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1 Vorwort

Diese Anleitung wurde erstellt unter Beachtung der Maschinen-Richtlinie der EU (06/42/EG)
umgesetzt durch das Produktsicherheitsgesetzt und soll es erleichtern, die bestimmungsge-
maBen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen. Die Anleitung enthalt wichtige Hinweise das Produkt
sicher und sachgerecht zu betreiben. lhre Beachtung hilft durch Konstruktions- und Sicher-
heitsmaBnahmen nicht vermeidbare Restgefahren, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu
vermindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer zu erhéhen.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort des Produktes verflgbar sein.

Die Anleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Bedienung und Hand-
habung, Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) beauftragt ist.

Die Anleitung ist an jeden nachfolgenden Besitzer oder Benutzer weiterzugeben.
Neben der Anleitung und den im Verwenderland und am Einsatzort geltenden, verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhiitung wie ,Vorschriften fir Sicherheit und Gesundheitsschutz der

landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaft® sind auch die anerkannten fachtechnischen Re-
geln fur sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Urheberrecht flr die Anleitung bleibt Eigentum der Fa. Schmelzer und darf ohne deren
schriftliche Einwilligung nicht kopiert oder Dritten zugénglich gemacht werden.

Hersteller:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231/ 9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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2 Technische Daten

Aufbauhohe: 343,5mm

e Luftraumh6éhe: 300mm

e Max. Schitthéhe: je nach Typ 6 bzw. 10m

e Schlitzhéhe der Abdeckungen: 1,5mm

e Lochdurchmesser der Randabdeckungen: 1,5mm

3 Verwendung

3.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Belilftungsbodens dient zum Bellften bzw. Kidhlen von vorgereinigtem Ge-
treide (Weizen, Roggen, Gerste, Hafer, Mais), Kdrnerleguminosen (Erbsen,
Ackerbohnen) sowie von Olsaaten (Raps, Lein, Sonnenblumen) in einem Rundsi-
lo. Die Schittwichte darf max. 9KN/m?3 betragen, Reibungswinkel 30°. Die Schutt-
héhe darf je nach Typ 6m bzw. 10m nicht Uberschreiten, die max. Kornfeuchte
darf 18% nicht Uberschreiten. Um einen stérungsfreien Betrieb sicherzustellen
und Verstopfungen zu vermeiden muss der Korndurchmesser Uber 1,5 mm lie-
gen. Die vom Hersteller vorgegebenen Betriebsbedingungen dirfen nicht Gber-
schritten werden.

Die Bertcksichtigung und strenge Einhaltung der Herstellerangaben fur Betrieb,
Wartung und Reparatur sind wesentliche Bestandteile fir die bestimmungsgema-
Be Verwendung.

Der BelUftungsboden darf nur von Personen betrieben, gewartet und repariert
werden, die mit der Bedienung vertraut sind und die entsprechenden Sicher-
heitsmaBnahmen kennen.

Die Unfallverhitungsvorschriften und alle anderen allgemein anerkannten Best-
immungen Uber Sicherheit und Arbeitsmedizin sind einzuhalten.
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e Veranderungen an dem BellUftungsboden, sofern sie nicht vom Hersteller vorge-
nommen bzw. von diesem ausdrlcklich genehmigt sind, befreien den Hersteller
von der Haftung fir Schaden an dem Bellftungsboden bzw. Verletzungen von
Personen.

e Bei Beschéadigung eines Teiles muss dieses vor dem nédchsten Einsatz fachge-
recht ausgetauscht werden. Ersatzteile missen mindestens den vom Hersteller
des Beliftungsbodens vorgegebenen Anforderungen der Original-Ersatzteile ent-
sprechen.

3.2 Zu treffende SchutzmaBnahmen

Voraussetzungen fir den sicherheitsgerechten Einsatz des Belliftungsbodens ist die Kennt-
nis und Beachtung der in der Betriebsanleitung beschriebenen Sicherheitshinweise. Der Be-
lGftungsboden ist nur fir die bestimmungsgemaBe Verwendung und im sicherheitstechnisch
einwandfreien Zustand zu betreiben. Die Einhaltung der Vorschriften zur Unfallverhitung und
zum Arbeitsschutz der zustandigen Berufsgenossenschaft ist bindend.

Der Betreiber verpflichtet sich, den Bellftungsboden nur von Personen betreiben, warten,
reparieren und reinigen zu lassen, die

e mit den grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung
vertraut und in die Handhabung des Bellftungsboden eingewiesen sind.

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung gelesen,
und verstanden haben.

e das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals in regelmaBigen Abstédnden zu
Uberprufen.

e die Anlage nur von Personen betreiben zu lassen, die das 18. Lebensjahr vollen-
det haben

Der Betreiber verpflichtet sich die Betriebsanleitung mit den Sicherheitsanweisungen auch
an andere Benutzer weiterzugeben

Verantwortungsbereich, Zustandigkeit und die Uberwachung des Personals sind durch den
Betreiber zu regeln.

Gefahren bei Nichtbeachten der Sicherheitshinweise

Der BelUftungsboden ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicher-
heitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei dem Einsatz des Bellftungs-
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boden Gefahren flr Leib und Leben des Benutzers oder Dritter auftreten, wenn die
Sicherheitshinweise und Sicherheitsvorschriften durch den Betreiber nicht beachtet
werden. Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zum Verlust jeglicher
Schadenersatzanspriiche an den Hersteller fihren.

4 Montage

Achten Sie auf ausreichenden Arbeitsschutz

Der BelUftungsboden besteht aus sog. Koppeltragern, Randunterstiitzungen, Abdeckungen
und Randabdeckungen. Die Koppeltrager dienen als Auflage der Abdeckungen und zur Aus-
bildung des zur Bellftung notwendigen Luftraumes zwischen Betonboden und den Abde-
ckungen. Die Koppeltrager und Abdeckungen werden je nach Silodurchmesser nach einem
festen spezifischen Verlegeplan im Silo montiert, welcher der Lieferung zusammen mit der
Stickliste beiliegt. Es ist zwingend notwendig diesen Verlegeplan einzuhalten. Zur Abdich-
tung des Bodens zur Silowand werden die Randabdeckungen fest mit den Silo und den Ab-
deckungen verschraubt.

Der Betonboden muss exakt waagrecht und eben sein. Die max. Abweichung darf 5mm nicht
Uberschreiten.
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Randunterstitzung

Koppeltrager

Abdeckungen
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4.1 Montage Randunterstitzung

Die Randunterstitzungen werden durch andriicken an die Silowand an den jeweiligen Si-
lodurchmesser angepasst. Der senkrechte Steg der Randunterstitzung wird mit den
Schrauben des Silos fest verbunden. Am Betonboden werden die jeweiligen Randunterstit-
zungen 2x mit den beiliegenden Schlisselschrauben 8x50 und den Nylondibeln 10mm be-
festigt

4.2 Montage Koppeltrager

Vor dem Einbau der Koppeltrdger missen diese vormontiert werden. Hierzu werden 2 Kop-
peltragerhélften zusammen mit den Versteifungswinkeln verschraubt. Die Verschraubung
erfolgt mit den beiliegenden Schrauben M8x20 mit Muttern. Es ist darauf zu achten, dass bei
der Montage die Lécher (gekennzeichnet) in den abgekanteten Schenkeln der Koppeltrager
nach unten zeigen. Dadurch entsteht auch der zur Verschraubung zweier Koppeltrager not-
wendige Versatz.
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Versatz

AnschlieBend werden den Koppeltrager entsprechend des Verlegeplanes in dem Silo mon-
tiert.

Die Befestigung der Koppeltrager auf den ebenen Betonboden erfolgt mit Schltsselschrau-
ben 8x50 und Dibeln 10mm (4St pro Koppeltrager). Die einzelnen Koppeltrager werden
stirnseitig mit Schrauben M8x16 miteinander verschraubt.
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4.3 Montage Abdeckungen

Die Verlegung der Abdeckungen erfolgt von der Mitte des Silos nach auBBen. Die Angaben
des Verlegeplanes sind einzuhalten. Ein eventuell bendtigter Schneckentrichter ist vor den
Verlegen der Abdeckungen im Silo zu montieren. An den StoBstellen der einzelnen Abde-
ckungen wird zur Verbindung ein sogg. Verbindungsblech montiert. Dieses wird mit Flach-
rundschrauben M8x16 mit den Abdeckungen verschraubt.
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Bei der Verlegung ist darauf zu achten, dass sich die StéBe der einzelnen Abdeckungen
entweder genau auf den Koppeltradgern oder genau in der Mitte zwischen den Koppeltragern
befinden
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Richtig Richtig

Falsch
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Entlang der Mittelachse wird eine Reihe Abdeckungen ohne Umkantung montiert. Dies kann
nach Verlegung des Bodens fiir Reinigungsarbeiten herausgenommen werden. Die restli-
chen Abdeckungen werden entsprechend des Verlegplanes montiert.

Die Einteilung der Abdeckungen ist den beiliegenden Verlegeplan zu entnehmen.

Die Befestigung der Abdeckungen auf den Koppeltragern erfolgt mit den beiliegenden
Klammern. Jede Abdeckung muss mit 2 Klammern je Koppeltrager befestigt werden.
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4.4 Montage Randabdeckungen

Nach der Montage der Abdeckungen werden die Randabdeckungen mit den Randunterstit-
zungen und der Silowand verschraubt. Auf den Abdeckungen erfolgt die Montage mit den
beiliegenden Bohrschrauben. An der Silowand werden die Abdeckungen mit den Siloschrau-
ben verschraubt. Die Lécher hieflr sind bauseits zu bohren.
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5 Betrieb

e Beim BefUlllen ist auf eine gleichmaBige Befullung zu achten. Der Héhenunterschied
des Getreides darf max. 0,5m betragen (Einsatz eines Siloverteilers ist nétig)

o Wahrend des Beflllens bzw. bei beflllten Boden darf sich keine Person im Silo oder
unter dem Boden Befinden. Es besteht die Gefahr der Verschittung !

LEBENSGEFAHR

e Die max. Schiitthdhe darf keinesfalls Giberschritten werden! Fiir Schaden durch Uber-
lastung Ubernehmen wir keine Haftung!

e Nach den gleichméBigen Befillen kann mit den Bellften bzw. Trocken begonnen
werden.

e Vor dem Entleeren ist die Belliftung zu beenden

o Die Entleerung hat gleichmaBig zu erfolgen (max. H6henunterschied 0,5m)
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Wartung und Instandsetzung

Nach dem Entleeren muss der Boden gereinigt werden.
Die Reinigung sollte mit einen Besen erfolgen
Verunreinigungen der Schlitze kénnen gegebenenfalls mit Druckluft gereinigt werden

! Schutzbrille Tragen !!!

Bei Bedarf kann der Luftraum zwischen Betonboden und Abdeckungen durch her-
ausnehmen der mittleren Abdeckungen gereinigt werden.

AnschlieBend ist der Boden auf Beschadigungen zu priifen

Bei Beschéadigung eines Teiles muss dieses vor dem nachsten Einsatz fachgerecht
ausgetauscht werden. Es durfen AusschlieBlich nur Original-Ersatzteile verwendet
werden
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1 Preamble

These instructions have been prepared in accordance with the EU Machinery Directive
(06/42 / EC) implemented by the product safety law (Germany) and to make it easier to use
it. The instructions contain important information to operate the product safely and correctly.
Your attention will help to reduce the residual risks, repair costs and downtime. This will in-
crease the reliability and service life of the product and accessories.

The instructions must be available wherever the product is in use.

The manual must be read by every person and to apply, which is responsible for operation
and manual handling, maintenance (maintenance, inspection, repair).

The instructions have to be passed to any subsequent owner or user.

In addition to the instructions and in the country and at the site in force, binding regulations
for accident prevention as "rules for safety and health of agricultural trade association" and
the recognized technical re-rules for safe and professional work must be observed.

The copyright for the manual remains property of the company Schmelzer and may be with-
out their written consent not be copied or reposted.

Manufacturer:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
D - 95679 Waldershof
Tel.: 0049 (0) 9231/ 9792-0
Fax: 0049 (0) 9231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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2 Specifications

e Complete height: 343,5 mm

¢ Airation height: 300mm

e Max. bulk height: 6 or 10m. Depending oft he type

o -« Slot height of the covers: 1.5mm

e -« Hole diameter of the edge covers: 1.5mm

3 Use

3.1 Intended use of the Air-Floor

The Air-Floor is used to aerate or cool pre-cleaned grains (wheat, rye, bar-
ley, oats, maize), grain legumes (peas, field beans) and oil seeds (oilseed
rape, flax, sunflowers) in a round silo. The bulk density may be max. 9KN /
m3, friction angle 30 °. The dumping height must not exceed 6m or 10m de-
pending on the type, the max. grain moisture may not exceed 18%. To en-
sure trouble-free operation and avoid blockages, the grain diameter must be
above 1.5 mm. The operating conditions specified by the manufacturer must
not be exceeded.

The consideration and strict observance of the manufacturer's instructions
for operation, maintenance and repair are essential components for the in-
tended use.

The Air-Floor may only be operated, maintained and repaired by persons
who are familiar with the operation and know the corresponding safety
measures.

The accident prevention regulations and all other generally accepted regu-
lations on safety and occupational medicine must be observed.

Changes to the Air-Floor, unless made by the manufacturer or explicitly ap-
proved by the manufacturer, release the manufacturer from liability for dam-
age to the ventilation floor or injury to persons.
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e Ifapartis damaged, it must be replaced properly before the next use. Spare
parts must at least correspond to the requirements of the original spare parts
specified by the manufacturer of the ventilation floor.

3.2 Safety instructions

Prerequisites for the safe use of the Air-Floor are the knowledge and observance of
the safety instructions described in the operating instructions. The ventilation floor must
only be operated for its intended use and in a safe condition. Compliance with the
regulations on accident prevention and occupational safety of the responsible profes-
sional association is binding.

The operator undertakes to operate, service, repair and clean the ventilation floor only
by persons who

« Familiar with the basic regulations on occupational safety and accident prevention
and trained in the handling of the ventilation floor.

* have read, and understood the safety chapter and warnings in this manual.
* to check the safety-conscious work of the staff at regular intervals.

 To operate the system only by persons who have reached the age of 18 years

The operator undertakes to pass on the operating instructions with the safety instruc-
tions to other users as well.

Responsibility and supervision of the personnel are to be regulated by the operator.

Dangers due to non-observance of the safety instructions

The ventilation floor is built according to the state of the art and the recognized safety
rules. Nevertheless, hazards to the life and limb of the user or third parties can occur
when using the ventilation floor if the safety instructions and safety regulations are not
observed by the operator. Non-observance of the safety instructions can lead to the
loss of any claims for damages to the manufacturer.
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4 Assembly

Pay attention to adequate occupational safety

The ventilation floor consists of so-called coupling frames, edge supports covers and
edge covers. The coupling frames serve as a support for the covers and for the for-
mation of the air space necessary for ventilation between the concrete floor and the
coverings. Depending on the silo diameter, the coupling carriers and covers are
mounted in the silo according to a specific installation plan, which is enclosed with
the delivery together with the parts list. It is absolutely necessary to follow this laying
plan. To seal the floor to the silo wall, the edge covers are bolted firmly to the silo and
the coverings.

The concrete floor must be exactly horizontal and level. The max. deviation must not
exceed 5mm.
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Edge support

Coupling frames

Covers
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4.1 Assembly Edge support

The edge supports are adapted by pressing on the silo wall. The vertical web of the
edge support is firmly connected with the screws of the silo. On the concrete floor, the
respective edge supports are fastened 2x with the screws 8x50 and 10mm nylon dow-
els.

4.2 Assembly Coupling frame

Before installing the coupling frames, these must be preassembled. For this purpose,
2 halfes of the frame be screwed together with the stiffening angles. The screwing is
done with the enclosed screws M8x20 with nuts. Make sure that the holes (marked) in
the bent legs of the coupling frames point downwards during assembly. This also cre-
ates the necessary offset between two coupling frames.
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Offset

Subsequently, the coupling carrier according to the laying plan are mounted in the
silo.

The attachment of the coupling beams on the flat concrete floor is done with 8x50
wrench screws and 10mm dowels (4pcs per coupling carrier). The individual coupling
carriers are screwed together with screws M8x16.
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4.3 Assembly covers

The covers are laid from the middle of the silo to the outside. The details of the instal-
lation plan must be observed. If necessary, unloading hopper must be installed in the
silo before laying the covers. At the joints of the individual covers the connection be-
comes a so-called connecting plate mounted. This is bolted to the covers with flat-head
screws M8x16.
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When laying, make sure that the joints of the individual covers are located either
exactly on the coupling girders or exactly in the middle between the coupling girders
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Right Right
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Along the central axis, a number of covers are mounted without folding. This can be removed
after laying the floor for cleaning. The remaining covers are mounted according to the laying
plan.

The division of the covers can be taken from the enclosed installation plan.

The covers are fastened on the coupling frames with the enclosed clamps. Each cover must
be fastened with 2 clamps per coupling frame.

Page 13 of 16



_l_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

4.4 Assembly Edge covers

After mounting the covers, the edge covers are bolted to the edge supports and the silo wall.
The covers are mounted on the covers with the enclosed self-tapping screws. On the silo wall,
the covers are bolted to the silo screws. The holes for this are to be drilled on site.
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5 Mode

o When filling, ensure that it is evenly filled. The height difference of the grain may be
max. 0.5m (use of a silo divider is necessary)

e During filling or when the floor is filled, no person should be in the silo or under the
floor. There is a danger of spillage!

Risk of death

e The max. dumping height may not be exceeded! We accept no liability for damage
caused by overloading!

o After the filling, the aerating or drying can be started.
e Before emptying, the ventilation must be stopped
e The unloading has to be done uniform (max height difference 0,5m)
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Service and Maintenance

¢ After unloading, the floor must be cleaned.
e The cleaning should be done with a broom
e Impurities in the slots can be cleaned with compressed air if necessary

-
W

1! Wear eye protection !!!

e If necessary, the air space between the concrete floor and the covers can
be cleaned by removing the center covers.

e Then check the floor for damage

e |f a part is damaged, it must be replaced properly before the next use.

e Only original spare parts may be used
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I'Iepep, BBOOOM B 3KCrJ1yatauuto HpOHMTaVITe
MHCTPYKUUIO NO 3KCnnyaTtauun n ykasaHua no
TexHuke 6e3onacHoCTH
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1 Obwue cBeaeHud

WHCTpyKuMKM no akcnnyataumm 6binm noaroToBrnieHbl B cooTBeTCTBUM € OupektmBon EC no
MawmHHoMy obopyaoBanuto (98/37 / EC) n npegHasHaveHbl gnst obneryeHns ncnonb3oBaHns
No HasHayeHuto. VIHCTPyKUMst MO 3KChnyaTaunm COAEPXKUT BAXKHYHO MHpOpMaLMo O TOM, Kak
npaBubHO 1 6e30nacHoO aKcNyaTMpoBaTh BEHTUNALNOHHLIN nosn. E€ cobnogeHne nomoraet
NpoeKkTpoBaTb M MNpuHUMaTbL Mepbl 6GesonacHocTn, 4TOObl u3bexaTb HensbeXHbIX
OCTaTOYHbIX ONACHOCTEN, CHU3NTb 3aTpaTbl HA PEMOHT M BPEMS MPOCTOS, a Takke NOBbICUTb
HaAEXHOCTb U CPOK CNY>XObl BEHTUNALMOHHOrO nona.

e WHcTpyKkumm Bceraa gormkHbl ObiTb 4OCTYMHbI B MECTE UCMONb30BaHMS NPoayKTa.

o  /HCTpyKUMN JOMKHbI ObiTb MPOYUTaHbI U MPUMEHEHbI KaXablM NIMLOM, OTBETCTBEHHbLIM
3a JKCnnyaTauuio n TexHudeckoe obcnyxmnBaHune (TexHn4eckoe obcnyxxmBaHue, ocMoTp,
PEMOHT).

e  WHCTpykumMm [OmkHbl OblTb  AaHbl  KaxkaoMmy MocrneayloweMy Bragenbuly  unu
nornb3oBaTernto.

B nononHeHne kK MHCTpyKUMK 0b6sizaTenbHbl NpaBuna NnpeoTBpaLLeHnst HECHACTHbIX CIy4aes,
NPUMEHUMbIE B CTpaHe MoNb3oBaTens U No MecTy MCMOMb30BaHWs, HaNpUMep, Takue Kak
«MpaBuna 6e3onacHOCTM W  OXpaHbl 3[40POBbS accouMaLun  CenbCKOXO3ANCTBEHHOM
MPOMbILLNIEHHOCTUY», TakkKe [OSMKHbl COONoAaThbCA NPU3HaAHHbIE TEXHUYeckue npasumna
6e30MacHOCTM 1 NpaBUrbHbIE YCIOBUS TpyAa.

ABTOpCKME NpaBa Ha 3TN UHCTPYKLUMM OCTaOTCS COBCTBEHHOCTLIO KOMMaHMM Schmelzer u He
MOryT ObITb CKOMMPOBaHblI UMW MNpefocTaBneHbl TpeTbuMm nuvuam 6e3 MxX MUCbMEHHOro
cornacus.

MpousBoguTtens:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co.KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 / 9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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2 TexHUYecKue XxapaKTepPUCTUKK

e MoHTaxHas BbicoTa: 343,5 MM

e BbicoTta Bo3ayLwHoro npoctpaHcTtea: 300 Mm
e MakcumanbHas BblcOTa 3acbInu: B 3aBUCMMOCTM OT TMna 6, 10 m
e Pasmep oTBepCTMI NOKPbITUIA: 1,5 MM

o [lmameTp OTBEPCTUIN KpaeBbIX MNOKPbITUA: 1,5 MM

3 3kcnnyartauusa

3.1 Acnonb3oBaHue No Ha3HaA4YeHUIo

BeHTUNSUMOHHLIN MON UCMNONb3YeTCs AN aspaunn NN OXINaXXaeHusd npeaBapuTenbHO
OYULLIEHHBIX 3epeH (MweHnua, poXxb, SYMEHb, OBEC, KyKypy3a), 3epHOG000BLIX (ropoX,
nonesble 606bl) U1 MAaCNUYHbLIX CEMSAH (panc, NeH, NoACONHEYHMK) B KPYrnbiX OyHKepax.
HacbinHast ntNoTHOCTb MOXET ObITb Makc. 9 Kr/m3, yron ectectBeHHoro otkoca 30 °. BeicoTa
3acbinu He aormkHa npeeblwaTtb 6, 10 nnu 13 m B 3aBUCMMOCTM OT TUNA, MaKC. BIIAXXHOCTb
3epHa He pormkHa npesblwatb 18%. YTobbl obecneuntb GecnepebonHyto paboTy u
n3bexartb 3aCOpPOB AnameTp 3epHa JOIMKEH ObIThb Bbiwe 1,5 MM. YcnoBus akcnnyatauum,
yKa3aHHble NpPoun3BoauTENEM, HE OOMKHbI NPEBLILLATLCS.

WMcnonb3oBaHue 1 cTporoe cobnogeHne MHCTPYKLUMIA NPoM3BOAUTENS MO IKChnyaTauuu,
TEXHUYECKOMY OOCNY>XUBAHUIO U PEMOHTY SBMSOTCA BaXHbIMM KOMMOHEHTaMu Ans
NCMONb30BaHNSA MO Ha3HaAYEeHUIO.

BEHTUNALMOHHBIN MO MOXET 3KCMyaTUpoBaTbCs, 0OCNYXMBATbLCS U PEMOHTMPOBATLCS
TONbKO NMUaMn, 3HAKOMbIMWU C JKCNyaTauven n 3HarLWMMNU COOTBETCTBYIOLLME MepbI
©e3onacHoCTH.

[lomkHbl cobniogaTtbes npaBuna TeXHWKM Ge3omacHOCTU M Bce Apyrne OoOLLenpuHsiTbie
npaBuna TexHWKM 6e30NacHOCTU U TrMeHbl Tpyaa.

M3meHeHna B BEHTMMNALMOHHOM nony, ecnym 3TO chneuuvanbHO He caefnaHo unn He
on06peHo npousBoguTenem, ocsoboxaatoT npounssoanTena OT OTBETCTBEHHOCTU 3a
noBpexgeHne BeHTUNAUMoOHHOro nona nnmn TpaBmMbl niogen.
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e Ecnu petanb nospexaeHa, ee HeobxoouMo MpodEcCMoHanbHO 3aMeHUTb nepeq
cneayoLmm UCronb3oBaHMEM. 3anacHble 4acTu A0MKHbI Kak MUHUMYM COOTBETCTBOBATb
TpeboBaHNAM  OpUrMHanbHbIX  3aMacHbIX 4YacTel, YyKas3aHHbIM  MPOM3BOAUTENEM
BEHTUNSALMOHHOrOo rnona.

3.2 3awmTHbIe Mepbl, KOTOPble HEOBXO0ANMO NMPUHATb

HeobxoanmbiMn ycnomsimm 6€30nacHOro MCnosnb30BaHUst BEHTUNSILMOHHOIO Mona SABnaTCA
3HaHMe U1 cobniogeHne npaBwsl, OMUCAHHBIX B MHCTPYKUMM MO 3KCNnyaTauuu.
BeHTUNAUMOHHBIV NON AOSMKEH 3KCNyaTMpOBaTbCA TONbKO NO Ha3HaYeHuto 1 B 6e3onacHoOMm
coctosiHun. CobntogeHre npaBun TEXHUKM 6e30nacHOCTU U OxXpaHbl TpyAa OTBETCTBEHHOrO
npodeccnoHanbHOro 00 beANHEHUS SIBNSIETCS1 00s13aTENbHbIM.

Onepatop 06si3yeTcsi aKcnnyaTupoBaTb, OOCNYXWBaTb, PEMOHTMPOBATbL WM YUCTUTbL MON
BEHTUNSALMN TOMNbKO NULAMK, KOTOpblE

. 3HAaKOMbl C OCHOBHbIMU MpaBuiamMmn TeXHUKU BGesonacHoCTU U npepoTBpalleHnaA
HeC4acCTHbIX Clly4yaeB U O6y‘-IeHbI o6pau.|,eHmo C BEHTUNAUMNOHHbIM MNOJIOM.

L] npoyunTanu, noHANM n noaTeepaunnn rnaey o ©es3onacHoCcTU K npenynpexaneHna B
9TOM pyKoBOACTBE, noanmcas ee.

e  perynsipHo nNpoBepsiTb 6e3onacHoOCTb paboTbl NepcoHana.

° JKCnnyaTnpoBaTb CUCTEMY TOJIbKO Nnuuamun, 4OCTUTLLINMN 18 ner.

OnepaTop 06;|3yeTc;| nepenatb MHCTPYKUMKU NO 3KCnnyatTaunnm BMecTte C UHCTPYKUMAMKU MO
©e3onacHocTu 1 OpYyrMMm nonb3oBaTendaM.

30Ha 0TBETCTBEHHOCTU, OTBETCTBEHHOCTb M HAA30p 3a NePCOHaNoM A0MKHbI PerynnpoBaThecs
ornepaTopom.

OnacHocCTM n3-3a HeCcoo N AEHNA NpPaBuUI TEXHUKN 6e30nacHOCTH

BEHTUNSAUMOHHBIN MO NOCTPOEH B COOTBETCTBUM C COBPEMEHHBLIM YPOBHEM TEXHUKN W
o0LLEenpM3HaHHbIMKM NpaBunaMmm 0Oe3onacHocTU. TemM He MeHee, NPU  UCMOMb30BaHUK
BEHTUIALUNOHHOIO Nnofia MoryT BO3HWKHYTb OMACHOCTU ANS XMU3HU 1 300POBbA NONb3oBaTens
UNn TPETbUX NnL, ecnn onepaTop He cobnogaeT UHCTPYKUMM NO TexHuKke 6e3onacHocTu U
npasuna TexHukn 6e3onacHocTn. HecobniogeHne MHCTPYKUMIA NO TexHuke 6e3onacHoCTu
MOXET MPUBECTU K NOTEPE KaKNX-NMOO NPeTEeH3nn No BO3MeELLLEHMIO yepba Npon3BOAUTENHO.
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4 MoHTax

BeHTUNSLUMOHHBIV MO COCTOUT M3 Tak Ha3bliBaeMbiX COeAMHUTENbHbLIX Banok, KpaesBblX onop,
MOKPLITUA N KpaeBbiX Kpblwek. OnopHble Garnku crnyxaT onopon Ansi NOKPbITUA U Ans
00pas3oBaHMsa BO34YLIHOro NPOCTPaHCTBa, HE06X0AMMOro AN BEHTUNSAUUM MeXay O€TOHHbLIM
NofioM U NOKPbITUSMKU. B 3aBMCMMOCTM OT gMameTpa curoca, OnopHble GankM U KpbILWKK
MOHTUPYIOTCA B CWUINIOC B COOTBETCTBUM C KOHKPETHbIM MfaHOM YCTaHOBKW, KOTOPbIA
npunaraeTcsi K NocTaBKe BMECTe CO cnuckom getanen. Heobxogmmo abcontoTHO cnegosaTh
3TOMy nnaHy yknagku. Ona repmetvsauumn mexay BEeHTUNSAUMOHHBbIM MOSIOM W CTEHOM
CMNoCcOXpaHunMa npegycMOTPEeHbl KpalHUe KPbILWKW, KOTOpble HaaeXHO NpUKpenneHbl
6onTamMm K CUNOCOXPaHUINULLLY 1 NOKPLITUSIM.

BeToHHbI non gormkeH ObiTb TOYHO rOPU3OHTArIbHbIM U POBHbIM. Makc. OTKNnoHeHue He
OOJDKHO npesBbillaTh 5 Mm.

/ Randabdeckungen N

NN

Abdeckungen

N

R
‘ "\\
\

N

Randunterstitzung

Koppeltrager
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4.1 MoHTaX KpaeBbIX onop

KpaeBble onopbl aganTupyloTCs MyTeM MpMXXMMa K CTEHKe Curoca COOTBETCTBYHOLLEro
OnameTtpa. BepTukanbHas CTeHKa KpaeBOW OMopbl MNPOYHO CBsi3aHa BUHTaAMU C
cunocoxpaHunmuemM. Ha 6eToHHOM Nony COOTBETCTBYHOLLME KpaeBble ONopbl KpenaTcs B ABYX
MecCTax C MOMOLLbIO Npunaraemblx BUHTOB 8x50 1 HennoHoBbIx grobenen 10 mm.

4.2 MoHTaX coeanMHUTENbHbIX Oanok

Mepen ycTaHOBKOW coeauHUTENbHbIX 6anok nx HeobxogMmo npeaBapuTensHo cobpats. [Ons
3TON Uenu ABe coeanHuTenbHble 6anku AomMkHbl ObiTb MPUBMHYEHBI BMECTE C yrramu
XKEeCTKOCTU. 3aBMHYMBAHWE OCYLLECTBMSETCA C NOMOLLbK MNpunaraembix BMHTOB M8x20 ¢
rankamu. Bo Bpems cbopkn ybeamntechb, YTO OTBEPCTUS (OTMEYEHHbIE) B U3OTHYThIX HOXKax
coeauHUTENbHbIX 6anok HanpaeneHbl BHM3 Mnpu cbopke. DTO TakkKe co3daeT CMELLEHME,
HeobxoanMoe AN CBUHYMBAHUSA OBYX COEOMHUTENbHbIX Banok.
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CwmelleHune

BnocnegctBum coeanHuTenbHble G6ankm Heobxoammo CMOHTUpPOBATb COrnacHo nnaHy
YKNnagakuy B cunocoxpaHunuiie.

S>>

\\/

\ \

\\

A\

WN

KpenneHne coeanHUTenbHbIX 6anok Ha NI0CKOM GETOHHOM Moy BbINOMHAETCS C NMOMOLLbIO
BuHTOB 8x50 1 awbenen 10 mm (No 4 wT. Ha Kaxgom). Mexay cobon coeguHUTENbHbIE
aepxarenuv npusmH4mnBatoTca 6ontamm M8x16.
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4.3 MoHTaX NOKPbITUN

MoKkpbITUA yKNagblBalTCA OT CepeduHbl Cunoca K BHELWHeW CTopoHe. [detanu nnaHa
YCTaHOBKW AOMXHbI 6biTb cobntoaeHsbl. MNpn HeobxoanMocT nepes yCTaHOBKOW MOKPLITUN B
OyHKepe Heo6Xx0aMMO YCTaHOBUTL BUHTOBOW TPaHCNOPTEP. Ha cThikax OTAENbHbLIX NOKPbLITUN
COeUHEHNE OCYLLECTBASETCA C MOMOLLbIO COeaMHUTENbHbIX nnactuH. OHa Kpenutca K
NOKPbITUSM C NOMOLLbIO BUHTOB C M0CKon ronoskon M8x16.
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Mpw yknagke y6eanTech, YTO COeAMHEHUS OTAENbHbLIX MOKPLITUMA PacrnonoXeHbl NGO TOYHO
Ha coeaMHUTENbHbIX Gankax, MM6o TOYHO NocepeanHe MeXay HUMM.
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MNMpaBunbHO MNpaBunbHO

HenpaBunbHoO
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CornacHo cxembl YCTaHOBKM HEKOTOPbIE MOKPLITUS HE MMEKT MOHTaXHbIX KaHTOB. JTO
npeaycMOTPeHO Ansi UX NErkoro AemMoHTaxa [Ans OYUCTKM cunoca. Bce nokpbiTus
MOHTUPYIOTCS B COOTBETCTBMW C NIIAHOM YKIaaKu.

CneumdukaLmio NOKPLITUA MOXKHO B3siTb U3 NMpunaraemoro nnaHa yCcTaHOBKM.

MoKpbITUS KpenaTca Ha coefuHUTENbHbIX Gankax € MOMOLLBIO npunaraembiX 3aXWMOB.
Kaxpgoe nokpbiTe [AOMKHO ObiTb 3aKpenfnieHo C MNOMOLbI 2 3aXWMOB Ha  Kaxayto
coeauHUTEnNbHYLO Barnky.
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4.4 MOHTa)X OKaHTOBKM

[Mocne ycTaHOBKM MOKPbLITUA OKAHTOBOYHbIE MOKPbLITUS MPUKpyYnBatoTCcs Bontamu K Kpasm
MOKPbITUA U CTeHe cunoca. KpenneHne oCyLecTBASETCA C NMOMOLLbI0 CaMOHape3aroLmnx
BMHTOB. Kpené&xHbln MaTepuan BXOAWUT C KOMMNMEKT noctaBku. K cteHe GyHkepa OkaHTOBKa
npukpyunBaeTca cneunanbHbiMu  6ontamu. OTBepcTuUA AnA  9TOro  AOMKHbI - ObITb
NpocBepreHbl Ha MecTe.
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5 dkcnnyaTtauusa

e [lpu 3anonHeHun ybeautecb, YTO OHO NPOUCXOAMT paBHOMepHO. epenan BbICOT
3epHa MoxeT ObiTb Makc. 0,5 M (HeobxoaMmo WUCnonb3oBaTh CcreunanbHbIN
pacnpegenuTens)

e Bo Bpems 3anonHeHns unu Korga Cunoc 3anoflHEH HUKTO He OO0SMPKEeH HaxoauTbes
BHYTPM Hero unu nog nonom. CyuiectByeT onacHoCTb 3aBanal

OMACHOCTb

e MakcumanbHas BbiCOTa 3acCbInkun He JoSmkHa npeBblwaTtbes! drma-nponssogmTerns He
HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a yLUepO, BbI3BAHHbLIN NEpPErpy3kon!

o [locrne paBHOMEPHOro 3anosIHEHMS MOXXHO HaYMHAaTb aspaLmio UK CyLLKY

e [lepen BbIrpy3kon BEHTUNMPOBaHWE AOMKHO ObiTb NpekpaLleHo

e Bhbirpyska AormkHa BbINOMHATLCS PAaBHOMEPHO (MakcMMarbHasa pasHuua BbicoT 0,5 M)

Revision 1 Seite 14 von 15



_l_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

6 TexHn4eckoe OﬁCﬂy)KVIBaHMe n PEMOHT

e [locne BbIrpy3ku XpaHunuiia NokpbITUS AOMKHbI OblTb OYULLLEHDI.
e YycTKa gormkHa NpoM3BoaUTCS METION
e [py HEOGXOAMMOCTU 3arpsiI3HEHUST B MPOPE3SX MOXHO O4YMLLaTh CKaTbiM BO34YyXOM

1! Ucnonb3oBaTtb 3awWmnTHbIE o4kK 1!

e [py HeoGXOOAMMOCTUN BO3AYLLUHOE NPOCTPaHCTBO MeXay 6ETOHHLIM NOIOM U
NOKPbITUSIMUA MOXHO OYUCTUTb, YAANUB NpeaHasHavyeHHbIe ANs 3TOro YacTu.

e Bo Bpemsi 04NCTKN HEOBXOAMMO NPOBEPUTL MO Ha HaNMYne NoBPEXOEHUN

e [py HaNMYMKN NOBPEXAEHHbBIX 3NTEMEHTOB, X HEOOXOAMMO 3aMEHUTL [0 CINEAYHOLLIEro
ncnonb3oBaHusA. MOXHO MCNonNb3oBaTh TOMNbKO OPUrMHanbHbIE 3an4acTy.

Mpwn Bcex paboTax AomkHa ObiTb obecrnedeHa 4ocTaToMHas 3almTa Hor 1 pyk. MNoaHumas
OOMH U3 KOMMOHEHTOB Hap, rofoBON, HaJeBanTe COOTBETCTBYHOLLYIO 3aLLMTY FONOBbI.

Revision 1 Seite 15 von 15



