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Vor Inbetriebnahme diese Anleitung lesen und beachten
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1 Allgemeines

1.1 Vorwort

Diese Anleitung wurde erstellt unter Beachtung der Maschinen-Richtlinie der EU (06/42/EG)
umgesetzt durch das Produktsicherheitsgesetzt und soll es erleichtern, die bestimmungsge-
malfien Einsatzmdglichkeiten zu nutzen. Die Anleitung enthalt wichtige Hinweise, das Produkt
sicher und sachgerecht zu betreiben. lhre Beachtung hilft durch Konstruktions- und Sicher-
heitsmalinahmen nicht vermeidbare Restgefahren, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu ver-
mindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer zu erhéhen.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort des verfligbar sein.

Die Anleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Bedienung und Hand-
habung, Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) des beauftragt ist.

Die Anleitung ist an jeden nachfolgenden Besitzer oder Benutzer weiterzugeben.

Neben der Anleitung und den im Verwenderland und am Einsatzort geltenden, verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhitung wie ,Vorschriften fur Sicherheit und Gesundheitsschutz der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaft® sind auch die anerkannten fachtechnischen Re-
geln fur sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Urheberrecht fiir die Anleitung bleibt Eigentum der Fa. Schmelzer und darf ohne deren
schriftliche Einwilligung nicht kopiert oder Dritten zuganglich gemacht werden.

Hersteller und Kundendienst:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax: 09231/ 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Symbolerklarung

Vor Offnen des Gehauses Netzstecker ziehen
FuRschutz benutzen

Gebrauchsanweisung beachten

Bei Arbeiten Uber Kopf - Kopfschutz benutzen

Warnung vor einer Gefahrenstelle
Warnung vor gefahrlicher Spannung

Warnung vor Handverletzungen

PEEOORE

Vor Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen, Netz-
stecker ziehen oder Hauptschalter in Nullstellung mit Vorhangeschloss si-

— chern!
! Q-
A &

Schutzvorrichtung bei laufendem Motor nicht 6ffnen oder entfernen!

%
A=)
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2 Erklarung fiir den Einbau einer unvollstindigen Maschine

Hiermit erklart der Hersteller, dass die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzan-
forderungen nach Anhang | der Richtlinie 06/42/EG angewandt und eingehalten wurden.

Alle relevanten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richt-
linie 06/42/EG sind bis zu den in dieser Anleitung beschriebenen Schnittstellen eingehalten.

Eine Teilbetriebsanleitung wurde erstellt und ist in dieser Anleitung enthalten.

Die speziellen technischen Unterlagen gemafR Anhang VIl B wurden erstellt. Die Informationen
sind anzufordern bei:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die vollstédndige Anlage,
in die der Klappkasten eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie 06/42/EG ent-
spricht.

Folgende Bedingungen mussen erflllt sein, damit die unvollstédndige Maschine ordnungsge-
mal und ohne Beeintrachtigung der Sicherheit und Gesundheit von Personen mit anderen
Teilen zur vollstdndigen Maschine zusammengebaut werden kann:

- Der Klappkasten muss vollstandig und bestimmungsgemaf in eine Rohrleitung oder
einen Rohrleitungsverlauf integriert sein.

- Es muss sichergestellt werden, dass die Rohranschllisse nicht zuganglich sind, auch
das hineinfassen darf nicht méglich sein.

- Der Klappkasten muss durch eine Elektrofachkraft elektrisch angeschlossen werden.

Walder§hof den 03.02.2021

Dipl.-Ing. Helmut Keck

Geschaftsflihrer
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3 Beschreibung

3.1 Bezeichnung

Klapp- bzw. Umschaltkasten fiir kérniges Schittgut

3.2 Allgemeine Beschreibung

Der Klappkasten besteht im Wesentlichen aus einem Korpus mit 3 Rohrleitungsabgangen. Im
inneren kann mittels eines Elektromotors ein Klappenblatt verstellt werden. In Abhangigkeit
der Stellung des Klappenblattes fliel3st das zustrémende Schiittgut entweder in die eine oder
andere Richtung.

In der Standardausfiihrung muss kundenseitig fiir eine geeignete Integration in das
Steuer- und Regelsystem gesorgt und an das Stromnetz angeschlossen werden..
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Abbildung 2: Darstellung der Klappkasten, oben (Endschalter Riickseitig) links 1x45° APS, rechts 2x45° APS; un-
ten links 1x45°, rechts 2x45°

1: Zulauf als Spannringverbindung
2: Elektrogetriebemotor

3: Ablauf

4: Ablauf

5: Deckplatte mit Endschalter

6: Stellungsanzeiger

3.3 Technische Daten

3.3.1 Lieferumfang

- Klappkasten komplett vormontiert.
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3.3.2 Umgebungsbedingungen

Vor UbermaRiger Hitze schitzen. Trocken und nicht in aggressiven oder korrosiven Medien
lagern. Kein aggressives oder korrosives Schiuttgut férdern.

Betriebsbedingungen: Temperaturbereich: 0...50 °C

Vor Spritzwasser schitzen

3.3.3 Kenndaten

Zu- und Ab- | Gewicht in | Motorleis- | U/min Span-
laufdurch- kg tung in W nung in
messer in \%
mm
1x45°APS | Typ: 200 200 25,5 120 13 230/400
Typ: 250 250 33,2 120 13 230/400
Typ: 300 300 40,4 120 13 230/400
Typ: 350 350 47 4 120 13 230/400
Typ: 400 400 54,4 120 13 230/400
2x45°APS | Typ: 200 200 28,4 120 13 230/400
Typ: 250 250 35,4 120 13 230/400
Typ: 300 300 44,3 120 13 230/400
Typ: 350 350 53,8 120 13 230/400
Typ: 400 400 62,7 120 13 230/400
1x45° Typ: 150 150 8 45 3,1 230/400
Typ: 175 175 10 45 3.1 230/400
Typ: 200 200 12 45 3.1 230/400
Typ: 250 250 15 45 3.1 230/400
Typ: 300 300 20 45 3.1 230/400
2x45° Typ: 150 150 8 45 3,1 230/400
Typ: 175 175 10 45 3.1 230/400
Typ: 200 200 12 45 3.1 230/400
Typ: 250 250 15 45 3.1 230/400
Typ: 300 300 20 45 3,1 230/400

4 BestimmungsgemaBe Verwendung

4.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Der Klappkasten wurde fir kérniges, nicht agglomerierendes Schiittgut von ca. 0,5 mm — 8
mm entwickelt.

Bei der Bauart des Klappkastens kann eine Gasdichtigkeit nicht garantiert werden, weshalb
der Klappkasten nur bei nicht gesundheitsschadlichen Gasen eingesetzt werden darf. Jede
dariber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemal. Fir hieraus resultie-
rende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierflr tragt allein der Benutzer.
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Der Klappkasten ist nicht fiir den Einbau in explosionsgefahrdeten Bereichen vorgesehen.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch die Einhaltung der vom Her-
steller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Reinigungsvorschriften

Die Klappkasten darf nur von Personen genutzt, gewartet und instandgesetzt wer-
den, die hiermit vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind.

Der elektrische Anschluss der von uns gelieferten Gerate, welcher Gber das blo3e
Anstecken der vorkonfektionierten Stromstecker hinausgeht, darf nur von einem
zugelassenen Fachmann vorgenommen werden.

Das Gerat darf in der Standardausflihrung nicht in explosionsgefahrdeten Berei-
chen eingesetzt werden

Eigenméachtige Umbauten sind nicht zulassig

4.2 Warnhinweise zur Fehlanwendung

Bei der Forderung abweichend der unter Punkt 4.1 genannten Bedingungen kann es
zu Verstopfungen oder Beschadigungen der Maschinen oder deren Bauteile kommen.

Den Klappkasten niemals in zerlegtem oder teilzerlegtem Zustand betreiben. Dies
kann durch nichtabgedeckte rotierende Teile schwere Verletzungen nach sich ziehen.

A
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Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass vor und nach dem Klappkasten vor der
Inbetriebnahme Anlagenteile verbaut sind, die es unmoéglich machen wahrend des Be-
triebs hineinzufassen. Wenn ein freier Auslauf gewiinscht ist, ist trotzdem ein Rohr-
stiick mit der Mindestldnge von einem Meter anzubringen z.B. Art. Nr. 4010014015682.

Entfernen Sie Niemals die Schutzeinrichtungen, Abdeckungen oder Rohrteile.

5 Sicherheitshinweise

5.1 Standsicherheit

Im fertig montierten Zustand ist die Standsicherheit des Klappkastens sichergestellt. Insbe-
sondere bei der Montage und Wartung sind die Einzelteile hingegen gegen Umfallen und her-
unterfallen zu sichern.

5.2 Zu treffende SchutzmafRnahmen

Insbesondere bei der Montage ist ein ausreichender Ful3- und Handschutz zu achten. Bei der
Anhebung eines der Bauteile Gber Kopf ist ein angemessener Kopfschutz zu tragen.
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5.3 Sicherheitshinweise zum Transport, zur Handhabung und zur Lage-
rung

Bei allen Transport-, Hebe- oder Verschiebearbeiten sind alle einschlagigen Sicherheitsvor-
schriften einzuhalten. Dazu gehért auch, dass nur geprufte und geeignete Hebezeuge verwen-
det werden.

- Der Aufenthalt unter einer schwebenden Last ist generell verboten.
- Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft verwenden.

- Gdf. erforderliche Transportsicherung anbringen.

- Gegen Abrutschen sichern.

- Unfallverhitungsvorschriften beachten.

Gegen herabfallen von Personen sind SicherheitsmaRnahmen wie bspw. Gurte oder Arbeits-
bihnen zu verwenden und die Unfallverhitungsvorschriften und sonstige Regeln zu beachten.

5.4 Vorgehen bei Storungen und Unfallen

Bei UnregelmaRigkeiten und Stérungen Arbeit einstellen.

Im Falle einer unvorhergesehenen Stérung ist die Maschine vom elektrischen Netzt zu trennen
(ggf. gegen wiedereinschalten sichern) und anschliefiend ist die Stérungen zu beseitigen oder
ggf. der betrieblichen Vorgesetzten oder Fachhandler zu kontaktieren.

6 Transport und Montage

Der Klappkasten kann mittels Spannringe an eine Rohrleitung mit Bordverbindung bzw.
Flansch angeschlossen werden. Beachten Sie insbesondere die Sicherheitshinweise aus
Punkt 4.2.

Fir jeden Nenndurchmesser ist ein passender Spannring lieferbar.

- Vermeiden Sie den Einsatz von Klappkasten direkt hinter Férderelementen (z.B. Eleva-
toren). Hier sollte ein Bereich zur Strdmungsberuhigung vorgesehen werden (ca. 0,5 m).

Sollten Sie sich fir eine Vormontage entscheiden ist auf ausreichende Abstitzung oder Ab-
hangung der Rohrsegmente bei Montage zu achten, damit diese nicht durch die Belastung
beschadigt werden.

Eine Kombination verschiedener Materialstarken ist méglich, d.h. es kdnnen auch Segmente
mit 1mm und 3mm zusammengefligt werden, sofern der Innendurchmesser der einzelnen
Segmente gleich ist.

- Legen Sie die zu verbindenden Rohrteile aneinander. Beachten Sie dabei die Ausrichtung
nach den Mittelachsen, um Spannungen durch fehlerhafte Montage vorzubeugen.

- Entfernen Sie die Schutzfolie der Dichtung des Spannrings und lockern Sie die Spann-
schraube. Klappen Sie diese anschliellend heraus um den Spannring zu 6ffnen.
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- Legen Sie den Spannring uber die Bordverbindung und schlieRen Sie diesen.
- Ziehen Sie abschliel’end die Spannschraube beidseitig und mit gleicher Kraft fest.

Eine ausreichende Befestigung der Rohrteile muss gewahrleistet sein (stlitzen oder hangen
Sie das Rohr alle 3 - 4 Meter ab)! Beachten Sie dabei die Tragfahigkeit des Gebaudes, der
Stutzkonstruktion und mégliche Auswirkungen des Rohrinhaltes.

7 Inbetriebnahme und Betrieb

7.1 Inbetriebnahme

Achtung! Die Anschlussarbeiten bei einem Festanschluss darf nur ein zugelassener
Elektroinstallateur ausfiihren! Allgemeine VDE-Vorschriften sowie regional geltende
Vorschriften der zustiandigen Energieversorgungsunternehmen sind unbedingt zu be-
achten.

Niemals direktem Spritzwasser aussetzen. Niemals den Schaltschrank 6ffnen ohne
den Stecker zu ziehen. Ein elektrischer Schlag konnte die Folge sein.

Auf geeigneten Motorschutz durch vorgeschaltetem Motorschutzschalter achten.
Nach korrekter Montage und dem Anschluss an das Stromnetz, kann der Klappkasten in Be-

trieb genommen werden.

7.2 Hinweise zur Inbetriebnahme und Ausbildung des Betriebspersonals

Vor Inbetriebnahme des Klappkatens muss diese Anleitung gelesen und verstanden werden.
Bei weiteren Fragen wenden Sie sich vor Inbetriebnahme an lhren Fachhandler.
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Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass vor und nach dem Klappkasten vor
der Inbetriebnahme Anlagenteile verbaut sind, die es unmoéglich machen wahrend des
Betriebs hineinzufassen. Wenn ein freier Auslauf gewiinscht ist, ist trotzdem ein Rohr-
stiick mit der Mindestldnge von einem Meter anzubringen z.B. Art. Nr. 4010014015682.
Die Anleitung ist jederzeit insbesondere dem Bedienpersonal zuganglich aufzubewahren.
Das Betriebspersonal sollte mit den allgemeinen Unfallverhitungsvorschriften vertraut sein.

7.3 Betrieb
Stellen Sie sicher, dass sich keine Fremdkorper im Klappkasten befinden (Sicherheitsbestim-
mungen beachten).

8 Wartung und Instandsetzung

Generell gilt: Nur Warten oder Instandsetzen, wenn das Gerat vom Stromnetz getrennt

-
AA@

Den Klappkasten mindestens 1x pro Jahr auf Verschleif und Verstopfung hin einer optischen
Prifung zu unterziehen ggf. zu reinigen. Bei starker Korrosion oder sonstigen Mangeln, welche
die bestimmungsgemafie Verwendung einschranken kénnen, darf das Produkt nicht mehr ver-
wendet werden. Die verschlieRenden Bauteile sind ordnungsgemaf auszutauschen.

Sollte der Endschalter nicht in der vorgesehene Position schalten, kénnen Sie diesen durch
leichtes Losen der Befestigungsschraube etwas nachjustieren.

Generell sind die unter Punkt 5 genannten Sicherheitshinweise zu beachten. Nur Originaler-
satzteile des Herstellers verwenden.
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9 Anhang
9.1 APS Klappkasten el. Komponenten
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Produkidatenblatt
Technische Daten

ZCP21

ZCP-Positionsschaltergehduse - 10+15 -
Kompakt - Sprungfunktion

Hauptmerkmale

ured def nichitz dissarn Twssck: e s de s rdan

Produktserie

DeiSmnse KT

Mame der Reihe

Standard Kompaka

Produkt oder Knmp-unerrl.m‘lfp

Pasitionsschalterge hiuss

Kurzbezmichrung des Gerdts

ZCP

Dezign

Faompakt

Gehi.u:ufp-

Emfimsligt

2ugehaniger Kopf

ZCE24
ZCEDZ
ZCE13
ZCER3
ZCE14
ZCEDD
ZCERB
ZCE28B
ZCE2D
ZCE21
ZCE1D
ZCEH2

ZCEST
ZCEN
ZCEDE
ZCEDB
ZCE2r
ZCERZ

ZCERG
ZCEIT
ZCEN
ZCEHD

isng nichtmle Treats Grdis B urbelbn g dar T ignung cdar

Gehiusematerial

Kuriststaff

D s D

Anzahl der Pole

Aufbau und Tfp des Anschlusses

1015

Betrich der Komtliae

it Sprungfunkticn

Fag 6,077
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Fusatzmerkmale

Zugehdrige Anschlusskomponente ZCPEPZD
ZCPEF12
ZCPEM1Z
ZCPEG1S
ZOPEGT
ZCPEP16
Eleftrizche Verbindung Schraubhklemmenanschiuss, Klemmbkapazitat: 1 x0,34-2 x 1,5 mm?
Kontaktisolationsform Zhb
Mat=rial der Komtakie Versilbert= Kontakt=
Pasitiwifnung Wit
kinimale Betatigungsgeschwindigh=it 007 s
Kontaktcodebezmichnung B300, AC-1E (Ue = 240V, le = 1,6 A) entspricht ENAEC 60947-5-1 Anhang A

R300, DC-13 (Ue = 250V, le = 0,1 A} entspricht ENIEC B0S47T-5-1 Anhang A

Mennisclaionsspannung Ui

300 V endspricht CSA C22.2 No 14
B0V Verschmutzungsgrad 3 entspricht IEC 805471
300 W mnt=pricht UL 508

Bermessungsstolspannungsfestigheit
[Uimg]

B EV mnt=pricht IEC 60664
B kW mntspricht IEC B0%4T-1

Kurzschlussscharr

10 A von g5 Patrone Sichenung

Elesictrische Lehermdmuesr

000000 Zfkl=n, DC-13 120V, 4 W, Batrisbsgeschwindigiosit < 60 cfcimn, Belashmgsfakicr 0.5
entspricht IEC 5094751 Anhang C

000000 Zfkl=n, DC-15 24V, 10 W, Betrisbsgeschwindighsit < 60 cofcimn, Belashmgsfakicr: 0.5
entspricht IEC 6024751 Anhang C

000000 Zfklan, DC-13 43V, T W, Betriebegeschwindigheit < 60 of cimn, Belastungsfakior: 0.6
entspricht IEC 6094751 Anhang C

Braits 3 mn
Hihe 65 rmmm
Tisfm 30 e
Produscgewicht 0,07 kg
Montage

Produktkompatibiiat XCKP
Urrgebungstemperatur bei Betriek -2E.T0C
Urrgebung stemperatur bai Lagerung AT NC

Machhaltigkeit

Grad der Umweltveriraghichkest Green-Premiur-Produkt

ROHS Konform - sest 1002 - Schneider-Electric-Konformitatserklarung
ErSchneider-Eleciric-Konformitats=rdaung

REACH Produit beinhalt=t besorgnisemegends Stoffe [SVHC) nicht dber dem Schwelbaen

Produlct beinhalet besorgnisesregende Stoffe (SVHC) nicht Gber dem Schwelwen

Vertragliche Gewdhreistung

Parods

18 sonate

Schpeidur
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9.2 Gepresster Klappkasten el. Komponenten
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DATENBLATT - L3-113/P-M12A

Za

Lieferprogramm
Erundtamkticn

Typknrear
Sorsmest
Schuzart
Liatoruméesg
Assstatiung
Umgobongstemper st
Bacform
Sprungschahghed
Eontaktbastickung
5 = Schhiailar
0 = Gfnar

Hermwvais

Scheftzeichen

Schefwag
[l - korasit geschlossan
O = Komteict efien
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Operating manual

Translation of the Original instruction

Electrically operated two way valve

for illustration




_L— seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28, 95679 Waldershof

Telefon 0049(0)923-9792-0 Fax 0049(0)09231-972697 E-Mail info@a-schmelzer.de

www.a-schmelzer.de
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Please read user manual before start-up !
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1 General

1.1 Foreword

These instructions have been prepared in accordance with the EU Machinery Directive (06/42
/ EC) implemented by the product safety law (Germany) and to make it easier to use it. The
instructions contain important information to use the fan safely and correctly. Your attention
will help to reduce the residual risks, repair costs and downtime. This will increase the reliability
and service life of the fan and its accessories.

The instructions must always be available where the product is used.

The manual must be read and applied by every person which is responsible for operation and
manual handling, maintenance (maintenance, inspection, repair) of the product.

The instructions have to be passed to any subsequent owner or user.

In addition to the instructions and in the country and at the site in force, binding regulations for
accident prevention as "rules for safety and health of agricultural trade association" and the
recognized technical re-rules for safe and professional work must be observed.

The copyright for the manual remains property of the company Schmelzer and may be without
their written consent not be copied or reposted.

Manufacturer:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Explanation of symbols
Take out the power plug before opening the casing
Wear foot protection

Follow the Instructions

Warning about a danger
Warning of dangerous voltage
Warning about hand injuries

a
Q-
@ Use head protection when working overhead

Before cleaning, maintenance or repair work, switch of the engine, pull out
the main plug or secure the main switch in zero position with padlock

Do not open protective cover while the engine is running
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2 Declaration of comformity

Hereby the manufacturer declares that the fundamental health and safety requirements of An-
nex 1 of Directive 06/42/EC have been applied and complied with.

All of the relevant basic health and safety requirements of directive 06/42/EC are complied
with up to the interfaces described in this manual.

A part-instruction manual has been prepared and is included in this manual.

The specific technical documentation in accordance with Annex VII B has been prepared. The
information is to be requested at:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

Commissioning is prohibited until it has been determined that the complete system in which
the two way valve is to be installed complies with the provisions of Directive 06/42/EC.

The following conditions must be met in order for the incomplete machine to be properly as-
sembled into the complete machine without compromising the safety and health of persons:

- The two way valve must be fully integrated as intended in a pipe or pipe run

- It must be ensured that the pipe connections are not accessible and reaching inside
must not be possible

- The two way valve must be electrically connected by a qualified electrician
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3 Description

3.1 Description

Two way valve for granular bulk

3.2 General description

The two way valve essentially consists of a body with 3 pipe outlets. Inside, a damper blade
can be adjusted by means of an electric motor. Depending on the position of the damper blade,
the incoming bulk material flows either in one direction or the other.

In the standard version, the customer must provide a suitable integration into the con-
trol and regulation system as well as a connection to the power grid
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figure 1: presentation of the two way valves, top (limit switch on the back) left 1x45° APS, right 2x45° APS; bottom
left 1x45°, right 2x45°

1: Inlet as clamp ring connection
2: Electromechanical gearmotor
3: Outlet

4: Outlet

5: Cover plate with limit switch
6: Position indicator

3.3 Technical Data

3.3.1 Scope of supply

- two way valve completely preassembled
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3.3.2 Dimensions of the Walls

Protect from excessive heat. Store dry and away from aggressive or corrosive media. Do not
convey aggressive or corrosive bulk material

Operating conditions: Temperature range: 0...50 °C

Protect against splashing water

3.3.3 Characteristics

In- and out- | Weight Engine RPM Voltage
let diameter | in kg power inV
in mm in W
1x45°APS | Typ: 200 200 25,5 120 13 230/400
Typ: 250 250 33,2 120 13 230/400
Typ: 300 300 40,4 120 13 230/400
Typ: 350 350 47,4 120 13 230/400
Typ: 400 400 54,4 120 13 230/400
2x45°APS | Typ: 200 200 28,4 120 13 230/400
Typ: 250 250 35,4 120 13 230/400
Typ: 300 300 44,3 120 13 230/400
Typ: 350 350 53,8 120 13 230/400
Typ: 400 400 62,7 120 13 230/400
1x45° Typ: 150 150 8 45 3.1 230/400
Typ: 175 175 10 45 3,1 230/400
Typ: 200 200 12 45 3,1 230/400
Typ: 250 250 15 45 3.1 230/400
Typ: 300 300 20 45 3.1 230/400
2x45° Typ: 150 150 8 45 3.1 230/400
Typ: 175 175 10 45 3,1 230/400
Typ: 200 200 12 45 3,1 230/400
Typ: 250 250 15 45 3.1 230/400
Typ: 300 300 20 45 3.1 230/400

4 Intended use

4.1 Intended use

The two way valve was developed for granular, non-agglomerating bulk material of approx.
0,5mm — 8mm

In the design of the two way valve, a gas tightness can’t be guaranteed, which is why the valve
may only be used with non-harmful gases. Any use beyond this is considered as not intended.
The manufacturer is not liable for any resulting damage; the user alone is responsible for the
risk.
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The two way valve is not intended flr installation in potentially explosive areas

Proper use also includes compilance with the operating, maintenance and cleaning
instructions prescribed by the manufacturer

The valve may only be used, maintained and repaired by persons who are familiar
with it and have been informed of the dangers

The electrical connection of the devices supplied by us, which goes beyond the
mere plugging in of the prefabricated power plug, may only be carried out by a
certified specialist

The standard version of the device may not be used in potentially explosive areas
Unauthorized modifications are not permitted

4.2 Warnings about misuse of the machines

Deviant from the conditions specified under point 4.1 may lead to blockages or dam-
age to the machines or their components.

Never operate the valve in disassembled or partially disassembled condition. This
may result in serious injury from uncovered rotating parts.

N

e
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It must be absolutely ensured that parts of the system are installed before and after the
valve before commissioning, which makes it impossible to grasp it during operation. If
a free outlet is desired it is still necessary to install a pipe with the minimum length of
one meter, e. g. Art.No. 4010014015682.

Never remove the protective devices, covers or pipe parts.

5 Safety instructions

5.1 Stability

In the assembled state, the stability of the valve is ensured. In particular, during assembly and
maintenance, however, the items are to be secured against falling over and falling.

5.2 Protective measures to be taken

In particular, during assembly, a sufficient foot and hand protection must be ensured. When
lifting one of the components overhead, wear appropriate head protection

5.3 Safety instructions for transport, handling and storage

For all transport, lifting or shifting work, all relevant safety regulations must be observed. This
also means that only tested and suitable hoists are used.

- Staying under a hovering load is generally prohibited
R: 3, 05.02.21 Page 11 von 22
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- Use lifting gear with sufficient lifting capacity
- Possibly install required transport lock

- Secure against slipping

- Observe accident prevention regulations

Safety measures such as straps or work platforms must be used against falling off persons

and the accident prevention regulations and other rules must be observed.

5.4 Measures to be taken in the event of disruption and accidents

In case of irregularities and disturbances stop work.

In the event of an unforeseen fault, the machine must be disconnected from the electrical
network (if necessary, secure it against being switched on again) and then the faults eliminated
or, if necessary, contacted with the company supervisor or specialist dealer.

6 Transport and Assembly

The valve can be connected by means of clamping rings to flared piping or flange.
Pay particular attention to the safety instructions in section 4.2.

For each nominal diameter a suitable clamping ring is available.

- Avoid the use of valves directly behind conveyor elements (such as elevators). Here, an
area for flow calming should be provided (about 0.5 m).

If you decide to pre-assemble, ensure sufficient support or suspension of the pipe segments
during installation so that they are not damaged by the load.

A combination of different material thicknesses is possible, that means it is also possible to
combine segments with Tmm and 3mm, provided that the inner diameter of the individual
segments is the same.

- Place the pipe parts to be connected together. When doing so, observe the alignment with
the center axes to prevent tensions due to incorrect installation.

- Remove the protective foil of the seal of the clamping ring and loosen the clamping screw.
Then unfold them to open the clamping ring.

- Place the clamping ring over the flare connection and close it.
- Finally, tighten the clamping screw on both sides and with the same force.
An adequate attachment of the pipe parts must be ensured (support or hang the pipe every 3

- 4 meters)! Pay attention to the load-bearing capacity of the building, the support structure
and possible effects of the pipe contents.
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7 Commissioning and operation

7.1 Commissioning

Attention! The connection work with a permanent connection may only be carried out
by an authorized electrician! General VDE regulations as well as regionally applicable
regulations of the responsible energy supply companies must be observed.

Never expose to direct spray water. Never open the cabinet without pulling the plug.
An electric shock could be the result.

Ensure suitable motor protection through upstream motor protection switch.
After correct installation and connection to the power supply, the valve can be put into opera-

tion.

7.2 Notes on the commissioning and training of the operating staff

Before putting the valve into operation, this manual must be read and understood. If you have
any further questions, please contact your dealer before commissioning.

It must be absolutely ensured that parts of the system are installed in front and after
the valve before commissioning, which makes it impossible to grasp it during opera-
tion. If a free outlet is desired, it is still necessary to install a pipe with the minimum
length of one meter, e.g. Art.No. 4010014015682

The instructions should always be kept accessible to operation personnel. The operation
personnel should be familiar with the general accident prevention regulations.
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7.3 Operation

Make sure that there are no foreign objects in the valve (observe safety regulations)

8 Maintenance and repair

In general: Only service or repair if the device has been disconnected from the mains.

If necessary, clean the box at least once a year for wear and clogging. In case of severe cor-
rosion or other defects, which may limit the intended use, the product may no longer be used.
The closing components must be replaced properly.

If the limit switch does not switch to the intended position, you can readjust it by slightly loos-
ening the fastening screw.

In general, the safety instructions mentioned under point 5 must be observed. Only use original
spare party from the manufacturer.
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9 Attachment
9.1 Electric components for APS two way valves
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Produkidatenblatt
Technische Daten

ZCP21

ZCP-Positionsschaltergehduse - 10+15 -
Kompakt - Sprungfunktion

Hauptmerkmale

ured def nichitz dissarn Twssck: e s de s rdan

Produktserie

DeiSmnse KT

Mame der Reihe

Standard Kompaka

Produkt oder Knmp-unerrl.m‘lfp

Pasitionsschalterge hiuss

Kurzbezmichrung des Gerdts

ZCP

Dezign

Faompakt

Gehi.u:ufp-

Emfimsligt

2ugehaniger Kopf

ZCE24
ZCEDZ
ZCE13
ZCER3
ZCE14
ZCEDD
ZCERB
ZCE28B
ZCE2D
ZCE21
ZCE1D
ZCEH2

ZCEST
ZCEN
ZCEDE
ZCEDB
ZCE2r
ZCERZ

ZCERG
ZCEIT
ZCEN
ZCEHD

isng nichtmle Treats Grdis B urbelbn g dar T ignung cdar

Gehiusematerial

Kuriststaff

D s D

Anzahl der Pole

Aufbau und Tfp des Anschlusses

1015

Betrich der Komtliae

it Sprungfunkticn

Fag 6,077
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Fusatzmerkmale

Zugehdrige Anschlusskomponente ZCPEPZD
ZCPEF12
ZCPEM1Z
ZCPEG1S
ZOPEGT
ZCPEP16
Eleftrizche Verbindung Schraubhklemmenanschiuss, Klemmbkapazitat: 1 x0,34-2 x 1,5 mm?
Kontaktisolationsform Zhb
Mat=rial der Komtakie Versilbert= Kontakt=
Pasitiwifnung Wit
kinimale Betatigungsgeschwindigh=it 007 s
Kontaktcodebezmichnung B300, AC-1E (Ue = 240V, le = 1,6 A) entspricht ENAEC 60947-5-1 Anhang A

R300, DC-13 (Ue = 250V, le = 0,1 A} entspricht ENIEC B0S47T-5-1 Anhang A

Mennisclaionsspannung Ui

300 V endspricht CSA C22.2 No 14
B0V Verschmutzungsgrad 3 entspricht IEC 805471
300 W mnt=pricht UL 508

Bermessungsstolspannungsfestigheit
[Uimg]

B EV mnt=pricht IEC 60664
B kW mntspricht IEC B0%4T-1

Kurzschlussscharr

10 A von g5 Patrone Sichenung

Elesictrische Lehermdmuesr

000000 Zfkl=n, DC-13 120V, 4 W, Batrisbsgeschwindigiosit < 60 cfcimn, Belashmgsfakicr 0.5
entspricht IEC 5094751 Anhang C

000000 Zfkl=n, DC-15 24V, 10 W, Betrisbsgeschwindighsit < 60 cofcimn, Belashmgsfakicr: 0.5
entspricht IEC 6024751 Anhang C

000000 Zfklan, DC-13 43V, T W, Betriebegeschwindigheit < 60 of cimn, Belastungsfakior: 0.6
entspricht IEC 6094751 Anhang C

Braits 3 mn
Hihe 65 rmmm
Tisfm 30 e
Produscgewicht 0,07 kg
Montage

Produktkompatibiiat XCKP
Urrgebungstemperatur bei Betriek -2E.T0C
Urrgebung stemperatur bai Lagerung AT NC

Machhaltigkeit

Grad der Umweltveriraghichkest Green-Premiur-Produkt

ROHS Konform - sest 1002 - Schneider-Electric-Konformitatserklarung
ErSchneider-Eleciric-Konformitats=rdaung

REACH Produit beinhalt=t besorgnisemegends Stoffe [SVHC) nicht dber dem Schwelbaen

Produlct beinhalet besorgnisesregende Stoffe (SVHC) nicht Gber dem Schwelwen

Vertragliche Gewdhreistung

Parods

18 sonate

Schpeidur
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9.2 Electric components for pressed two way valves
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DATASHEET - L2-1153/P-M124

Position switehes, TN/O+1N/C; rollar plunger; M12A

E.-T-N

Part no. LS-115/P-M1ZA Fowenng Busingas Wordwios™
Catalog No. e

Ahernate Catalog  LS-115/P-M12A

No.

Delivery program

Basiz tunction Prstion switohas
Sedery pasman bwichis
Part groug radaranca LEM-....
Prodegs ranga Acdar piurges
Dagres af Prozecton IPee
Equiprent suplied Wi MIZ 2ornestor
Fagturas Complo devico
Amislant tamparsture o 5470
Dasign EN 50087 Farmn ©
Snap-eIHon coneIt ]
Contacts
WD - Normelly apan 1%
R Ry o e @
Yo @ = setaty hunetion, by posiiva opaning 1o [ECEN BIS4T.51
Coatas SOJLENCa I 13 21
O= -
14 22
Comtoet vl = Comteet closad | = Gontact opsn A 1 L]
e
P the
Praitive oparang (W) Ll
Colour
Erslasuing covars il oaw
Erclssuna covans
Housing Iressletad materal
Coonacton Typi Cegin Clamgz
Wotas Cege-Clarng is 8 rogistared Tadamerk of Wigo Kontakiteshail, 22837 Mindan,
::::ﬂu for tha Cage-Clemg torminess from Wagoopewar comb, gray, \Wage
Armci Mo, 256402
Technical data
General
Stendards IESEN B4
Chmtia pracdng Damg hawt, canstent, to IEC HO0BE-2. TE; samp haas, cyeboed to [EC S0088.2.30
Amiakant tamparstun " 54T
Mounzng pasman As ragairad
Dagres af Prosacton IPee
Torminal capacHios Sl
Sobd oo Vmias.zs)
ST Eslzd TRE14 EDGIN VEED EN 14
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Fleoitiba with famslo mmt 12515
Comtacts'switching capacity
Aetad IrpolspwiBstard vodega T VAL IEm
Aetad Insulstion vahEge Ty v 5
Dvareaftege catogonypodletion dogrea =
Aetad aparetiznal curan " F
ACIE
Y L A ]
5% L A 4
ZH0W 230 W Y Is A 1
330 400 W 415 W I A 4
pé18
=T i A z
mw i A o8
mw i A a3
Comtrad cirzut raladibty
el R Ky Fault 107, 7 fauik in 1 spereticns
wt5 VOGN mA Hy Fault . qp? oy tuiore a5 0 10 pparesions
Supply ragueacy Hr . 4
Shar-cirout resng o IECEN BISTS-1
. fuse ARERL 4
Hegamtion ScIunesy mim B1s
Hetad condtianel short-zirutt cuTant KA 1
Machanical variablas
Litespen, macharical Oparations .0 B
P LTS P BT ihati-sinusoldel shock, 20ms]
Standprr-action camect g ]
Operesng aquency Oparaticnsh 5w
Actuation
Mezhanksl
Actusting targua af roterp drives Mm 02
Mexe. epareng spaad with DIN cem ms
Mosss. for angls of mrtuation 2= 0P
Design verification as per |[EC/EN 61439
Technical data for design warificatian
Ratad 2urTant foe spacdhad hest dissi i A ']
Haer dissipeson ar pak, curmast-dapandest Pt w 7
Ecquismant hes dssipetion, curmant Japandeat Pt w ®
Etaric heat dissiput B w 8
Haer dissipeson zapacity P w 8
Cooraeng emiient tem paratura man = =
ke g T Ot Dae (LI el = m
IEC/EM 1430 daskgn varization
0.2 Strangth of mutecials and prts
1023 Comoskon resistznce Mets 14 prodec sharderd's requiramients.
10251 Varitcesion, of tharmal saabiity of anclsures Mests 0 prodec shandert s gk ames.
LZE2 Varih o ot z & to nermel hast Mets 10 protct standend s Uk aments.
10223 Varif o at 5 b to abnormel taes Meats 10 prodc siandend s rageiraments.
andfire dueto inlemel elaciric efacis
10024 Resistaree t ulra-visht (UIV] resation Motz B4 prodic Sundard s reguiraTans.
L2 Liing D N0t Bgpy, SNCa She OTHr SWAChgear ads o be svalutod
1028 Mechanioal impect [0t not egpey, Since the arting swichgear ads b be svaleind
L2 Ins2ripmons Mess 10 prodect shandend s rgairaments.
o Esten 141 ECTAr WSEER a4

R: 3, 05.02.21 Page 20 von 22



—L_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

10.3 Dagraa of grotection of ASSEMELIES
104 Clegsencas and croapege dstantes

106 Protectisn agaisst slestric shook

0B Inceoparatian of switehifg dawaos and 2ompanans
10T Incemed aloctrical cireuis wd i

nBC for axbamel duic

0.8 Ireslation proparoes
1082 Powar-raquincy alscoria stmangth
TRELE Imnpesks o withsnand voltega
1084 Tesnng of enclosures mada of nsulating matenal
1010 Temparaturs rse

LT Sheare-Circud Fadng

1012 Bactramagnats ¢omgrtib iy

1013 Migezhianiee af function.

Technical data ETIM 7.0

Sensars {ES0000N| | End swetoh |ECONED)

Does not epply, sinca e anting switch TRas to b evaiutod

Mists Thd product standerd s neguiraments.

D ok By, STV S ainEir vt b @ar M s T b sl Lt
Dol TOE BEPSY, SINEG B GNATS SVt hEar Hats o bis el it

|5 S pened bulider's respons Bilty.
|5 S penid buillidar's respons Bilty.

15 T penid bulidar's respons RilTy.
Is tha penad buldar's respons Bty
|5 B pendd bulidars respons Bilty.

Tha pened buldar & respoasibie for fia tomparsira nsa ceiculecon. Esten wil
prvdde hael disapeton dote forthe davoas

I5 tha penad bulider's respons iy, Tha spacib tor tha sswitchgoar must Bo
tasanad
I5 S penad bulider's respons Bility. Tha spac: o i switchgnar must o
tasanad

Tha desvica Mot Th regenamants, pravidad the islvmaton inSa insuetion
hafat |IL} b obsarssd.

Elaetric: anginaer g, SUATMatian, [rodis eatma ang meanng | Bnesy sensor technology, safary reletad sansar e hnakgy | Pesitian swetich | Patitian switeh (Typa 1)

ez W1 0.1 727060 |AGTRERONER
‘Widh sensar

Diematar sensor

Haighe of sansor

Langth o sarger

Aeced opanatisn currst b 2 AC-15 28
Resad opssration coret ba st ACS1E T35 Y
Recad opanytien carmuet ba et AC-1E 230 Y
Recad opsarathen currest e 2 DC-12, 28 ¥
Aozad aparation curoat b ez DC-12 125 W
Retad oparatisn oot b e DC-1 5 20W
Swizhing Anction

Switzhing function latehing

Duripest alecironic

Fuorcad spaning

Numaes of sedety susdieny costests
Humber of conmess as sormaly closed comest
Hurmier af zorcacss as nomaly apon 2omta ot
Humizer af 20TAEETS &5 2hanga-ower oTts e
Trpo of intartaca

Type of intarfeca far sedaty cammunicaton
Coasimucton Type hausing

Mezariel hosing

Coating hoasing

Typa of il ohemient

Alignment af T comrol afamsnt

Typo of alaciric SoANECTION

‘With stehe indicedon
Surtainle tor sabaty Aanations

Explosion sataty catsgany for ges
Explosion Sadamy cosgany for dust
Amiziant tarparaturs during cperatng
Dagres af grataction (IF)

Daogres af pretortion (MEMA)

e oEis e 8 BTE

W W

£ B

Dubzk-Braak svtch

Rodar lovar

IR

i ]

Ewtan TP EIImd WEELEN Eid
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Dimensions
_.'LZ.T mm (0.5 _, 2mm (047
~ B2mm(3z) 25 mm (0.98') Al 0mm(07y)
2 > Ele y - . : i
— o= E —
E *7 : -l= = =
i o
by i = [
t o \é 5
~| = \ =
=l oo =
~i| =2 ™. E 4.3 mim
E E O® = 017
el 3

- |

31 mm

(1.27

_{ e

o I

I__. B9Smm B57)
50 mm [1.97')

14 mm

—IF

10.557 335 mm
{1.32%

() Tighstening tanqua Govar screwc 08 Nm 202 Nm
7 Foeng screw 2 x MEE3D

30°

30°

26.5

9

$

(&

i

]L

Additional product information {links)
LIS ZL LE-Tean peskion swilch: besls Sawice

[LOSI0A T LE-Than pasitisn switeh: bl

e

[ i ]

Ewton Incheafrien Crmietd

Mot *

Frpctfirp rresadlir n ot D0 CLEMENTATION /AW _INSTEUCTIO NS ILOS200 LI NE_ D8 it

|
4.0
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[TacrnopT, COBMELLEHHbIN C UHCTPYKLUMEN
No aKcnnyaTaunm

OpuruHanbHas Bepcus

MepekngHble KnanaHa
C 3N1IeKTponpuBOAOM

PucyHok 1: MNprmepHoe nsobpaxeHune

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28, 95679 Waldershof

Telefon 0049(0)923-9792-0 Fax 0049(0)09231-972697 E-Mail info@a-schmelzer.de
www.a-schmelzer.de
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Mepen BBOAOM B 3KCMlyaTauUmMio npoynTainTe
WHCTPYKLMIO NO 3KCMyaTaumum 1 ykasaHusi rno
TexHnke 6e3onacHoCcTn
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CopepxaHue
(I O LG TTTY 7 TN ol= Y=Y (Y o1 4
1.1 o =YL el n ()= 1= T PP 4
1.2 TTOSICHEHMS CUMBOIIOB ... .uuuuuututititiitiitttttissssssssssss et nnnnnnes 5
2 [eKNapaUmst O COOTBETCTBMM c.uuuuuuiieeeeeeeietituaeeeeaeseeeastun s aeaasseerasssaasaeaaeseeesssnnaeaasseennns 6
I O 1o TTTTCTC N o a1 [or= T2 |7 [ 7
3.1 OBOBHAUEHME ...ttt ettt e e e e e et e e e e e e e e e e e e e 7
T O 11NN =T N o] u [ Tor= 1 1 [ 7
3.3  TEeXHNYECKMNE XAPAKTEPUCTUKM ...cceeeeeeienaeeeeaeeeeeeeiiaaaeeeeeeeeeeetnaaaeeeaaeeeeesnnnnaaeaaaeeeenes 8
3.3.1 o Yo = =] L= T 8
3.3.2  YCNOBUS OKPYXAIOLLEN CPEOBI . ... . eeeeeeeeieeinaaaeeaaeeeeeatnnaaseeeaeeeeeesnnnaaeaaeeeeeees 9
3.3.3 [TAPAMETPDI MALLMHBI ....cvvvveiiieeeeeeeeiiiiee e e e e e e e e eeate e e e e e e e e eeasbe e e eeeaeeeessnaa e eeeaas 9
G [ (el 1 111 VZ= = 11 DU PEPPT PR 9
4.1 CNOMNb30BAHNE MO HABHAYEHMIO .......uvieeieeeeeiaiiitieteeaee e e e e et e e e e e e e eeeeeeeeaaens 9
4.2 TlpepynpexaeHns 0 HENPaBUITbHOM UCMOMB30BAHUN ..........uuueeeeeeeeeeiiiiaaaeeaaaeeeees 10
5 TEXHMKA BEBOMACHOCTM ..ccceiiiiiiiiiiteeee e e ettt e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeas 11
ST I O3 = (0113 1Y oo PRSP PPPTRPP 11
5.2  3awuTHble Mepbl, KOTOPbIE HEOOXOOUMO MPUHSATD «.eeeveveeeeieeeieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeens 11
5.3  VHCTpyKkuum no TexHuke 6e3onacHOCTM Npu TPaHCNOPTUPOBKE, 3JKCMyaTauum u
XP@HEHMM ... eeeeeeeeeeeiee e e e e e e ettt e e e e e e e e e e e e et e e eeeeee e e st s s eeaaeeeeesssaa s eeaaeseeesssnnaaeaaeeernens 12
5.4 Tlopagok 4eACTBUN MPU HEUCTIPABHOCTAX N @BAPUISIX ....eeeeeeeeeiiiieeeeeeeeeeeanrinanaeeeans 12
6  TPaHCMOPTUPOBKA U YCTAHOBKA «.....uueeeeeeeeeieinaaeeeaeeeeaannnaaeeaeeeeeeesnnaseeaaeeeeansnnnnaaeaens 13
7 BBOO B SKCNAYaTALMIO M SKCTIYATALMS . ..ceeeerieieeeeeeeeeetiiieaeeeeeeeeeessanaseeeaeseennnnaaaeeeaaas 13
71 BBO/, B OKCTIIYATALMEO ... eeeeeeeeieitieee e e e eeeeeeeaete s e e e e e e eeeeeenna e e eaeeeeeeesnnnaaeeaaeeeeenes 13
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1 OO6wwme cBegeHun

1.1 lMpeaucnoBue

[laHHOe pyKOBOACTBO ObINO NOAFOTOBIEHO B COOTBETCTBUM C AUPEKTMBOM No MawmHam EC
(06/42/EC), ocyLiecTBnsieMon B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM O 6e30macHOCTM MpoayKuuu, U
npegHasHa4yeHo A4S YNpoLeHUs UCNOoNb30BaHWs npeanonaraemMoro ucnonb3oBaHusi. B
PYKOBOACTBE COAEPXKATCA BaXkHble WMHCTPYKUMM MO 6Ge3onacHo M npaBuibHOM paboTe
nsgenus. VIx npumeHeHve nomoraeT paspabatbiBaTb M NPUMEHSTb Mepbl 6e30nacHoCTH,
4YTOObl YMEHbLUNTL HEN3OEXHbIE OCTAaTOYHbIE OMACHOCTM, 3aTpaTbl HA PEMOHT U NpocTou, a
TaKkKe NOBbICUTb HAAEXHOCTb U [ONTOBEYHOCTL NPOAYKTA M €r0 akCceccyapos.

NHCTpyKUmMKM Bcerga AomkHbl BbiTb 4OCTYMNHLI B MECTE MCMONb30BaHUS NPOAYKTA.

NHCTPYKUMN [OMKHBI ObiTb MPOYMTaHbl U MPUMEHEHbI KaXKObIM NWLOM, OTBETCTBEHHbLIM 3a
SKCnnyaTaumio WM TexHuyeckoe obcnyxuBaHue (TexHudeckoe obcnyxuBaHue, OCMOTP,
PEMOHT).

NHCTPYKUMM OOMmKHBI BbITh AaHbl KaX4oMy nocneayowemMy BnagaenbLy Unv nonb3osaTernto.

B gononHeHue K MHCTPyKLMK 06s13aTeNbHbI NpaBuna NpeaoTBpaLLeHMs HECHACTHbIX Cy4Yaes,
npUMeHMMble B CTpaHe Morfb3oBaTens U No MecTy UCMOMb30BaHWUA, HanpuMmep, TakMe Kak
«lMpaBnna ©6e3omacHOCTM W OXpaHbl 300POBbA  accouMaumyM  CefbCKOXO3ANCTBEHHOM
NMPOMbILUNEHHOCTN», Takke AOMKHbI cobnoaaTtbCa MNPU3HaAHHbIE TEeXHUYecKMe npaBuna
6e30MacHOCTM 1 NpaBuIbHbIE YCNOBUA Tpyaa.

ABTOpCKI/Ie npaBa Ha 3TN NHCTPYKLUUN OCTaKOTCA cOBCTBEHHOCTBLIO KOMNaHun Schmelzer n He
MOryT ObITb cKonunpoBaHbl WU npegocTtaBlieHbl TPeETbUM NULAM 6e3 X NUCbMEHHOro
cornacua.

MpousBoguTens:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co.KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231/ 9792-0
Fax: 09231/ 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 llosicHeHMss cnmBOJIOB

OTKnNoYUTE NUTaHne nepen oTkpbITUEM KOpryca
Ncnonb3oBaTtb 3auunTy ona Hor

Cne,u,yl7|Te MHCTPYKUNAM NO UCNOJ1b30BAHUIO
3awumTa rnas

Ncnonb3oBaTtb 3alunTy ronoBbl

MpeaynpexaeHne o6 onacHoOCTK

MpenynpexaeHne 06 onacHOM HanpsHkeHUK

MpenynpexaeHue o TpaBmax pyk

Mepen npoBegeHmemM paboT MO YMCTKE, TEXHNUYECKOMY OOCNY>XMBAHUIO U
PEMOHTY BbIKITIOUYNTE ABUraTeNb, BbiTALLUTE BUIKY CETEBOTO LUHYpa Unn

3aKkpenuTe rnaBHbIN BbIKNOYaTENb B HYNEBOM MOMOXEHUN C NOMOLLLIO
3amkal

©
i'IN

S PEPoecee

B

( ) He oTkpbiBanTe M He yganante 3aliMTHbIA KOXYyX BO Bpems paboTbl
asuratens!

B>
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2 [Neknapauusa o COOTBETCTBUU

HacTtosiwmum npoussogutens 3asBnsieT, YTO OCHOBHble TpeboBaHMA MO oxpaHe Tpyaa u
TexHuke GesonacHocTu B cootBeTcTBUM C [NpunoxerHnem | Oupektuebl 06/42 / EC 6Gbinn
NpUMeHeHbI 1 cobniogeHbl. B cnydae nameHeHMM KOHCTPYKLUUN MaLUUHbI, HE COrNacoBaHHOM
C Hamu, 3TO 3asiBfeHMe NOTepseT CBOKO CUy.

Bce cooTBeTCTBYylOLMNE OCHOBHble TpeboBaHMSA MO OXpaHe 340poBbs M GesonacHOCTU
Oupektnebl 2006/42 /| EC gomkHbl cobniogatbCst BMIOTb 0 MHCTPYKUWMIA, ONMUCaHHbLIX B
AaHHOM PYKOBOACTBE.

PaspaboTtaHa cneumanbHas TexHu4Yeckass JOKyMeHTauust B COOTBETCTBUM C [punoxeHnem
VII. JononHUTenNbHY MHpOopMaUUO MOXHO NOSTy4YMUTb MO 3anpocy Y Nponu3BoauTens:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

BBog B akcnnyaTtauumio 3anpelyaetcs A0 TexX nop, noka He OyaeT yCTaHOBMNEHO, YTO BCH
cuctema, B KOTOPOM [OMKH ObITb YCTAHOBMEH MEPEKMOHOW KnanaH, COOTBETCTBYET
nonoxexuam Odupektuebl 06/42 / EC.

Heobxognmo cobnogaTb cnegytowme ycrioBus 4ns 1oro, 4Tobbl nsgenue 6110 npaBunbHO
cobpaHo BO BCto cuctemy 6e3 yuepba ans 6e30nacHOCTU U 300pOBbs Nogen:

- MNepeknaHomn knanaH AomKeH OblTb MOMHOCTLIO MHTErPUPOBaH B NPeAHA3HAYEHHYI0 CUCTEMY
TpybonpoBoaoB.

- Heobxogmumo obecneuntb, 4TOObLlI TPYOHbIE COeaUHEHUST Obinn NPaBUIIbHO COEOWHEHDI, a
Takke He AO0MKHO OblTb BO3MOXHOCTW NonagaHnst BHyTPb NOCTOPOHHMX NPeaMeToB.

- MNepeknaHoM knanaH AOMMKeH OblTb 3MEKTPUYECKU MNOAKMYEH KBanMUUMPOBaHHbLIM
SMNEKTPUKOM.

R: 5, 05.02.21 6/25
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3 OOuwee onucaHue

3.1 O6o3HauyeHue

nepeKVID,HOVI 7017 pacnpep,enVlTeanbu?l KrnanaH ansa cbiny4nx matepuarnos.

3.2 O6buwee onucaHue

lMepekmaHoM knanaH B OCHOBHOM COCTOUT M3 kopnyca ¢ 3 TpyOHbIMK Bbixogamu. BHyTpu
3acfnoHka knamnaHa MoxeT ObITb OTperynupoBaHa C MNOMOLLbK anektpogsuratens. B
3aBMCUMOCTU OT MOSIOXKEHUS 3aCIOHKM MOCTynalwLwWmi Cbinydni Matepuan teyeT nvbo B
OAHOM HanpasneHuun, NMbo B ApYrom.

MaTepunan nsgenuna - xonogHokataHas ctanb DCO1 cornacHo DIN EN 10130, 10209 n DIN
1623

B cTraHpapTHOM BepcUMM  KNUEHT [OMKEeH CaMOCTOATeNlbHO obGecneynTb
COOTBETCTBYHOLLEe NMOAKIMIYEHMe B CUCTEMY YNpPaBfieHUA U peryniMpoBaHusi, a Takxke
nUTaHue OT 3NeKTPOCcCeTMU.

R: 5, 05.02.21 7125
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PucyHok 2: N3o6paxeHne nepeknaHbix KnanaHoB, BBEPXY (KOHEYHbIN BblkMovaTenb Ha 06paTHON CTOPOHE)
cneBa 1x45° APS, cnpaBa 2x45° APS; BHu3y crieBa 1x45°, cnpaBa 2x45°

1: Nopgava (coeguHeHne Nog 3aXkKMMHbIE KonbLa)
2: DNeKTpU4eckMn MOTop-peayKTop

3: Bbixoa

4: Bbixog

5: [MaHenb ¢ KOHLIEBbLIM BbIKITOYaTENeM

6: HomkaTop NOSNOXEHMUS

3.3 TexHMYecKMe xapaKTepuCcTUKU

3.3.1 [OocTtaBKka

- NepeknaHom knanaH B cObpaHHOM COCTOSIHUN.

R: 5, 05.02.21 8125
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3.3.2 Ycnosusa okpyxaroLien cpeabl

3aUJ,I/IUJ,aTb OT 4Ype3MEepPHOro Harpesa. XpaHI/ITb B CyXOM MeCTe U\ BAann OoT arpeCCnBHbIX UK
B3PbIBOOMNaCHbIX Cpea.

Ycnosus aKcnnyataunu:

[aBneHue:

3awuuaTe oT OpbI3r BOAbl U A0XASA

3.3.3 [MapameTpbl MaWNHbI

TemnepaTypHbi gnanasoH: 0...50

°C

aTMocepHoe faBrieHue BO34yXxa

OunameTtp Macca B | MowHocTe | O6/MUH HanpsixeHune
BXoda W | Kr asuratens BB
BbiIx0ga B B BT
MM
1x45°APS | Typ: 200 | 200 25,5 120 13 230/400
Typ: 250 | 250 33,2 120 13 230/400
Typ: 300 | 300 40,4 120 13 230/400
Typ: 350 | 350 47 .4 120 13 230/400
Typ: 400 | 400 54,4 120 13 230/400
2x45°APS | Typ: 200 | 200 28,4 120 13 230/400
Typ: 250 | 250 354 120 13 230/400
Typ: 300 | 300 44,3 120 13 230/400
Typ: 350 | 350 53,8 120 13 230/400
Typ: 400 | 400 62,7 120 13 230/400
1x45° Typ: 150 | 150 8 45 3,1 230/400
Typ: 175 | 175 10 45 3,1 230/400
Typ: 200 | 200 12 45 3,1 230/400
Typ: 250 | 250 15 45 3,1 230/400
Typ: 300 | 300 20 45 3,1 230/400
2x45° Typ: 150 | 150 8 45 3,1 230/400
Typ: 175 | 175 10 45 3,1 230/400
Typ: 200 | 200 12 45 3,1 230/400
Typ: 250 | 250 15 45 3,1 230/400
Typ: 300 | 300 20 45 3,1 230/400

4 JkcnnyaTtauus

4.1 Wcnonb3oBaHue No Ha3HA4YeHUIo

MepekmaHon knanaH paspaboTaH Ans CbiNy4ymx He arfioMepmnpoBaHHbIX CbiMy4nx MaTepmanos
pa3mepom npumepHo 0,5 mm - 8 mm.

B

KOHCTPYKLMM

nepeknagHoro

KrnanaHa

rasoHenpoHMUaemMoCTb

He

MOXeT ObITb

rapaHTMpoBaHa, No3TOMY €ro MOXHO MCMNOJSIb30BaTb TOJIbKO AJ1A HEeONacCHbIX ra3oB. Tloboe

R: 5, 05.02.21
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apyroe mncnosfb3oBaHWe CHMUTaeTCAd HeHagnheXxawum UCnosib3oBaHUEM. npOVI3BO,D,VITeJ'Ib He
HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a Nobble BO3MOXHbIE y6bITKl/I; PUCK NOXNTCA UCKINHOYUTESIbHO Ha
noJsib3oBaTterns.

MepeknaHoW knanaH He npegHasHa4yeH Ons YCTaHOBKM B MOTEHLMANbHO B3pbIBOOMACHbLIX
cpenax.

. MpaBunbHOE MCMNONb30BaHUE Takke BKIOYaeT B ceba cobnogeHmne MHCTPYKUUA No
aKcnnyaTaumu, TEeXHUYecKoMy OOCnyXMBaHUIO U YUCTKe, NpeanMcaHHbIX
nponsBoanTENEM.

. MepeknaHom KnanaH MOXeT ncnonb3oBaTbCs, obcnyxmBaTtbcs n
PEMOHTUPOBATLCH TOSMbKO TEMW, KTO 3HAKOM C HUM U NPOUHGOPMUPOBaH 06
ONacHOCTAX.

. OnekTpuyeckoe NogkntoYeHne NocTaBnsaemMbIX HaMU YCTPOUCTB, KOTOPOE BbIXOAUT
3a paMKM NPOCTOro NOAKMYeHUss COOPHOM BUIKM MUTAHWUS!, MOXET BbIMOSHATD
TOSNBbKO CepTUPULMPOBAHHbLIN Crieunanmcr.

. CraHpgapTHasi Bepcusi yCTPOMUCTBA HE MOXET UCMONb30BaTbCS BO B3PbIBOONACHbIX
30Hax.
. HecaHKUMOHMPOBaHHbIE N3MEHEHWST B KOHCTPYKLIMX HE J0NyCKaTCs.

4.2 [lpepynpexaeHUs o HeNpaBUIIbHOM UCMOJSIb30BaHUU

OTKNOHEeHue OT YCINOBUMN, YKa3aHHbIX B NYHKTe 4.1, MOXeT NPUBECTU K 3aKynopkKe Unm
NOBPEXAEHUI0O MaLIMH UITU UX KOMMOHEHTOB.

Hukoraa He wucnonb3yntTe nNEepeKMaHOW kKnanaH B pPa3obpaHHOM WU 4acTUYHO
pa3obpaHHOM COCTOSAAHMU. ATO MOXeT NPUBECTU K Cepbe3HbIM TPaBMaM OT OTKPbITbIX
BpawaroLWwmxcsl YacTen.

R: 5, 05.02.21 10/25
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Heob6xoanmo y6eanTbCA, YTO AeTanu CUCTEMbl YCTaHOBIEHbI A0 U NOCHe NepeKngHoro
KnanaHa nepea BBOAOM B 3KCMslyaTauuiro, 4YTOObl MCKIHOYATbL HEOOXOAMMOCTb
M3MEeHeHUNn BO BpeMsA pabotbl cuctembl. Ecnn Tpebyetcs cBOOGOAHLIN BbINyCK, BCE
paBHO Heo6xoAUMMO YCTaHOBUTb TPYOy C MMHMManbHOW AOJIMHOW B OAUH MeTp,
Hanpumep, ApT. Ne 4010014015682.

Hukorga He cHUMaNTe 3alWUTHbIe YCTPOUCTBA, KPbILWKK Unu getanu Tpyo.

5 TexHuka 6e3onacHoCTU

5.1 CtabunbHOCTb

B cobpaHHOM COCTOSAHMM CTabMbHOCTb NEPEKNOHOro KnanaHa obecneyeHa. B yactHocTH, BO
BpeMsi COOPKM M TEeXHUYEeCKOro obCcnyXmBaHUA NpeameTbl OOMKHbl ObiTb 3aliMLeHbl OT
nageHus.

5.2 3awuTHbIe Mepbl, KOTOPble HEOOXOAUMO NMPUHATL

B yactHocTK, BO BpeMsa cOopku formkHa 6biTb obecnedeHa JOCTaTOMHAA 3alumUTa HOT U pyK.
MogHnmas oguMH M3 KOMMOHEHTOB Han rorioBOW, HageBauWTe COOTBETCTBYHOLLYIO 3aluuTy
ronoBbl.
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5.3 MHCTpyKUMM no TexHMKe 0e30MacHOCTU MNpU TPaHCMNOPTUPOBKE,
aKkcnsyaTaumm u XxpaHeHum

[ns Bcex paboT No TpaHCMOPTMPOBKE, NOABEMY UMK NEPEMELLEHMIO LOIMKHbI cobnogaTbes
BCE COOTBETCTBYWOLUME MpaBuna TexHukM 6e3onacHocT. JTO TakkKe O3Ha4YaeT, 4To
NCMONb3YHTCSA TONbKO NPOBEPEHHbIE Y NOAXOASALLNE NOLBEMHUKMN.

- [NpebbiBaHWe NoA rpy3oM 3anpeLLeHo.

- WcnonbaynTe rpy3onogbeMHble YCTPOUCTBA C JOCTAaTOYHON rpy30N04beMHOCTLIO.
- [Mpn HeobBx0ANMMOCTM YCTAaHOBUTE HEOBXOAMMBIN TPAHCMOPTHBLIA 3aMOK.

- 3awmwaTb OT CMELEHUs Npu TPaHCMOPTUPOBKE.

- Cobnogante npasmna TEXHUKN 6e30NacHOCTMW.

B uenax obecneyeHnss TexHukn ©GesonacHoCcTM nogen, HeobBXOAMMO NPUMEHATb
CTpaxoBOYHblEe pPeMHU unum paboume nnatdopmbl, a Takke cobniogatb obwue npasuna
TEeXHUKM 6e3onacHOCTM 1 apyrve npasuna.

5.4 T[lopspok oencTBUM NPU HEUCTIPABHOCTAX U aBapuUsix

B cnyyae HencnpaBHoCTeN Unu Nomex npekpaTnte paboTy.

B cnyyae HenpenBuoeHHOW HEWUCNPABHOCTWU, YCTPOWCTBO LOSMKHO OblTb OTKMHOYEHO OT
3NeKTpu4eckomn cetu (Npy Heo6XoANMOCTU 3aLLUUTUTL €ro OT MOBTOPHOIO BKIIOYEHUS), @ 3aTeEM
YCTPaHUTb HEMCNPABHOCTU UK, NP HEOOXOANMOCTHN, CBA3ATLCA C PyKOBOAMTENEM KOMMaHUN
Unu cneyunanmsmpoBaHHbIM OUNEPOM.

R: 5, 05.02.21 12/25
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6 TpaHcnopTUpoBKa M ycTaHOBKa

MepekngHom knanaH MoXeT ObiTb COEAMHEH C MOMOLLbIO 3aXKUMMHBIX KOonew, ¢ TpybonpoBogom.
O6paTtnte ocoboe BHUMaHME Ha MHCTPYKUMM No 6e3onacHoCTM B pasgene 4.2.

,D,J'IFI KaXaoro HOMMHarnbHOro gAgnamMmeTpa MMmeeTcAd noaxoaduiee 3aXXmMMHoe KOJbLO.

- WNsberante wncnonb3oBaHMA MNEepPeKMOHOro kranaHa HemnocpeacTBEHHO 3a dneMeHTamu
KOoHBenepa (Hanpumep, aneBatopamu). 34ecb AOMmMkHa ObITb NpegycMoTpeHa 30Ha Ans
ycnokoeHus notoka (okomno 0,5 m).

Ecnu Bbl pelumnu BbINOMHUTL NpeaBapuTenbHyo cOopky, obecneybTe AOCTATOYHYIO ONopy
NN NoaBecKy CerMeHToB TpyO BO BpeEMSA MOHTaxa, 4Tobbl OHM He Obinn NoBpPEeXOEeHbI
HarpysKkon.

BoamoxxHa komByHaums MaTepuanoB pasnuyHoW TOSMWMHbI, T.€. Takke BO3MOXHO COEAUHATb
cerMeHTbl ¢ 1 MM 1M 3 MM, MpU YCNOBUW, YTO BHYTPEHHUI AnaMeTp OTAENbHbIX CErMEeHTOB
OOMHAKOB.

- NomecTute yactn Tpybbl, KOTOpble OyOyT coeguHeHbl, BMecTe. [lpn aToM cobntogante
BblpaBHMBAHME C LiEeHTPanbHbIMU OCAMMU, YTOObI n3bexaTb HaTSXKEHNSA 1U3-3a HEMPaBUIIBHON
YCTaHOBKMW.

- CHumuTe 3ALUNTHYHO NMEHKY C YNNOTHEHUA 3aXUMHOIo KOornbLla 1 ocnabbTe HAaTAXKHOM BUHT.
3atem pa3aBuHbLTE €ro, YTOOLI OTKPbITb 3a>KUMHO€E KOJ1bLIO.

- MomecTuTe 3akKMMHOE KOMnbLO HA HEOOXOAMMOE COEAMHEHNE U 3aKPOWTE Ero.
- 3aTHUTE 3aXXMMHOWN BUHT C 06EeNX CTOPOH U C OOAUHAKOBbLIM YCUITUEM.

Heobxoanmo obecneuntb Hagnexailee KpenneHue 4vacten TpyObl (nogaepxuBante unu
noaeewmBante Tpyby kaxable 3-4 meTtpa)! ObpaTute BHUMaHME Ha HECyLLyto CNOCOBHOCTb
3[,aHUS, OMOPHYH KOHCTPYKLMIO N BO3MOXHbIE BO34ENCTBUA COAEPKNMOro TpyObl.

7 BBop B aKkcnnyartauuio 1 aKkcnnyartauus

7.1 BBopg B 3akcnsnyaTtauuio

BHumaHune! PaboTbl No 3neKTpnyYecKoMy NOAKIHOYEHUIO MOTYT BbINOJIHATLCA TONbKO
yNoONMHOMOY€eHHbIM 3nekTpukom! Heobxogumo cobniogatb obwme npaBuna VDE, a
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Takkke MPUMEHUMble K pPerMoHy nmnpaBuna OTBEeTCTBEHHbIX 3HeprocHabxarowmx
KOMMNaHWuM.

Hukorpga He noaBepranTe BO3AeNCTBUIO NPAMbIX OpbI3r Boabl. HUkorga He oTKkpbiBanTe
KOpnyc, He NMOTAAHYB 3a BUJIKY. OTO MOXET NMPUBECTU K NMOPAXEHUIO INIeKTPUYECKUM
TOKOM.

OGecneybTe NOAXOAALLYIO 3aLUUTY ABUraTensi C NOMOLLbIO 3aLLUMTHOrO BbIKMoYaTens
JBuratens.

Mocne HpaBMﬂbHOVI YCTAaHOBKM 1 NOAKIMHYEeHUA K UCTOYHUKY MUTaHUA I'IepeKVID,HOVI KnanaH
MOXeT ObITb BBelEH B 3KCMJ1yaTauuto.

7.2 TpumeyaHns no BBoAy B 3KcAnyatauurw U OOyYeHUKO
ob6cnyxuBaroLiero nepcoHana

I'Iepe/:l, BBOAOM B 3KCrJiyaTauuio nepekngHoro KrarnaHa HeO6XOD,VIMO npo4vnTaTtb N NMOHATb
AaHHOE PYKOBOACTBO. Ecnu Yy Bac eCTb A0ONOJIHUTEJIbHbl€ BOIMNPOCHI, no>|<any|7|CTa, CBAXUTECb
C Bawum amnepom nepen sBoOAOM B 3KCrftyaTauuio.

Heobxoanmo y6eauTbCs, YTO AeTanu CUCTEMbI YCTAaHOBIEHbI A0 U Noche NepekKuaHoro
KnanaHa nepea BBOAOM B 3KCnjyaTauuiro, 4YTOObl MCKIOYATbL HEOOXOAMMOCTb
M3MeHeHUN BO BpemMs paboTbl cuctembl. Ecnu TpebyeTcss cBOGOAHLIN BbINYCK, BCe
paBHO HeobXxoAMMO YCTaHOBUTb TPyOy € MMHMMaANLHOW ANMWHOA B OAUH MeTp,
Hanpumep, ApT. Ne 4010014015682.

MHcTpykumMm Bcerga [OoimkHbl ObiTb  AOCTYNHbI  Ans  obcnyxuBatowero nepcoHana.
O6cnyxmBarOLWNUA nepcoHan [OSMKEH OblTb O3HAKOMIEH C OOLMMM MpaBuiaMyM TEXHWUKK
©es3onacHocTu.

7.3 Jkcnnyartauus
y6eLI,VITer, YTO B NepekMgHOM KiianaHe HET MOCTOPOHHUX NMpeaMeToB (CO6J'IPOD,al7ITe npasuiia
TeXHUKM 6e3onacHocTK).

8 0O6cnyxuBaHue U PEMOHT

B obweM cnyyae: obCcrnyXuBaHMe UM PEMOHT pa3peluaeTcsl TONbKO B TOM cryuae,
€CI1 YCTPOUCTBO OTKIIIOYEHO OT CeTMH.
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Mpn HeoGXxooUMOCTU ouULLANTE MEepPeKUaHOW KnanaH He peXxe OAHOro pasa B ron Ans
npeaoTBpaLLeHns U3HOCa 1 3arpsisHeHUs!. B criyqae cunbHOM Kopposum Unmn apyrmx 4edekTos,
KOTOpble MOryT OFpaHU4YnTb NpeanoniaraeMoe UCMosb3oBaHWe, NPOAYKT MOXeT Gonblue He
ncrnonb3oBaTbCs. 3aKpbiBalOLLNE KOMMOHEHTbI AOMKHbI ObITb 3aMeHEHbI A0MKHbIM 06pa3oMm.

Ecnu koHueBoW BbikMYaTeNb He MNepeknioyaeTcss B NpedyCMOTPEHHOE MONoXeHWe, Bbl
MOXXeTe OTperynMpoBaTb ero, crierka ocrabue KpenexHbl BUHT.

B uenom, npaBuna TexHuku 6e3onacHoOCTH, yNoMsiHyTble B NyHKTe 5, 4omkHbI cobntoaaTtbes.
WNcnonb3yiiTe TONbKO opuUrMHanbHble 3an4acT OT NPOM3BOAUTENS.
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9.1

MpunoxeHune

aﬂeKTpVI‘-IeCKVIe KOMMNOHEeHTbI NepeKNAgHbIX KranaHoB APS
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Produkidatenblatt
Technische Daten

ZCP21

ZCP-Positionsschaltergehduse - 10+15 -
Kompakt - Sprungfunktion

Hauptmerkmale

ured def nichitz dissarn Twssck: e s de s rdan

Produktserie

DeiSmnse KT

Mame der Reihe

Standard Kompaka

Produkt oder Knmp-unerrl.m‘lfp

Pasitionsschalterge hiuss

Kurzbezmichrung des Gerdts

ZCP

Dezign

Faompakt

Gehi.u:ufp-

Emfimsligt

2ugehaniger Kopf

ZCE24
ZCEDZ
ZCE13
ZCER3
ZCE14
ZCEDD
ZCERB
ZCE28B
ZCE2D
ZCE21
ZCE1D
ZCEH2

ZCEST
ZCEN
ZCEDE
ZCEDB
ZCE2r
ZCERZ

ZCERG
ZCEIT
ZCEN
ZCEHD

isng nichtmle Treats Grdis B urbelbn g dar T ignung cdar

Gehiusematerial

Kuriststaff

D s D

Anzahl der Pole

Aufbau und Tfp des Anschlusses

1015

Betrich der Komtliae

it Sprungfunkticn

Fag 6,077
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Fusatzmerkmale

Zugehdrige Anschlusskomponente ZCPEPZD
ZCPEF12
ZCPEM1Z
ZCPEG1S
ZOPEGT
ZCPEP16
Eleftrizche Verbindung Schraubhklemmenanschiuss, Klemmbkapazitat: 1 x0,34-2 x 1,5 mm?
Kontaktisolationsform Zhb
Mat=rial der Komtakie Versilbert= Kontakt=
Pasitiwifnung Wit
kinimale Betatigungsgeschwindigh=it 007 s
Kontaktcodebezmichnung B300, AC-1E (Ue = 240V, le = 1,6 A) entspricht ENAEC 60947-5-1 Anhang A

R300, DC-13 (Ue = 250V, le = 0,1 A} entspricht ENIEC B0S47T-5-1 Anhang A

Mennisclaionsspannung Ui

300 V endspricht CSA C22.2 No 14
B0V Verschmutzungsgrad 3 entspricht IEC 805471
300 W mnt=pricht UL 508

Bermessungsstolspannungsfestigheit
[Uimg]

B EV mnt=pricht IEC 60664
B kW mntspricht IEC B0%4T-1

Kurzschlussscharr

10 A von g5 Patrone Sichenung

Elesictrische Lehermdmuesr

000000 Zfkl=n, DC-13 120V, 4 W, Batrisbsgeschwindigiosit < 60 cfcimn, Belashmgsfakicr 0.5
entspricht IEC 5094751 Anhang C

000000 Zfkl=n, DC-15 24V, 10 W, Betrisbsgeschwindighsit < 60 cofcimn, Belashmgsfakicr: 0.5
entspricht IEC 6024751 Anhang C

000000 Zfklan, DC-13 43V, T W, Betriebegeschwindigheit < 60 of cimn, Belastungsfakior: 0.6
entspricht IEC 6094751 Anhang C

Braits 3 mn
Hihe 65 rmmm
Tisfm 30 e
Produscgewicht 0,07 kg
Montage

Produktkompatibiiat XCKP
Urrgebungstemperatur bei Betriek -2E.T0C
Urrgebung stemperatur bai Lagerung AT NC

Machhaltigkeit

Grad der Umweltveriraghichkest Green-Premiur-Produkt

ROHS Konform - sest 1002 - Schneider-Electric-Konformitatserklarung
ErSchneider-Eleciric-Konformitats=rdaung

REACH Produit beinhalt=t besorgnisemegends Stoffe [SVHC) nicht dber dem Schwelbaen

Produlct beinhalet besorgnisesregende Stoffe (SVHC) nicht Gber dem Schwelwen

Vertragliche Gewdhreistung

Parods

18 sonate

Schpeidur

R: 5, 05.02.21
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9.2 QHEKTpVI‘-IECKVIe KOMMNOHEeHTbI NepeKNAgHbIX KranaHoB
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DATENBLATT - L3-113/P-M12A

Za

Lieferprogramm
Erundtamkticn

Typknrear
Sorsmest
Schuzart
Liatoruméesg
Assstatiung
Umgobongstemper st
Bacform
Sprungschahghed
Eontaktbastickung
5 = Schhiailar
0 = Gfnar

Hermwvais

Scheftzeichen

Schefwag
[l - korasit geschlossan
O = Komteict efien

Zwangsafinung (W)

Farba
Eahausadecisl
Eshausadecksl

Technlsche Daten
Aligemeinas.

MNormen und Besimmungan
Klimatostgkan

Lmgebongstempar sty

Erbaulagn

Schutzart

Anschlussomrschrits
windrahtig

HEinmia

Puositionsschalter, 15+10, Rollenstissal, M12A

Typ LS-115/P-M12A
Katalog Nr. 178141
Eaton Katalog Nr.  LS-115/P-M12A

mm!
mm®

Eaton THEM1 EDDEEVEA DE

E:-T-N

Powenng Busingss Wordwids

Peszonsschakior
Scherhurs- PrsfanszcFatoe

LSIM}-. ..

Follersindo:

ek

mit irtegriactam M12-Stocknr
Kemplathgarat

b B

EM 50047 Form ©

15
1ﬂ@

';,'3':' = Sicharharsfunktion, durch Zwasgsdfnung nech IECEN 8847 5-1

13 L2t
o--\r-
14 |22

Kensistoft
Caga-Camg

Caga-Clamg ist or aegatraganss Warenzeichan dar Frma Wago KentakSechnix,
I Minden.

Zubsabdr fir don Cego-Clamp-Anschiuss von dor Frma Wage Evlegebnicks, grau,
W Basiall - 258-40F

VEC/EN Boat?

Feancbrtn Warme, kanstant nech [EC B008A-2-TH,
Faochin Warme, syidisch nech 1EC B0038-2-30

- sT0
bababig
(Pt

Txids-28
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fuirdrantig mi Aderandrdlsa s TuilE-15
Strombahnen/Schaltvermagen
B st ghar Ui WAL 2500
Bsmassongsisolefionsspannung u W 0
[tarsp k i smungegrad (L 1]
Bamassungshamabsstom M A
AL1%
N la B ]
18N ls A &
0V 230V 20V Iy A 1
20N 0V by by A 4
13
N la A 4
1oV Iy s
e b Is o3
Fehischafunpssicherhist
bai 24 DL mA He Foslortautignm® . 1 Ausfall auf 1" Schaiumgen
b & BT Hs Fobarisu igfplt . puctall autsx 00" Schamungen
Haizfrezuanr Hx e 00
Kurrschiusstustigkon nach IEC/EN 6094751
mak. Schmatrsichansg Aphigl &
Wisdarholgenawg ket i 018
bedingter Kurmschlussstram 1.} 1
Mechanische GroBan
Labornsdesar, mochentsch 21t H Zchalispila
Schociktustigean | HaltsirussinE 20 ms]
Schisichschatglad [] A
Besttigungsiraquens Schabspisioth 5000
Antrish
macherisch
B (Orekantnab Nm. o2
max. Anfshryeschwandigint boe DIN-Mocken s m
Himwaiss bai Anfebrwaniknl o= 0%730°
Daten filr Bauartnachwels nach IEG/EN 61439
Tachnaischa Datan fir Bausrmachwes
B om zur Yarustoi b ln A ]
Vorlustl g pro Pol, siromat Pud W oty
Verlustl g des Batnak stromabhangig Puid W ]
Verlustl g statisch, bhargig P L ]
Verlustinsturgsabgabavermégan P W o
Estatsongstungsimparazr min =t i)
Batrisbausngetungsiampars i max - m
Eawarnachesis IECEN 51438
10.2 Fostigkoit wen Warkstfan ond Teian
102 2 Ksrrasionshestandigkart Anfordanunges dor Predukinarm sind aridlit.
10221 Wirmabasiandighott ven Umhiflung Anforderungen dor Predukinanm sind arfiit
10.2 32 Widerstandsfahighkuot |sclisrstcifa gewthnlicha Wirma Anfordorungas dor Pradukinoms sind erflit
10233 Wides dsfahighot |sclisrstcffo mofer licka Wirma Anfordorungas dor Pradukinoms sind erflit
1024 Bostandigksit gegan U-Strahlung Arnfordorungen dor Produktnomm sind arfilit
1025 Anhshan Micht ruirediend, da da pessrmha Schehenlage bowerto? wardan muss.
1025 Schisgprifesg Micht rutradiend, da da pessrmha Schaenlage towerto? wardan muss.
1027 Aufschrrftan Anfordenunges dor Predukinarm sind arfilit.
103 Sckartzart ven Ushlilungan Micht notrofiend, da din pesemita Schatvniage bowertot wardan muss.
B0 A Eiton THn41 EO33 VG OF 24
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108 Luit- und Krischstrocins
105 Schurtz egan alokirischen Scsfag
108 Eirdau von Butriabsmitisin

107 Imnars Strombkrnises und Varbndungan
#r von auban i

108 A afithria Laitar

108 Isclationseganschedon
1042 Betrinbsirecuantn Spanmegsfeshghot
1043 Sedsponrungstastgiait
10.8.8 Prifung ven Umhlungon aus lscliprsad
1010 Enwarmung

1011 Kurschlusstestighot
1012 Bakromagneascha Vertraglichlet

1013 Machanische Fusksan

Anfordeningen der Preduktmarm sind arfilit
Nicht aurofiend, ca dio pesamin Schuleniage bewerist wardan muss.
Nicht aurofiend, ca dio pesamin Schuleniage bewertst wardan muss.

Lingt in dor Vi g tes Seattrlaperbauss.

Lingt in dor Varantwarkng des Schaltesfagecbauers.

Lingt i dee g das Schall b 5
Lingt i dee g das Schall b 5
gt = der g das Sch %
E ncbnung lisgt = dor Voe 3 des Schal ' o

Eaton lisdert da Daton por Verkstisistang dar Gorato.

Liagt © der Versntwvariong des Schatteslagochauers Dia Viargatan dar
Echabigeriio snd sinzubahon

Lmgt i der g das Schal b
Zchahpertin snd sinzubatisn

Fior daz Gorat sind dis &nfordarunges arféllt, ssfam Angaban dar
Mentagosrwnisang |IL) baschbat wardan.

s [ia Viargaban dar

Technlsche Daten nach ETIM 7.0
5 |ECODOT2E) ! Exrmal o tar | ECOBOR0)
Elzkira-, A iarurgs- und P F ke Bimdire S k, sichert H 5 ki P b i Pasiti | (Bauert 1] [nckSss10.0.1-27-27-08-01 JACZRE01 5]
Brarto dos Sansors mm o
[erohmasser des Sansers mm 1]
Kika das Sarmorn mm b
Lange das Sansars mm ny
Bemassengshatmabsstom la bai AC-18, 4V A [
Bemossengshatnahsstom la bei AC-18, 126 & A (]
BemassengshatmabssTom la bai AC-1%, 230 A [
Bemnssungsbatnabsstom la bei DG-13, 24V A 3
Bamnszongshatriabsstom la bei DC-13, 126 ¥ A il
BemassangshatriabssTom la bai DC-13, 230V A 03
Schathnkzon Eprungschabigiod
Schathnkzon vorastand nais
Auzsgarg olaktronsch nain
Zwangsifinung 1]
Arzahl dar scherh t Hikiskantak 1
Anzahl dar Kentakte ol Gffnar 1
Anzshl dar Kemtakbe ois SchlisSar 1
Arzahl dar Kentakte s Wachsler o
Massfubrung dor Schristola ahna

g dar S Pa fur sichar Kommonikation ahna
Getausabeiorm Ousdar
‘Warksto® das Bshausas Kenststaft
Baschichtung Gehausa sonsTa
2 v dos Betitigungsel Rellschabel
Amsrichtung des Batitigengsalomants swosga
Agstubrung das plakTischon Anschiuss o So0STia
Mit Strtusanzoga nain
Eesignat fur Sicharhmtsfunidicnan ju
Explesionssoioir-Katogone fir Ges ahne
Explesionssohetr-Katngerie fur S2ach ohna
Umgobengstemparatur wihrend cas Borinks “t A-T
Schutzart {IP) L]
Schiurtzart {NEMA] &y
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Abmessungen
127 mm {0.5") 22 mm (0.87")
- = -
- 82 mm (0.32) . 2% mm |0 98") S |20mmi{079)
3 = E= ¥ £ > gc
W e
: v i <
= - = =T ——
5l 5 \ E 2 B[ A
of = B E = =| 4.3 mm
1 D@ = § ({017
wl| 2 g = |
i -
- | v oo
14 mm i 7] Ll
0.55) " 2
31 mm ’ I35 mm
11.22°) 137}
(1) Anasgsdrnhmamant Decioslschraube 08 Nm +0.2 Nm
(T) Bofostigengsschrouta Zx M&Z 320
L
(i |
| | A 12.7
Y Yy —»
9 2.5
o o
30 30 ;
e 7
hE | u’g‘ ;
& | ul 7
Vg
3 (-p Y 7
B 7]
i 7
Vsl
d
Weltere Produktinformationen (Verlinkungen)
1LO%3001 FU Posinassse halier L5 Trse: Basssgorat
L0530 7 Positiorsscheltar LS-Than fepftp.moolar nat/DOCUMENTATIONAWA,_INSTRUCTIONSIL0S00ITU2018_08 pdd
Basisgarat
BRi0ATE Ealon Imdntrin CombH 414
i e antot eeiTE Fursp e bim
et
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FAPAHTUUHbIA TAJTIOH Ne

IIponasen:

Tlokynarens:

Hazpanue obopymoBaHus:

CepuitHblii HOMED:

KommaecTBo:

CpoK TapaHTHIHON TOICPKKHU:

Jlara npomaxu:

YciaoBus npenocTaB/ieHus TAPAHTUHN

1.'apaHTUIHEII pEeMOHT 000pPYIOBaHUS POBOAUTCS TPHU MPEIBIBICHUN KIIUCHTOM ITOJHOCTHIO 3aII0JTHCHHOTO
TapaHTUHHOTO TaJIOHA.

2.JloctaBka 060pyAOBaHMSA, IOAJISIKAIICTO TAPAHTHITHOMY PEMOHTY, B CEPBHUCHYIO CITY>KOY OCYIIIECTBIISCTCS
KIIMEHTOM CaMOCTOSTENIFHO H 32 CBOM CUET, €CIIM MHOE HE OTOBOPEHO B IOMOJHUTEIHHBIX TMCEMEHHBIX
COTJIAIICHUSX.

3.T'apanTuiiapie 0043aTeNbCTBA HE PACIIPOCTPAHIIOTCS HA MAaTEPHAIIBI U IETAIN, CIUTAIOIINECS PACXO0LyEeMbIMH
B IIPOIIECCE IKCILTyaTalnH.

YcaoBus npepbIBaHNs FAPAHTHITHBIX 00513aTeJILCTB

lapanTtuitasie 00s3aTeIHCTBAa MOTYT OBITH TIPEPBAHBI B CIIEAYIOMINX CIyJasiX:

1.HecooTBeTcTBHE CEPUIHOTO HOMEpA MPEABSIBIIEMOTO Ha TapaHTUIHOE 00CTy)KUBaHUE 000Dy TOBaHUS
CepUtHOMY HOMEpY, YKa3aHHOMY B TapaHTHIHOM TaJOHE W/WIH APYTUX MHUCEMEHHBIX COTJIAMICHUSX.
2.Hannune SBHBIX WM CKPBITHIX MEXaHUIECKUX MOBPEXKICHUNA 000PYJ0BaHUS, BEI3BAHHBIX HAPYIICHHEM
MPaBUJI TPAHCTIOPTUPOBKH, XPAHCHUSI WJTH YKCILTyaTaIlHH.

3.BrIsBIIEHHOE B IPOIIECCE PEMOHTa HECOOTBETCTBUE [IpaBuiiaM U yCIOBUSAM 3KCILTyaTallUH, MPEIBSIBISICMBIM K
000pyTOBaHUIO TaHHOTO THIIA.

4 TloBpexaeHNEe KOHTPOJIbHBIX ATHKETOK M TUIOMO (€CJIH TAKOBBIC UMEIOTCS).

5.Hanu4due BHyTpH KopIyca 000pyA0BaHHs OCTOPOHHUX MPEAMETOB, HE3aBHCUMO OT UX MPUPOJIBI, SCIIU
BO3MOKHOCTb MOJTOOHOT'O HE OTOBOPCHA B TEXHHYCCKON TOKYMEHTANUU 1 VHCTPYKIHMSAX MO SKCIUTyaTaIUH.
6.0TKa3 000pyI0BaHU, BEI3BAaHHBIHN BO3EICTBHEM (DAKTOPOB HEIIPEOIOIMMON CHITBI H/HITH IEHCTBUAMU
TPETHUX JIAIL.

7.YcTaHOBKA M 3aITycK 000pynoBaHMS HECePTU(UIIMPOBAHHBIM IIEPCOHAIOM, B CITydasx, KOT/a ydacThe Ipu
YCTaHOBKE M 3aIlyCKe KBaTH(DHUINPOBAHHOTO ITEPCOHANIA TIPSIMO OTOBOPEHO B TEXHUYECKON TOKYMEHTAIINH HITH
JIPYTHUX MUCBMEHHBIX COTJIAIICHUSX.

IToxynarenn IIponaromasi opranuszanus

C ycnoBueM rapaHTuu CorjaceH

(pamuust ¥ MOMKCH MTOKyHATEIs ) (pamuust 1 moMKCH MPOIABIA)

«_» 201 r. MII «_» 201 T MII
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