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1 Allgemeines

1.1 Vorwort

Diese Anleitung wurde erstellt unter Beachtung der Maschinen-Richtlinie der EU (06/42/EG)
umgesetzt durch das Produktsicherheitsgesetzt und soll es erleichtern, die bestimmungsge-
malfien Einsatzmdglichkeiten zu nutzen. Die Anleitung enthalt wichtige Hinweise, das Produkt
sicher und sachgerecht zu betreiben. Ihre Beachtung hilft durch Konstruktions- und Sicher-
heitsmalinahmen nicht vermeidbare Restgefahren, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu ver-
mindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer zu erhdhen.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort verfligbar sein.

Die Anleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Bedienung und Hand-
habung, Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) beauftragt ist.

Die Anleitung ist an jeden nachfolgenden Besitzer oder Benutzer weiterzugeben.

Neben der Anleitung und den im Verwenderland und am Einsatzort geltenden, verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhitung wie ,Vorschriften fur Sicherheit und Gesundheitsschutz der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaft® sind auch die anerkannten fachtechnischen Re-
geln fur sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Urheberrecht fir die Anleitung bleibt Eigentum der Fa. Schmelzer und darf ohne deren
schriftliche Einwilligung nicht kopiert oder Dritten zuganglich gemacht werden.

Hersteller und Kundendienst:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Symbolerklarung

Vor Offnen des Geh&auses Netzstecker ziehen
FuRschutz benutzen

Gebrauchsanweisung beachten

Bei Arbeiten Uber Kopf - Kopfschutz benutzen

Warnung vor einer Gefahrenstelle
Warnung vor geféahrlicher Spannung

Warnung vor Handverletzungen

PEEOORE

Vor Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen, Netz-
stecker ziehen oder Hauptschalter in Nullstellung mit Vorhangeschloss si-

‘ =-6— chern!
A| &

Schutzvorrichtung bei laufendem Motor nicht 6ffnen oder entfernen!
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2 Erklarung fiir den Einbau einer unvollstindigen Maschine

Hiermit erklart der Hersteller, dass die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzan-
forderungen nach Anhang | der Richtlinie 06/42/EG angewandt und eingehalten wurden.

Alle relevanten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richt-
linie 06/42/EG sind bis zu den in dieser Anleitung beschriebenen Schnittstellen eingehalten.

Eine Teilbetriebsanleitung wurde erstellt und ist in dieser Anleitung enthaliten.

Die speziellen technischen Unterlagen gemaf Anhang VIl B wurden erstellt. Die Informationen
sind anzufordern bei:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die vollstandige Anlage,
in die der Klappkasten eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie 06/42/EG ent-
spricht.

Folgende Bedingungen mussen erfillt sein, damit die unvollstandige Maschine ordnungsge-
mafl und ohne Beeintrachtigung der Sicherheit und Gesundheit von Personen mit anderen
Teilen zur vollstdndigen Maschine zusammengebaut werden kann:

- Der Klappkasten muss vollstandig und bestimmungsgemaR in eine Rohrleitung oder
einen Rohrleitungsverlauf integriert sein.

- Es muss sichergestellt werden, dass die Rohranschliisse nicht zuganglich sind, auch
das hineinfassen darf nicht mdglich sein.

- Der Klappkasten muss durch eine Elektrofachkraft elektrisch angeschlossen werden.

Waldershofgen 03.02.2021

Dipl.-Ing. Helmut Keck

Geschaftsfihrer
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3 Beschreibung

3.1 Bezeichnung

Klapp- bzw. Umschaltkasten fur kdrniges Schattgut.

3.2 Allgemeine Beschreibung

Der Klappkasten besteht im Wesentlichen aus einem Korpus mit 3 Rohrleitungsabgangen. Im
inneren kann per Hand oder mittels eines Elektromotors oder eines Pneumatikmotors ein Klap-
penblatt verstellt werden. In Abhangigkeit der Stellung des Klappenblattes fliet das zustro-
mende Schuttgut entweder in die eine oder andere Richtung.

In der Version eines Elektromotors und/oder in Verbindung mit Endschaltern muss fir
eine geeignete Integration in das Steuer- und Regelsystem gesorgt werden. Hierfiir ist
der Inbetriebnehmer selbst verantwortlich.
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Abbildung 2: Klappkasten 2x45° Grundmodell Abbildung 3: Klappkasten 1x45° Grundmodell

Abbildung 5: Klappkasten 2x45° mit Elektromotor

Abbildung 4: Klappkasten 2x45°
mit Pneumatikmotor

Abbildung 6: Klappkasten 2x45° mit Handhebel Abbildung 7: Klappkasten 2x45° mit Endschalterplatte
(Endschalter separat bestellen)
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3.3 Technische Daten

3.3.1 Lieferumfang
- Klappkasten inkl. den bestellten Anbausatzen
Es sind 3 verschiedene Typen erhaltlich:

- Handhebelantrieb

- Antrieb mittels Elektromotor, auf der gegenuberliegenden Seite befindet sich eine End-
schalterhalteplatte. Endschalter sind nicht Teil des Klappkastens. Diese in der ge-
wulnschten Ausfiihrung separat bestellen

- Antrieb mittels Pneumatikmotor, auf der gegentberliegenden Seite befindet sich eine
Endschalterhalteplatte. Endschalter sind nicht Teil des Klappkastens. Diese in der ge-
wulnschten Ausfiihrung separat bestellen

Antrieb ist beim 1x45° Klappkasten im Auslieferungszustand immer Links montiert.

O

L

Abbildung 8: Anbauseite beim 1x45° Klappkasten

Der Klappkastengrundkdrper ist feuerverzinkt, jegliche Anbauteile in der Regel galvanisch ver-
zinkt.

3.3.2 Umgebungsbedingungen

Vor Ubermafiger Hitze schitzen. Trocken und nicht in aggressiven oder korrosiven Medien
lagern. Kein aggressives oder korrosives Schuttgut fordern.

Betriebsbedingungen: Temperaturbereich: 0...50 °C

Vor Spritzwasser schitzen
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3.3.3 Kenndaten

Abmessungen entnehmen Sie bitte dem aktuellen Katalog bzw. Preisliste

Typ: Nennweite in | Rohrinnen- Gewicht Gewicht Gewicht
mm: durchmesser | 1,5mm: 2mm: 3mm:
in mm:
1x45° 150 149 4.5 5,7
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3
2x45° 150 149 4.5 5,7
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3

Elektromotor (optional)

- 3 ~ Motor
- 120W

- 4,7 U/min
- 400V

- IP55

- -15...40°C

Pneumatikmotor (optional)

- Min.5 bar Steuerluft

- Luftverbrauch pro Umschaltung 1,5 Liter
- Doppelwirkend

- Endlagen nachstellbar

- Schwenkbereich: 1x45°~120°; 2x45°~90°
- -20...+70°C (Ventil)

- Max. 10bar

- Gefilterte Luft ISO Klasse 4

- Schnittstelle Antrieb NAMUR

- Lebensdauerschmierung

- Fur die Anwendung im Freien geeignet

Weitere technische Daten der Endschalter (optional) enthehmen Sie bitte dem Anhang.
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4 Verwendung

4.1 BestimmungsgemaRBe Verwendung

Der Klappkasten wurde fir kérniges, nicht agglomerierendes Schittgut von ca. 0,5 mm — 8
mm entwickelt.

Bei der Bauart des Klappkastens kann eine Gasdichtigkeit nicht garantiert werden, weshalb
der Klappkasten nur bei nicht gesundheitsschadlichen Gasen eingesetzt werden darf. Jede
darlber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemals. Fir hieraus resultie-
rende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfir tragt allein der Benutzer.

Der Klappkasten ist nicht fir den Einbau in explosionsgefahrdeten Bereichen vorgesehen.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Her-
steller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Reinigungsvorschriften

Die Klappkasten darf nur von Personen genutzt, gewartet und instandgesetzt wer-
den, die hiermit vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind.

Der elektrische Anschluss der von uns gelieferten Gerate, welcher Uber das blofke
Anstecken der vorkonfektionierten Stromstecker hinausgeht, darf nur von einem
zugelassenen Fachmann vorgenommen werden.

Das Gerat darf in der Standardausfiihrung nicht in explosionsgefahrdeten Berei-
chen eingesetzt werden

Eigenmachtige Umbauten sind nicht zulassig

4.2 Warnhinweise zur Fehlanwendung

Bei der Forderung abweichend der unter Punkt 4.1 genannten Bedingungen kann es
zu Verstopfungen oder Beschadigungen der Maschinen oder deren Bauteile kommen.

Den Klappkasten niemals in zerlegtem oder teilzerlegtem Zustand betreiben. Dies
kann durch nichtabgedeckte rotierende Teile schwere Verletzungen nach sich ziehen.
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Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass vor und nach dem Klappkasten vor der
Inbetriebnahme Anlagenteile verbaut sind, die es unmodglich machen wahrend des Be-
triebs hineinzufassen. Wenn ein freier Auslauf gewiinscht ist, ist trotzdem ein Rohr-
stick mit der Mindestlange von einem Meter anzubringen z.B. Art. Nr. 4010014015682.

Entfernen Sie Niemals die Schutzeinrichtungen, Abdeckungen oder Rohrteile.

5 Sicherheitshinweise

5.1 Standsicherheit

Im fertig montierten Zustand ist die Standsicherheit des Klappkastens sichergestellt. Insbe-
sondere bei der Montage und Wartung sind die Einzelteile hingegen gegen Umfallen und her-
unterfallen zu sichern.

5.2 Zu treffende SchutzmafRnahmen

Insbesondere bei der Montage ist ein ausreichender Ful3- und Handschutz zu achten. Bei der
Anhebung eines der Bauteile Uber Kopf ist ein angemessener Kopfschutz zu tragen.
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5.3 Sicherheitshinweise zum Transport, zur Handhabung und zur Lage-
rung

Bei allen Transport-, Hebe- oder Verschiebearbeiten sind alle einschlagigen Sicherheitsvor-
schriften einzuhalten. Dazu gehért auch, dass nur geprufte und geeignete Hebezeuge verwen-
det werden.

- Der Aufenthalt unter einer schwebenden Last ist generell verboten.
- Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft verwenden.

- Gdf. erforderliche Transportsicherung anbringen.

- Gegen Abrutschen sichern.

- Unfallverhitungsvorschriften beachten.

Gegen herabfallen von Personen sind Sicherheitsmallnahmen wie bspw. Gurte oder Arbeits-

buhnen zu verwenden und die Unfallverhitungsvorschriften und sonstige Regeln zu beachten.

5.4 Vorgehen bei Storungen und Unfallen

Bei UnregelmaRigkeiten und Stérungen Arbeit einstellen.

Im Falle einer unvorhergesehenen Stoérung ist die Maschine vom elektrischen Netzt zu trennen
(gdf. gegen wiedereinschalten sichern) und anschlieRend ist die Stérungen zu beseitigen oder
ggf. der betrieblichen Vorgesetzten oder Fachhandler zu kontaktieren.
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6 Transport und Montage

6.1 Montage in der Rohrleitung

Der Klappkasten kann mittels Spannringe an eine Rohrleitung mit Bordverbindung bzw.
Flansch angeschlossen werden. Beachten Sie insbesondere die Sicherheitshinweise aus
Punkt 4.2.

Fur jeden Nenndurchmesser ist ein passender Spannring lieferbar.

- Vermeiden Sie den Einsatz von Klappkasten direkt hinter Férderelementen (z.B. Eleva-
toren). Hier sollte ein Bereich zur Stromungsberuhigung vorgesehen werden (ca. 0,5 m).

Sollten Sie sich fir eine Vormontage entscheiden ist auf ausreichende Abstitzung oder Ab-
hangung der Rohrsegmente bei Montage zu achten, damit diese nicht durch die Belastung
beschadigt werden.

Eine Kombination verschiedener Materialstarken ist moglich, d.h. es kénnen auch Segmente
mit 1mm und 3mm zusammengefiigt werden, sofern der Innendurchmesser der einzelnen
Segmente gleich ist (Schmelzer System).

- Legen Sie die zu verbindenden Rohrteile aneinander. Beachten Sie dabei die Ausrichtung
nach den Mittelachsen, um Spannungen durch fehlerhafte Montage vorzubeugen.

- Entfernen Sie die Schutzfolie der Dichtung des Spannrings und lockern Sie die Spann-
schraube. Klappen Sie diese anschlielRend heraus um den Spannring zu 6ffnen.

- Legen Sie den Spannring Uber die Bordverbindung und schlieen Sie diesen.
- Ziehen Sie abschlief3end die Spannschraube beidseitig und mit gleicher Kraft fest.

Eine ausreichende Befestigung der Rohrteile muss gewahrleistet sein (stlitzen oder hangen
Sie das Rohr alle 3 - 4 Meter ab)! Beachten Sie dabei die Tragfahigkeit des Gebaudes, der
Stutzkonstruktion und mogliche Auswirkungen des Rohrinhaltes.
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6.2 Umbau der Antriebsseite

6.2.1 Umbau eines Handantriebs

Heben Sie zunachst die Feder mit einem Federnhaken aus. Vorsicht, die Feder steht unter
Spannung.
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Lésen Sie nun die insgesamt 4 Schrauben.

AR

Achten Sie auf die Passfeder. Bauen Sie nun den Handhebel in umgekehrter Reihenfolge
auf der anderen Seite wieder an.

6.2.2 Umbau eines Elektromotors

R: 5, 06.08.21 Seite 16 von 28
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Losen Sie die 4 Schrauben, nehmen Sie den Motor ab.

rd

Achten Sie auf den Adapterring und die Passfeder. Bauen Sie nun den Motor in umgekehrter
Reihenfolge auf der anderen Seite wieder an.

6.2.3 Umbau eines Pneumatikantriebs

Klemmring

Schrauben Sie den Klemmring locker.
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Nun kénnen Sie den Motor und den Vierkantadapter abnehmen.

Schrauben Sie die Drehmomentstiitze mit den 4 Schrauben ab, bauen Sie nun den Pneuma-
tikmotor in umgekehrter Reihenfolge auf der anderen Seite wieder an.
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6.2.4 Umbau der Endschalterplatte

Schrauben Sie die Schraube A heraus, dadurch kann die Fahne abgenommen werden.
Durch Abschrauben der Schrauben B kann nun die Endschalterhaube demontiert werden.
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Achten Sie auf die Passfeder. Bauen Sie nun den die Endschalterplatte in umgekehrter Rei-
henfolge auf der anderen Seite wieder an.

6.2.5 Endschalteranbau (optional)

Bitte beachten Sie, dass in der Standardausflihrung mit Endschalterplatte keine Endschalter
enthalten sind. Es kénnen 2 verschiedene Endschalter optional erworben werden.

Achten Sie auf die Gravur in der Endschalterplatte, verwenden Sie die richtigen Schrauben-
I6cher.

& = APS 1ud5”

B = APS 2wdS®

C = gepr. 1x45°

D = gepr. 2x45° DN300

E = gepr. 2645 DMI50 = DNZ50

.
N
Q0 W\

OB+A—DUD — b
o=l
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6.2.5.1 Mechanischer Endschalter

Befestigen Sie den Endschalter mit den mitgelieferten Schrauben an der Endschalterplatte.
Stellen Sie den Endschalter so ein, dass bei angeschlagener Klappe ein Klicken des End-
schalters zu hdren ist. Wiederholen Sie ggf. die Positionierung, damit der Endschalter genau
in der Endlage der Klappe schaltet.

6.2.5.2 Induktiver Endschalter

S
°s
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Schrauben Sie den Endschalterwinkel mit den mitgelieferten Schrauben an die entspre-
chende Position.

Schrauben Sie den Endschalter mit den Kontermuttern fest. Positionieren Sie den Endschal-
ter nachdem Sie diesen an das Stromnetz angeschlossen haben, indem Sie die Klappe in
Endlage bringen. AnschlieRend verstellen Sie die Endschalter so, dass diese in der Endlage
zu leuchten beginnen. Wiederholen Sie ggf. die Positionierung, damit der Endschalter genau
in der Endlage der Klappe schaltet.

7 Inbetriebnahme und Betrieb

7.1 Inbetriebnahme

Achtung! Die Anschlussarbeiten bei einem Festanschluss darf nur ein zugelassener
Elektroinstallateur ausfiihren! Allgemeine VDE-Vorschriften sowie regional geltende
Vorschriften der zustiandigen Energieversorgungsunternehmen sind unbedingt zu be-
achten.
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Niemals direktem Spritzwasser aussetzen. Niemals den Schaltschrank 6ffnen ohne
den Stecker zu ziehen. Ein elektrischer Schlag konnte die Folge sein.

Auf geeigneten Motorschutz durch vorgeschaltetem Motorschutzschalter achten.
Nach korrekter Montage und dem Anschluss an das Stromnetz, kann der Klappkasten in Be-

trieb genommen werden.

7.2 Hinweise zur Inbetriebnahme und Ausbildung des Betriebspersonals

Vor Inbetriebnahme des Klappkatens muss diese Anleitung gelesen und verstanden werden.
Bei weiteren Fragen wenden Sie sich vor Inbetriebnahme an lhren Fachhandler.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass vor und nach dem Klappkasten vor
der Inbetriebnahme Anlagenteile verbaut sind, die es unméglich machen wahrend des
Betriebs hineinzufassen. Wenn ein freier Auslauf gewilinscht ist, ist trotzdem ein Rohr-
stlick mit der Mindestlange von einem Meter anzubringen z.B. Art. Nr. 4010014015682.
Die Anleitung ist jederzeit insbesondere dem Bedienpersonal zuganglich aufzubewahren.
Das Betriebspersonal sollte mit den allgemeinen Unfallverhutungsvorschriften vertraut sein.

7.3 Betrieb

Stellen Sie sicher, dass sich keine Fremdkdrper im Klappkasten befinden (Sicherheitsbestim-
mungen beachten).

8 Wartung und Instandsetzung

Generell gilt: Nur Warten oder Instandsetzen, wenn das Gerat vom Stromnetz getrennt

é -
| &

-
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Den Klappkasten ist mindestens 1x pro Jahr auf Verschleid und Verstopfung hin einer opti-
schen Prifung zu unterziehen ggf. zu reinigen. Bei starker Korrosion oder sonstigen Mangeln,
welche die bestimmungsgemale Verwendung einschranken kénnen, darf das Produkt nicht
mehr verwendet werden. Die verschlieRenden Bauteile sind ordnungsgemafn auszutauschen.

Sollte der Endschalter nicht in der vorgesehenen Position schalten, kdnnen Sie diesen durch
leichtes Lésen der Befestigungsschraube etwas nachjustieren.

Generell sind die unter Punkt 5 genannten Sicherheitshinweise zu beachten. Nur Originaler-
satzteile des Herstellers verwenden.
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9 Anhang
9.1 Induktiver Endschalter
Induktive Sensoren
1]
45
CTI -
0 =3
LED 4 % 80" 4 17
ce '@u hMade in Germany

Induktiver Sensor

Metaligewinds M12 x 1

Steckverbindung

Erhiihter Schaltabstand

Kontakie vergoldet

Schaltabstand 4 mm; [BB] bundig einbaubar

Elektrische Daten

Elektrische Ausfuhrung DC PMP
Betriebsspannung V] 10...30 DC; "supply class 2" gemal cllLus
Stromaulnahme [ma] <10
Schutzklasse 1]
Verpolungsschutz ja
Ausgangsfunktion Schliefier
Spannungsabfall [v] <25
Strombelastbarkeit [ma] 100
Kurzschlussschuts ja
Uberlastfest ja
Schaltfrequenz [Hz] TOO
Schaltabstand [mim]
Realschalabstand (Sr) [mim) 4+ 10%
Arbeitsabstand [mm] 0..3,24
Genauigkeit | Abweichungen
Karrekiurfakioren Stahl (St37)=1/Vv2Aca. 0,7 /Msca. 05/ Alca. 0.4/ Cuca. 0.3
Hysierese [%4 won Sr] 3.15
Schaltpunktdrifi [%4 won Sr] -10...10
Umgebungstemperatur ["C] -40...85
Schutzart IP6S/IP66/IPGY/IPGESIP 69K
EMN 61000-4-2 ESD: ARV CD/E kY AD
EM 61000-4-3 HF gestrahlt: 10vim
EM 61000-4-4 Burst: 2k
EM 61000-4-6 HF
leitungsgebunden: 10V
EM 55011: Klasse B
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Induktive Sensoren
Schwinglestigkert 20 g (10..3000 Hz) | 50
Freguenzzyklen, 1 Okiaveddinute,
EM 60068-2-6 Fo in 3 Achsen
Schockiestigheit 100 ¢ {11ms Halbsinus: je 3
Schocks in jede Richiung der 3
EM 60068-2-27 Ea Koordinatenachsan)
Daverschockfestigkeit 40 g (6 ms: e 4000 Schocks in
jede Richiung der 3
EM 60068-2-20 Eb Koordinatenachsan)
Schneller Temperaturwechsal TA = -40°C: TB = 85°C; 11 = 30
EM G60068-2-14 Ma min; 12 = < 10 5; 50 Zyklen
Salzsprihnebeltest EM 60068-2-52 Kb Scharfegrad 5 (4 Prifzyklen)
MTTF [Jahre] 1542
Zulassungsnummaer LIL A00L
Mechanische Daten
Einbauart bindig einbaubar
Gehdusewerkstofie Messing weibronze-beschichier, PBT; PEL Belestigungsmutiern: Messing
Gewicht [ka] 0,03
Anzeigen | Bedienelemente
Schaltzuslandsanzeige LED 4 % gelb
Elektrischer Anschluss
Anschluss WM12-Steckverbindung

Anschlusshelegung
1

3 4

Zubehir

Zubehar {mitgelisfert) 2 Befestigungsmutiem
Werpackungseinheit [Shick] 1
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9.2 Mechanische Endschalter

Rollenhebel E A I .N
[

Typ LS-5115/L Powering Business Wrldwide
i)
MokLer §)
Best.-Nr. 106800 An Eaton Brand
Lieferprogramm
lang

Kontaktvestckung: 2 = Sicharhetstunktion, durch
Zwangs0Tang nach IECEN 60947-5-1

5 = Schiliefier 18
0 = Ofner
100
AR |l3 1
o-\--
14 122
Koniakidlagramm 'E
2w i e
Funktion Rollenhebsal
Funktion Sprungschafiglied
Gehduse LT =iz
Klemmenanschiliss: Schsumliemme
ALEELATUNg Kompietigerst
Eauform lang
Hirrwets 2um Tabsslenkop!
Fiomakthestlckung
5 = Sohilefer
O = Offner
@': - durch Zwangsifnung rach IECEN 605478551
Hirwels 2um Tabsslenkoo!
Schaltweq
. = Kiomtakt geschicesen
D = Kortakt offen
= Brstellbereich
Himwelss

CagesClamp kst ein aingetragenss Warenzelchen der Firma Wage Kontaktiechik, 324200Minden.

Allgemeines
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Mormen und Bestimmungen IECEN 60847

Klimafesigeit Feuchts Warme, konstant nach |EC 60068-2-T8, <</
br=-Feuchte Wanme, Zyllisch nach IEC 60068-2-30

Umgesungstemperatr - E28211; 25 -+ 7O
Elnbaulage belezig
Schutzart IPSE, IFST
Arschiissqueschnitte Schraubiiemme und Cage Clamp e

eindrahisg et 1% (0525

Teindrafiiq mit Agerendniise nach DIM 46223 | 1%{05-1.5)
Strombahnen/Schaltvermogen
EBemessungestnispanrungefestigkelt Vg VAL 4000
Bemessungisalationsspannung ) 400
Uberspannungskategane Ve chmuzungsgrad 3
Bemessungsbetistestnom L A

A5

AV L A 6
230 WZAD W [ A 6
400 VISV L A 4
DC-13
AV Iy A 3
1ov [ A oA
0V Iy A 03
Fehischaingssichamat

biet 24 WIS ey L Feiestunghal gy 107, &1 1 Austall auf 107 Sehaltungen

bl 3V DG mA He Fememamnghel g 0% ar 1 Ausfal awrs ¥ 107 Schafngen
Metzfrequenz Hz max. 400
Kurzschiusstestgkelt nach IEC/EN 51847-5-1

max. Schmelzsichenng Agaigl 6
WisderhoigenaLigist mm E2177, 002
Mechanische Groken
Lebensdausr 5

Sehisichschahigled Sohalisnisle ¥ 10° E
Schockfestighelt (Halbsinussion 20 ms)

Schisichschanglied g 25
Eetatiqungsirequanz Schaitsplsiah =
Antrieb
mechanisch

BetFiqungekrat Hubbeginn-ands

Basisgeraie N 10D
LE(M-XP N 10D
LS{M)-¥L N 10D
LS{M-¥LA N 10ED

BetFiqungemamenis Drenaninens Nm 0z

max. Anfahrgeschwindighatt bel DiN-Nocken
Basisgerd bel Antahnainks! #=0730" més 105
LS{M-¥FL bed Arfahrainksd 2= més 15
LS{M-¥FLA bed Antahrainksd #=30",L=125mm  ms 15
LS{M-XFR bad L= 130 mm més 15
LS{M XL el Arfahmwinie #= 30T més 1
LS{M-¥LA bl Anfahrdris #= 30T més 1
LS{M-¥P bl Anfahrwirke #=0730" més 11
Hinweize

CagesClamp kst ein aingetragenas Warenzelchen der FImma Wago Kontaktischrik, 32423 Minden
Zubehtr 81 den CagesClamp Anschluss von der Finma Waga:
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Operating manual

Translation from the original user manual (Org.: German)

Two-way valve

Figure 1: Sample picture
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Dr.-Zimmer-Str. 28, 95679 Waldershof

Phone: 0049(0)9231-9792-0 Fax 0049(0)9231-972697 E-Mail info@a-schmelzer.de
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1 General

1.1 Foreword

These instructions have been prepared in accordance with the EU Machinery Directive (06/42
/ EC) implemented by the product safety law (Germany) and to make it easier to use the prod-
uct. The instructions contain important information to operate the two-way valve safely and
correctly. Your attention will help to reduce the residual risks, repair costs and downtime. This
will increase the reliability and service life of the two-way valve and accessories

The instructions mist be available wherever the two-way valve is in use.

The Manual must be read by every person and to apply, which is responsible for operation and
manual handling, maintenance (maintenance, inspection and repair) of the of the two-way
valve.

The instructions have to be passed to any subsequent owner or user.

In addition to the instructions and in the country and at the site in force, binding regulations for
accident prevention as “rules for safety and health of agricultural trade association” and the
recognized technical re-rules for safe and professional work must be observed,

The copyright for the manual remains property of the company Schmelzer and may be without
their written consent not be copied or reposted.

Manufacturer:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
D - 95679 Waldershof
Tel.: 0049 (0) 9231 / 9792-0
Fax: 0049 (0) 9231/ 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Explanation of Symbols

PEEOORE

ﬁ o
=4

o\ e

Q

O

Before opening unplug the power supply
Use foot protection

Follow the instructions

Use head protection

Warning of a potential danger
Warning of dangerous voltage

Warning of hand injuries

Before any cleaning, maintenance and repair work switch off the engine,
pull the power plug or secure the main switch in zero position with padlock!

Do not open or remove protective device with the engine running!
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2 Explanation for installing an incomplete machine

Hereby the manufacturer declares that the fundamental health and safety requirements of An-
nex 1 of Directive 0642/EC have been applied and complied with.

All of the relevant basic health and safety requirements of directive 06/42/EC are complied
with up to the interfaces descried in this manual.

A part-instruction manual has been prepared and is included in this manual.

The specific technical documentation in accordance with Annex VIl has been prepared. The
information is to be requested at:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

Commissioning is prohibited until it has been determined that the complete system in which
the two-way valve is to be installed complies with the provisions of Directive 06/42/EC.

The following conditions must be met in order for the incomplete machine to be properly as-
sembled into the complete machine without compromising the safety and health of persons:

- The two-way valve must be fully integrated as intended in a pipe system

- It must be ensured that the pipe connections are not accessible and reaching inside
must not be possible

- The two-way valve must be electrically connected by a qualified electrician

R: 4, 06.08.21 Page 6 of 30



_LL seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

3 Description

3.1 Description

Two-way valve for granular bulk.

3.2 General description

The two-way valve essentially consists of a body with 3 pipe outlets. Inside, a damper blade
can be adjusted y means of an electric motor. Depending on the position of the damper blade,
the incoming bulk material flows in one direction or in the other.

In the electric version, the customer must provide a suitable integration into the control
and regulation system as well as a connection to the power grid.
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Figure 2: Two-way valve 2x45° basic model

Figure 3: Two-way valve 1x45° basic model

Figure 4: Two-way valve 2x45° with pneumatic
engine

Figure 5: Two-way valve 2x45° with electric engine

Figure 6: Two-way valve 2x45° with hand lever

Figure 7: Two-way valve 2x45° with limit switch plate
(order limit switch separately)
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3.3 Technical Data

3.3.1 Scope of supply

- Two way valve including the ordered equipment.
3 different types are available:

- Hand lever drive

- Drive by electric engine, on the opposite side there is a limit switch plate. End slats aer
not part of the valve. Please order them separately in the desired version.

- Drive by pneumatic engine, on the opposite side there is a limit switch plate. Limit
switches are not part of the valve. Please order them separately in the desired version.

The drive is always mounted on the left of the 1x45° valve when delivered

O
1|

L

Figure 8: Installation side of the 1x45°two-way valve

The body of the two-way valve is hot-dip galvanized, and all add-on parts are usually galva-
nized

3.3.2 Environmental conditions

Protect from excessive heat. Store dry and away from aggressive or corrosive media. Do not
convey aggressive or corrosive bulk material.

Operating conditions: Temperature range: 0...50 °C

Protect against splashing water
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3.3.3 Characteristics

For dimensions, please refer to the current catalog or price list.

Typ: Nominal size | Inner pipe dia- | Weight Weight 2mm: | Weight
in mm: meter in mm: 1,5mm: 3mm:
1x45° 150 149 4,5 57
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3
2x45° 150 149 4,5 57
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3

Electric engine (optional)

- 3 ~engine

- 120W

- 4,7 rpm
- 400V

- IP55

- -15...40°C

Pneumatic engine

- Mindestens 5 bar control air

- Air consumption per switch 1,5 liters
- Double acting
- End positions can be reordered

- Swivel range: 1x45°~120°; 2x45°~90°
- -20...+70°C (valve)
- maximum 10bar

- Filtered

air ISO class 4

- Interface drive NAMUR
- Lifetime lubrication
- Suitable for outdoor use

Further technical data of the limit switches (optional) can be found in the appendix.
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4 Intended use

4.1 Intended use

The two-way valve was developed for granular, non-agglomerating bulk material of approx.
0,5mm - 8mm

In the design of the two-way valve, a gas tightness can’t be guaranteed, which is why the valve
may only be used with non-harmful gases. Any use beyond this is considered as not intended.
The manufacturer is not liable for any resulting damage; the user alone is responsible for the
risk.

The two-way valve is not intended for installation in potentially explosive areas

. Proper use also includes compliance with the operating, maintenance and cleaning
instructions prescribed by the manufacturer

. The valve may only be used, maintained and repaired by persons who are familiar
with it and have been informed of the dangers

. The electrical connection of the devices supplied by us, which goes beyond the

mere plugging in of the prefabricated power plug, may only be carried out by a
certified specialist
. The standard version of the device may not be used in potentially explosive areas
. Unauthorized modifications are not permitted

4.2 Warnings about misuse of the machines

Deviant from the conditions specified under point 4.1 may lead to blockages or dam-
age to the machines or their components.

Never operate the valve in disassembled or partially disassembled condition. This
may result in serious injury from uncovered rotating parts.
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It must be absolutely ensured that parts of the system are installed before and after the
valve before commissioning, which makes it impossible to grasp it during operation. If
a free outlet is desired it is still necessary to install a pipe with the minimum length of
one meter, e. g. ltem No. 4010014015682.

Never remove the protective devices, covers or pipe parts.

5 Safety instructions

5.1 Stability

In the assembled state, the stability of the valve is ensured. In particular, during assembly and
maintenance, however, the items are to be secured against falling over and falling.

5.2 Protective measures to be taken

In particular, during assembly, a sufficient foot and hand protection must be ensured. When
lifting one of the components overhead, wear appropriate head protection
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5.3 Safety instructions for transport, handling and storage

For all transport, lifting or shifting work, all relevant safety regulations must be observed. This
also means that only tested and suitable hoists are used.

- Staying under a hovering load is generally prohibited
- Use lifting gear with sufficient lifting capacity

- Possibly install required transport lock

- Secure against slipping

- Observe accident prevention regulations

Safety measures such as straps or work platforms must be used against falling off persons

and the accident prevention regulations and other rules must be observed.

5.4 Measures to be taken in the event of disruption and accidents

In case of irregularities and disturbances stop work.

In the event of an unforeseen fault, the machine must be disconnected from the electrical
network (if necessary, secure it against being switched on again) and then the faults eliminated
or, if necessary, contacted with the company supervisor or specialist dealer.
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6 Transport and Assembly

6.1 Installation in the pipeline

The valve can be connected by means of clamping rings to flared piping or flange. Pay par-
ticular attention to the safety instructions in section 4.2.

For each nominal diameter a suitable clamping ring is available.

- Avoid the use of valves directly behind conveyor elements (such as elevators). Here, an
area for flow calming should be provided (about 0.5 m).

If you decide to pre-assemble, ensure sufficient support or suspension of the pipe segments
during installation so that they are not damaged by the load.

A combination of different material thickness is possible, that means it is also possible to
combine segments with 1mm and 3mm, provided that the inner diameter of the individual
segments is the same.

- Place the pipe parts to be connected together. When doing so, observe the alignment with
the centre axes to prevent tensions due to incorrect installation.

- Remove the protective foil of the seal of the clamping ring and loosen the clamping screw.
Then unfold them to open the clamping ring.

- Place the clamping ring over the flare connection and close it.
- Finally, tighten the clamping screw on both sides and with the same force.

An adequate attachment of the pipe parts must be ensured (support or hang the pipe every
3 — 4 meters)! Pay attention to the load-bearing capacity of the building, the support structure
and possible effects of the pipe contents.
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6.2 Conversion of the drive side

6.2.1 Conversion of a manual drive

First lift out the spring with a spring hook. Caution, the spring is under tension.

Now loosen the 4 screws.
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AR

Pay attention to the spring key. Now reassemble the hand lift in reverse order on the other
side.

6.2.2 Conversion of an electric engine

Loosen the 4 screws, remove the engine.
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P’

Pay attention to the adapter ring and the spring key. Now reassemble the engine in reverse
order on the other side.

6.2.3 Conversion of a pneumatic drive

Klemmring

Unscrew the clamping ring.
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—

Unscrew the torque arm with the 4 screws, now install the pneumatic engine in reverse order
on the other side.
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6.2.4 Conversion of a limit switch plate

Unscrew screw A, so the flag can be removed. The limit switch screw can now be removed
by unscrewing the screws B
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Pay attention to the spring key. Now install the limit switch plate in reverse order on the other
side.

6.2.5 Limit switch attachment (optional)

Please note that there are no limit switches in the standard version with limit switch plate. 2
different end switches can be optionally purchased.

Pay attention to the engraving in the limit switch plate, use the correct screw holes.

& = APS 1ud5”

B = APS 2:45°

C = gepr. 1x45°

D = gepr. 2x45° DN300

E = gepr. 2x45° DN150 - D250

N N
7 N
el 000 N\
O @)
5 U—IB-&&'O . %{B+A_D U D U_— D

e e
\ U 0
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6.2.5.1 Mechanical limit switch

Attach the limit switch to the limit switch plate using the screws supplied. Set the limit switch
so that you can hear the limit switch kicking when the flap is struck. If necessary, repeat the
positioning so that the limit switch switches exactly in the end position of the flap.
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6.2.5.2 Inductive limit switch

S
°s

Use the screws provided to screw the limit switch bracket to the appropriate position.

Screw the limit switch with the lock nuts. Position the limit switch after connecting it to the
mains by moving the flap to the end position. Then adjust the limit switch so that they start to
light up in the end position. If necessary, repeat the positioning so that the limit switch
switches exactly in the end position of the flap.
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7 Commissioning and operation

7.1 Commissioning

Caution! The connection work for a fixed connection may only be carried out by an ap-
proved electrician! General VDE regulations as well as regionally applicable regula-
tions of the energy supply companies must be observed.

Never expose to splash water. Never open the control cabinet without pulling the plug.
An electric shock can result.

Ensure suitable engine protection through upstream motor protection switches.
After correct installation and connection to the mains, the two-way valve can be put into oper-

ation.

7.2 Instructions of commissioning and training of operating personnel

These instructions must be read and understood before the two-way valve is put into operation.
If you have any further questions, please contact your specialist dealer before starting up.

It is essential to ensure that system components are installed before and after the two-
way valve before commissioning, which makes it impossible to reach out during oper-
ation. If a free outlet is required, a pipe piece with a minimum length of one meter is to
be attached e.g. Item No. 4010014015682.

The instructions must be kept accessible at all times, in particular to the operating personnel.
Operating personnel should be familiar with the general accident prevention regulations.
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7.3 Operation

Make sure that there are no foreign objects in the two-way valve (observe safety regulations).

8 Maintenance and Repair

Generally speaking, only maintenance or repair when the two-way valve was separated
from the electrical network.

: —
o
?

&

b

The two-way valve must be visually checked for wear and clogging at least once a year and
cleaned if necessary. In the event of serve corrosion or other defects that can restrict the in-
tended use, the product may no longer be used. The wearing parts must be replaced properly.

If the limit switch does not switch in the intended position, you can readjust it slightly by loos-
ening the fastening screw.

In general, the safety instructions mentioned under point 5 must be observed. Only use original
spare parts form the manufacturer.
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9 Appendix

9.1 Inductive limit switch

Induktive Sensoren

[
49
ISR -
HRinEsiies
=
4
LED 4 x 80" ir
Made in Germany
€ (M-
LSTED

Produktmerkmale
Induktiver Sensor

Metaligewinde M12 x 1

Steckverbindung

Erhiihter Schaltabstand

Kaontakie vergoldet

Schaltabsiand 4 mm; [b] bundig einbaubar

Elektrische Daten

Elektrische Ausfuhrung DC PHNP
Betriebsspannung V] 10...30 DC; “supply class 2" gemak cULus
Stromaufnanme [rma) <10
Schutzklasse in
Verpolungsschutz ja
Ausgangsfunktion Schiiefier
Spannungsabfall V] <25
Strombelastbarkeit [ra) 100
Kurzschlussschutz ja
Uberlastfest ja
Schaltfrequenz [Hz] TOO
Schaltabstand [mim] 4
Realschalabstand (Sn) [mim) 4+10%
Arbeitsabstand [mm] 0...3,24
Genauigkeit | Abweichungen
Karrekturfakioren Stahl (S137)=1/V2Aca. 0.7 /Msca. 05/ Alca. 0.4/ Cuca. 0.3
Hysterese [% won Sr] 3.15
Schaltpunktdrifi [%4 won Sr] -10...10
Umgebungstemperatur [*C] -40)...85
Schutzart IP6S/IP66/IPGY/IPGESIP 69K
EMY EN 61000-4-2 ESD: A4k CD/E kY AD

EM 651000-4-3 HF gestrahlt: 10 W m

EM 61000-4-4 BursL: 2k

EM 61000-4-6 HF

leitungsgebunden: 10

EM 55011: Klasse B
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Induktive Sensoren

Schwinglestigkert 20 g (10...3000 Hz) | 50
Freguenzzykien, 1 Oklaveddinute,
EM 60068-2-6 Fo in 3 Achsen
Schockiestigheit 100 g {1ims Halbsinus, je 2
Schocks in jede Richiung der 3
EM 60068-2-27 Ea Koordinatenachsan)
Daverschackiestghkeit a0 g (6 ms: & 4000 Schocks in
jeda Richiung der 3
EM 60068-2-20 Eb Koordinatenachsen)
Schmeller Temperaturawechss| TA = -40°C: TB = 85°C; {1 = 30
EM G0068-2-14 Na min; 12 = < 10 5; 50 Zyklen
Salzsprihnebelest EM 60068-2-52 Kb Scharfegrad 5 (4 Prifzyklen)
MTTF [Jahre] 1542
Zulassungsnummaer UL 001
Mechanische Daten
Einbauart bindig einbaubar
Gehdusewerkstofle Messing weillbronze-beschichiet; PET; PEI, Belestigungsmutien: Messing
Gawicht [ka] 0,03
Anzeigen | Bedienelemente
Schaltzustandsanzeige LED 4 x gelb

Elektrischer Anschluss
Anschluss MlE-EmckvErblndung

Anschlussbelegung
1

&

3 4

Zubehir

Zubehar {mitgelisfert) 2 Befestigungsmuttem
Werpackungseinheit [Shick] 1
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9.2 Mechanical limit switches
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Rollenhebel E A I .N
[

Typ LS-5115/L Poweering Business Wrldwide
i)
MokLier &)
Best.-Nr. 106800 An Eaton Brand
Lieferprogramm
lang

Kontaktvestckung: 2 = Sicharhetstunktion, durch
Zwangs0Tang nach IECEN 60947-5-1

S = Soflieder 15
0= Crmer 100
Schaitzelchen [13 L2
o—.— R
14 122
Kutakistagramm

Funktion Ruilenhebsl
Funktion Sprungschahglied

Gehase Kunstsion
KlEmmenansahiuss Sehraunkiemme
PUESEERINg Kampletgerst
Eaufom lang
Hiwets zum Tabsllenkopr

Komtakibesticing

Sohiicller

Citner

i

&. urch Zwangsanung nach IECEN 605478551

Hirnets zum Tabedlenkog!

Schaitweg
. - Kontakt geschicssen
] - Kontakt ofen

= Bnstellbereich

Himwelss
CagesClamp kst ein aingetragenss Warenzeichen der Firma Wage Kontaktiechik, 324200Minden.

Allgemeines
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Mormen und Bestimmungen IEC/EN 6947

Klmafestighait Feuchiz Warme, konstant nach IEC 60055-2-78, <t
be-Feuchie Warme, Zyklisch nach IEC E0058-2-30

Limgetungstemperatur - E23311; 35 -+ 70

Elnbaulage belezig

Schutzart IPSE, IFST

Arschiissqueschnitte Schraubiiemme und Cage Clamp e

eindrahisg et 1% (0525

Teindrafiiq mit Agerendniise nach DIM 46223 | 1%{05-1.5)
Strombahnen/Schaltvermogen
EBemessungestnispanrungefestigkelt Vg VAL 4000
Eemessungelsolationssoanrang U 400
Uberspannungskategane Ve chmuzungsgrad 3
Bemessungsbetistestnom L A

A5

AV L A 6
230240V [ A 6
400 VISV L A 4
DC-13
AV Iy A 3
1ov [ A oA
0V Iy A 03
Fehischaingssichamat

bl 24 DLE mA He Femiemhamgket g 107, &t 1 Austail 3w 107 Schaltungen

b 5 DT mA He Femiemaugkal g 10° & 1 Austal aur 5 ¥ 107 Schatungen
Metzfrequenz Hz max. 400
Kurzschiusstestgkelt nach IEC/EN 51847-5-1

max. Schmelzsichenng Agaigl 6
WisderhoigenaLigist mm E2177, 002
Mechanische GroBen
Lebensdausr 5

Sechisichschahglied Schaltspisle ¥ 10° 5
Schockfestighelt (Halbsinussion 20 ms)

Schisichschanglied g 25
Eetatiqungsirequanz Schaitsplsiah =
Antrieb
mechanisch

BetFiqungekrat Hubbeginn-ands

Basisgeraie N 10D
LE(M-XP N 10D
LS{M)-¥L N 10D
LS{M-¥LA N 10ED

BetFiqungemamenis Drenaninens Nm 0z

max. Anfahrgeschwindighatt bel DiN-Nocken
Basisgerd bel Antahnainks! #=0730" més 145
LS{M-¥FL bed Arfahrainksd 2= més 15
LS{M-¥FLA bed Antahrainksd #=30",L=125mm  ms 15
LS{M-XFR bad L= 130 mm més 15
LS{M XL el Arfahmwinie #= 30T més 1
LS{M-¥LA bl Anfahrdris #= 30T més 1
LS{M-¥P bl Anfahrwirke #=0730" més 11
Hinweize

CagesClamp kst ein aingetragenas Warenzelchen der FImma Wago Kontaktischrik, 32423 Minden
Zubehtr 81 den CagesClamp Anschluss von der Finma Waga:
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[TacnopT, COBMELLEHHbIN C MHCTPYKLUMEN
No aKcnnyataunm

MNepeBon opurMHanbLHOro pykoBoACTBa Nonb3oBaTens

MO,EI,yan blé NepeKnagHble KriarnaHa

PucyHok 1: MNprmepHoe nsobpaxeHune

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28, 95679 Waldershof

Telefon 0049(0)923-9792-0 Fax 0049(0)09231-972697 E-Mail info@a-schmelzer.de
www.a-schmelzer.de
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CopepxaHue
I O LG TN TN ol=T=Ta (Y 1 4
1.1 oY1 ol 1 (o] 1= TP PRSPPI 4
1.2 TTOSICHEHMS CUMBOIIOB ...ttt 5
2 [eKNapaUms O COOTBETCTBMM ...uuuiieeeeeeeiiiinnaaeeaaeeeeaeeennnaaaaaaaeeeneeennnaaaaaeeeeenessnnaaaaaaeeeennnes 6
I O 1 TTNT=Y oo 5 [ oz=1 N1 = TR 7
K N @ [oTo 1= (R TR UT P PPPPPPPPPPP 7
T O 1o TN Y=Y o 5 (o= 1 [ L= T 7
3.3 TEeXHNYECKMNE XAPAKTEPUCTUKM ..cceeeeereieaeseeeeeseeettinaaaeeaeeeesestanaaseaaaesessssnnnaseaaeesensnnes 9
3.3.1 o Tox =1 =1 = T 9
3.3.2  YCNOBUS OKPYXKAIOLLLEN CPEOBI ... uuieeeeeseeeieitnaasaeeeesesetsnnnaaseeaaeseessssnnaaaaaaeeeennnes 9
3.3.3 TEXHUYECKME JAHHDBIE ...c.uevnieniienieeeee e et e et e et e et e et e et s et s et s et s et s et s et seanseenss 10
R (et a1 1)Y= L =11 L PP PPPPPPPPPPP 11
4.1 VICNONBb30BAHME MO HABHAUEHMEO ......uuuuueiiiitiiiieiettitaeaesaessessssssssssssssssssssssssssssssnnsnnes 11
4.2 [lpepynpexaeHnsa o HENPaBUIBHOM UCMOSMBb30BAHUM .........eeeeeeeeeeeiiieeeeeaanaeeeeaannns 11
I =Y 1 1= W oLt Lo = Tor e To o/ PRSPPI 12
ST B O3 = (0113 1Y oo PP P PPPPPPPPPPP 12
5.2  3awuTHble MepbI, KOTOPbIE HEOBXOOUMO MPUHSATD ..uuiiieeeeeeeeiiiiiiaeeeeeeeeeeerenaaaeeaeans 12
5.3  VIHCTpyKuum no TexHuke 6e30nacHOCTM Npy TPAHCNOPTMPOBKE, 3JKCNyaTauumn n
D (=2 =Y PSP 13
5.4 Tlopsiaok eNCTBUM NPU HENCTIPABHOCTAX N @BAPUSIX ...cevvveneeeeiieeeeetiaeeeeenneeeeenenns 13
6  TPaHCIOPTUPOBKA N YCTAHOBKA .....uuueeeeeeeieeeiinaaseaeaeeeaeesnnaaaeaaeeeeessennaaseeaaesessnnnnnaaaaeaeees 14
6.1 MOHTAXK B TPYOOMPOBOL ...evvvuuieeeeeiiiitiiieeeeeeee e e ettt e e e e e e e e e e ettt aea e e e eeaeeeesbbaaaaaaeaaaas 14
6.2 [lepeobopynoBaHNE CTOPOHDBI MPUBOLA. .. ..ceeeeeeeeeeennaaseeeeeeeenrinnaaaeaeeeeeeessnnaaaaeaaes 15
6.2.1 Mepeobopya0BaAHMNE PYHHOTO MPUBOLA .cceeeeeeeeeeeeeeeeaeaeeeeeeaeeaeeeaaeaaaaaaeaaaaaaeaenns 15
6.2.2 Mepeobopya0BaAHMNE AMEKTPOMOTOPE .ceeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeaeaaeeeeeaeaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaans 16
6.2.3 [lepeobopynoBaHMe MHEBMATUYECKOTO MOTOPE@ ...cceeeeeeeeeeeeeaeaaaeeaaaaaaaaaaaaaaaaenns 17
6.2.4 MepeobopynoBaHme NNACTUHbBI KOHLEBBIX BbIKIIOYATENEN. .....ccceeeeeeeeeeeannnn. 19
6.2.5  KpenneHune KOHLEBOrO BbIKITYATENS (OMLUMS) cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 20
7 BBOA B SKCNMYaTAUMIO U OKCTINYATALMS . ..ceeeeeineeeeeeeeeeieetiaaa e e eeeeeeeeeenaaaeeaeeeeeennnnaaaaaaeens 22
71 BBO, B OKCTIIIYATALMED ....uu i eeeeeeeeetiieee e e e eeeeeetatt e e s e e eaeeeeesasaaaaeeaaaeesssssnnaaaeaaeeeennnes 22

7.2  [MpumeyvaHusi no BBOAY B aKCnyaTaumio n obydeHunio obcnyxmsaroLlero
R (ST oTelo T = = PSPPSRI 23
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7.3 OKCITIIYATALMS et e ettt e e e e e e e ettt e e e e e e e e e e e e et b e e e e e e e e esssta e eeeeeesessssaaaaaaeaaens 23
8  OBCIYIKMBAHUE M PEMOHT ....iiiiitteieeae e e e ettt eeaae e e e s s nseeeeeaaaeeaaaannsbaeeeeaaaeeaaaannnenneeeaaens 23
O TTPUIFIONKEHME ...t e e e e et e e e e e e e e e ettt e e e e e e e e e e astba e e e eaeeeeeeasaaaaaeaaaas 25
9.1 VHAOYKTMBHBIE KOHEYHBIE BBIKITFOMATEITM .ceeieieiiiiiiiiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 25
9.2  MexaHNYEeCKNE KOHEUHBIE BBIKITIOMATEIMM .....uuueiiiiieeeee e ettt e e e e e e e et eeaae e e e 27
1S TR T = To = 1 1 N1 e = 2 o U 30

Mepen BBOAOM B 3KCMyaTaUMiO NpoynTanTe
WHCTPYKLMIO MO 3KcnyaTaumm 1 ykasaHus no
TexHuKe 6e30nacHoCTH
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1 OO6wme cBegeHun

1.1 TMpeaucnosue

[aHHoe pyKkoBOACTBO ObIfI0 MOArOTOBMEHO B COOTBETCTBUM C AMPEKTUBOM NO MalumHam EC
(06/42/EC), ocyuiecTBnsieMon B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM O 6e30macHOCTM MpoAdyKuuu, w
npeaHasHa4YeHo AN ynpoLweHUs WCNoNb30oBaHWsS MpegnoniaraemMoro MUcnosfb3oBaHus. B
PYKOBOACTBE COAEPXKATCA BaXHble WHCTPYKUMM no Ge3onacHoW M npaBunbHOW paboTe
nsgenusa. VIx npumeHeHne nomoraeT paspabaTbiBaTb U NPUMEHNATb Mepbl 6e3onacHocTH,
YTOObl YMEHbLUNTb HEN3BEXHbIE OCTAaTOYHbIE ONACHOCTU, 3aTpaTbl HA PEMOHT M NPOCTOU, a
TaKke NOBbICUTb HAAEXHOCTb M JONTOBEYHOCTb NPOAYKTA U €ro akceccyapos.

NHCTpyKUMKM Bceraa [omkHbl ObiTb JOCTYMHLI B MECTE UCMONb30BaHMS NPoAYyKTa.

WNHCTPYKUMN AOMKHbI ObiTb NPOYUTaHbl U NPUMEHEHbI KaXObIM NMLOM, OTBETCTBEHHbIM 3a
aKCnnyaTaumio M TexHudyeckoe obcnyxuBaHue (TexHuyeckoe obcnyxuBaHne, OCMOTP,
PEMOHT).

MHCprKLI,VII/I OOJDKHbI ObITb OaHbl KaXXOoMy nocrieayowemy sragernbly Unn nonb3oBaTternto.

B nononHeHue Kk MHCTPYKUMNN 00s13aTeNbHbI npasuna npegoTepalleHnda HeCcH4acCTHbIX CllyYaeB,
npuMeHnMMble B CTpaHe noJsib3oBaTenid U No MeCTy UCMNOJSIb30BaHUA, HanpumMmep, Takme Kak
«I'Ipanma 6esonacHocTM W OXpaHbl 300pOBbA accouunaunn CEeNbCKOX03SNCTBEHHON
NPOMbBILUNEHHOCTN», TaKXKe [OOJDKHbI cobntogatbes NMPU3HaHHbIE TEXHUYECKMNE nnpaBsuia
©e3onacHoCTU U npasuribHble yCnoBua Tpyaa.

ABTOpCKME NpaBa Ha 3TN UHCTPYKLUMM OCTaOTCS COBCTBEHHOCTLIO KOMMaHMM Schmelzer n He
MOryT ObITb CKOMUPOBAaHbI WM NpefoCTaBfeHbl TpeTbMM nuuam 6e3 UxX NUCbMEHHOro
cornacwsi.

MpousBoguTens:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co.KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 / 9792-0
Fax: 09231/ 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 TllossACHeHusa cMmBONOB

@
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OTKnounTE NUTaHNE Nepes OTKPbITUEM Kopryca
Ncnonb3oBaTb 3awWmTy Ans Hor

CnepnyinTe MHCTPYKLMSIM MO UCMONb30BaHMIO

3awura rnas

Mcnonb3oBaTtb 3alunTy rofioBbl

MpeaynpexaeHne 06 onacHOCTH

MpegynpexaeHne 06 onacHOM HanpsiKeHUu

MpegynpexaeHue o TpaBMax pyk

Mepen npoBegeHneM paboT Mo YMUCTKE, TEXHUYECKOMY OBCMYXMBaAHUIO U
PEMOHTY BbIKIIOYUTE ABUraTerb, BbiTallMTe BUIKY CETEBOrO LUHypa UMK

3aKpenuTe rnaBHbIN BbIKNOYaTENb B HYNIEBOM MOMOXEHUN C NOMOLLLIO
3amkal

He oTkpbiBanTe M He yaanante 3alMTHbIA KOXYyX BO Bpems paboTbl
asuratens!
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2 [eknapauusi 0 COOTBETCTBUU

Hactoawwmm npousBoautens 3asBMASET, YTO OCHOBHble TpeboBaHMA MO OxpaHe Tpyda wu
TexHuke GesonacHoctTu B cootBeTcTBUM C [lpunoxernvem | Oupektusbl 06/42 / EC 6binu
NpYMeHeHbI 1 cobniogeHbl. B cnydae nameHeHUM KOHCTPYKUUN MaLlUHbI, HE COrfacoBaHHON
C HamMu, 3TO 3asiBrieHMe NoTepseT CBOKO CUny.

Bce cooTtBeTCTBYlOWMNE OCHOBHLIE TpeboBaHWsi MO OXpaHe 340poBbs M BGe30nacHoOCTU
Oupektnebl 2006/42 /| EC pormkHbl cobniogaTeCs BNNOTb OO MHCTPYKUWUIA, OMUCaHHbIX B
JaHHOM PYKOBOLCTBE.

PaspaboTaHa crneyunanbHasa TexHm4deckas 4oKyMeHTauusa B cootBeTcTBum ¢ MpunoxeHmem Vi
B. [lononHUTENbHYIO MHPOPMALMIO MOXKHO NOMYYUTb MO 3anpocy Y NpOM3BOAMTENS:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

BBog B akcnnyaTtauumio 3anpeljaetcs 40 Tex nop, noka He GyaeT ycTaHOBMNEHO, YTO BCHA
cucTema, B KOTOPOW [OMKEH OblTb YCTAHOBMEH NEPEKUAHOW KnanaH, COOTBETCTBYET
nonoxeHusm Oupektmebl 06/42 / EC.

Heobxoammo cobnogaTb cnegyowme yCerioBus ans Toro, YTobbl nsgenue 6uir1o NnpaBUibHO
cobpaHo BO BCto cuctemy 6e3 yuiepba ans 6e3onacHoOCT 1 300pOBbS NOAEN:

- MNepekmgHoM kKnanaH AoMmKeH ObITb MOMHOCTLIO MHTETPUPOBAH B NpeAHa3HAYeHHYI0 CUCTEMY
Tpy6onpoBoaos.

- Heobxogumo obecneunTb, YTOObI TPYOHbIE coeauHEeHUs Obinn NPaBUbHO COEAMHEHDI, a
TaKKe He [0MKHO ObiTb BO3MOXHOCTU NonagaHust BHYTPb NOCTOPOHHUX NPEAMETOB.

- I'IepeKw:lHoﬁ KnanaH AormkeH ObiTb ANEeKTpn4eCkn noakKno4veH KBaJ'II/ICbI/ILl,I/IDOBaHHbIM
SNIEKTPUKOM.
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3 OOuwee onucaHue

3.1 O6o3HauvyeHue

MepekngHom unn pacnpegenntenbHbIN KrnanaH ans cbinyymMx Matepuarnos.

3.2 OOuwee onucaHue

MepeknaHoW KnamnaH B OCHOBHOM COCTOMT M3 kopnyca ¢ 3 TpyGHbIMK Bbixogamu. BHyTpu
3acfnoHKa krnanaHa MoxeT OblTb OTperynupoBaHa C MOMOLLbI 3nekTpoasuratens. B
3aBUCUMOCTU OT TOSIOXEHUSI 3aCNOHKM MOCTYMNaloLWMUiA Cbiny4nini MaTtepuan TeveT nubo B
OOHOM HanpasneHuu, NMMbo B APYrom.

MaTepuan nsgenuna - xonogHokataHasi ctanb DCO1 cornacHo DIN EN 10130, 10209 n DIN
1623

B CTaHAapTHOVI Bepcumn KINMUeHT AOJTXKEeH CaMOCTOATENIbHO obecneunTb
cooTBeTCTByHLWlee nogKnw4vyeHne B CUCTeMYy ynpaBlieHUsa U perynmpoBaHus, a Takxe
MUTaHe OT AJIEKTPOCeTHU.
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PucyHok 2: MepekngHon knanaH 2x45°
basoBast mogenb

PucyHok 3: MepekngHon knanaH 1x45°
BasoBasi mogenb

PucyHok 4: MepekngHon knanaH 2x45°
C NHEBMOMNPMBOAOM

PucyHok 5: MepeknagHon knanaH 2x45°
C 3M1EKTPOMOTOPOM

PucyHok 6: MepeknaHon knanaH 2x45°
C PYYHbIM yNpaBneHnem

PucyHok 7: MNepekungHon knanaH 2x45° ¢ KOHUEBbLIMU
BbIKIHOYaTENAMN (KOHLEBbIE BbIKIOYATENN
3aKa3blBAKTCA OTAENbHO)
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3.3 TexHMYecKue xapaKTepucTUKu

3.3.1 [OocTtaBka

- MNepekngHom knanaH B CO6paHHOM COCTOSHUN.
JocTynHbl 3 pasnnyHbIX TUNa:

- Py4yHou npuBoA

- [puBoa ¢ nomoLlblo anekTpoasuraTens, Ha NPOTMBOMNOSIOXKHOW CTOPOHE HaxoauTcs
yOoepxuBarLiaa nractnHa KOHLUEBbIX BblknoyaTenen. KoHueBble BbIKMOYaTenu He
ABNAOTCH YacTblo NepekngHoro knanaHa. 3akasblBavTe MX OTAENbHO B XXenaemown
BEpCUU.

- [NpuBoa OT NHeBMaTU4eCKOro ABuraTens, Ha NPOTMBOMOMOXHOW CTOPOHE HaXO4MTCS
yaepXuBarLlas nnactvHa KOHUEBbIX BblknoyaTtenen. KoHueBble BbiKNoYaTeNu He
ABMSAKTCS YacTbio NEepeKkMaHOro kKnanaHa. 3akasblBanTe MX OTAENbHO B XKeraemown
BEpCUU.

MNpuBoa Npu noctaske 6a30BOV MOAENW BCErAa MOHTUPYETCS CrieBa OT NepeknaHOro KnanaHa
1x45°.

O
(I

L

PucyHok 8: CTopoHa yCTaHOBKM NepeknaHoro knanaHa 1x45°

Koprlyc nepekngHoro KnanaHa ouMHKOBAH ropAa4vmv cnocoboM, ocTanbHblE COCTaABHbIE YaCTH,
KaK npasuio, nogBeprHyThbl ranbBaHM4YE€CKOWN OLMHKOBKE.

3.3.2 YcnoBusa oKkpyxawLlen cpeabl

3awmwartb oT Ype3MepHOro Harpesa. XpaHI/ITb B CyXOM MeCTe U BOann ot arpeCCmMBHbIX U
B3pbIBOONACHbLIX Ccpen.

Ycnosusa akcnnyaTtauum: TemnepatypHbi ananasoH: 0...50 °C

3awmwats oT 6pbI3r BOAbLI U A0XKASA
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3.3.3 TexHun4yeckue pgaHHbIe

Pasmepbl ykasaHbl B 4EACTBYIOLLLEM KaTanore unn npanc-nucre.

Tun: HomMuHarnbHbIN | BHYTpEeHHMI Macca npu | Macca npu | Macca npwu
BHYTPEHHUN anameTp, MM: | TOMLWUHe TomnwmHe TomnwmHe
AnameTp, MM: mMaTepvana | matepuana | matepuvana
1,5mm: 2mm: 3mm:
1x45° 150 149 4,5 57
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3
2x45° 150 149 4,5 57
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3

ANEeKTPOMOTOP (ONUMOHANbLHO)

- 3 ~ Motor

- 120W

- 4,7 O6/MuH
- 400V

- IP55

- -15...40°C

MHeBMaTHMyecknn moTop (oNnUUMOHaNbLHO)

- MuH.5 Bap paboyee gaeneHue

- pacxof Bo3gyxa npu nepeknoveHun 1,5 nutpos
- [BOWHOro OencTBus

- KoHeuHble nonoxeHust perynmpyemMbie

- [OmanasoH noBoporta: 1x45°~120°; 2x45°~90°
- -20...+70°C

- Makc. 10 bap

- lMopaBaembin Bo3gyx ISO Klasse 4

- uHTepdeic npusoga NAMUR

- CMa3Ka Ang BCero cpoka akcnnyaTtaumm

- [Mopxoant Ans Hapy>XHOro NCMoNb30BaHUSA

Opyrne TexHuyeckme fiaHHble KOHeYHbIX BbiKntovyaTenen (onumoHanbHo) Bbl Hanaére B
NPUIIOXKEHUMN.
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4 Jkcnnyartauus

4.1 WNcnonb3oBaHue No Ha3HA4YeHUIo

MepeknaHon knanaH paspaboTaH ANs CbiNy4YMX HE arNOMepPMpPOBaHHbIX CbIMy4nMX MaTepuanoB
pasmepoM npumMmepHo 0,5 mm - 8 mm.

B KOHCTPYKUMM  NepekngHOro KranaHa ra3oHenpoHnuaemMoCTb He  MOXeT ObITb
rapaHTnpoBaHa, no3ToMy ero MOXHO MCMNOoJ1b30BaTb TOJIbKO AJ1A HEeOoMNnacCHbIX ra3os. JTroboe
apyroe mncnosnb3oBaHME CHUTaeTCA HeHaanexawnm KUCnoJjib30BaHUEM. I'Ipomssop,menb He
HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a Nobble BO3MOXHbIE y6bITKVI; PUCK NMOXUTCA UCKNHOYNTESIbHO Ha
nonb3oBartens.

MepeknaHOW KnanaH He npedHasHadeH Ans YCTaHOBKM B MOTEHLUMANbHO B3PbIBOOMACHbIX
cpenax.

. MpaBunbHOE MCNONb30BaHUE Takxke BKIOYaeT B ceba cobnogeHne MHCTPYKLUA No
aKcnnyaTaumm, TEXHUYECKOMY OOCNyXMBaAHUIO W 4YUCTKE, NpeanMcaHHbIX
npovsBoanTenem.

. MepeknaHom KnanaH MOXeT Mcnonb3oBaThbCs, obcnyxunBaTbca n
PEMOHTMPOBATLCA TOMBKO TEMM, KTO 3HAaKOM C HMM W NPOMH(OPMUPOBaH 06
ONacHOCTSAX.

. AnekTpudeckoe NogkNYeHNe NoCTaBNAeMbIX HAMU YCTPOMCTB, KOTOPOE BbIXOOUT
3a pamMKM NPOCTOro MOAKMYEHUss COOPHON BWUIKM NUTAHWS, MOXET BbINOSHATb
TOSIbKO CEPTUPULMPOBAHHBIN crieunanmucrt.

° CTaH,EI,apTHaFI Bepcusa yCTpOVICTBa HE MOXET NCMNOJIb30BaTbCA BO B3PbIBOOMACHbLIX
30Hax.
* HecaHKLI,VIOHI/IpOBaHHbIe M3MEeHEHNA B KOHCTPYKUMNN HE O0MNYCKAKTCA.

4.2 TlpepynpexaeHus o HenpaBUIIbHOM UCMOSIb30BaHUMU

OTKnoHeHue oT ycnOBMﬁ, YKa3aHHbIX B NYHKTe 41, MOXeT NPUBEeCTU K 3aKynopke unum
noBpexaeHuw MmawnH Unn X KOMNOHeHTOB.

Hukoraa He ucnonb3ynTe NepekMAHOM KnanaH B pa3o6paHHOM UMM YaCTUYHO
pa3obpaHHOM COCTOAHUN. ATO MOXET NPUBECTU K CEPbe3HbIM TPaBMaM OT OTKPbITbIX
BpawarLWwmxcs YacTtem.
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Heob6xoanmo y6eauTbCcA, YTO AeTanum CMCTeMbl YCTAaHOBIEHbI A0 U NOCHe NepekKngHOro
KnanaHa nepeg BBOAOM B 3KcnnyaTauumio, 4YTOObl MCKIOYUMTbL HEo6XxoaMMOCTb
M3MEeHEeHMN BO BpeMs paboTbl cuctembl. Ecnu TpebyeTcs cBOGOAHLIN BbINYCK, BCe
paBHO Heo6xoAUMMO YCTaHOBUTb TPYOy C MMHMManbHOM ANMHOA B OAUH MeTp,
Hanpumep, ApT. Ne 4010014015682.

Hukorpa He CHMUManTe 3alWUTHbIE yCTpOﬁCTBa, KPbILWKU Unn getanu pr6

5 TexHuka 6e3onacHoCTH

5.1 CtabunbHoOCTb

B cobpaHHOM COCTOSIHUM CTabUNBbHOCTL NEepeknaHOro knanaHa obecneveHa. B yacTHocTH, BO
BpeMsi COOpPKM M TEeXHUYECKoro obcCnyXvmBaHWS NpeaMeTbl OOSMKHbI ObiTb 3alueHbl OT
nageHus.

5.2 3awuTHble Mepbl, KOTOPble HEO6X0AUMO NPUHATL

B yactHocTK, BO BpeMs cOopku gormkHa 6biTb obecnedeHa JOCTaTOYHAsA 3alimMTa HOT U pyK.
MogHMmasi oaMH M3 KOMMOHEHTOB Had rofloBOM, HafgeBamTe COOTBETCTBYHOLLYHO 3aLUUTY
ronoBbl.
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5.3 WUHCTpyKuuMM no TexHuKe 6e3onacHOCTM MNpU TpPaHCMNOPTUPOBKe,
3aKcnnyaTauum U XpaHeHUu

[ns Bcex pa60T Nno TPpaHCNOPTUPOBKE, NoAbeMy UK nepemMeLleHnto AO0IKHbI cobniopatbes
BCe COOTBETCTBYyWLLME nMnpaBuna TEeXHUKAN OesonacHocTn. OTO Takke O3HA4YaeT, 4To
MCNOJNb3YHTCA TOJIbKO NpoBEpPEeHHbIe N noaxoadune nogbeMHUKNA.

- [NpebbiBaHWe Noa rpy3oM 3anpeLLeHo.

- WcnonbayinTe rpy3onoagbeMHble YCTPOUCTBA C 4OCTAaTOMHON rPy30NO4bEMHOCTLIO.
- pn HeoBXxOANMMOCTK YyCTaHOBUTE HEOBXOAMMBIN TPAHCMOPTHBLI 3aMOK.

- 3awmwatb OT CMELLEHUs NPY TPAHCMOPTUPOBKE.

- Cobntogante npasuna TEXHUKN 6e30NacHOCTMW.

B uenax obecneyeHnss TexHuMkM OGesonacHOCTM Joden, HeobxoouMmo MNPUMEHSTb
CTpaxoBO4YHble peMHU unu paboume nnaTtdopmbl, a Takke cobniogaTe obwine npasuna
TexHuKn 6e3onacHoCTM 1 gpyrue npasuna.

5.4 lMopsapok oencTBUM NPU HENCNPABHOCTAX U aBapusx

B cny4ae HencnpaBHoOCTeN Unu Nomex npekpaTute paboTy.

B cnyyae HenpenBuaoeHHOW HEWUCNPaBHOCTW, YCTPOUCTBO [AOMKHO ObiTb OTKMOYEHO OT
3NeKTPUYECKO ceTu (Npy HEOBXOANMOCTU 3aLLUUTUTL Ero OT MOBTOPHOIO BKIIOYEHUS), @ 3aTEM
YCTPaHUTb HEUCNPABHOCTM UINK, NPU HEOBXOAMMOCTH, CBA3ATLCHA C PyKOBOAUTENEM KOMMNaHNM
MY cneunanmanpoBaHHbIM AUNEPOM.
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6 TpaHcnopTUpoOBKa U ycTaHOBKa

6.1 MoHTax B TpybonpoBopa

MepeknaHow KnanaH MoXeT 6blTb COeAUHEH C NMOMOLLbIO 3aXKUMHBbIX KOreL, ¢ Tpy6onpoBoaoM.
O6paTnTe ocoboe BHUMaHWE Ha UHCTPYKLUMK No 6e3onacHocTv B pasgene 4.2.

[ins Kakaoro HOMMHaNbLHOro AnameTpa UMeeTcs Noaxoasee 3aXXMMHOE KOrbLO.

- WN3berante ucnonb3oBaHWs MNepeKkUOHOro KnanaHa HemnocpeACTBEHHO 3a 3reMeHTamu
KoHBelepa (Hanpumep, anesaTopamu). 34ecb OofkHa ObiTb MpeaycMoTpeHa 30Ha angd
ycrnokoeHusi notoka (okono 0,5 m).

Ecnu Bbl pelwumnu BbINONHUTL NpeaBaputenbHyo cbopky, obecneybTe AOCTAaTOYHYIO OMNopy
NN NoABECKY CErmMeHToB TpyO BO BpeMsi MOHTaXa, 4TOObl OHW He OblnvM NoBpeXaeHbl
Harpy3komn.

BoamoykHa komMBuHaUMsa MaTepuanos pasnyMyHou TOMWMHbI, T.€. Takke BO3MOXHO COEAUHSTb
cermMeHTbl ¢ 1 MM 1M 3 MM, NpU YCNOBUM, YTO BHYTPEHHUI AnamMeTp OTAeNbHbIX CerMeHTOB
OONHaKOB.

- NomecTute yactn Tpybbl, KOTOpble OyOyT coeguHeHbl, BMecTe. [lpu aTtom cobnogante
BblpaBHMBAHME C LIEeHTPanbHbIMU OCAMU, YTOObI n3bexaTb HaTSXKEHUSI U3-3a HENPaBUIIbHON
YCTaHOBKM.

- CHumMmuTe 3alUNTHYHO NNEHKY C YyNNOTHEHNA 3aXXMMHOI0o Korbua “n ocnabbTe HaTSXKHOWN BUHT.
3aTtem pa3aBunHbLTE €ro, YTOObI OTKPbITb 3a>KUMHO€E KOJ1bLIO.

- MomecTuTe 3aXKMMHOE KOMbLO Ha HEOBXOAUMOE COeIMHEHME 1 3aKpOoWTe ero.
- 3aTAHUTE 32XUMHOMN BUHT C 06EMX CTOPOH U C OAMHAKOBbLIM YCUITUEM.

Heobxoanmo obecneuntb Hagnexallee KkpenneHve Yacten Tpybbl (NogaepxmBante nnm
nogselumsanTe Tpyby kaxable 3-4 metpa)! ObpaTuTe BHUMAHME Ha HECYLLYIO CMOCOBHOCTb
3[,aHUSA, OMOPHYH KOHCTPYKLMIO N BO3MOXHbIE BO34ENCTBUSA COAEPKUMOro TPpyObl.
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6.2 [lepeobGopynoBaHue CTOpPOHbLI NpuBOoAa

6.2.1 [epeob6opynoBaHue py4yHoOro npuBoaa

CHavana nogHumuTe NPYXUHY C NOMOLLbIO MPY>XMHHOIO KpoKa. OCTOpO)KHO, NPpyXuHa
HaTAHYyTa.
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Tenepb ocnabbTe 4 BUHTA.

AR

O6paTtuTte BHUMaHWe Ha LINOHKY. Tenepb cobepuTe py4HOM pblyar B 0O6paTHOM nopsiake Ha
Opyron CTOpoHe.

6.2.2 [lepeobopynoBaHue 3neKTpoMmoTopa
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OcnabbTe 4 BMHTa, CHUMUTE ABUraTenb.

“

O6paTtute BHUMaHWe Ha nepexogHoe KorbLOo U LWNOHKY. Tenepb cobepuTte aBuratens
OPYrov CTOPOHbI B 06paTHOM NoOpsifKe.

6.2.3 [epeob6opynoBaHue NnHeBMaTU4eCKOro MoTopa

3aKMMHoe KornbL,0

OTpr‘-II/IBaeM 3aXNMHO€E KOJbLO.
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OTKpPYTUTE NOBOPOTHBIV pblyar ¢ MOMOLLIbIO 4 BUHTOB, 3aTeM coGepuTe NHeBMaTUYECKUiA
ABuraTenb C ApYroi CTOPOHbI B 06paTHOM nopsiake.
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6.2.4 [lepeobopynoBaHMe NNacTUHbI KOHUEBbLIX BbIKNoYaTenemn

OTprTI/ITe BUHT A, Q)na>|<0|< MOXHO CHATb. OTBMHTUB BUHTbI B, MOXHO CHATb nnacTuHy
KOHLIEBbIX BbIKMtoYaTenen.
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O6paTtuTe BHMUMaHWE Ha LUMNOHKY. Tenepb yCTaHOBUTE MNACTUHY KOHLEBbLIX BbIKMoYaTenen B
o6paTHOM nopsiaKe C ApYrovt CTOPOHbI.

6.2.5 KpenneHue KOHLEeBOro BbiKnovaTens (onuus)

O6paTtnte BHMMaHWE, YTO B CTaHAAPTHOW BEPCUM C MIACTUHOW KOHLIEBbIX BblKIoYaTenen
CaMMX KOHLEBbIX BbIKIOYaTenen HeT. 2 pasnMyHbIX KOHLEBbIX BbIKMtoYaTenst MoryT ObiTb
npuoGpeTeHbl AONOMHUTENBHO.

O6paTnTe BHMMaHWe Ha rpaBMPOBKY Ha NacTUHE KOHLIEBOrO BbIKMOYaTENS, UCNOMb3yTe
npaBuUsbHbIE OTBEPCTUS A4S BUHTOB.

& = APS 1ud5”

B = APS 2wdS®

C = gepr. 1x45°

D = gepr. 2x45° DN300

E = gepr. 245° DMI50 - DN250
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6.2.5.1 MexaHuy4yeckull KOHYe8oU 8bIK/TI0OYameJsib

MpukpenuTe KOHUEBOW BbIKNtoYaTeNb K NNacTUHE Ansi ero KpenneHusi € MOMOLLbH
npunaraembix BUHTOB. YCTAHOBUTE KOHLIEBOW BbIKMOYaTENb Tak, YTOObI ObiN CrbileH cnabbii
LWEeNYoK MpWU 3aKpbiTUM 3acnoHku. [py HeobxoauMOCTM MOBTOPUTE MO3MLMOHUPOBaHWME,
4TOObI KOHEYHbIV BbIKIHOYaTENb NEPEKTHYNIICS TOYHO B KOHEYHOE MOSIOXKEHME 3aCITOHKM.

6.2.5.2 MNHOyKkmueHbIl KOHe4YHbIU 8bIK/II0Yamesib
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an/IprTI/ITe KpOHLIJTeI7IH KOHLIEBOIO BbIKIKO4YaTeslnd B COOTBETCTBYHOLLEE NOJI0XKEeHNe C
NOMOLLUBIO NpunaraemMbiX BUHTOB.

BBepHI/ITe KOHLLEBOW BbIKIOYaTESNlb C MOMOLLLIO CTONOPHbIX Traek. YCTaHOBUTE KOHEYHbIN
BblKIntoYaTesrib nocrne Toro, Kak Bbl NMOOKIMIOYNIINA €ro K 311eKTpoceTn, nepeMecTtmnB KranaH B
KOHEeYHOoe noroxeHne. 3aTeMm 0Tperyr|V|pyl7|Te KOHLIEBble BbIKMOYATENMN Tak, YTOOblI OHWU
Ha4vanm CBeTUTbCA B KOHEYHOM  TMOJIOXKEeHUn. ﬂpvl HeobxoaAnMocCTH noBTopuTte
no3numnoHmnpoBaHue, YTOObl KOHEYHbIN BbIKITHOYATENDb nepeknwymnnca To4HO B KOHeE4YHOoe
NosoXeHmne 3aCi1IOHKN.

7 Bsopg B akcnnyaTauuio U aKkcnnyarauus

7.1 BBopa B akcnnyarauuio

BHumaHue! PaboTbl N0 3aneKkTpuyYeckoMy NOAKMOYEHUI0 MOTYT BbINONHATLCA TONbLKO
yNONIHOMOY€eHHbIM 3nekTpukom! Heobxogumo cobniopgatb obwme npaBuna VDE, a
Takkke MPUMEHUMble K pPerMoHy nmnpaBuna OTBEeTCTBEHHbIX 3HeprocHabxarowmx
KOMMaHUMN.
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Hukorpa He nop,BepraﬁTe BO30ENCTBUIO NpAMbIX 6pb|3r BoAabl. Hukorga He OTKprBalﬁTe
KopnycC, He NOTAHYB 3a BUIJIKY. 310 MOXeT npuBeCTU K NMOpaXeHUr INNeKTPU4YeCKUM
TOKOM.

OGecneybTe NoaxoasLLY0 3aLMTy ABMraTensi ¢ MOMOLLbIO 3aLUUTHOMO BblKNoYaTens
asurarens.

MNocne HpaBMﬂbHOVI YCTAHOBKM N NOAKMHYEeHUNA K UCTOYHUKY MUTaHUA I'IGpGKVID,HOVI KnanaH
MOXeT ObITb BBEAEH B aKcnnyatauuto.

7.2 lMpunmeyaHns no BBoAy B 3KCNnyatauyumrw U OOy4YeHMIo
obGcnyXuBaroLero nepcoHana

Mepen BBOOOM B 3KCMfyaTauMio NEPeKMOHOro krnamnaHa HeoGxoaMMo MpoYnTaTbh UM MOHATb
[laHHOe pyKoBOACTBO. Ecnin y Bac ecTb JOMNONHUTENbHbIE BONPOChI, NOXanyncra, CBSXKUTECh
C BalUMM OUnepoM nepes BBOAOM B 3KCMyaTauuio.

Heobxoanmo y6eauTbCs, YTO AeTanu CUCTEMbl YCTAaHOBIEHbI A0 U NOche NepekugHoro
KnanaHa nepea BBOAOM B 3KCnsyaTauur, YTOObl MCKIOYATbL HEOO6XOAMMOCTb
M3MEeHeHMN BO BpemMs paboTbl cuctembl. Ecnu TpebyeTcss cBOGOAHLIN BbINYCK, BCe
paBHO Heo6xoAMMO YCTaHOBUTb TPYOy C MMHMManbHOM AONIMHOA B OAUH MeTp,
Hanpumep, ApT. Ne 4010014015682.

MHCTpykumMm Bcerga [oMmkHbl  ObiTb  JOCTYNHbI  Ans  obcnyxuBatowero nepcoHana.
O6cnyxumBaroWwmn nepcoHan AomMKeH ObiTb O3HaKoMMeH € OOWMMM npaBunaMm TEXHUKU
Oe3onacHoOCTH.

7.3 3kcnnyartauus
Y6enutech, 4TO B NepekMaHOM KrnanaHe HeT MOCTOPOHHUX NpeaMeToB (cobnoganTe npasuna
TexHuKn 6e3onacHocCTh).

8 0OO6cnyxunBaHue U PeMOHT

B o6wem cnyvae: ob6crnyxuBaHvMe MM PEMOHT pa3peluaeTcsl TONMbKO B TOM cryuae,
€CIi1 YCTPONCTBO OTKIIIOYEHO OT CEeTMH.
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Mpn HeoGXxooMMOCTU ouULLANTEe NEepPeKUaHOM KnanaH He pexe OAHOoro pasa B roa Ans
npenoTBpaLleHNst U3HOCa U 3arpsisHeHUs!. B cnydae cunbHOM KOppo3um unu gpyrnx gedexTos,
KOTOPble MOTYT OrpaHUYUTL NpeanoriaraeMoe UCMosib3oBaHUe, NPOAYKT MOXeT borblie He
MCNonb30oBaTbCA. 3aKpbiBatoLLME KOMMOHEHTbI AOMKHbI ObITb 3aMeHEHbI A0MKHbIM 06pa3oMm.

!
|

Ecnu KoHueBOW BbIKMtOYaTeNb He nepeKkn4yaeTca B npeaycMoTpeHHOe MnoJioXKeHune, Bbl
MOXXeTe OoTperynmpoBaTtb €ro, cnerka ocnabue erl'le)KHbIVl BUHT.

B uenowm, npasuiia TEXHUKAN GesonacHocTy, YNOMAHYTbIE B NYHKTE 5, OOMXKHbI CO6J'II‘OLI,aTbC$I.
|/|CI'IOJ'Ib3yI7ITe TOJNbKO OpUrnHaribHble 3an4acTtu OT NPOU3BOAUTENA.
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9 TlpunoxeHue
9.1 MNHAYKTUBHbIE KOHEYHbIe BbIKIOYaTenu
Induktive Sensoren
1]
49
N - S
S| s
LED 4 x 80" 4 17
cE @u Made in Germany

LETED
Produktmerkmale
Induktiver Sensor
Metalgewinds M12 x 1
Steckverbindung
Erhihter Schaltabstand
Kantakte vergoldet
Schaltabsiand 4 mm; [b] bundig einbaubar

Elektrische Daten

Elektrische Ausfuhrung DC PNP
Betriebsspannung [v] 10...30 DC; "supply class 2" gemal cllus
Stromauinahme [ma) =10
Schutzklasse in
Verpolungsschutz ja
Ausgangsfunkiion Schliefier
Spannungsabfall V] <25
Strombelasibarkeit [ma] 100
Kurzschlussschutz ja
Uberlastfest ja
Schaltfrequenz [Hz] TOO
Schaltabstand [mim]
Realschalabstand (Sn) [mm) 4+10%
Arheitsabstand [mm] 0.324
Genauigkeit | Abweichungen
Korrekturfakioren Stahl (S137)=1/V2Aca. 0,7 /Msca. 05/ Alca. 0,4/ Cuca. 0.3
Hysterese [% won Sr] 3.16
Schalpunktdrifi [%4 won Sr] -10...10
Umgebungstemperatur [*C] -40)...85
Schutzart IPES/IP GG/ IPGY(IPGETIP 69K
EM 61000-4-2 ESD: 4 kv CDJE KV AD
EM 61000-4-3 HF gestrahlit: 10 W m
EM 61000-4-4 Burst: 2KV
EM 61000-4-6 HF
leitungsgebunden: 10V
EM 55011: Klasse B
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Schwingtestigkeit 20 g (10...3000 Hz) / 50
Freguenzzyklen, 1 OktaveMinute,
EM G0068-2-6 Fo in 3 Achisen
Schockfestigheit 100 g {11ms Halbsinus; je 3
Schocks in jede Richiung der 3
EM 60068-2-27 Ea Eoardinatenachsan)
Dauerschockfestigheit 40 g (6 ms; je 4000 Schocks in
|ede Richiung der 3
EM 60068-2-20 Eb Koordinatenachsen)
Schneller Temperaturwechssl Ta = -40°C: TB = 85°C; 11 = 30
EM 60068-2-14 Na min; 12 = < 10 s; 50 Zyklen
Salzsprihnebeltest EM 60068-2-52 Kb Scharfegrad 5 (4 Prifzyklen)
MTTF [Jahre] 1542
Zulassungsnummer LIL A001
Mechanische Datén
Einbauart bundig einbaubar
Gehdusewarkstofle Messing weillbronze-beschichiet, PET; PEL Belestigungsmutien: Messing
Gawicht [ka) 0,03
Anzeigen | Bedienelemente
Schaltzuslandsanzeige LED 4 % gelb
Elektrischer Anschluss
Anschluss M12-Steckverbindung

Anschlussbelegung
1

&

Zubehir

Zubhehar [mlrgeliefert] 2 Befastigungsmutiem
‘L-"F-rpar kungwmhplt [Shiick]
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9.2 MexaHun4yecKkue KOHeYHble BblKNn4yaTenu
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Rollenhebel E L N
.I B

Typ LS-5115/L Poweering Business Wrldwide
i)
MokLer §)
Best.-Nr. 106800 An Eaton Brand
Lieferprogramm
lang

Kontaktvestckung: 2 = Sicharhetstunktion, durch
Zwangs0Tang nach IECEN 60947-5-1

5 = Schileler 15
o- 1608
ARk |'I3 1
o._ R
14 122
Komakidlagramm --.-:' s Be
M-;:H
Funkfion Rolkenhebsl
Funktion Sprungschanglied
Gehduse Kunsisol
Klemmenanschilss Schausklemme
Ausstatung Komplettgerat
Eaufomm lang
Hirraets zum Tab=leniog!
Komakibesck
5= Sehileller
O = Offner
@': - ourch Zwangsdifrung nach IECEN 60547255
Hirraels zum Tabsllenikop!
Sehaitweg
. = Kontzkt geschinssen
D = Kontakt offen
= Srsteiibersich
-
Himwelzs

CagesClamp kst ein aingetragenss Warenzeichen der Firma Wage Kontaktiechik, 324200Minden.

Allgemeines
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Maormen und Bestmmungen
Klimafestokett

Umngetungetemperatur
Elnbaulage
Schutzart
Arschiissqueschnitte Schraubiiemme und Cage Clamp
eindrahisg
feindrahiq mit Aderendniise nach DIM 45223
Strombahnen/Schaltvermogen
EBemessungestnispanrungefestigkelt
Eemessungelsolationssoanrang
nerspannungskategone’Verschmuzungsgrad
Bemessungsbetistestnom
A5
AV
230 WZAD W
400 VISV
DC-13
AV
1ov
20V
Fehischaingssichamat
bed 24 V DOVS A

bed 5 DS mA

Metzrequenz
Hurzschiussfestghelt nach IEC/EN 60347-5-1
M. Schmelzsichenng
Wiedarhaiganauigheit
Mechanische GroBen
Lenersdauer
Schischschangled
Schockfestighett (HalbsInusSioG 20 ms)
Schischschangled
Betdtigungsirequanz
Antrieb
mechanisch
BetSigungskratt Hubbegirn-ande
Baslsgerse
LEMPP
LSML
LEiM-HLA
BetSigungsmamenis Drehaniricos
e, Anfahrgeschwindighal bel DIN-NOCkER
Basisgerd bel Antahrainks]
LS{M}-XFL bed Artahrainke!
LS{M}-XFLA bed Anfahrainke!
LS{M}-XRR bl
LM XL el Anfahnwinied
LS{M-XLA bel Anfahrwinis
LM bl Anfahmmirked
Hinweise

i
T
i
mm
TR VAC
U
L A
L A
I A
L A
L A
'S A
I A
He Feniertaunghat
He Ferieramigkat
Hz
A gGigL
mm
i1
‘Schailspisie K1|:|E
9
Schatspieiah
N
N
N
Y
HNm
=030 s
iy M5
=30, L=125mm M5
L= 130 mm M5
&= 307 5" MéE
= 305" M5
=030 M5

CagesClamp kst ein aingetragenas Warenzelchen der FImma Wago Kontaktischrik, 32423 Minden

Zubehtr 81 den CagesClamp Anschluss von der Finma Waga:

IECEN 60847

Feuchia Warme, konsiant nach |EC 60068-2-78, <br=</
br=-Feuchte Wanme, Zyllisch nach IEC 60068-2-30

ESB011;25-+ 7D
belichig
IPSE, IPET

1%{05-25)
1% (05-1.5)

4000
400
2

os
03

&I 107, &1 1 Ausfall auf 107 Schattungen

& 1%, &1 1 Ausfall auf5 x 107 Schaftungen
max. 400

&#TT, 0.02

1080
1080
1080
1.08.0
o2

1.5
15
15
15

1
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9.3 lapaHTUMHbIN TanNnoH

IIponasen:

Iloxynarens:

Hazpanue obopynoBanus:

CepuiiHBIN HOMED:

Koanuectso:

CpoK TapaHTHIHOHN TOJIEPIKKH:

Jara nponaxu:

Yciaosus npeaocraBjieHusl rapaHTUH

1.I'apanTuitHbIil peMOHT 000pyIOBaHUS IPOBOAUTCS NMPH MPEIbSIBICHUH KJIMEHTOM IOJTHOCTHIO 3alIOJTHEHHOTO
rapaHTUIHOIO TaJIOHA.

2.JlocTaBka 000pyJOBaHUS, IOJJIEXKAIETO TApAaHTHHHOMY PEMOHTY, B CEPBUCHYIO CILyKOY OCYIIECTBIACTCS
KIIMEHTOM CaMOCTOSATENIBHO U 34 CBOU CUET, €CJIM MHOE HE OFOBOPEHO B JIOIOJIHUTEIBHBIX TMCbMEHHBIX
COIJIAICHUSAX.

3.I'apanTuiiHeie 00s3aTENBCTBA HE PACIPOCTPAHIIOTCS HA MATEPUAIIBI M IETAJIH, CYUTAIOIINECS PACXOAYEMbIMU
B IIPOLIECCE IKCILUTyaTalluu.

YciaoBus npepbiBaHus TAPAHTUIHBIX 00513aTeIbCTB

I"apanTuitabie 003aTENbCTBA MOTYT OBITH IPEPBAHBI B CIEAYIOIINX CITydasx:

1.HecooTBeTcTBHE CEPUITHOTO HOMEPA IPEIBIBIIEMOT0 Ha TapaHTHIHOE 00CTy)KNBaHWE 000pYI0BaHUS
CepuifHOMY HOMEpY, YKa3aHHOMY B FapaHTHHHOM TaJOHE W/WIH IPYTUX IINChbMEHHBIX COTJIAIICHUSAX.
2.Hannuue SIBHBIX MJIM CKPBITBIX MEXaHWYECKHX MOBPEKACHUH 000py10BaHNS, BEI3BAHHBIX HapyIIEHHEM
MPaBHJI TPAHCTIOPTUPOBKH, XPAHCHUS WIIH HKCILTyaTallHu.

3.BrIsIBIIEHHOE B IIpoliecce peMOHTa HecooTBeTCTBHE [IpaBmiiaM 1 yCIoBUSIM SKCIITyaTaliy, IPEABSIBISIEMBIM K
000pyIOBaHUIO JAHHOTO THIIA.

4.TloBperx/ieHre KOHTPOJIBHBIX ITUKETOK M TUIOMO (eCiy TaKOBbIE HMEIOTCS).

5.Hanuuue BHyTpH KOpItyca 000pyI0BaHHs IOCTOPOHHHX MPEAMETOB, HE3aBUCHMO OT MX IIPUPOJIBI, €CIIU
BO3MOYKHOCTB ITOJTOOHOTO HE OTOBOPEHA B TEXHUYECKOH TOKYMEHTANH U MHCTPYKIMAX MO IKCIUTyaTaIlHH.
6.01Ka3 000py/I0BaHUsl, BBI3BAHHBIN BO3JCHCTBHEM (DAaKTOPOB HENPEOJAOIUMOI CHIIbI H/WIIN IEHCTBUSAMU
TPETHUX JIUIL.

7.YcTaHOBKA U 3aIlyCK 000py/I0BaHUS HECEPTU(HHUIIMPOBAHHBIM IIEPCOHAJIOM, B CIy4asix, KOTJa y4acTHe MpH
YCTAQHOBKE M 3aITyCcKe KBAM(PHUIIMPOBAHHOTO NEPCOHAIA IIPSIMO OTOBOPEHO B TEXHUYECKON IOKYMEHTALUH HITH
JPYTHX MACbMEHHBIX COTJIAIICHUSX.

IHokynareanb IIponaromas opranusauus

C YCJIOBUCM I'apaHTHUH COTJIACCH

(pamuist ¥ OANHCH MOKYTIATENS ) (pamuust 1 moIMCH NPOAABIA)

«_» 202 r. MII «_» 202 _r. MII
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Distributeur modulaire
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Avant la mise en service,

veuillez lire attentivement ce manuel d’utilisation et prendre les recommandations en compte
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1 Généralités

1.1 Préface

Ce manuel d’utilisation a été élaboré en tenant compte de la directive européenne relative aux
machines (06/42/EG) afin de faciliter la mise en service. Ce manuel d’utilisation contient des
remarques importantes pour utiliser le produit correctement et en toute sécurité. Votre atten-
tion lors de la construction et le respect des mesures de sécurité permettent d"éviter des ré-
parations couteuses et des temps d’immobilisation. Elle permet également d’augmenter la
fiabilité et la durée de vie du produit.

Le manuel dutilisation doit toujours se trouver prés du produit.

Le manuel dutilisation doit pouvoir étre lu et utilisé par toute personne en charge de son
utilisation et de la manutention (maintenance, inspection, réparation).

Le manuel d’utilisation doit toujours étre transmis au propriétaire ou utilisateur suivant.

En plus du manuel d’utilisation et des régles associées pour la prévention des accidents
comme ,les prescriptions en matiére de santé et de sécurité des syndicats professionnels
agricoles” devant étre respectées sur le lieu d utilisation du produit il est également nécessaire
de porter attention aux régles techniques spécifiques pour la sécurité et relatives a la précision

technique du travail.

Ce manuel reste la propriété intellectuelle de la société Schmelzer et ne doit aucunement étre

copié ou multiplié sans autorisation écrite.

Fabricant :
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Signification des symboles

Débrancher la fiche d'alimentation avant d'ouvrir le boitier

©
¥

Port de chaussures de sécurité obligatoire

g Port de lunettes de protection obligatoire

Pendant les travaux, porter un casque de protection

é Signalisation d’un danger

Signalisation d’une tension électrique dangereuse

Attention a ne pas se blesser aux mains

> Avant tout nettoyage, maintenance ou réparation, couper le moteur, dé-
:D brancher la prise d"alimentation ou le disjoncteur général en position zéro
| @ avec un cadenas de sécurité !

| *O Ne jamais ouvrir ou retirer le dispositif de sécurité si le moteur est en fonc-

O tionnement !!
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2 Explications sur I'incorportation d’'une machine non compleéete

Par la présente, le fabricant déclare que les exigences fondamentales en matiére de sécurité
et de protection de la santé selon I'annexe | de la directive 06/42/CE ont été appliquées et
respectées.

Toutes les exigences fondamentales en matiére de sécurité et de protection de la santé in-
diquées dans la directive 06/42/CE ont été respectées et décrites dans ces instructions.

Une notice d'utilisation partielle a été rédigée et est incluse dans cette notice.

La documentation technique spécifique a été établie selon I'annexe VIl B. Les informations
complémentaires doivent étre demandées auprés de :

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28

95679 Waldershof

La mise en service est interdite tant qu'il n'a pas été constaté que l'installation compléte dans
laquelle le distributeur modulaire doit étre incorporé est conforme aux dispositions de la direc-
tive 06/42/CE.

Les conditions suivantes doivent étre remplies pour que la machine encore incompléte puisse
étre assemblée correctement avec d'autres éléments afin de former une machine compléte
sans porter atteinte a la sécurité et a la santé des personnes :

- Le distributeur modulaire doit étre entierement et parfaitement intégré a une tuyauterie ou un
ensemble de tuyaux.

- [l faut s'assurer que les raccords de tuyaux ne sont pas accessibles et qu'il n'est pas possible
de mettre la main a l'intérieur.

- Le distributeur modulaire doit étre raccordé électriquement par un électricien qualifié.

(Signature voir instructions en allemand)
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3 Description de la machine

3.1 Désignation

Distributeur a clapets rabattables ou réversibles pour les produits granuleux en vrac.

3.2 Description générale

Le distributeur a clapets se compose essentiellement d'un corps avec 3 sorties de tuyauterie.
A l'intérieur, un volet peut étre réglé manuellement ou au moyen d'un moteur électrique/ pneu-
matique. En fonction de la position du volet, le produit en vrac s'écoule dans I'une ou l'autre
direction.

Dans la version avec moteur électrique et/ou en combinaison avec des interrupteurs de
fin de course, il faut veiller a une intégration appropriée dans le systéme de commande
et de réglage.. La personne chargée de la mise en service est responsable de cette
intégration.
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Représentation 2: Distributeur modulaire 2x45°

X Représentation 3: Distributeur modulaire 1x45°
modéle de base

modeéle de base

Représentation 5: Distributeur modulaire 2x45° avec

Représentation 4: Distributeur modulaire 2x45° moteur électrique

Avec moteur pneumatique

Représentation 6: Distributeur modulaire 2x45° avec | Représentation 7: Distributeur modulaire 2x45° avec
levier manuel plaque de fin de course (interrupteur de fin de course a
commander séparément)
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3.3 Données techniques

3.3.1 Livraison

- Distributeur modulaire avec les kits commandés
3 types différents sont disponibles :

- Entrainement avec levier manuel

- Entrainement au moyen d’un moteur électrique, une plaque de maintien des interrup-
teurs de fin de course se trouve sur le c6té opposé. Les interrupteurs de fin de course
ne font pas partie des distributeurs modulaires. lls doivent étre commandés sépa-
rément.

- Entrainement au moyen d’'un moteur pneumatique, une plaque de maintien des inter-
rupteurs de fin de course se trouve sur le coté. Les interrupteurs de fin de course ne
font pas partie des distributeurs modulaires. lls doivent étre commandés séparément.

Pour le distributeur modulaire 1x45°, I'entrainement est toujours monté a gauche.

/
/
NVl

L

Représentation 8: Anbauseite sur le distributeur modulaire beim 1x45° Klappkasten

Le corps de base du distributeur modulaire est galvanisé a chaud, toutes les piéces rapportées
sont en général galvanisées par électrolyse.

3.3.2 Conditions environnementales
Protéger de la chaleur excessive. Stocker au sec et a I'abri des milieux agressifs ou corrosifs.
Conditions de fonctionnement: Domaine de température:  0...50 °C

A protéger des projections d’eau ou de la pluie
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3.3.3

Caractéristiques

Vous trouverez les dimensions dans le catalogue actuel ou la liste de prix.

Type : Diamétre no- | Diamétre Poids Poids 2mm: | Poids 3mm:
minal en mm : | intérieur du | 1,5mm:
tube en mm:
1x45° 150 149 4,5 5,7
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3
2x45° 150 149 4,5 5,7
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3
Electromoteur (option)
- Moteur 3 ~
- 120W
- 4,7 U/min
- 400V
- IP55
- -15...40°C
Moteur pneumatique (option)
- Min.5 bar d'air
- Consommation d'air par commutation 1,5 litre
- Double effet

Positions finales réglables

Plage de pivotement : 1x45°~120° ; 2x45°~90
20...+70°C (vanne)

Max. 10bar

Air filtré 1SO classe 4

Interface actionneur NAMUR

Lubrification a vie

Adapté a l'utilisation en extérieur

Pour les autres caractéristiques technigues des interrupteurs de fin de course (en op-

tion), veuillez consulter I'annexe.
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4 Utilisation

4.1 Utilisation adéquate de la machine

Le distributeur a clapets modulaire a été congu pour des produits en vrac granuleux et non
agglomérants d'environ 0,5 mm a 8 mm.

Le type de construction du distributeur modulaire ne permet pas de garantir I'étanchéité aux
gaz, c'est pourquoi il ne peut étre utilisé que pour des gaz non nocifs pour la santé. Toute
utilisation dépassant ce cadre est considérée comme non conforme. Le fabricant n'est pas
responsable des dommages qui en résulteraient ; I'utilisateur en assume seul le risque.

Le distributeur a clapets n'est pas prévu pour étre installé dans des zones a risque d'explosion.

- L'utilisation conforme implique également le respect des consignes d'exploitation, de main-
tenance et de nettoyage prescrites par le fabricant.

- Le distributeur a clapets ne doit étre utilisé, entretenu et réparé que par des personnes fami-
liarisées avec ces opérations et informées des dangers possibles.

- Le raccordement électrique des appareils livrés par nos soins, qui va au-dela du simple bran-
chement des fiches électriques pré-confectionnées, ne doit étre effectué que par un spécialiste
agréeé.

- La version standard de I'appareil ne doit pas étre utilisée dans des zones a risque d'explosion.

- Les modifications arbitraires ne sont pas autorisées
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4.2 Messages d avertissement en cas de mauvaise utilisation de la ma-
chine

Si les éléments indiqués dans le point 4.1 ne sont pas respectés, des obstructions ou
des dommages de la machine / de ses composants peuvent se produire.

Ne jamais utiliser les distributeurs a clapet lorsqu’ils sont démontés ou partiellement
démontés. Cela peut entrainer de graves blessures dues a des piéces en rotation non

A=)

Avant la mise en service, il faut absolument s'assurer que tous les éléments de I'instal-
lation sont installés en amont et en aval du distributeur modulaire, de facon a ce qu'il
soit impossible de mettre la main dedans pendant l'utilisation. Si une sortie libre est
souhaitée, il faut tout de méme installer un tuyau d' un métre minimum, par exemple
I'art. N° 4010014015682.

Ne retirez jamais les protections, les couvercles ou les éléments de tuyauterie.
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5 Consignes de sécurité

5.1 Stabilité de la machine

Une fois le montage terminé, la stabilité du nettoyeur est assurée. En revanche, les piéces
détachées doivent étre sécurisées pour éviter qu'elles ne tombent, en particulier lors du mon-
tage et de I'entretien.

5.2 Les mesures de sécurité a prendre

Lors du montage, il est nécessaire de porter des chaussures de sécurité et des gants. En cas
de transport d'un des éléments de construction au-dessus de la téte, il convient de porter un
casque de protection.

5.3 Les mesures de sécurité relatives au transport, a la maintenance et
au stockage

Lors de tous les travaux de transport, de levage ou de déplacement, il convient de respecter
toutes les prescriptions de sécurité applicables. Utiliser uniquement des engins de levage con-
trolés et adaptés.

- Enrégle générale, il est interdit de rester sous une charge en suspens.

- Pour le soulevement des piéces, utiliser des engins ayant suffisamment de puissance.
- Prendre les mesures a la sécurité adaptées durant le transport.

- S’assurer contre un glissement éventuel.

- Respecter les mesures de prévention des accidents.
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Pour éviter les chutes des opérateurs, respecter les mesures de sécurité et utiliser des sangles
ou plateformes élévatrices et suivre les régles contre la prévention des accidents.

5.4 Procédures a suivre en cas de dysfonctionnements et accidents

En cas d’irrégularité ou de dysfonctionnement, arréter le travail.

En cas de dysfonctionnement imprévu, il convient d'éteindre la machine et de la débrancher
du réseau électrique, puis de remédier au dysfonctionnement ou, le cas échéant, de contacter
le responsable de I'entreprise ou le revendeur spécialisé.

6 Transport et montage

6.1 Installation dans la tuyauterie

Le distributeur modulaire peut étre raccordé a une canalisation avec un collier ou une
bride.Tenez compte des consignes de sécurité indiquées dans le point 4.2.

Les colliers sont disponibles dans tous les diamétres.

- Evitez de raccorder les distributeurs modulaires juste aprés les machines pneumatiques
(par ex les élévateurs). Dans ce cas, il faut prévoir une zone de stabilisation du flux (environ
0,5 m).

Si vous optez pour un prémontage, il faut veiller a ce que les segments soient suffisamment
soutenus ou suspendus lors du montage afin qu'ils ne soient pas endommageés par la
charge.

Il est possible de combiner différentes épaisseurs de matériau, c'est-a-dire d'assembler des
segments de 1 mm et de 3 mm, a condition que le diamétre intérieur des différents segments
soit identique (systéme Schmelzer).

- Posez les segments a assembler les uns aprés les autres. Orientez les selon les axes cen-
traux afin d'éviter les tensions dues a un montage incorrect.

- Retirez le film de protection du joint dans le collier et desserrez la vis de serrage. Dépliez-la
ensuite pour ouvrir le collier.

- Placez le collier sur le bord et fermez-le.
- Enfin, serrez la vis de serrage des deux cétés avec la méme force.

Une fixation suffisante des tubes doit étre assurée (soutenez ou suspendez chaque tube
tous les 3 a 4 métres) ! Tenez compte de la capacité de charge du batiment,,du support et
des effets possibles du produit contenu dans le tube.
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6.2 Modification du coté de I'entrainement

6.2.1 Modification de la commande manuelle

Commencez par soulever le ressort a l'aide d'un crochet a ressort. Attention, le ressort est
sous tension.
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Desserrez maintenant les 4 vis.

AR

Faites attention a la clavette. Remontez ensuite le levier manuel de I'autre c6té en suivant
l'ordre inverse.
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6.2.2 Transformation dans le cas d’un moteur électrique

Desserrez les 4 vis, retirez le moteur.

Faites attention a la bague d'adaptation et a la clavette. Remontez maintenant le moteur
dans l'ordre inverse de l'autre cété.
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6.2.3 Transformation dans le cas d’'un moteur pneumatique

Bague de serrage

Visser la bague de serrage sans la serrer a bloc.

Vous pouvez maintenant retirer le moteur et I'adaptateur carré.
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Dévissez les 4 vis du bras puis remontez le moteur pneumatique de l'autre c6té en pro-
cédant dans I'ordre inverse.

6.2.4 Modification de la plaque de fin de course
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Dévissez la vis A, ce qui permet de retirer le drapeau. En dévissant les vis B, vous pouvez
maintenant démonter le capot du commutateur de fin de course.

Faites attention a la clavette. Remontez ensuite la plaque de fin de course de l'autre c6té en
suivant l'ordre inverse.

6.2.5 Montage des interrupteurs de fin de course (option)

Veuillez noter que la version standard avec plaque d'interrupteur de fin de course ne comprend
pas d'interrupteur de fin de course. Il est possible d'acheter 2 interrupteurs de fin de course
différents en option.

Faites attention a la gravure sur la plaque de fin de course, utilisez les bons trous pour les vis.

£ = APS 1x45°

B = APS 2x45°

C = gepr. 1xd5°

D = gepr. 2x45° DN300

E = gepr. 2x45° DM150 - DN250
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6.2.5.1 Fin de course mécanique

Fixez l'interrupteur sur la plaque de fin de course a l'aide des vis fournies. Réglez l'interrup-
teur de fin de course de maniére a ce qu'un clic se fasse entendre lorsque le clapet est ou-
vert. Répétez le positionnement si nécessaire pour que l'interrupteur de fin de course com-
mute exactement dans la position finale du clapet.

6.2.5.2 Fin de course inductif

S
°s

Vissez I'équerre de l'interrupteur de fin de course dans la position correspondante a l'aide
des vis fournies.
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Vissez l'interrupteur de fin de course a l'aide des contre-écrous. Positionnez l'interrupteur de
fin de course aprés I'avoir raccordé au réseau électrique en amenant le clapet en position de
fin de course. Déplacez ensuite les interrupteurs de fin de course de maniére a ce qu'ils
commencent a s'allumer en position finale. Répétez le cas échéant le positionnement pour
que l'interrupteur de fin de course commute exactement dans la position de fin de course du
clapet.

7 Mise en service et fonctionnement

7.1 Mise en service

Attention ! Seul un électricien agréé est habilité a effectuer les travaux de raccorde-
ment lors d'un branchement fixe ! Les prescriptions générales VDE ainsi que les pres-
criptions régionales en vigueur des entreprises de distribution d'énergie compétentes
doivent impérativement étre respectées.

Ne jamais exposer a des projections directes d'eau. Ne jamais ouvrir I'armoire
électrique sans débrancher la fiche. Un choc électrique pourrait en résulter.
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Veiller a ce que le moteur soit correctement protégé par un disjoncteur moteur placé en
amont.

Lorsque le montage correct et le raccordement au réseau électrique sont effectués, le distri-
buteur modulaire peut étre mise en service.

7.2 Remarques sur la mise en service et la formation du personnel

Avant de mettre le distributeur modulaire en service, il est nécessaire de lire et comprendre ce
mode d'emploi. Si vous avez d'autres questions, adressez-vous a votre revendeur avant la
mise en service.

Avant la mise en service, il faut absolument s'assurer que des éléments sont installés
en amont et en aval du distributeur a clapets, de maniére a ce qu'il soit impossible de
mettre la main dedans pendant I'utilisation. Si I'on souhaite une sortie libre, il faut tout
de méme installer un tuyau d'un métre minimum, par exemple I'article 4010014015682.
Le mode d'emploi doit étre conservé et étre a tout moment accessible pour le personnel de
service. Le personnel doit connaitre les prescriptions générales de prévention des accidents.

7.3 Fonctionnement

Assurez-vous qu'aucun corps étranger ne se trouve dans le distributeur a clapets (respectez
les consignes de sécurité).

8 Maintenance et réparations

En régle générale : effectuer la la maintenance et les réparations uniquement lorsque
I'appareil a été débranché du réseau électrique.

AN
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Le distributeur a clapets doit étre soumis au moins une fois par an a un contrble optique de
l'usure et de I'obstruction, le cas échéant a un nettoyage. En cas de forte corrosion ou d'autres
défauts susceptibles de restreindre I'utilisation conforme, le produit ne doit plus étre utilisé. Les
composants effectuant la fermeture doivent étre remplacés en bonne et due forme.

Si l'interrupteur de fin de course ne commute pas dans la position prévue, vous pouvez le
réajuster légérement en desserrant la vis de fixation.

De maniére générale, les consignes de sécurité mentionnées au point 5 doivent étre
respectées. N'utiliser que des piéces de rechange d'origine du fabricant.
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9 Annexe

9.1 Fin de course inductif

IFS204

Détecteur inductif

IFE3004BEPKGIUS-104

CE @ U

M12x1
M12x1

LED 4 x 90

Caractéristiques du produit

Technologie

Fonction de sortie

Portée [mm]
Boitier

Dimensions [mm]

PNP
normalement ouvert
4
Sonde filetage
M1Zx1/L =45

contacts dorés; Portée augmentée
Applications industrielles / automatisation industrielle

Systéme

Application

Données électriques

Tension d'alimentation |
Consommation [mA)

Classe de protection

Protection contre linversion
de polarité

10..30 DC
<10
I

aul

Technologie

Fanction de sortie

Chute de tension max. sortie v
de commutation DC

Courant de sortie (au [m#A]
maintien) de la sortie de
commutation DC

Fréquence de commutation [Hz]
DCc

Protection courts-circuits

PNP
normalement ouvert

2,5

100

700

oul
oui

Protection surcharges

Plage évaluable

Portée [mm]
Partée réelle St [mm]
Portée de travail [mm]

Portée augmentée

4+10%
0..3,25
oui

M elocyonic gmin « Friedichsyaie 1 + 45178 Essen — Nous NoUs Msevons o drat de modider les donnaes techniques sans peais. — FROA — IFS04.01 — 13042023 — 1
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IFS204

Détecteur inductif

IFE3004 BE PKG/US-104

Exactitude | dérives

Facteur de correction Acler: 1/ inox: 0,7 /laiton: 0,5 /faluminium: 0,4 / culvre 0,3
Hystérésis [% de Sr] 3.15
Dérive du point de
commutation -10...10
[* de Sr]
Conditions d'utilisation
Température ambiante [*C] 25,70
Protection IP 67
Tests | Homologations
CEM EN 61000-4-2 ESD 4 KN CD/BEKV AD
EM 61000-4-3 rayonnement HF 10Yim
EN 61000-4-4 Burst 2 kY
EM 61000-4-6 parasites HF conduits parle 10V
céble
EN 55011 classe B
MTTF [Années] 1527
Logiciel Embedded inclus oul
Homologation UL Ta 0.40°C
Enclosure type Type 1
Alimentation en tension Hazardous voltage
N°* d'agrément UL ADD3
MNuméro de fichier UL Elv4191
Poids (o] 247
Boitier Sonde filetage
Montage encastrable
Dimensions [mm] M12x1/L=45
Désignation du filetage M12x 1
Matieres laiton recouvert de brorze blanc; face active; PBT arange; fenétre

LED: PEI; écrous de fixation; laiton recouvert de bronze blanc

Afficheurs | éléments de service
Indication Indication de commutation 4 % LED, jaune
Accessoires

Fourniture écrous de fixation: 2

Remarques

Quantité

i#m slacsranic gmbh + Friedrichssraie 1 + 45128 Essen — NOUS Nous ®sarvans la droit de madider les dannées technioues sans pemis. — FR-CA — FS20401 — 13042023 — T
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IFS204

Détecteur inductif
IFE 3004 BE PEKG/US-104

Raccordement électrigue - connecte ur

Connecteur; 1 x M12: codage: A; Contacts: dorées

1

)

3 4

Raccordement

i#m slocwanic gmbh « Frodichsyafia 1 « 45128 Esson — Nous nous msanvans o drat de modifier les donndes technigques sans preaws. — FRACA — IFS04-01 — 13042003 — X
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9.2 Fin de course mécanique

FICHE TECHNIQUE -LS-S11S/L

Interrupteur de posltion, Levier a galet, Apparell complet, 1FE. 10, EnntactE A I .
a actlon brusque - Oul, Borne & vis, Jaune, Matlére Isolante, -25 - +70 °C, =

EN 50047 Forme E. longue

Référence
N° de catalogue

LS-S118/L
106800

Gamme de livraison
Fanctian de base

Hentificateur de fypa

Bamma

Degré de prafecion

Equip et

To i rature amblante

Farma

Cantact & actian brusque

Descrptian

Nombre de contacts
Fa pomtact & Wimeture

0 = cantagta auvariure

Remarque

Manasuwre possitle d ouvarture W]
Couleur

Couvercas de coffrats
Boftiars

Moda de raccordement

Powering Business Worldwide”

Interrupleur de pasPan
IN\ITUPEUrs 08 PO d8 Securng

LEM]-...
Levier 3 galet
IFi%, IP&T

A pparen comphet
=25-4T0

EN S004T Forme E
Dul

langus

r
109

@ =fancuon séourme avec manaeusre passioke d ‘ouwerture seon IECTEN
BOMT-5-1

aul

|aune
Matiere isalarne

Bamaa viz

Remanrques Latels de commands astariantable de 907 an 80 pour permettrs une adaptation alsés a W0us ks sens dattaqua.

Caractéristiques techniques
Généralités
Confarmié aux normes

Résistanoe cEmasque

Tampératura amblante

Posfitlon de moniage

Degré de protecian

SaCUON: reCCor dabier
COnGUCIBUT & &ME MALHYE

Conduciaur zaupla avec ambout

Fldng du pakit de cammutatian
Circuits électriques/Pouvoir de coupure
Tansian a5 5gNEE g 1INUS AU SOES

Tenslon asskgnéa d'ksalament
Catggorede suriension/Dagré de pamition
Courant Essigne demplol
AC-18
MV
mMyVnovMY
IOV A00 VLISV
De-13
Huv

1y

6.7 28

TEC/EM 80247
Ak NUmide, Canstamme selan |EC S00SS-2- 78, chaleur numide, cYCRque sekn
1EC 5008 &-2-30

< -15- 470
Qualcangua
IFe8, P67

mm?

mm?  1xiS5-285

mml  TxE-18

mn o 08

Ump vac 400

u; v 400
ne

ls a

Iy a ]

Iy A &

Ig a 4

le a 3

Is A o8

Earon G100 EDZT VWI0FA 13

28/29



_i_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

v lg

el Mg das cONtacts
S0us 4V DLYSmA He
$0usSV DG/ ma Hg

Fréquance rézesu
Prafe cBon ¢andisonne e &uc Courte-circuRe Saon IECTEN BOdT-E-1
[parfusinle caBDre Max

courant de pourt-oirount conditionn e

Valeurs mécanigques
Langéyite mécanique M ENEUYTe S
Tanue aux chocs {onde demi-sinusakd ale 20 ms|
Contacta action kanta
Fréquence de commands man.n

Dispositif de commande
mécankqua
Effortminimal debutfin de course
Coupla mnkmal pour 1883 08 COMMENdE rotkves
\itesse max. dARAGUE DA CAME pOur ANge d'ataue indiqué
Ramar quas

Verification de la conception selon IEC/EN 61439

Caractirispques wohniques pour laverication de la concepon

Caurant assigne d'emplol pour indication de la puissance dssipee In
Pultzance dizsipéa par poie, en fonction du caurant Puig
Pukssance dissipéa du matériel, fanction du courant P
Pulssance dissipie staBque, dépendante du caurant P
Pauvalr ' émiszhon de pulssance dissipes -
Tampératura o amphal min_

Tampératura o amphal max

Carficatd namasigation |EC/EN 61438
10.2 Résistance des matériaux ef des pleces
1022 REststance & l carrasian
10231 Resistance & la cnaleur de I'enveoppe

10232 Resistance Matéres lsolames Chaleur normaie

10233 Reésistance MaBéres Chalgur axcap
1024 Restztance aux UV
1025 Elavason
1028 Exzal de chot
1027 Inscriptions
10.3 Degré de protection des am @oppes
104 Distances d isolamant ot Bgnes de Tulte
10.5 Frotec®on conre l8s CROCE electriques
106 Mantage de matérial
10.7 Circule ébaciriques et raccardamants inlermes
108 Raccardamans pour canducteurs passes del extenaur
10.8 Propriétis d isobement
1059.2 Tanston da tenue & fréquance industnase
1043 Tanshon da t8nue aux choes
10.9.4 Test o' enveloppes anmavéra iolame

10.10 Echauffemant

10.11 Tenue &ux couns-cireuns

10.12 Compatitmte éleckamagnesqua

LR kil

& [}
Txgg? o getamance sur 10’ man@uvres
d'arraurs
TaX  gxo1p% <1 aeramance sur 5x 107 maneuvre:
o arreurs
Hz max 400
AgogL &
L7 1
B
0 25
5 8000
nEt 1080
Nm 02
me 1
A0 anghdataque = 30048
a -]
W o7
W 1]
W =}
W 5]
“= -5
b+ 70

[Eancn 06300 EDNT V930 FA

L 05 0NC RS I8 8 NGTME Pragul S50t reSpEEIes

Lz X5 8NC 83 8 A Narme progdult 3Nt respecies

Les exigances dela norme prodult sont respeciges.

Las axbgances dala norma produll sant respacides.

L&z 8xH]BNCHE 08 18 NOTMS Produll 2ant respeceas.

Sans objet dutafquel'ensemiie de 'appareiiage dokt ire évalué.
Sans objet dutanquel'ensemiie de 'appareiiage dolt bire évalut

LS 0008NC S i b NOTME PRadiR SanT reSpREtees.

Sans objet dufatquel'ensemise de I'appareinage o bire évalug

Las exigances dala norma prodult sont respecidas.

Sans objet dutarquel'enzemie de Pappareiiage doit e évalug.
Sans objet dutalquel'entemiie de Pappareiiage Dokt e Evalud.
Sous la responzabilié dutabieautiar

Sous la rezponzabung dutabiesuer.

S0Us la responsapeng dutatieautier
Sous la respansabifg dutableautier.
S0Us la respansabine dutakbieautier.

Lacalcul de l'éch t estsous ba resp |DMSté du tabbeautier Eaton foumnit
185 ONNEES d8 PULSENCE dISIPEE JB% BOPATaN:.

SOUs e responsaNng dutalieaumier. Les speclcations des appane s dovent e
TPt

Sous la responsating dutaeauter Les spécications des apparelis davent étre
TEIpECTEEE
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