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1 Allgemeines

1.1 Vorwort

Diese Anleitung wurde erstellt unter Beachtung der Maschinen-Richtlinie der EU (06/42/EG)
umgesetzt durch das Produktsicherheitsgesetzt und soll es erleichtern, die bestimmungsge-
malfien Einsatzmoglichkeiten zu nutzen. Die Anleitung enthalt wichtige Hinweise, das Produkt-
sicher und sachgerecht zu betreiben. Ihre Beachtung hilft durch Konstruktions- und Sicher-
heitsmalinahmen nicht vermeidbare Restgefahren, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu ver-
mindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer des Produkts und der Zubehoérteile zu
erhdhen.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort des Produktes verfligbar sein.

Die Anleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Bedienung und Hand-
habung, Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) beauftragt ist.

Die Anleitung ist an jeden nachfolgenden Besitzer oder Benutzer weiterzugeben.

Neben der Anleitung und den im Verwenderland und am Einsatzort geltenden, verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhitung wie ,Vorschriften fur Sicherheit und Gesundheitsschutz der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaft® sind auch die anerkannten fachtechnischen Re-
geln fur sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Urheberrecht fir die Anleitung bleibt Eigentum der Fa. Schmelzer und darf ohne deren
schriftliche Einwilligung nicht kopiert oder Dritten zuganglich gemacht werden.

Hersteller:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231/ 9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.com
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1.2 Symbolerklarung

Q
=)

Vor Offnen des Geh&auses Netzstecker ziehen
Fulschutz benutzen

Augenschutz benutzen

Gehdrschutz tragen, sofern nétig
Gebrauchsanweisung beachten

Kopfschutz benutzen

Warnung vor einer Gefahrenstelle
Warnung vor gefahrlicher Spannung
Vor Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen, Netz-

stecker ziehen oder Hauptschalter in Nullstellung mit Vorhangeschloss si-
chern!

Schutzvorrichtung bei laufendem Motor nicht 6ffnen oder entfernen!
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2 Beschreibung

2.1 Bezeichnung der Maschine

Beluftungseinrichtung fur Rundsilos

Modell: Air-Rocket

Typen: K30 2/4 1HE @300
K30 3/5 1 HE @300

2.2 Allgemeine Beschreibung

Die Beluftungseinrichtung kann nachtraglich in Rundsilos mit und ohne Trichter eingebaut wer-
den um das Schuttgut zu Beluften.
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Abbildung 1: Zusammengebauter Air-Rocket

BelUftungsrohr

Lochblech zur Bellftung mit 1,5mm Lochung
FiRe, welche auf dem Boden bzw. auf dem Silo-
trichter aufstehen

4: | Durchgangiger Auslauf

W=
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2.3 Technische Daten

Maximale Luftmenge:

Bellftungsrohranschluss Luftmenge bei 10 m/s | Luftmenge bei 15 m/s
300mm 2.600 m*h 3.800 m*h

Maximale Silogréfle

Typ Maximaler Silodurchmesser | Maximale Schitthéhe
K30 2/4 1HE 5m 7m
K30 3/5 1He m m

Das Beluftungsrohr hat eine Lochung von 1,5mm.

2.3.1 Lieferumfang

- Air-Rocket in zerlegtem Zustand als Bausatz

2.3.2 Umgebungsbedingungen
Trocken und nicht in aggressiven oder korrosiven Medien lagern.
Betriebsbedingungen: Temperaturbereich: -20...50 °C

Druck: Ublicher Atmospharischer Luftdruck

Vor Spritzwasser und Regen schutzen
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Abbildung 2: Abmessungen
Typ Artikel- Alte Artikelnum- | a mm b mm cmm d mm kg
nummer mer
K30 2/4 | 1002549 4009003016182 | 905 1558 1758 300 100
1HE
K30 3/5| 1002573 4009003016223 | 1133 1558 1758 300 125
1HE

3 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Beluftungseinrichtung Air-Rocket wurde fur die Beluftung von landwirtschaftlichen Schutt-
gutern wie Weizen, Roggen, Gerste, Hafer, Mais, etc. mit maximal 18% Feuchtigkeit entwi-

ckelt. Das Silo, in das die Bellftungseinrichtung eingebracht wird, muss zentrisch beflllt und
entleer werden.
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. Jede dariber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemalf. Fur hie-
raus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierflir tragt allein der Be-
nutzer

. Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch die Einhaltung der vom Hersteller
vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Reinigungsvorschriften

. Die BelUftungseinrichtung darf nur von Personen genutzt, gewartet und in instandge-
setzt werden, die hiermit vertraut und tber die Gefahren unterrichtet sind.

. Der elektrische Anschluss der von uns gelieferten Gerate, welcher Uber das bloRe An-
stecken der vorkonfektionierten Stromstecker hinausgeht, darf nur von einem zugelassenen
Fachmann vorgenommen werden.

. Das Gerat darf in der Standardausflihrung nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen
eingesetzt werden

. Eigenméachtige Umbauten sind nicht zulassig

3.1 Warnhinweise zur Fehlanwendung

Eine nichtbestimmungsgemale Verwendung oder eine Belastung tiber die Angaben in
dieser Anleitung kann dazu fiihren, dass die Belliftungseinrichtung oder lhr Silo Scha-
den nehmen.

4 Sicherheitshinweise

4.1 Standsicherheit

Im fertig montierten Zustand ist die Standsicherheit sichergestellt. Insbesondere bei der Mon-
tage und Wartung sind die Einzelteile hingegen gegen Umfallen zu sichern.

4.2 Zu treffende SchutzmafRnahmen

Insbesondere bei der Montage ist ein ausreichender Ful3- und Handschutz zu tragen. Bei der
Anhebung eines der Bauteile Uber Kopf ist ein angemessener Kopfschutz zu tragen.
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4.3 Sicherheitshinweise zum Transport, zur Handhabung und zur Lage-
rung

Bei allen Transport-, Hebe- oder Verschiebearbeiten sind alle einschlagigen Sicherheitsvor-
schriften einzuhalten. Dazu gehért auch, dass nur geprifte und geeignete Hebezeuge verwen-
det werden.

- Der Aufenthalt unter einer schwebenden Last ist generell verboten.
- Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft verwenden.

- Gdf. erforderliche Transportsicherung anbringen.

- Gegen Abrutschen sichern.

- Unfallverhitungsvorschriften beachten.

Gegen Herabfallen von Personen sind SicherheitsmalRnahmen wie bspw. Gurte oder Arbeits-
bidhnen zu verwenden und die Unfallverhitungsvorschriften und sonstige Regeln zu beachten.

4.4 Vorgehen bei Storungen und Unfallen

Bei UnregelmaRigkeiten und Stérungen Arbeit einstellen.
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5 Stuckliste

Bild Bezeichnung Stickzahl und Arti- | Stiickzahl und Artikel-

kelnummer K30 2/4 | nummer K30 3/5 @300
@300 1002549 1002573

Aufienrohr 4x2005426 5x2005444

Innenrohr Loch- 2x2005427 3x2005445

blech

Stltzgerist 3x2004831 3x2004597

Bodenblech 3x2004832 3x2004599

Verbindung 3x2004833 3x2004600

Konushélfte ohne 1x2004834 1x2004602

Stutzen

Konushalfte mit 1x2004835 1x2004603

Stutzen

Vierkantrohr Fuf} 3x2004836 3x2004836

Stutzfu®

Winkel Ful oben 6x2004837 6x2004837
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Winkel Fuld unten | 3x2004838 (Je zwei | 3x2004838 (Je zwei Zu-
Zusammenhangend) sammenhangend)

Innenrohr oben 1x2005428 1x2005446

Versteifung 6x2005006 6x2005019

Verbindungs- 3x2004564 3x2004604
flansch

Schraubenpaket 1x1001763 1x1001795

A Versteifung innen 6x1001990 6x1001973
&,
2

6 Montage

Bendtigtes Montagematerial:

Akkuschrauber mit 8mm Nuss
e 17 mm Gabelschlissel und/oder 17mm Nuss
e 10 mm Gabelschlissel und/oder 10mm Nuss

Bendtigte Personen: 2
Montagedauer: 120 Minuten

Schraubenanzugsmoment: Schrauben Sie zunachst alle Schrauben locker an, ziehen Sie
diese bei Fertigstellung eines Montageschritts fest.
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6.1 Schritt 1

Verbindungs-
konsole

Bodenblech

M10x25

FuRwinkel oben

Je 2x M10x70

Stutzfuld

FuRwinkel unten

Je 1x M10x70

Abbildung 3: Montageschritt 1 Unterbau.

Schrauben Sie Bodenbleche, Stitzfli3e und die Verbindungskonsole zusammen. Verwenden
Sie bei dem Fulwinkel oben, diejenigen Lécher, dass das die FliRe nach Aul3en zeigen.

Abbildung 4: Lécher der Ful3winkel oben.
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6.2 Schritt 2

Abbildung 5: Montageschritt 2.

Schrauben Sie das Innenrohr aus Lochblech an den vorhandenen Laschen des Bodenblechs
fest. Das Innenrohr Uberlappt dabei an den Stol3stellen.

Abbildung 6: Befestigung des Innenrohrs.
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6.3 Schritt 3

Innenrohr oben St

Versteifung innen

Versteifung

M6x20 |

Abbildung 8: Versteifungsring.
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Bringen Sie umlaufend 2 Versteifungsringe an der 4. und 11. Welle von unten gesehen an.
Die Versteifungsringe fassen das Innenrohr aus Lochblech ein. Stecken Sie das Innenrohr
oben (ohne Lécher) in das Innenrohr aus Lochblech ein.

6.4 Schritt4

SttzgerUst

Je 2x M10x70

Abbildung 10: Schrauben Montageschritt 4.

Schrauben Sie das Stiitzgerust in die Verbinder.
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6.5 Schritt5

=

&

e
| UmlaufendM6x20 -

Abbildung 12: Detail Montageschritt 5: AuRenrohr aus Lochblech.

Versteifung Innenlie-

gend und parallel von

unten nach oben ver-
laufend
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Abbildung 13: Versteifung auf dem AufRenrohr aus Lochblech muss innen liegen.

AW

@ . .,
.\____

= Umlaufend M8x25

=3
]
Ty 7

Abbildung 14:Montageschritt 6: Verbindungsflansch.

Schrauben Sie das AufRenrohr aus Lochblech rundherum an. Achten Sie darauf, dass die zu-
satzlich angebrachte Versteifung an dem Auenrohr aus Lochblech an den Uberlappungsstel-
len innen ist.

Bringen Sie den Verbindungsflansch oben an.

Schrauben Sie das Aulenrohr aus Lochblech mittels selbstbohrenden Schrauben an der
Uberlappung zusammen. Achten Sie darauf, dass die Uberlappung von unten nach oben pa-
rallel verlauft.
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Abbildung 16: Befestigung mit selbstbohrendeh
Schrauben.

Abbildung 15: Parallele Uberlappung.
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6.6 Schritt 6

|

Abbildung 17: Montageschritt 6.

Bringen Sie um das Innenrohr oben, die beiden Konushalften an. Verschrauben Sie diese
zunachst miteinander.

Abbildung 18: Verschraubung oberen Konus untereinander.
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Umlaufend M8x25

+ grofder Scheibe

Abbildung 19: Verschraubung oberen Konus am Stitzgerust.

Schieben Se das obere Innenrohr mitsamt dem Konus ganz nach unten Uber das Aulere
Lochblechrohr.

Selbstbohrende
Schrauben oben un-
ten unten

Abbildung 20: Verschraubung mit selbstbohrenden Schrauben.

Schrauben Sie mit selbstbohrenden Schrauben das Innenrohr am Konus und den Konus am
aulleren Lochblechrohr an.
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6.7 Schritt7

Abbildung 21: AuRere Unterstiitzung (nicht im Lieferumfang).

Im Falle eines freistehenden Silos: Achten Sie darauf, die Fife des Air-Rocket von aul3en
mit geeigneten Mittel zu unterstitzen. Dabei ist jeder der 3 Fuf3e zu unterstutzen.

Abbildung 22: Montage des Konus auf dem StiitzgerUst.
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6.8 Schritt 8

Befestigen sie nun als Aufienbinden 2x das Endlosband auf Héhe der inneren Versteifungs-
ringe in Welle 4 und 11.

Montageanleitung Instructions de montage ~ Assembly  Instrucciones de montaje

(0> Schellenband um den zu befestigenden Korper legen, in entsprechender Lange
zuziiglich 70 mm parallel zur Pragung im Zahngrund abschneiden.

| ® Mesurer i longueur de contour d'objet & serrer, ajouter 70 mm el couper la bande
' paralléle 4 la rainure.

‘ @B Measura the required length plus 70 mm and cut the band paralle! to the corru-

L gation

_gminIomm . (© Colocar o fee de abrazadera alrededor del cusrpo 2 ser fjado y corario a a fongiud
deseada, mas 70 mm, én paratelo al eslampaco de fa base denfada. '

)

{0 Schellenband von der Schraubenkopfseite in das Gehause einschieben mit
2uF einem Uberhang von ca, 20 mm.

| {® Glisser Tensemble vis et cage sur la bande jusqua ce que l'extrémité le dépasse

/;2/-’ environ 20 mm.

&8 Feed one end of the band into the front end of the housing until it protrudes
approx. 20 mm.

(B Introducir el figje en el conjunto tornillo-jaufa.

® Diesen Bandiibergang von 20 mm um den Sattel biegen,

D & Replier environ 20 mim de bande sous la cage.

=3l . @B Bend this 20 mm fength back under the sadde.
e @© Doblar afrededor de 20 mm de fee por debajo de Ia jaule
1 20 mm \\;&
@© Andere Seite des Schellenbandes einschrauben (Tropfen 0 auf Bandanfang).

(> Insérer 'autre extrémité de la bande dans la cage et visser {appliguer une goutte dhuile
sur la bande).

L - @B Insert the other band end and tighten (apply a few drops of oil onfo the band
£@~ end)
-
® Introduci ¢f ofro extremo del fleje dentro de fa jaula y atornillar (una gota de acedte
sobre ¢l extremo dei fleje).

Abbildung 23: Montage Endlosband als Bauchbinden.
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6.9 Schritt9

Schliel’en Sie das Beliiftungsrohr an den Air-Rocket an.

Achten Sie darauf das Bellftungsrohr ausreichend zu stabilisieren, um die Lasten aufzuneh-
men, die durch das Schittgut auf das Rohr einwirken. Die Last des Schittguts auf die Bellf-
tungsrohrleitung darf nicht in das Air-Rocket eingeleitet werden um Schaden am Air-Rocket zu
vermeiden.

Am besten hangen Sie das Bellftungsrohr von oben mittels einer Spannschelle pro m Bellf-
tungsrohr (mindestens jedoch 2 Stlick) ab.

Abbildung 24: Beispiel Rohrschelle Fa. Mupro (@300 170749 M16, @400 170755/56 M16)

Typ schwere Ausflihrung.
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Abbildung 25: Beispielhafte Rohrabhangung der Bellftungsleitung. Dabei spielt es keine Rolle, ob hier Schellen
mit oder ohne Gummieinlage verwendet werden.

Achten Sie bei der Installation innerhalb der Silodecke auf eine geeignete Befes-
tigung und Wandstarke der Beluftungsleitung. Die auftretenden Krafte auf die
Beliftungsleitung konnen Werte bis 7kN pro m Beliiftungsrohr beim @300mm
und 10 kN/m beim @400mm betragen. Sie sollten eine Rohrwandstéarke fiir das
Belliftungsrohr von >=2mm wabhlen.

Die Tragfahigkeit des Silos darf nicht beeintrachtigt werden. Die Werte der Last hangen von
Silodurchmesser und Schuitthdhe ab. Im Zweifelsfall ist eine statische Einzelfallberechnung
ratsam.

7 Wartung und Instandsetzung

Generell gilt: Nur Warten oder Instandsetzen, wenn das Silo leer ist und die Beluiftungs-
einrichtung abgeschalten ist.

oD
&&J

Die Beluftungseinrichtung ist vor Einlagerung des Schuttguts jedoch mindestens 1x pro Jahr
auf Verschleild und Verstopfung hin einer optischen Prifung zu unterziehen ggf. zu reinigen.
Bei starker Korrosion oder sonstigen Mangeln, welche die bestimmungsgemafe Verwendung
einschranken kénnen, darf die BelUftungseinrichtung nicht mehr verwendet werden. Die ver-
schlissenen Bauteile sind ordnungsgemaf auszutauschen.

-

Nur Originalersatzteile des Herstellers verwenden.
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Read and follow these instructions before using
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1 General

1.1 Foreword

This manual was prepared in compliance with the EU Machinery Directive (06/42/EC) imple-
mented by the Product Safety Act and is intended to make it easier to use the intended appli-
cations. The instructions contain important tips on how to operate the product safely and
properly. Observing them helps to reduce unavoidable residual hazards, repair costs and
downtimes through design and safety measures and to increase the reliability and service life
of the product and accessories.

The instructions must be available at all times at the place of use of the product.

The instructions must be read and used by every person who is responsible for operation and
handling, maintenance (maintenance, inspection, repair).

The instructions must be passed on to each subsequent owner or user.

In addition to the instructions and the binding regulations for accident prevention applicable in
the country of use and at the place of use, such as "Regulations for Safety and Health Protec-
tion of the Agricultural Employers' Liability Insurance Association", the recognised technical
rules for safety and professional work must also be observed.

The copyright for the instructions remains the property of Schmelzer and may not be copied or
made available to third parties without their written consent.

Manufacturer:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.com
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1.2 Symbol explanation

Before opening the case, unplug it

Q
¥

Use foot protection

Use eye protection

@ Wear hearing protection if necessary

g Follow the instructions for use

Use head protection

ﬁ Warning of a danger spot

Warning of dangerous voltage

Before cleaning, maintenance and repair work, turn off the engine, unplug
it or secure the main switch in zero position with a padlock!

Do not open or remove the guard while the engine is running!
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2 Description

2.1 Name of the machine

Ventilation device for round silos
Model: Air-Rocket
Types: K30 2/4 1HE @300

K30 3/5 1 HE @300

2.2 General description

The aeration device can be retrofitted into round silos with and without hoppers to aerate the
bulk material.

M

\\\

R
o
i

R

H

\l

|

Figure 1: Assembled Air-Rocket

—

Aeration pipe

2: | Perforated plate for ventilation with 1.5mm perfo-
ration

Feet that stand on the floor or on the silo funnel
Continuous outlet

el 1
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2.3 Technical data

Maximum air volume:

Aeration pipe connection

Luftmenge bei 10 m/s

Luftmenge bei 15 m/s

300mm

2.600 m*h

3.800 m*h

Maximum silo size:

Type Maximum silo diameter Maximum Dump
Height

K30 2/4 1HE 5m m

K30 3/5 1HE m m
The ventilation pipe has a perforation of 1.5mm.
2.3.1 Scope of Delivery
Air-Rocket in disassembled condition as a kit
2.3.2 Environmental conditions
Store in a dry place and away from aggressive or corrosive media.
Operating conditions: Temperature range: -20...50 °C

Pressure: Usual atmospheric air pressure

Protect against splashing water and rain

Page 7/ 25



T'L— seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL
2.3.3 Dimensions
4
)
) . :
V4
A
[
0
L] Y
Da
Figure 2: Dimensions
Type Article Old article num- | a mm b mm cmm d mm kg
number ber
K30 2/4 | 1002549 4009003016182 | 905 1558 1758 300 100
1HE
K30 3/5 | 1002573 4009003016223 | 1133 1558 1758 300 125
1HE

3 Intended use

The Air-Rocket aeration device has been developed for the aeration of agricultural bulk mate-
rials such as wheat, rye, barley, oats, maize, etc. with a maximum moisture content of 18%.
The silo into which the aeration device is placed must be filled and emptied centrally.

. Any use beyond this is considered to be not in accordance with its intended purpose.
The manufacturer is not liable for any damage resulting from this; the risk for this is borne
solely by the user
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. The intended use also includes compliance with the operating, maintenance and clean-
ing instructions prescribed by the manufacturer
. The ventilation system may only be used, maintained and repaired by persons who are
familiar with it and are informed of the dangers.
. The electrical connection of the devices supplied by us, which goes beyond the mere

plugging in of the pre-assembled power plugs, may only be carried out by a licensed specialist.

. Before the first commissioning and after changing the electrical connection, the correct
direction of rotation of the centrifugal blower must be ensured.

. The standard version of the device must not be used in potentially explosive atmos-
pheres
. Unauthorized modifications are not permitted

3.1 Warnings about misuse

Improper use or exposure beyond the specifications in this manual may result in dam-
age to the aeration device or your silo.

4 Safety instructions

4.1 Stability

When fully assembled, stability is ensured. However, the individual parts must be secured
against falling over, especially during assembly and maintenance.

4.2 Protective measures to be taken

Adequate foot and hand protection must be worn, especially during installation. When lifting
one of the components overhead, appropriate head protection must be worn.
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4.3 Safety instructions for transport, handling and storage

All relevant safety regulations must be observed for all transport, lifting or shoveling operations.
This also includes the use of only tested and suitable lifting equipment.

- Staying under a suspended load is generally prohibited.
- Use hoists with sufficient lifting capacity.

- Attach any necessary transport lock.

- Secure against slipping.

- Observe accident prevention regulations.

Safety measures such as belts or work platforms must be used to prevent people from falling,
e.g. Belts or work platforms must be used and the accident prevention regulations and other
rules must be observed.

4.4 Procedure in the event of malfunctions and accidents

In the event of irregularities and malfunctions, stop working.
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5 Bill of Materials

Bild Description Number of units and arti- | Number of units and arti-

cle number K30 2/4 | cle number K30 3/5 @300
@300 1002549 1002573

Outer tube 4x2005426 5x2005444

Inner Tube Perfo- 2x2005427 3x2005445

rated Sheet

Supporting scaf- 3x2004831 3x2004597

folding

Bottom Sheet 3x2004832 3x2004599

Connection 3x2004833 3x2004600

Cone half without 1x2004834 1x2004602

nozzle

Cone half with 1x2004835 1x2004603

nozzle

Square Tube 3x2004836 3x2004836

Foot Support Leg

Foot angle at the 6x2004837 6x2004837

top
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Bottom foot angle 3x2004838 (Je zwei 3x2004838 (Je zwei
Zusammenhangend) Zusammenhangend)

Inner tube top 1x2005428 1x2005446

Stiffening 6x2005006 6x2005019

Connecting 3x2004564 3x2004604
Flange

Screw package 1x1001763 1x1001795

A Interior stiffener 6x1001990 6x1001973
&,
2

6 Mounting

Required mounting material:

- Cordless screwdriver with 8mm socket
- 17 mm open-end wrench and/or 17mm socket
- 10 mm open-end wrench and/or 10mm socket

Required persons: 2
Installation time: 120 Minuten

Screw tightening torque: First, screw all screws loosely, tighten them when an assembly step
is completed.
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6.1 Step 1

Bottom sheet

Foot angle at the
top

Support
leg

Connection

Je 2x M10x70

M10x25

gle

Bottom foot an-

1x M10x70

Figure 3: Assembly step 1 substructure.

Screw the floor panels, support legs and the connection console together. At the top of the foot
angle, use those holes that make the feet point outwards.

Figure 4: Holes of the foot angles at the top.
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6.2 Step 2

Figure 5: Assembly step 2.

Screw the perforated inner tube to the existing lugs of the floor plate. The inner tube overlaps
at the joints.

Figure 6: Attachment of the inner tube.
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6.3 Step 3

Inner tube top

NS
\\

Interior stiffener

Stiffening

M6x20 |

Figure 8: Stiffening ring.
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Attach 2 stiffening rings to the 4th and 11th shafts as seen from below. The stiffening rings

enclose the inner tube made of perforated sheet. Insert the inner tube at the top (without holes)
into the inner tube made of perforated sheet.

6.4 Step 4

Supporting scaf-
folding

\j
()

Je 2x M10x70

Figure 10: Screws assembly step 4.

Screw the support frame into the connectors.
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6.5 Step5

((

/ A

Figure 11: Assembly step 5.

e —

i

Circumferential M6x20 \

—

|
L

——

S

3
)
7]

o=l

Stiffening Internal and
parallel from bottom to
top

Figure 12: Detail of assembly step 5: Outer tube made of perforated sheet.

Page 17/ 25



_l_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

Figure 13: Stiffener on the outer tube made of perforated sheet metal must be on the inside.

AW

@ . .,
.\____

Circumferential
- M8x25

=3
]
Ty 7

Figure 14:Assembly step 6: Connecting flange.

Screw on the perforated sheet metal outer tube all around, making sure that the additional
stiffener on the perforated sheet metal outer tube is inside at the overlapping points.

Attach the connecting flange to the top.

Screw the outer tube made of perforated sheet metal together at the overlap using self-drilling
screws. Make sure that the overlap runs parallel from bottom to top.
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wral ey

Figure 15: Parallel overlap.

Figure 16: Fastening with self-drilling screvA\}s.b
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6.6 Step 6

|

Figure 17: Assembly step 6.

Attach the two halves of the cone around the inner tube at the top.

Figure 18: Screw upper cone to each other.
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Circumferential M8x25

+ large disc

Figure 19: Screw upper cone to the supporting frame.

Push the upper inner tube together with the cone all the way down over the outer perforated
metal tube.

Self-drilling screws at
the top and bottom

Figure 20: Screw connection with self-drilling screws.

Using self-drilling screws, screw the inner tube to the cone and the cone to the outer perforated
sheet pipe.
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6.7 Step 7

Figure 21: External support (not included).

In the case of a free-standing silo: Make sure to support the feet of the Air-Rocket from the
outside with suitable means. Each of the 3 feet must be supported.

Figure 22: Mounting the cone on the support frame.
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6.8 Step 8

Now attach the endless band 2x as outer bandages at the level of the inner stiffening rings in
shaft 4 and 11.

Montageanleitung Instructions de montage ~ Assembly  Instrucciones de montaje

(0> Schellenband um den zu befestigenden Korper legen, in entsprechender Lange
_ zuziiglich 70 mm parallel zur Pragung im Zahngrund abschneiden.

4 CE> Mesurer la longueur de contour d'objet & serrer, ajouter 70 mm &l couper 1a bande
' paralléle 4 la rainure.

‘ @B Measura the required length plus 70 mm and cut the band paralle! to the corru-

L gation

_gminIomm . (© Colocar o fee de abrazadera alrededor del cusrpo 2 ser fjado y corario a a fongiud
deseada, mas 70 mm, én paratelo al eslampaco de fa base denfada. '

)

{0 Schellenband von der Schraubenkopfseite in das Gehause einschieben mit
2uF einem Uberhang von ca, 20 mm.

| {® Glisser Tensemble vis et cage sur la bande jusqua ce que l'extrémité le dépasse

/;2/-’ environ 20 mm.

&8 Feed one end of the band into the front end of the housing until it protrudes
approx. 20 mm.

(B Introducir el figje en el conjunto tornillo-jaufa.

® Diesen Bandiibergang von 20 mm um den Sattel biegen,
) & Replier environ 20 mim de bande sous la cage.

=3l . @B Bend this 20 mm fength back under the sadde.
e @© Doblar afrededor de 20 mm de fee por debajo de Ia jaule
1 20 mm \\;&
@© Andere Seite des Schellenbandes einschrauben (Tropfen 0 auf Bandanfang).

(> Insérer 'autre extrémité de la bande dans la cage et visser {appliguer une goutte dhuile
sur la bande).

L - @B Insert the other band end and tighten (apply a few drops of oil onfo the band
£@~ end)
-
® Introduci ¢f ofro extremo del fleje dentro de fa jaula y atornillar (una gota de acedte
sobre ¢l extremo dei fleje).

Figure 23: Assembly of endless tape as a lower third.

Page 23 /25



—l_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

6.9 Step?9

Connect the ventilation pipe to the Air-Rocket.

Be sure to stabilize the aeration pipe sufficiently to absorb the loads acting on the pipe through
the bulk material. The load of the bulk material on the aeration pipeline must not be introduced
into the Air-Rocket to avoid damage to the Air-Rocket.

It is best to hang the aeration pipe from above by means of a clamp per m of aeration pipe (but
at least 2 pieces).

Figure 24: Example pipe clamp Mipro (2300 170749 M16, @400 170755/56 M16)

Type heavy version.

Figure 25: Exemplary pipe suspension of the ventilation line. It does not matter whether clamps with or without
rubber inserts are used here.

Page 24 / 25



_—L seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

When installing within the silo ceiling, make sure that the ventilation pipe is
properly fastened and wall thick. The forces that occur on the ventilation pipe
can be values of up to 7kN per m of ventilation pipe for @300mm and 10 kN/m for
@400mm. You should choose a pipe wall thickness for the ventilation pipe of
>=2mm.

The load-bearing capacity of the silo must not be impaired. The values of the load depend on
the silo diameter and dump height. In case of doubt, a static calculation on a case-by-case
basis is advisable.

7 Maintenance and repair

In general, the following applies: Only service or repair when the silo is empty and the
ventilation system has been peeled off.

_/} oo
| &

-

However, the aeration device must be visually inspected at least 1x per year for wear and
clogging before the bulk material is stored, and cleaned if necessary. In the event of severe
corrosion or other defects that may restrict its intended use, the aeration device must no longer
be used. The worn components must be properly replaced.

Only use original spare parts from the manufacturer.
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Manuel d utilisation

Notice originale

Air-Rocket
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7 Maintenance et réparation........ ... 25

Avant la mise en service,

veuillez lire attentivement ce manuel d utilisation et prendre les compte les recommandations
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1 Généralités

1.1 Préface

Ce mode d'emploi a été rédigé conformément a la directive européenne relative aux machines
(06/42/CE), transposée par la loi sur la sécurité des produits, et vise a faciliter I'utilisation de
I'appareil. Ce mode d'emploi contient des consignes importantes pour une utilisation sire et
conforme du produit. Le respect de ces consignes permet, grace a des mesures de conception
et de sécurité, de réduire les risques inévitables, les colts de réparation et les temps d'arrét,
et d'augmenter la fiabilité et la durée de vie du produit.

Le manuel dutilisation doit toujours se trouver prés du produit.

Le manuel d’utilisation doit pouvoir étre lu et utilisé par toute personne en charge de son utili-
sation et de la manutention (maintenance, inspection, réparation).

Le manuel d utilisation doit toujours étre transmis au propriétaire ou utilisateur suivant.

Outre la notice d'utilisation et les réglementations obligatoires en vigueur en matiére de pré-
vention des accidents dans le pays d'utilisation et sur le lieu d'intervention, telles que « les
prescriptions en matiére de santé et de sécurité des syndicats professionnels agricoles », il
convient également de respecter les régles techniques spécifiques pour travailler en toute sé-
curité et dans les régles de l'art.

Les droits d'auteur relatifs a ce mode d'emploi restent la propriété de la société Schmelzer.
Celui-ci ne peut étre copié ou communiqué a des tiers sans son accord écrit.

Fabricant :
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231/ 9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.com
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1.2 Signification des symboles

Q
=)

Avant d ouvrir le boitier d"alimentation, débrancher le cable d alimentation
Port de chaussures de sécurité obligatoire

Port de lunettes de protection obligatoire

Protection accoustique nécessaire

Respecter les consignes dutilisation

Port du casque de protection obligatoire

Signalisation d’une zone de danger
Signalisation d’une tension électrique dangereuse
Avant tout nettoyage, maintenance ou réparation, couper le moteur, dé-

brancher la prise d"alimentation ou le disjoncteur général en position zéro
avec un cadenas de seécurité !

Ne jamais ouvrir ou retirer le dispositif de sécurité si le moteur est en fonc-
tionnement !
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2 Description

2.1 Désignation de I article

Dispositif de ventilation pour silos ronds

Modéle :

Types :

Air-Rocket
K30 2/4 1HE @300
K30 3/5 1 HE @300

2.2 Description générale

Le dispositif de ventilation peut étre installé a posteriori dans des silos ronds, avec ou sans
trémie, afin de ventiler les produits en vrac.

'
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Représentation 1 : Air-Rocket assemblé

—

Tube de ventilation

Tole avec trous pour la ventilation, avec des per-
forations de 1,5 mm

Des pieds qui reposent sur le sol ou sur la trémie
du silo

Ecoulement continu
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2.3 Données techniques

Débit d"air maximal :

Raccord du tuyau de ventilation | Débit d"air pour 10 m/s | Débit d air pour 15 m/s
300mm 2.600 m*h 3.800 m*h
400mm 4.500 m3h 6.800 m*h

Taille maximale du silo :

Type Diamétre maxi du silo Hauteur maximale de remplissage
K30 2/4 1HE 5m m
K30 3/5 1He m 7m

Le tuyau de ventilation perforé a des trous de 1,5 mm

2.3.1 Livraison

- Air-Rocket en piéces détachées, sous forme de kit

2.3.2 Conditions environnementales

A stocker dans un endroit sec et non exposé a des matiéres corrosives ou agressives.

Conditions de fonctionnement : Domaine de température : -20...50 °C
Pression : Température atmosphériqgue ambiante

A protéger des projections d’eau ou de la pluie
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2.3.3 Dimensions
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Représentation 2 : dimensions
Type Article Ancien numéro | a mm b mm cmm d mm kg Remarque
K30 2/4 | 1002549 4009003016182 | 905 1558 1758 300 100
1HE
K30 3/5| 1002573 4009003016223 | 1133 1558 1758 300 125
1HE

3 Utilisation adéquate

Le systéme de ventilation Air-Rocket a été développé pour la ventilation des produits agricoles
en vrac tels que le blé, le seigle, I'orge, I'avoine, le mais, avec un taux d'humidité maximal de

18 %.

Le silo dans lequel est installé le dispositif de ventilation doit étre rempli et vidé de maniére

centrée.
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. Toute autre utilisation serait considérée comme non adéquate.

Dans ce cas, le fabricant ne serait pas responsable des dommages occasionnés ; le
risque va uniquement a la charge de I"utilisateur.

. Pour une utilisation adéquate, il est également nécessaire de suivre les recommanda-
tions du fabricant en matiére d’utilisation, maintenance et nettoyage.

. Ce systéme de ventilation doit &tre uniquement utilisé, maintenu en état ou réparé par
des opérateurs habitués et informés des risques encourus

. Le raccordement électrique des appareils que nous fournissons, qui ne se limite pas a
la simple mise en place des fiches d'alimentation pré-assemblées, ne doit étre effectué que
par un spécialiste agréé

. L appareil dans sa version standard ne doit pas étre mis en service dans des zones a
risque d’explosion.

. Des modifications arbitraires ne sont pas autorisées.

3.1 Messages d’avertissement en cas de mauvaise utilisation

Une utilisation non conforme ou une sollicitation dépassant les spécifications indi-
quées dans ce mode d'emploi peut endommager le systéme de ventilation ou votre
silo.

4 Consignes de sécurité

4.1 Stabilité de la machine

La stabilité du ventilateur est assurée lorsqu’il est complétement monté. Mais pendant le mon-
tage ou la maintenance, il faut s’assurer que les piéces détachées ne peuvent pas tomber.

4.2 Mesures de sécurité a prendre

Lors du montage, il est nécessaire de porter des chaussures de sécurité et des gants.
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Lors de |"élévation des pieces au-dessus de la téte, il convient de porter un casque de protec-
tion adapté.

4.3 Mesures de sécurité relatives au transport, au déplacement et au
stockage

Pour toutes les opérations de transport, soulévement ou déplacement, il faut respecter les
mesures de sécurité correspondantes. Utiliser uniquement des engins contrdlés et appropriés.

- Enrégle générale, il est interdit de rester sous une charge en suspens.

- Pour le soulévement des piéces, utiliser des engins ayant suffisamment de puissance.
- Prendre les mesures a la sécurité adaptées durant le transport.

- S "assurer contre un glissement éventuel.

- Respecter les mesures de prévention des accidents

Pour éviter les chutes des opérateurs, respecter les mesures de sécurité et utiliser des sangles
ou plateformes élévatrices et suivre les regles contre la prévention des accidents.

4.4 Procédure a suivre en cas de dysfonctionnements et d"accidents

En cas d’irrégularité ou de dysfonctionnement, arréter le travail.
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5 Liste de pieces
Bild Description Nombre de | Nombre de | Nombre de
pieces et article | piéces et article | pieces et article
pour K30 2/4 | pour K30 3/5 | pour K30 2/4
2300 1002549 @300 1002573 @400 1002475
Tube extérieur 4x2005426 5x2005444 4x2005426
Tube intérieur 2x2005427 3x2005445 2x2005427
perforé
Tubes support 3x2004831 3x2004597 3x2004831
Tole de fond 3x2004832 3x2004599 3x2004832
Pieds console de 3x2004833 3x2004600 3x2004833
connexion
Demi-cone sans 1x2004834 1x2004602 1x2004834
raccord
Demi-cone avec 1x2004835 1x2004603 1x2004481
raccord
Tube carré pied 3x2004836 3x2004836 3x2004836
support
Pied incliné su- 6x2004837 6x2004837 6x2004837
périeur
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Pied incliné inféri- | 3x2004838 (Je 3x2004838 (Je 3x2004838 (Je
eur zwei Zusammen- | zwei Zusammen- | zwei Zusammen-
hangend) héngend) héngend)

Tube intérieur su- 1x2005428 1x2005446 1x2005428
périeur

Raidisseur 6x2005006 6x2005019 6x2005006

Bride raccord 3x2004564 3x2004604 3x2004564

Piéce raccord 6x1001990 6x1001973 6x1001990
pour la tension in-
térieure

@ Visserie 1x1001763 1x1001795 1x1001763
/\/b))
))

6 Montage

Matériel nécessaire :

* Visseuse sans fil avec douille de 8 mm
« Clé a fourche de 17 mm et/ou douille de 17 mm
» Clé a fourche de 10 mm et/ou douille de 10 mm

Nombre de personnes : 2
Durée du montage : 120 Minutes

Couple de serrage des vis : commencez par visser toutes les vis sans les serrer, puis serrez-
les une fois chaque étape de montage terminée.
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6.1 Etape 1

Console de
connexion

Téle de fond

M10x25

Pied incliné
supérieur

Chaque fois 2x M10x70

Pied sup-
port

Pied incliné
inférieur

Chaque fois
1x M10x70

Représentation 3 : Etape de montage 1 Sous-construction

Vissez ensemble les toles de fond, les pieds support et les consoles de connexion. Pour
I"équerre des pieds supérieure, utilisez les trous qui permettent aux pieds d'étre orientés vers
I'extérieur.

Représentation 4 : Trous dans les I'angle du pied supérieur.
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6.2 Etape 2

Représentation 5 : Etape de montage 2.

Vissez le tube intérieur en téle perforée sur les pattes existantes de la tle de fond. Le tube
intérieur doit chevaucher les pattes fixées.

Représentation 6 : Fixation du tube intérieur
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6.3 Etape 3
Tube intérieur supérieur \\E//

Renfort intérieur

Raidisseur

M6x20 |

Représentation 8 : Raidisseur.
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Fixez deux raidisseurs (renforts) tout autour, au niveau des 4e et 11e spires en partant du bas.
Les raidisseurs enserrent le tube intérieur en tole perforée. Insérez le tube intérieur (sans per-
forations) dans le tube intérieur en tole perforée par le haut.

6.4 Etape 4
Cadre support (9
\j
Chaque fois 2x M10x70

Représentation 10 : Visserie — Etape de montage 4.

Visser les tubes carrés dans les consoles.
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6.5 Etape 5

1~

Renfort interne, s'éten-
dant parallélement de
bas en haut

Représentation 12 : Détail de |'étape de montage 5 : Tube extérieur en téle perforée.

Page 17 de 25



_l_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

VRNV W
WA AR ST |

rreeres

Représentation 13 : Le renfort en tole perforée fixé sur le tube extérieur doit étre placé a l'intérieur.

AW

= Tout autour M8x25

Représentation 14 : Etape de montage 6 : Bride de connexion.

Vissez le tube extérieur en tdle perforée tout autour. Veillez a ce que le renfort supplémentaire
fixé sur le tube extérieur en téle perforée se trouve a l'intérieur au niveau des points de che-
vauchement.

Fixez la bride de raccordement en haut.

Vissez le tube extérieur en tole perforée sur le chevauchement a I'aide de vis autoperceuses.
Veillez a ce que le chevauchement soit paralléle de bas en haut.
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Représentation 16 :
Fixation a I'aide de vis autoperceuses.

£ pp apstal 2\

on 15 : Chevauchement paralléle.

Représentati
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6.6 Etape 6

Représentation 17 : Etape de montage 6.

Fixez les deux moitiés du cbne autour du tube intérieur, en haut. Commencez par les visser

l'une a l'autre.

._...---""/ \\\... N

0N

Représentation 18 : Visser les cOnes supérieurs entre eux.
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Tout le long M8x25

+ grande vitre

Représentation 19 : Fixation du céne supérieur au cadre support.

Faites glisser le tube intérieur supérieur, avec son cone, jusqu'en bas, au-dessus du tube ex-
térieur perforé.

vis autoperceuses en
haut et en bas

Représentation 20 : Fixation avec vis autoperceuses

Vissez le tube intérieur sur le cone et le cdne sur le tube perforé extérieur a I'aide de vis auto-
perceuses.
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6.7 Etape 7

Représentation 21 : Support externe (non livré)

Dans le cas d'un silo isolé : veillez a caler les pieds de I'Air-Rocket depuis I'extérieur a l'aide
de moyens appropriés. Chacun des trois pieds doit étre calé.

Représentation 22: Montage du cone sur le cadre support.
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6.8 Etape 8

Fixez ensuite deux fois le ruban sans fin a I'extérieur, a hauteur des anneaux de renfort inté-
rieurs, dans les alvéoles 4 et 11.

Montageanleitung Instructions de montage ~ Assembly  Instrucciones de montaje

(0> Schellenband um den zu befestigenden Korper legen, in entsprechender Lange
zuziiglich 70 mm parallel zur Pragung im Zahngrund abschneiden.

| ® Mesurer i longueur de contour d'objet & serrer, ajouter 70 mm el couper la bande
' paralléle 4 la rainure.

‘ @B Measura the required length plus 70 mm and cut the band paralle! to the corru-

L gation

_gminIomm . (© Colocar o fee de abrazadera alrededor del cusrpo 2 ser fjado y corario a a fongiud
deseada, mas 70 mm, én paratelo al eslampaco de fa base denfada. '

)

{0 Schellenband von der Schraubenkopfseite in das Gehause einschieben mit
2uF einem Uberhang von ca, 20 mm.

| {® Glisser Tensemble vis et cage sur la bande jusqua ce que l'extrémité le dépasse

/;2/-’ environ 20 mm.

&8 Feed one end of the band into the front end of the housing until it protrudes
approx. 20 mm.

(B Introducir el figje en el conjunto tornillo-jaufa.

® Diesen Bandiibergang von 20 mm um den Sattel biegen,

D & Replier environ 20 mim de bande sous la cage.

=3l . @B Bend this 20 mm fength back under the sadde.
e @© Doblar afrededor de 20 mm de fee por debajo de Ia jaule
1 20 mm \\;&
@© Andere Seite des Schellenbandes einschrauben (Tropfen 0 auf Bandanfang).

(> Insérer 'autre extrémité de la bande dans la cage et visser {appliguer une goutte dhuile
sur la bande).

L - @B Insert the other band end and tighten (apply a few drops of oil onfo the band
£@~ end)
-
® Introduci ¢f ofro extremo del fleje dentro de fa jaula y atornillar (una gota de acedte
sobre ¢l extremo dei fleje).

Représentation 23 : Montage d'une bande continue en guise de bandeau.
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6.9 Etape9

Raccordez le tuyau de ventilation au Air-Rocket.

Veillez a bien stabiliser le tuyau de ventilation afin qu'il puisse supporter les charges exercées
par le produit en vrac. La charge exercée par le produit en vrac sur le tuyau d'aération ne doit
pas étre transmise a I'Air-Rocket afin d'éviter tout dommage a celui-ci.

Le mieux est de suspendre le tuyau de ventilation par le haut a I'aide d'un collier de serrage
par métre de tuyau (au moins 2 colliers).

Représentation 24: Exemple : collier de serrage de la société Mipro (@ 300 170749 M16, & 400 170755/56 M16)

Type : version robuste.

Représentation 25: Exemple de suspension de la conduite de ventilation. Peu importe que I'on utilise ici des col-
liers avec ou sans insert en caoutchouc
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Lors de l'installation a I'intérieur du plafond du silo, veillez a ce que la conduite
de ventilation soit correctement fixée et que I'épaisseur de la paroi soit suffi-
sante. Les forces exercées sur la conduite de ventilation peuvent atteindre 7 kN
par meétre de tuyau pour un diamétre de 300 mm et 10 kN/m pour un diameétre de
400 mm. Il est recommandé de choisir une épaisseur de paroi d'au moins 2 mm
pour le tuyau de ventilation.

La capacité de charge du silo ne doit pas étre compromise. Les valeurs de charge dépendent
du diamétre du silo et de la hauteur de remplissage. En cas de doute, il est recommandé de
procéder a un calcul statique au cas par cas.

7 Maintenance et réparation

En régle générale, il ne faut effectuer des opérations d'entretien ou de réparation que
lorsque le silo est vide et que le systéme de ventilation est a I'arrét.

ﬁ -

-

Avant le stockage des produits en vrac, le dispositif de ventilation doit toutefois faire I'objet
d'un contrdle visuel au moins une fois par an afin de vérifier I'absence d'usure et d'obstruction,
et étre nettoyé si nécessaire. En cas de forte corrosion ou d'autres défauts susceptibles de
limiter son utilisation conforme, le dispositif de ventilation ne doit plus étre utilisé. Les compo-
sants usés doivent étre remplacés conformément aux instructions.

N'utiliser que des piéces de rechange d'origine du fabricant.
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NHCTPYKUMA NO aKkcnnyaTaumm

OerMHaﬂbHaH WHCTPYKLUMA NO 3KCnnyaTauun

Air-Rocket
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7

TeXHNYECKOE OBCTYIKUBAHME Y PEMOHT .....nevieeieieeatieeateeeaseeeaaneeeeasseeesnneessnseeeanseeennnens 25

Mepen BBOAOM B aKCnnyaTauuio 03HAaKOMbTECH C JaHHOW MHCTPYKUMERN U cneaynTe en.
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1 OO6wwme cBegeHus

1.1 BBepaeHwue

[laHHOe pyKOBOACTBO NOLrOTOBIEHO B cOOTBETCTBUM C [upektnson EC o malwumMHocTpoeHumn
(06/42/EC), peanusoBaHHOM MOCPeACTBOM 3akoHa O 6e3onacHOCTM nNpoaykuum, u
npegHasHa4yeHo Ans obrerdeHus UCNonb3oBaHWUA U3genus no HasHaveHuo. PykoBOACTBO
COAEPXUT BaXHYK MHMOpMauMio O TOM, kak 6e3onacHO M NpaBuIibHO 3KCMyaTUpoBaTb
nsgenve. CnegoBaHue JaHHOMY PYKOBOACTBY NOMOraeT CHU3UTb OCTaTOYHbIE PUCKK, 3aTpaThl
Ha PEMOHT M BpeMs MPOCTOSA, KOTOPbIX HEBO3MOXHO n3bexaTb C NOMOLLbI KOHCTPYKTUBHbIX
mMep ©e30nacHOCTW, a TakkKe MOBbICUTb HAAEXHOCTb M CPOK CNyXObl M3genusa u ero
NPUHaANEXHOCTEN.

MHCprKLI,VIFI AOIMKHa ObITb BCerga AoCTtynHa B MeCTe UCMNOJIb30BaHNA U3aenua.

NHCTPYKUMM [OMKHBI ObITb NPOYMTaHbI U COBNOAEHbI KaXAbIM JIMLOM, OTBETCTBEHHbLIM 3a
3Kcnnyatauuto, obpalleHne n TexHudeckoe obcnyxmBaHue (CepBmnc, OCMOTP, PEMOHT).

WHCTpykuMM Heobxoaumo nepedaBaTb Kagomy rocredylowemy  Briagenbly  Unm
nonb3oBaTen:o.

MOMMMO MHCTPYKUMIA M 06s3aTenbHbIX NpaBui No NpefoTBPALLEHNI0 HECHACTHbIX Cry4vaes,
OENCTBYIOWMX B CTpaHe MNofb3oBaTens M B MECTe WUCMONb30oBaHWs, Takmx kak «[llpaBuna
OXpaHbl Tpyaa M TexHukn 6e3onacHOCTM accoumaumm CTpaxoBaHUS OTBETCTBEHHOCTU
paboTogartenen B CEfbCKOM XO3SIACTBE», HeobxoaMmo Takke cobniogatb MPU3HaHHbIE
TEXHU4YecKne npasuna 6e3onacHon n npodeccmoHanbHoOM paboThl.

ABTOpCKME NpaBa Ha AaHHYK MHCTPYKUMIO NpuHagnexart komnaHun Schmelzer GmbH, n eé
KonMpoBaHWe wunu npegoctaBneHMe TpeTbMM nuuam 6e3 e€ nUCbMEHHOro cornacus
3anpeLleHo.

UsrotoBuTens:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.com
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1.2 OOBLACHEeHMe CMMBOJIOB

5] PPO0eee

B

-
OFD-

[Mepen BCKpbITUEM KOpPMYCa OTCOEAUHUTE LLUHYP NUTaHKSI.
Mcnonb3ynTe cpeacTtsa 3awmnTbl HOM

Mcnonb3ynTe cpeacTtsa 3awuThl rnas

Mpn Heo6X0AMMOCTM MCNONb3YNTE CPEACTBA 3alUMThI Criyxa
CobnoganTte MHCTPYKUMIO MO 3KCnnyaTaumm

Mcnonb3ynTe cpeacTea 3awmThbl ronoBbI

MpeanynpexaeHne o6 onacHOCTK
MpenynpexaeHne 06 onacHOM HanpsKeEHUK

Mepen npoBegeHnem paboT MO OYUCTKE, TEXHUYECKOMY OBCIYXMBaAHMIO
N PEMOHTY BbIKMOUMTE ABUraTeNb, OTCOEOMHUTE LUHYP NUTaHUS WK
3auKCMpynTe rnaBHbIN BbIKNKOYaTENb B MOSIOXEHMUN «BbIKIT» C MOMOLLbIO
HaBeCHOro 3amkal

He oTKpblBanTe 1 He CHMMaKTe 3aLlMTHOE YCTPOWCTBO BO BpeMS paboTbl
asuratens!
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2 OnucaHue

2.1 OO6o3HauyeHMe MalUUHbI

Cuctema BEHTUNALUKN ONSA KPYrnbiX CUIIOCOB
Mopensb: Air-Rocket
Tun: K30 2/4 1HE @300

K30 3/5 1 HE @300

2.2 OOuwee onucaHue

BeHTUNSIUMOHHOE YCTPOMCTBO MOXET ObITb YCTAHOBIEHO B KPYIMble CUIOCHI C ByHKepamu 1
6e3 HUX Ana aspauum Cbinyynx MaTepuarnos.

\\

\&

|

| s

\

I

!
]

|

PucyHok 1: CobpaHHbi Air-Rocket

—

BeHTuUnsumoHHas Tpyda

2: | NMepdopupoBaHHbIN  NUCTOBOW  MeTann ang
BEHTUNAUMKN C OTBEpPCTMAMU gnameTpom 1,5 mm
3: | Onopsbl, KOTOpPbIE ONUPAKOTCS Ha 3EMI0 UMK Ha
OyHKep cunoca

4: | Bbixog
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2.3 TexHu4yeckue gaHHbIe

MakcumanbHbIi 06bEM BO3ayXa:

MoakntoveHne O6bém BoO3gyxa npu | O6bEM BO3gyxa npu 15
10 m/c m/c
300Mm 2.600 m3/y 3.800 m3/y
400Mm 4.500 m3/y 6.800 m3/y
MakcnmanbHbI pasmep cunoca
Twun MakcumanbeHbI gnameTp MakcmanbHas
cunoca BbICOTa curnoca
K30 2/4 1HE 5m m
K30 3/5 1He m 7m

Air-Rocket umeet nepdopauuio B 1,5 mm.

KomnneT noctaBku

- Air-Rocket B pasobpaHHOM B1AE Kak KOMMNEKT ans cOopku.

2.3.1 YcnoBus okpyxawllieun cpeabl

XpaHI/ITb B CyXOM MeCTe, BOanm ot arpeCCuBHbIX UITN KOPPO3NOHHBLIX Ccpen.

Ycnosug akcnnyatauuu: OwanasoH TemnepaTyp:

[aeneHune

-20...50 °C

HopmarnbHoe atmocepHoe gasneHme

3awmaTb oT GpbI3r BOAbI U A0XASA.
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2.3.2 Pasmepbl
'
)
\) . .
’
i
_L_ '_)_.
o0
! !
Da
PucyHok 2: Paamepbl
Twun Homep Crapbin Homep | a Mm b Mm C MM d mm Kr MpumeyvaHmns
apTukns apTukns
K30 2/4 | 1002549 4009003016182 | 905 1558 1758 300 100
1HE
K30 3/5 | 1002573 4009003016223 | 1133 1558 1758 300 125
1HE

3 HasHauyeHwue

AspaumnoHHas cuctema Air-Rocket paspaboTaHa ans aspauum CbIny4mx
CENbCKOXO3ANCTBEHHbIX NPOAYKTOB, TAKUX KakK MlleHuLa, pOXb, SMMEHb, OBEC, KyKypy3a U T.
4., C MakcumanbHbiM cogepxaHnem Bnarn 18%. Cwunoc, B KOTOpbIN yCTaHaBnvBaeTCH
aspaLMOoHHas cucTema, AOSMKEH 3anoSNTHATLCA U OMOPOXKHATLCA LEHTPanmM30oBaHHO.
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. Jlioboe ucnonb3oBaHWe, BbIXOAsLLEE 3a 3TWM pPaMKW, CUYATAETCH HeHagnexalium.
MponsBoanTenb He HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a NOOOM NPUYMHEHHbIN yLepb; nonb3oBaTternb
HECET eANHONNYHYI0 OTBETCTBEHHOCTb 3a Takon yuiepo.

* npaBI/IJ'IbHOG ucnonb3oBaHNe Takke BKMOYaeT B cebs cobniogeHne VIHCprKU,I/IVI no
KCcnnyaTtaunn, TeXHM4YeCKomy O6CJ'Iy)KVIBaHI/I}O N O4YNCTKe, npeanncaHHbIX Npon3BoanTeneMm.

. BeHTUnAUMOHHAs  cucTeMa  MOXET  Ucronb3oBaTbCs,  obcnyxuBaTbCs U
PEMOHTMPOBATLCA TOMBbKO JWLAMW, 3HAKOMbIMU C HEW WM MPOMH(OPMUPOBAHHBLIMU 06
OMacHOCTSX, CBSA3aHHbIX C HE.

* SﬂeKTqueCKOG noaknr4veHne nocrtaBnaemMbIX HaMn yCTpOVICTB, BbiXoadALlee 3a paMKu
NPOCTOro BCTaBlieHNd npeaBapuTeribHO CO6paHHbIX BUINOK NTaHNA, MOXET OCYLLLECTBNATLCA
TOJIbKO YMNMOJIHOMOY€EHHbIM crneunarnncTom.

. Mepen Havanom akcnfyaTauMm M MNOCne 3ameHbl 3MEeKTPUYECKOro COeAMHEHUS
HeobOxoaumo ybeguTbcs B NPaBWIBHOM  HampaBfeHUM BpalleHUs LIEHTPOOEXHOro
BEHTUNATOpA.

. B craHgapTHOM KoMMnekrauuMmM AOaHHOEe YCTPOMCTBO HEmb3si MCMNofb30BaTbh B
noTeHUManbHO B3pbIBOOMNACHbIX Cpeaax.

* HecaHKLI,VIOHI/IpOBaHHbIe N3MEeHEHNA HE O0MYCKakTCA.

3.1 MpepynpexaeHus o HenpaBUIIbHOM UCMNOSIb30BaHUMN

HenpaBManoe ncnonb3oBaHue Nnu npeBbilleHUe ykadaHHbIX B OaHHOM MHCTPYKUUN
napameTpoB MOXeT NpnBeCcTn K noBpexaeHno CMCTtemMbl BEeHTUNAUMM Unum Bawlero
cunoca.

4 WHCTPYKUMM NO TeXHUKe 6e3onacHOCTU

4.1 CrtabunbHOCTb

Mocne nonHow cBopKkn KOHCTPYKUMS ycTonumBa. OaHako BO BpeMsi COOPKN U TEXHUYECKOrO
0b6cnyXnBaHust oTaernbHblE YacTU HEOBXOANMO HaAEXHO 3aKpenuTb, YTOObI NpeaoTBpaTUTh
NX ONPOKMAbIBAHME.
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4.2 Mepbl 3aWMTbI, KOTOPbIE HEOOXOAMMO NPUHATDL

Heobxoanmo ucnonb3oBaTb Haanexallyl 3aluTy Anst pyk U Hor, ocoBGeHHO BO Bpemsi
cbopku. lMpu nogbEéme nOGbLIX KOMMOHEHTOB Haj rornoBoil HeobxoaMMO WCMornb3oBaTb
COOTBETCTBYHOLLYIO 3aLUUTY AN FONOoBbl.

4.3 WHCTPYKUMM NO TexXHMKe 0e30MacHOCTU Npu TPaHCNOPTUPOBKE,
oOpalleHnn n xpaHeHUn

Mpn BCex onepaumsx No TPAHCMOPTUPOBKE, NOALEMY U NEPEMELLEHMIO TPY30B HEOOXOOUMO
cobnogatb BCe COOTBETCTBYOLLME NpaBuna TeXHUKM GesonacHoCcTU. JTO BKNoYaeT B cebs
NCMNONb30BaHMeE TONMbKO MPOBEPEHHOIO 1 NOAXOASALWEro NoALEMHOro obopyaoBaHuS.

- CTtporo 3anpeLleHOo CToATb NoA NOABELUEHHbIM rPy30M.

- Wcnonbayite nogbémHoe obopyaoBaHMe ¢ 4OCTAaTOUHOM MPpy30NogbEMHOCTLIO.
- [MpukpenuTe BCe HeOOXOAMMbIE TPAHCMOPTHbIE KPENEXHbIE YCTPONCTBA.

- Ob6ecneybTe 3aLUUTY OT CKOMBXEHUS.

- Cobniogante npasuna NpeaoTBpaLLleHnst HeCHaCTHbIX CnyYaes.

[na npenoTBpalleHns nageHuin HeobXxoaMMO UCNob30BaTh Mepbl 6E30MacHOCTU, Takmue Kak
CTpaxoBO4YHble Mnosica wnuM paboune nnatgopmbl, a Takke cobnogatb npasuna
npeaoTBpaLLeHnst HECHACTHbIX CryYaeB M Apyrve HOpMbl.

4.4 TMopsanok AeMCTBMU B Crlyvyae HencripaBHOCTEN N aBapui

Mpn obHapyxeHUM HapyLeHu unn cboes paboTy cnenyeTt NpekpaTUTb.
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5 Cneuudukauyma

M3obpaxeHue 0O6o3HaveHne KonuuectBo u | Konuyectso n | Konnuectso "

Homep HOMEp apTWKNS | HOMep  apTUKnA
aptukna K30 | K30 3/5 9300 K30 2/4 @400
2/4 @300 | 1002573 1002475
1002549

HapyxHblii 4x2005426 5x2005444 4x2005426

aneMeHT

BHyTpeHHuiA 2x2005427 3x2005445 2x2005427

aneMeHT

OnopHas pama 3x2004831 3x2004597 3x2004831

OnopHas 3x2004832 3x2004599 3x2004832

nnactuHa

CoeguHuTenbHas 3x2004833 3x2004600 3x2004833

KOHCOIb

OnemeHT  KOHyca 1x2004834 1x2004602 1x2004834

6e3 noakntoyYeHus

OneMeHT KoHyca C 1x2004835 1x2004603 1x2004481

NOAKIIOYEHNEM

Onopa 3x2004836 3x2004836 3x2004836

BepxHuin  yronok| 6x2004837 6x2004837 6x2004837

onopsl
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HwkHun  yronok | 3x2004838 (Je 3x2004838 (Je 3x2004838 (Je
onopbl zwei Zusam- | zwei Zusammen- | zwei Zusammen-
menhangend) héngend) héngend)
BepxHsis yacTb 1x2005428 1x2005446 1x2005428
BHYTPEHHEN
TpyObI
BHyTpeHHee 6x1001990 6x1001973 6x1001990
A ynpouHeH1e
n YnpoyHeHue 6x2005006 6x2005019 6x2005006
CoeauHuTenbHbIN 3x2004564 3x2004604 3x2004564
' dnaHey,
& MakeT 6onToB 1x1001763 1x1001795 1x1001763
P \%
<))

6 MoHTax

Heobxoanmble matepuansl 4na c6opku:

Bpemsi MoHTaxa:

o AKKyMynaTopHasa oTBepTKa C TOPLLEBOM rorioBKon 8 Mm
e [aeyHbIn koY Ha 17 MM n/vnn Topuesas rorioBka Ha 17 Mm
e [aeyHbIn koY Ha 10 Mm n/vnn Topuesas ronoska Ha 10 Mm

Heobxoanmoe Konnm4ecTBo YernoBek:

2

120 MUHYT

MomeHT 3aTsxkn 6onTtoB: CHavana crnerka saTaHuTe Bce 60MnTbl, 3aTEM MOMHOCTLIO 3aTAHUTE
MX nocne 3aBepLlieHua atana CGOpKVI.
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6.1 LWWar1

OnopHas nnactnHa

Onopa

CoeanHuTenbHas
KOHCOIMb

HWXHWI yronok onopsl

1x M10x70 =

PucyHok 3: 31an cbopku 1: HUXKHSASt KOHCTPYKUUS.

M10x25

Ckpenute mexay coboii onopHble MNMacTUHbI, OMopbl U COEAUHUTENbHYK KOHCOMb. Mpu
KpenneHnn BepxXHEero yrorka Onopbl UCMONb3yiTe OTBEPCTUSI Tak, YTOObl onopbl Obinu

HanpaBneHbl HaPYXy.

PurcyHok 4: OTBepCcTUst B BEPXHEN YaCTU yrosika onopbl.

CrtpaHuua 13 n3 25
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6.2 Llar 2

PucyHok 5: Otan c6opku 2.

MpuKkpyTUTE BHYTPEHHUA SnNeMeHT u3 nepdopMpOBaHHOIO fUCTOBOrO MeTanna K
CYLLIECTBYIOLUM BbICTYNnam OMOPHOW NMUTbl. BHYTpPEeHHW arneMeHT OOIMKeH nepekpbiBaTb
ApYyr opyra B MecTtax CoequHEHUMN.

PucyHok 6: KpenneHue BHyTpeHHero anemeHTa.
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?’LL' seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

6.3 LWar3

BepxHss yactb \\\‘“‘“——_ﬁ/

BHYTPEHHEN TpyObl \

BHyTpeHHee ynpoyHeHne

YnpoyHeHune

M6x20

PucyHok 8: Ynpo4HsioLee KorbLo.
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MpukpenuTe ABa YNPOYHAOLWMX KofbLa Nno nepumeTpy 4-ro n 11-ro Banos, ecnv cMoTpeTb
CHM3Y. YcunuBatoLMe KonbLa OXBaTbiBAOT BHYTPEHHIOW TpyOy u3 nepdopupoBaHHOrO
nMcToBoro mMetanna. BctaBbTe BHYTpeHHIO TpyOy (63 O0TBEpCTUil) BO BHYTPEHHIOW TPYyOy
13 NnepdopmMpoBaHHOroO NNCTOBOrO MeTarna CBepxy.

6.4 Lar4

OnopHas pama

\.
(]

2x M10x70

PucyHok 10: MecTa kpenneHuns 60nToB.
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anIprTVITe OMOPHYO pamMy K CoeaMHNTENbHOM KOHCOMN.

6.5 Lar5

BHyTpeHHee
YyNpoYHeHue, nayliee
napannensHO CHU3Yy

M6x20 \ L aBepX
= ]

Abbildung 12: 3tan cbopkmn 5: Hapy>xHbIn aneMeHT U3 nepdopupoBaHHOro n1cTa.

CtpaHuua 17 n3 25
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S
PSR
ananamsh
L N TE S

preeerer

PucyHok 13: YcuneHume Ha Hapy>KHOM 3rieMeHTe, BbINONIHEHHOE M3 NepdOPMPOBAHHONO NMCTOBOro MeTanna,
[OOMKHO pacnonaraTbCsl C BHyTPEHHEW CTOPOHBI.

AW

= M8x25

PucyHok 14:31an cbopku 6: CoegnHUTENBHBIN hnaHed,.

HaTaHuTe HapyxHyto Tpyby 13 nepcdopmMpoBaHHOIo IMCTOBOro MeTarsna no Bcemy nepumeTpy.
Ybeautecb, 4YTO OONOMHUTENbHBIA YCUNUTENb, MNPUKPENSIEHHbIM K HapyxHon Tpybe wu3
nepdopuUpoOBaHHOrO NIMCTOBOrO MeTasnsa, HaxoauTCa C BHYTPEHHEeW CTOPOHbl B MecTax
Haxnécra.

MpukpenuTe coeanHUTENbLHBIM oraHeL, CBepPXY.

CKkpenuTe HapyxHyto Tpyby 13 nepdopMpoBaHHOro NIMCTOBOrO MeTarnsa B MecTax HaxnécTa
camope3amu. YbeauTtechb, YToO MECTO HaxNEcTa napannenbHo ApYr APYry CHU3Y BBEpPX.
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PucyHok 16: KpenneHune camopesamu.

PucyHok 15: MNapannenbHbiin HaxnécT.

Ctpanuua 19 us 25



_—L seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

6.6 Llar 6

PucyHok 17: War 6.

MpukpenuTe ABe NOMOBUHKM KOHYCa K BEpXHEel 4acTu BHYTpeHHel Tpybku. CHavana ckpytute
NX BMeCTe.

PucyHok 18: BonToBoe coefnHeHne BEPXHEro KoOHyca Apyr ¢ ApYroMm.
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Umlaufend M8x25

+ grofder Scheibe

PucyHok 19: CoeamHeHne BEpXHEro KoHyca ¢ ONMopHON pamMon.

HaneHbTe BEPXHIO BHYTPEHHIOW TPYyOKy BMECTE C KOHYCOM [0 ynopa Ha BHELLUHHOW
nepdOopNPOBaHHYIO YacTb U3 NINCTOBOrO MeTanna.

Camopesbl
BBEPXY/BHU3Y

PucyHok 20: KpenneHue camopesamu.

C nomoLblo camope3oB MPUKPYTUTE BHYTPEHHIO YacTb K KOHYCY, @ KOHYC — K BHELUHEN
nepdgopupoBaHHOM MeTaNIMYeCcKon YacTu.

Ctpanuua 21 n3 25



—l_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

6.7 LWar7

PucyHok 21: BHeluHsia onopa (He BXOAWT B KOMMIEKT).

B cnyyae otaenbHo cTosiwero cunoca: Yoegutecs, 4to onopbl Air-Rocket nogaepxusatorcs
CHapy>u C MOMOLLbIO NOAXOAALMX cpeacTB. Kaxaaa ua Tpex onop AormkHa 6biTb
3aKkpenneHa.

PucyHok 22: YcTaHoBKa KOHyCa Ha OMOPHY0 pamy.
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6.8 Lar8

MpukpenuTe KPenEéxXHbIN XOMYT ABaX bl B KAYECTBE BHELUHUX PEMHEN Ha yPOBHE BHYTPEHHUX
ycunmBatoLwmx Koney, B Banax 4 n 11.

Montageanleitung Instructions de montage ~ Assembly  Instrucciones de montaje

|

(0> Schellenband um den zu befestigenden Korper legen, in entsprechender Lange
zuziiglich 70 mm parallel zur Pragung im Zahngrund abschneiden.

CE> Mesurer fa longueur de contour d'objet 4 serrer, ajouter 70 mm et couper la bande
paralléle a fa rainure.

‘ ‘5 @B Measura the required length plus 70 mm and cut the band paralle! to the corru-

gation.
(& Colocar el fleje de abrazadera alrededor def cuerpo a ser fjado y cortario a la fongitud
deseada, mas 70 mm, én paratelo al eslampaco de fa base denfada. :

{0 Schellenband von der Schraubenkopfseite in das Gehause einschieben mit
einem Uberhang von ca, 20 mm.

(B Gligser lensemble vis ef cage sur la bande jusqua ce que l'exirémité le dépasse
enviren 20 mm.

&8 Feed one end of the band into the front end of the housing until it protrudes
approx. 20 mm.

(B Introducir el figje en el conjunto tornillo-jaufa.

® Diesen Bandiibergang von 20 mm um den Sattel biegen,
& Replier environ 20) mm de bande sous la cage.

- G Bend this 20 mm fength back under the saddle.

@® Dobar ahrededtor de 20 mm de fleje por debejo de a jaula

@© Andere Seite des Schellenbandes einschrauben (Tropfen 0 auf Bandanfang).

(® Insérer [aulre extrémité de la bande dans la cage et visser {appliguer une goutte dhuile
sur fa bande).

@B Insert the other band end and tighten (apply a few drops of oil onfo the band
end).

® Introduci ¢f ofro extremo del fleje dentro de fa jaula y atornilfar {una gota de aceite
sobre el extremo def fleje).

PucyHok 23: Cbopka KpenéxHoro xomyTa.
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6.9 LWar12

MNMoacoeanHuTe BEHTUNALMOHHYIO TPYOy K Air-Rocket.

Ybeantecb, 4TO BEHTUNSAUMOHHas Tpyba [OCTaTOMHO YyCTOMYMBa, YTOObI BblAepXMBaTb
Harpysku, cosgaBaeMble CbiNy4yum MaTepuanom. Harpyska oOT cbinyyero martepuana Ha
BEHTUNAUMOHHYIO TpyOy He pomkHa nepefaBatbea Ha Air-Rocket Bo  unsbexanue
NoBpeXaeHun.

B npeane, nogselumBanTe BEHTUMNSALUMOHHYIO TpyOy CBepxy, MCNOMb3ys OAMH 3aXWM Ha
KaXxabln MeTp TpyObl (He MeHee ABYX 3aKUMOB).

PucyHok 24: TMpumep 3axuma. Mipro (300 170749 M16, @400 170755/56 M16)

Twvn NOBLILLEHHON MPOYHOCTN.
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PucyHok 25: Mpumep noaeecky TpyObl ANA BEHTUNALMOHHOIO KaHana. He nveeT 3HayeHus, NCnonb3yTest Nn
XOMYTbl C PE3VHOBLIMY BCTaBKaMu Unu 6e3 Hux.

Mpu npoknaake BEeHTUNALUMOHHON TPyObl BHYTPM NOTOJIKa curnoca Heob6xoanmo
obecne4ynTb Hagnexaiyee KpenneHue u ToNwWmUHy CTeHoK. Cunbl, AeMcTByrowme
Ha BEHTUNALUOHHYIO TPYOy, MoryT gocturatb 7 KH/meTp ansa Tpyobl anameTpom
300 vm n 10 kH/m pgna Tpyo6bl aunametrpom 400 mm. TonwuHa CTEHOK
BEHTUNALMOHHOMN TPYObl AOMKHA COCTABNATbL HE MeHee 2 MM.

Hecyuwas cnocobHOCTb cunoca He OOrMKHa ObITb CHUKEHA. 3Ha4YeHUsA Harpysku 3aBUCAT OT
AvameTpa curoca 1 BbICOTbl 3anonHeHus. B cnyyae comHeHuin uenecoobpasHo npoBoanuTb
CTaTUYECKMIN PACYET B KaXKOOM KOHKPETHOM cryyae.

7 TexHu4yeckoe ob6CnyXMBaHue U PEMOHT

B uenom: TexHnyeckoe OGCﬂy)KVIBaHVIe Unn pemMoHT cneayeT NpoBOoAUTbL TOJNbLKO TOrAa,
Korga cuinoc nycTt n cuctema BeHTUNALUUUN OTKINKOYEHa.

oD

&J

BeHTUNSAUMOHHY0 cnucteMy HeobxoaMmo BU3yanbHO ocMaTpuBaTh Ha NpegMeT U3Hoca u
3aCOpPOB He pexke 0Q4HOro pasa B rog nepes XpaHeHMeM Cbiny4ymx MaTepuasnosB 1 Npu
HeobxoaMMOoCTH ounwaThb. Mpu HANUYMKU CUNBHOM KOPPO3UK NN APYrMX 4edEKTOB, KOTOpble
MOTYT OrpaHMYnUTb e UCMOMb30BaHMe N0 HAa3HAYEHWD, BEHTUMNSILMOHHYO CUCTEMY crieayeT
npekpaTUTb UCNONb30BaTb. MI3HOLIEHHbIE KOMMOHEHTbI HEOOXOAUMO 3aMEHNUTb
Hagnexawmm obpasom.

-

MCI'IOJ'Ib3yl7ITe TOJTIbKO OpUrnHanbHbl€e 3anacHble 4aCTu Nnpon3sBoanTens.
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