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QuickStart Anleitung AW-Control System

Schritt 1: Einrichten der Datensammelbox

Ausfihrliches in der Bedienungsanleitung unter Punkt ,Datensammelbox”. Montieren Sie die Box an einer regengeschiitzten, mdglichst staubge-
schutzen Position.

WLAN LAN
1. Stellen Sie sicher, dass sich die Datensammelbox in Reichweite | 1. Legen Sie die DIP Schalter 1 unter der rechten unteren Abdeckung
des WLAN-Netztes befindet. auf OFF.
2. Verbinden Sie die Datensammelbox mit dem Stromnetz. 2. Entfernen Sie die Abdeckung des LAN-Anschlusses.
3. Geben Sie den Namen des WLAN-Netzes ein. Navigieren Sie | 3. Stecken Sie das LAN Kabel an.
dazu mit den Bedienkndpfen der Datensammelbox. 4. Verbinden Sie die Box mit dem Stromnetz
4. Speichern Sie den Namen
5. Geben Sie das Passwort des WLAN-Netzes ein.
6. Speichern Sie das Passwort
7. Starten Sie die Datensammelbox neu.

Schritt 2: Einbringen des Stabes in das Schittgut

Ausfuhrliches finden Sie in der Bedienungsanleitung unter dem Punkt ,Messkopf*bzw. ,Verldngerung*. Laden Sie den Messstab vor der Verwen-
dung 24 Stunden auf.

Messung >1 Meter Messung <1 Meter tiefe
1. Entfernen Sie die Spitze des Messkopfes mittels eines Kugel- 1.  Stecken Sie den Messkopf in das Schuttgut, bis dieser nur noch
schreibers 0.4. ca. 20 cm herausragt. Wenden Sie keine (ibermaRige Gewalt an.
2. Stecken Sie die Spitze des Messkopfes auf eine Verlangerung. 2. Schalten Sie den Messstab an.

3. Stecken Sie den Stab senkrecht in das Schittgut, bis dieser nur
noch ca. 20 cm herausragt

4. Stecken Sie die weitere Verlangerung bzw. den Messkopf auf.

5. Schieben Sie den Messstab vorsichtig weiter in das Getreide hin-
ein. Wenden Sie keine ibermaRige Gewalt an.

6. Schalten Sie den Messstab an.

Nach der Verwendung: Ziehen Sie den Messstab aus dem Schiittgut heraus. Demontieren Sie die ggf. die verwendeten Verlangerungen. Transpor-
tieren und lagern Sie den Messstab mdglichst zerlegt und in den Originalverpackungen.

Schritt 3: Online Plattform

Ausfuhrliches finden Sie in der Bedienungsanleitung unter dem Punkt ,Betrieb”.

1. Registrieren Sie sich auf der Online Plattform www.silo-management.com

2. Legen Sie eine neue Halle unter dem Menupunkt ,Silo-Management“ an. Stellen Sie ggf. die Gutart
ein.

3. Klicken Sie auf ,Ventilatoren” und anschlieRend auf das ,Plussymol* um neue Ventilatoren unter der
Angabe der ID anzulegen

4. Klicken Sie auf das ,Plussymbol”“um neue Messstabe mit der Angabe der ID anzulegen.

5. Koppelt Sie ggf. Messstabe zu den Ventilatoren um eine automatische Belliftung zu ermdglichen.

Schritt 4: Ventilatoren (Optional)

Ausfihrliches finden Sie in der Bedienungsanleitung unter dem Punkt ,Ventilator” und unter ,Ventilatorsteuerung®.

Ventilator mit AW-CS Steuerung AW-CS Steuerung einzeln (Ventilator Kundenseitig)
1.  Stellen Sie den Ventilator auf 1. Lassen Sie den elektrischen Anschluss von einem Fachmann er-
2. Verbinden Sie den Ventilator mit Ihrer Beluftungseinrichtung o.a. ledigten. Die nétigen Infos finden Sie in der Bedienungsanleitung
3. Stellen Sie sicher, dass die Umgebung vor unbefugten Zutritt ge- unter dem Punkt ,Ventilatorsteuerung ohne Leistungsteil”.
schutzt ist, markieren Sie ggf. den Bereich mit dem Schild W018 2. Wenn der Ventilator korrekt angeschlossen wurde, verfahren Sie
der 1ISO7010. Der Ventilator ist selbstanlaufend! wie links beschrieben.
4. Verbinden Sie den Ventilator mit dem Stromnetz.
5. Figen Sie den Ventilator in lhrer Online Plattform hinzu

Ersteller: Dominik Wild, Revision 1, 16.12.2020
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QuickStart Guide AW-Control System

Step 1: Configure the data collection box

For details, see the operating instructions under “Data collection box”. Mount the box in a rain-protected, possibly dust-protected position.

WIFI LAN
1. Make sure that the data collection box is within range of the WLAN Set DIP switch 1 under the cover on the right side to OFF.
network. Remove the cover from the LAN port.
Connect the data collection box on power supply Connect the LAN cable.
Enter the name of the WLAN network. To do this, navigate using Connect the box to the power supply
the buttons on the data collection box.
Save the name
Enter the password of the WLAN network.
Save the password
Restart the data collection box.
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Step 2: Inserting the measuring rod into the bulk good.

You can find more details in the operating instructions under “Measuring head” or “Extension”. Charge the measuring rod for 24 hours before use.

Measuring >1 meter depth Measuring 1 Meter depth
1. Remove the tip of the measuring head using a pen or similar. 1. Insert the measuring head into the bulk material until it only
2. Place the tip of the measuring head on an extension. protrudes approx. 20 cm. Do not use excessive force.
3. Insert the rod vertically into the bulk material until it only protrudes | 2. Turn on the dipstick.

approx. 20 cm

4.  Attach the further extension or the measuring head.

5.  Carefully push the rod further into the grain. Do not use excessive
force.

6. Turn on the head.

After use: Pull the measuring rod out of the bulk material. Dissassemble any extensions. Transport and store the dipstick as disassembled as pos-
sible and in the original packaging.

Step 3: Online Platform

You can find more details in the operating instructions under “Operation”.

Register on the online platform www.silo-management.com

Create a new hall under the menu item "Silo Management". If necessary, set the type of goods.
Click on "Fans" and then on the "Plus symbol" to create new fans by specifying the ID

Click on the "plus symbol" to create new measuring rods with the specification of the ID.

If necessary, connect measuring rods to the fans to enable automatic ventilation.

arON=

Step 4: Fans (optional)

You can find detailed information in the operating instructions under “Fan” and under “Fan control”.

Fans with included AW-CS AW-CS Steuerung einzeln (Ventilator Kundenseitig)
1.  Set up the fan 1. The electrical connection hast o be carried out by a specialist.
2. Connect the fan to your ventilation device. You will find the necessary information in the operating instruc-
3. Make sure that the surrounding area is protected against un- tions under the point "Fan control without power unit".
authorized access. If necessary, mark the area with the sign 2. If the fan has been connected correctly, proceed as described on
WO018 of ISO7010. The fan is self-starting! the left.
4. Connect the fan to the power supply.
5. Add the fan in your online platform and connect it to measuring
ros

Creator Dominik Wild, Revision 1, 14.01.2021
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1 Allgemeines

1.1 Vorwort

Diese Anleitung soll es erleichtern, die bestimmungsgemalien Einsatzmdglichkeiten zu nut-
zen. Die Anleitung enthalt wichtige Hinweise, dass Produkt sicher und sachgerecht zu betrei-
ben. lhre Beachtung hilft durch Konstruktions- und Sicherheitsmaflinahmen nicht vermeidbare
Restgefahren, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und die Zuverlassigkeit und
die Lebensdauer des Produkts und der Zubehorteile zu erhdhen.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort des Produktes verfiigbar sein.

Die Anleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Bedienung und Hand-
habung, Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) beauftragt ist.

Die Anleitung ist an jeden nachfolgenden Besitzer oder Benutzer weiterzugeben.

Neben der Anleitung und den im Verwenderland und am Einsatzort geltenden, verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhitung wie ,Vorschriften fir Sicherheit und Gesundheitsschutz der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaft® sind auch die anerkannten fachtechnischen Re-
geln fur sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Urheberrecht fur die Anleitung bleibt Eigentum der Fa. Schmelzer und darf ohne deren
schriftliche Einwilligung nicht kopiert oder Dritten zuganglich gemacht werden.

Hersteller:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax: 09231/ 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Symbolerklarung

a
Q-

@

Vor Offnen des Gehauses Netzstecker ziehen

FuRschutz benutzen

Augenschutz benutzen

Gehorschutz tragen

Gebrauchsanweisung beachten

Kopfschutz benutzen

Warnung vor einer Gefahrenstelle

Warnung vor gefahrlicher Spannung

Vor Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen, Netz-
stecker ziehen oder Hauptschalter in Nullstellung mit Vorhangeschloss si-
chern!

Schutzvorrichtung bei laufendem Motor nicht 6ffnen oder entfernen!

R: 8, 25.05.21 Seite 6 von 53
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2 Physikalischer Hintergrund

Gemal den Vorschriften des Lebensmittel-, Bedarfsgegenstande- und Futtermittelgesetzbu-
ches (LFGB) und der Verordnung Uber Anforderungen an die Hygiene beim Herstellen, Be-
handeln und Inverkehrbringen von Lebensmitteln (LMHV) haben Landwirte, der Getreidehan-
del und die Miihlen dafiir Sorge zu tragen, dass aus dem Erntegut: Getreide, Olsaaten und
olhaltige Frichte hygienisch einwandfreie Lebens- bzw. Futtermittel hergestellt werden. Unter
falschen Lagerbedingungen kann das Getreide bzw. die Olsaat rasch verderben. Bei erhohter
Temperatur, feuchte und hoher Kornfeuchtigkeit bilden sich unterwiinschte Schimmelpilze,
Bakterien und tierische Schadlinge, welche die Weiterverarbeitung als Lebensmittel oder Fut-
termittel u. U. unmdglich machen. Um dies zu verhindern wird bekanntlich das im Silo einge-
lagerte Erntegut gezielt mit kiihlerer Luft bellftet, wodurch die Temperatur und die Feuchtigkeit
herabsenkt und zu einem gewissen Grad auch die Kornfeuchtigkeit reduziert wird.

[°C]
32

Abbildung 1: Lageruhr fiir beispielsweise Weizen.

Beispielsweise kann anhand einer Lageruhr, zu sehen in Abbildung 1, die maximale Lager-
dauer einer Getreideschuittung, wie beispielsweise Weizen, abgelesen werden. Wird Getreide
mit einer Kornfeuchtigkeit von 14 % bei 10°C Lagertemperatur gelagert, ist es ca. ein Jahr lang
haltbar.

Fir die Haltbarkeit von Lebensmitteln und deren Rohstoffe, wie das angegebene Erntegut, ist
nicht nur der reine Wassergehalt bzw. die Feuchte der Luft in dem Silo von Bedeutung, son-
dern insbesondere auch, in welchem Male das Wasser durch das Substrat gebunden ist.
Diese Wasseraktivitat beeinflusst das Wachstum von Mikroorganismen, den Ablauf chemi-
scher Prozesse, wie Fettoxidation und nicht- enzymatische Braunung, die Aktivitat von Enzy-
men und die physikalischen Eigenschaften des Rohstoffes. Die Verfligbarkeit des Wassers flr
physikalische, chemische, mikrobielle und enzymatische Vorgange wird durch die Wasserak-
tivitat, den AW-Wert, beschrieben, und ist fir die Lagerfahigkeit des Getreides von groRer
Bedeutung. Der AW-Wert ist definiert als Verhaltnis zwischen dem Wasserdampfdruck pp Gber
dem Getreidekorn und dem Sattigungsdampfdruck pps des Wassers.
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Dem AW-Wert kommt aber auch grof3e Bedeutung bei der Lagerung von kérnigem Saatgut
zu, wie aus nachstehendem Diagramm ersichtlich ist. Lagerung bei einem zu hohen AW-Wert

reduziert die Keimfahigkeit.

aw=0,33
100 Feuchte 9.5 %

T

aw=0,49
Feuchte 12,5 %

w
o
1

[+ 2]
o
L

-
o
1

o
o
i

W
o
s

aw=0.67
Feuchte 14.0 %

Keimfahigkeit (Keimbettverfahren) [%]

\
30 A

20 - aw=0,73

Feuchte 15,5 %
10 4
0 v Y T v H—
0 Monate 3 Monate 6 Monate 12 Monate 24 Monate
Lagerdauer

Abbildung 2: Abhangigkeit der Keimfahigkeit und damit der Saatgutqualitdt vom AW-Wert. (Begemann, 2017).

Fir eine Sichere Lagerung von Getreide werden Wasseraktitvititen AW von maximal 0,65
empfohlen (Begemann, 2017).

Quelle: Begemann, J. (2017). Wasser ist nicht gleich Wasser - Augen auf bei der
Kornfeuchtigkeit. Miihle + Mischfutter(12).
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3 Funkreichweite

Als Funkreichweite wird in diesem Absatz die Reichweite zwischen der Datensammelbox und
den Messstaben bzw. den Ventilatoren verstanden, nicht die Reichweite des WLans.

In nachfolgendem Punkt kénnen keine endgultigen Aussagen getroffen werden, da die Funk-
reichweite des Systems von unterschiedlichen Faktoren abhangt. Verschiedene Stérquellen
wirken sich negativ auf die Reichweite aus.

Die Freifeldreichweite, d.h. die Reichweite aufRerhalb von Gebauden und ohne Hindernisse
dazwischen betragt rund 200m. Innerhalb von Gebauden bietet nachfolgende Tabelle einen
groben Richtwert Giber die Dampfung des Ausgangssignals.

Tabelle 1: Durchlassigkeit der Funkwellen.

Material/Medium Dampfung Durchlassigkeit
Mauer aus Ziegelstein 30cm 20-40% ++
Gipskartonplatten 10%

Holz 10-20%

Beton mit Stahlarmierung 40-90%

Unbeschichtes Glas 20-30%

Beschichtetes Glas 40-90%

Gasbeton 20-25%

Metallgitter, Drahtgewebe im Putz, Metallwénde 90-100%

Kunststoff 10-20%

Einer storanfalligen Gesamtsituation kann man mit der Installation zusatzlicher Datensammel-
boxen entgegenwirken. Jede Datensammelbox wirkt dabei fir sich als Empfanger.
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4 Teile des Systems

4.1 Allgemeine Bezeichnung der Einzelteile (Begriffsbestimmung)

Teile des Systems O

Parts of the system Www PC, Smartphone,
Tablet etc. Anwender
' = = = e User
f
/
/4 WLAN oder Ethernet-Kabel
/  Wifior Cable
Datensammelbox
Funkverbindung y B Data collecting box
Wireless Connection _.-="" » 4 = % %
i - ‘.-" H \“-“““'-..‘ Funkverbindung
N ~~.. Wireless Connection
‘e e o ™
e e Ventilator mit
g o » “Neg “~~a| Ventilatorsteuerung

Fan with fan control

Bis zu 7m = 7 Sensoren
| pro Stab
Up to 7m = 7 sensors
per rod
h
Getreidelager Nur Drehstromsteckdose notwendig
Grain storage Only three-phase socket necessary

Abbildung 3: Gesamtlbersicht Uber das AW-Control-System.

4.2 Beschreibung der Einzelteile

4.2.1 Datensammelbox 4009015015713

Die Datensammelbox ist das zentrale Element im System. Die Datensammelbox stellt die Ver-
bindung zwischen den Messstaben bzw. Ventilatoren und dem Internet her.
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Netzwerkanschluss \—"’: Stromanschluss
= DC Buchse
DIP Schalter $ ° o LED 2
ﬂ ® 0 .'I&' el 1113 |
schmelzer @
y @  WIR MESTERN METALL \
! LED 1
Bedienkndpfe
Display
Power-LED
ISM-Antenne
WLAN-Antenne

Abbildung 4:Datensammelbox angeschlossen (mit Netzwerkkabel).

4.2.1.1 Technische Daten

Tabelle 2: Technische Daten Datensammelbox.

Abmessungen:

105x35x90mm (Ohne Antennen und An-
schlusskabel)

Breite in TE (Teilungseinheiten)

6 TE

Stromversorgung: Tischnetzteil zur Stromversorgung der Da-
tensammelbox 230V AC (DIN 49440, 49441,
Datensammelbox selbst 24V DC, max. 2A)

Schutzart: IP30

ISM Band: 868 MHz ISM

Sendeleistung ISM:

+12dB (~16mW)

Grundlage Sendeerlaubnis:

Vig 133/2019 / Vg 12/2020 (max. 25mW)

WLAN Frequenz:

2,4 GHz

Reichweite ISM:

200m (im Freifeld)

Reichweite WLAN:

ca. 20m in Gebauden (Abhangig von den
Gegebenheiten)
ca. 50m im Freifeld

Maximale Anzahl der Messkdpfe pro Silo:

300 (per Software erweiterbar)

Maximale Anzahl der Ventilatoren pro Silo:

50 (per Software erweiterbar)

LEDs

Power-LED:

Versorgungsspannung an.

Nach anschlieBen der Versorgungsspannung beginnt im fehlerfreien Zu-
stand die griine Power-LED zu leuchten. Sie zeigt die korrekte Funktions-
weise des integrierten 3,3V-Schaltreglers und den richtigen Anschluss der

R: 8, 25.05.21
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LED 1: Die griine LED1 wird direkt von der Software gesteuert. Sie leuchtet fir 3
Sekunden auf, wenn die Datensammelbox eine giiltige Nachricht per Funk
empfangt.
LED 2: Die rote LED wird direkt von der Software gesteuert. Sie leuchtet im Fehler-
fall fr mehrere Sekunden auf.

4.2.1.2 Lieferumfang

- Datensammelbox

- Tischnetzteil 230V AC / 24V DC zur Stromversorgung

- 100mm Hutschiene zur Wandmontage der Datensammelbox (Schrauben nicht enthal-
ten)

4.2.1.3 Umgebungsbedingungen

Vor ubermaRiger Hitze schutzen. Trocken und nicht in aggressiven oder korrosiven Medien
lagern.

Betriebsbedingungen: Temperaturbereich: -20...70 °C

Druck: Ublicher Atmospharischer Luftdruck
Vor Spritzwasser und Regen schitzen
Luftfeuchtigkeit >70% vermeiden. Nicht Kondensierend

4.2.1.4 Montage

Sie kdnnen die mitgelieferte 100mm Montageschiene an einer geeigneten Stelle an der Wand
festschrauben.

Achten Sie dabei darauf, dass zwischen den Staben bzw. den Ventilatoren und der Datensam-
melbox keine Metallwande sind. Unter Umstanden kann dies die Reichweite einschranken.
Wenn ihr Silo aus Metallwanden bestehen sollte, sollten Sie darauf achten, dass Sie in ,Sicht-
weite” der Stabe bzw. den Ventilatoren eine Datensammelbox installieren.

Die theoretische Reichweite ist von der Geometrie und den Materialen in der Halle bzw. dem
Silo abhangig und kann pauschal nicht vorausgesagt werden. Im freien Feld betragt die Reich-
weite der ISM Verbindung 200m.

Sie kdnnen mehrere Datensammelboxen installieren um die Reichweite zu erhéhen/verbes-
sern.
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4.2.1.5 Menii der Datensammelbox

Schmelzer AW Control N etWO rk SSID

I
Port

Server IP

Server name

Info HW ID / Version

— — = Erweiterte Einstellungen

Abbildung 5: Ubersicht Menii der Datensammelbox.
4.2.1.6 Inbetriebnahme

Verbinden Sie das Tischnetzteil mit der DC Buchse an der Datensammelbox. Verbinden Sie
das Tischnetzteil mit dem Stromnetz.

Nun haben Sie zwei Mdglichkeiten die Datensammelbox mit dem Internet zu verbinden.

4.2.1.6.1 WLAN-Verbindung (Voreinstellung)
Standardmalig ist die Datensammelbox auf die Verbindung ohne Kabel (WLAN) konfiguriert.

Dricken Sie zweimal die Tasten nach rechts um in das MenU zur Eingabe der SSID (Eingabe
des WLAN-Netzwerkes (=Name des Netzwerks), mit dem Sie sich verbinden wollen) zu ge-
langen. Geben Sie nun die SSID ein. Mit den Tasten ,oben® und ,unten” kénnen Sie die Buch-
staben, Ziffern und Zeichen auswahlen. Mit der Taste ,links“ und ,rechts” wahlen Sie die Stelle
der Eingabe aus. Mit der mittleren Taste kénnen Sie Zeichen I6schen.

Nach erfolgter Eingabe gehen Sie mit der Taste ,links“ ganz an den Anfang ihrer Eingabe.
Driicken Sie noch dreimal ,links“ und speichern Sie anschlielend Ihre Eingabe durch Driicken
der Taste ,links*
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Verfahren Sie mit der Eingabe des Passwortes in gleicher Weise.

Starten Sie nach dem Speichern des Netzwerknamens und des Passwortes die Datensam-
melbox neu (Rebooting, Abbildung 5). Anschliel3end verbindet sich die Datensammelbox mit
dem WLAN-Router.

4.2.1.6.2 LAN-Verbindung

Standardmalig ist die Datensammelbox auf die Verbindung ohne Kabel (WLAN) konfiguriert.
Zur Verwendung mit einem LAN-Kabel Trennen Sie die Box vom Stromnetz und entfernen Sie
die Abdeckung der DIP Schalter (siehe Abbildung 4). Stellen Sie mit einem geeignetem Schlitz-

Schraubendreher den Schalter Nr.1 auf OFF, sodass alle DIP-Schalter in einer Reihe stehen.
Bringen Sie die Abdeckung der DIP- Schalter wieder an.

Abbildung 6: DIP Schalter der Datensammelbox. (Einstellung LAN).

Entfernen Sie mit einem kleinen Schraubendrehern den Schutz auf dem LAN-Anschluss.
SchlieRen Sie nun das Netzwerkkabel an der Buchse an. Starten Sie das System neu (Re-
booting, Abbildung 5).

4.2.2 Messkopf 4009015015710

Der Messkopf ist mit einem 1m Stab ausgestattet, an dessen Ende sich der erste Sensor be-
findet. Daran ist eine Spitze (4009015015712) aufgesteckt, die das Eindringen in das Schiitt-
gut erleichtert und den Sensor vor groben Beschadigungen schitzt. Der Messkopf sendet per
ISM Band die Daten der Sensoren an die Datensammelbox. Der Messkopf und die ange-
schlossenen Verlangerungen stellen ein Messgerat dar und sollten auch entsprechend so be-
handelt werden.
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Messkopf

EIN/AUS-

DC Ladebuchse Schalter

mit Staubschutz-
kappe

Messstab 1m

Abbildung 7: Messkopf Ubersicht.

/ ]| A— ek VI TS .
Schh rmel=ex
MR MEISTERM METSAL

DC Ladebuchse
mit Staubschutz-
kappe

QR-Code und ID
Nummer

D7005500

Abbildung 9: ID Nummer und QR-Code auf dem Messkopf.
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4.2.21 Technische Daten
Tabelle 3: Technische Daten Messkopf.
Abmessungen: 130x110x1120mm
Stromversorgung: Innenliegender Akku 4,8V 1500mAh. NiMh
Gerat nicht im Hausmill entsorgen. Akku se-
parat entsorgen.
Akkulaufzeit: ca. 1 Jahr (abhangig von Temperatur)
Schutzart: IP31 (Messkopf ohne Sensor IP64)
ISM Band: 868 MHz ISM
Sendeleistung ISM: +12dB (~16mW)
Grundlage Sendeerlaubnis: Vfg 133/2019 / VfG12/2020 (max. 25mW)
Reichweite ISM: 200m (im Freifeld)
Toleranzen: +0,03 AW (0,2-0,8 AW/0-40°C)
+0,2°C (5-40°C)
+0,5% errechnete Kornfeuchte (11,5-18%
ref. Weizen)
Abdrift: <0,0025 AW/Jahr
Anzahl Sensoren: 1 Stlck am unteren Ende
Maximale Anzahl Sensoren: 7 Stick (mit 6 zusatzlichen Verlangerungen)
Sendezyklus: i.d.R. 15 Minuten (Bei Kollision von Datenpa-
keten, verlangert sich die Zeit)
Eichfahig: NEIN

4.2.2.2 Lieferumfang
- Messkopf mit Spitze

4.2.2.3 Umgebungsbedingungen
Betriebsbedingungen: Temperaturbereich: -30...70 °C

Druck: Ublicher Atmospharischer Luftdruck
Vor Spritzwasser und Regen schitzen
Luftfeuchtigkeit nicht kondensierend

4.2.2.4 Montage und Lagerung

Im Lieferzustand ist der Messkopf fertig montiert flir die Messung mit einem Sensor in maximal
einen Meter Tiefe.

Nach der Verwendung sollten Sie die Messspitze demontieren (siehe 4.2.3.4.1) und die Elekt-
ronik mittels eines Pinsels (1081011000016) vorsichtig reinigen.

Lagern Sie die Messkdpfe und die Verlangerungen am besten immer in der Versandverpa-
ckung.
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4.2.2.41 Grundlegendes

Laden Sie jeden Messkopf vor der Verwendung mindestens 24 Stunden mit dem Ladegerat
auf. Dazu entfernen Sie die Staubschutzkappe der DC Ladebuchse und Stecken das Ladege-
rat an. Das passende Ladegerat (4009015015729) ist optional erhaltlich, da es nicht sinnvoll
ist, fur jeden Messstab ein eigenes Ladegerat zu erwerben. Bringen Sie nach dem Laden die
Staubschutzkappe wieder an der DC Ladebuchse an.

Wir empfehlen flr 5 Messstabe ein Ladegerat zu verwenden, um in 5 Tagen alle Messstabe
aufzuladen. Das liegt ganz in lhrem Ermessen.

TIPP: Die Stromversorgung der Datensammelbox kann auch fir die Aufladung der Messkdpfe
verwendet werden.

Wir empfehlen ein Raster der Messstabe von 3-5m. Je geringer der Abstand gewahlt wird,
umso genauer ist die Lageriberwachung. Ein groRerer Abstand ist nicht zu empfehlen, da
dadurch die Wahrscheinlichkeit ansteigt Feuchtenester nicht rechtzeitig zu erkennen.

Abbildung 10: Messstabe eingebracht in Raps.
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Abbildung 11: Messstabe eingebracht in Weizen.

Die Position der Messstabe sollte wie in Abbildung 12 gewahlt werden. In der Online Plattform
muss jedem Messstab spater ein Ventilator zugewiesen werden. Aus diesem Grund ist es
sinnvoll, sich einen Plan zu machen. Eine Vorlage mit Beispiel finden Sie dazu im Anhang. Es
muss durch geeignete Beluftungseinrichtungen sichergestellt werden, dass ein angeschlosse-
ner Ventilator in der Lage ist, ein Feuchtenest, welches durch einen zugewiesenen Messstab
detektiert wird, durch Bellftung mit AuRenluft zu beseitigen.

| Bellftungseinrichtung |

./" \.\-
4 0 Ventilator

Abbildung 12: Ubersicht (iber das Einbringen der Messstébe im Lager.
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4.2.2.4.2 Einbringen in das Schiittgut

Stecken Sie den Messkopf mit der montierten Spitze nach unten in das Schittgut ein. Driicken
Sie dabei vorsichtig den Messstab in das Schittgut. Achten Sie darauf, den Stab senkrecht in
das Schiuttgut zu driicken. Wenn der Messstab in der gewilinschten Tiefe steckt, schalten Sie
diesen an (Stellung ).

Abbildung 13: Einstecken des Messkopfes mit Spitze in das Schittgut.

4.2.2.4.3 Messkopf herausziehen

Schalten Sie den Messstab aus (Stellung 0). Ziehen Sie die Messstabe nun aus dem Schuttgut
heraus. Achten Sie darauf, den Stab senkrecht herauszuziehen und diesen nicht zu knicken.

Legen Sie die Elektronik nicht in das Schuttgut um diese vor Beschadigungen zu schitzen.
Packen Sie den Messkopf gleich in die Versandverpackungen zurtick.
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4.2.2.5 Warnhinweise zur Fehlanwendung

Unter keinen Umstanden mit Druckluft reinigen. Das kann den Sensor irreparabel

schadigen.

Unter Umstanden (Getreidefeuchtigkeit, Verschmutzungsgrad 0.3), kann ein erhoéhter
Kraftaufwand von N6ten sein, um den Stab in das Schiittgut zu driicken. Driicken Sie
den Stab niemals gewaltsam in das Schiittgut hinein.

4.2.3 Verlangerung 4009015015711

Die Verlangerung dient dazu, mehrere Messwerte in einer tieferen Schicht zu erhalten. Bei
dem System ist es vollig egal, welche Verlangerung Sie montieren. Das System erkennt die
Verbindung automatisch und weil} wie lange der Stab Insgesamt ist (Wichtig fir grafische Aus-

wertung siehe 6.7).

Oberes Ende

Unteres Ende mit Sensor

4.2.3.1 Technische Daten

Abbildung 14: Verlangerung.

Tabelle 4: Technische Daten der Verlangerung.

Abmessungen: @30x1050mm

Stromversorgung: Uber den Messkopf

Toleranzen: +0,03 AW (0,2-0,8 AW/0-40°C)
+0,2°C (5-40°C)
+0,5% errechnete Kornfeuchte (11,5-18%
ref. Weizen)

Abdrift: <0,0025 AW/Jahr

Anzahl Sensoren: 1 Stick am unteren Ende

Eichfahig: NEIN
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4.2.3.2 Lieferumfang
- Verlangerung
4.2.3.3 Umgebungsbedingungen
Betriebsbedingungen: Temperaturbereich: -40...85 °C
Druck: Ublicher Atmospharischer Luftdruck

Vor Spritzwasser und Regen schiitzen
Luftfeuchtigkeit nicht Kondensierend
4.2.3.4 Montage und Lagerung

4.2.3.4.1 Grundlegendes

Sie kénnen die Messkdpfe mit den Verlangerungen (4009015015711) um jeweils circa einen
Meter verlangern.

Demontieren Sie im ersten Schritt die Spitze des Messkopfes. Verwenden Sie dazu beispiels-
weise einen Kugelschreiber. Driicken Sie die die kleine Arretierung ganz nach unten. Ziehen
Sie dann die Messspitze ab. Legen sie den nun ungeschutzten Sensor des Messkopfs nicht
ab, sondern stellen Sie den Messkopf kopfliber am Boden.

Arretierung

Spitze

Abbildung 15: Demontage der Spitze
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Abbildung 16: Abziehen der Messspitze

Stecken Sie nun die Spitze auf die Sensorseite der Verlangerung. Achten Sie darauf, dass die
Arretierung ganz herausspringt. Wenn das geschehen ist, ist diese auf’en nahezu biindig.

Verlangerung

Offnung der Arretierung

Arretierung

Abbildung 17: Aufstecken der Spitze an die Verlangerung.

Achten Sie darauf, dass die Rastéffnung fiir die Arretierung beim Zusammenstecken in der
gleichen Lage ist, wie die Arretierung an der Verlangerung.
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Abbildung 18: Arretierung muss ganz "herausspringen".

4.2.3.4.2 Einbringen in das Schiittgut

Stecken Sie die Verlangerung mit der montierten Spitze nach unten in das Schiittgut ein. Dru-
cken Sie dabei vorsichtig den Messstab in das Schittgut. Achten Sie darauf, den Stab senk-
recht in das Schuttgut zu driicken. Wenn der Messstab im Schittgut steckt lassen sie ihn oben
noch 20cm herausschauen.

Abbildung 19: Einstecken der Verlangerung mit Spitze in das Schittgut.

4.2.3.4.3 Messstab erweitern

Verbinden Sie eine Verlangerung oder den Messkopf mit dem Stab, welcher schon im Getreide
steckt. Schieben sie anschlieRend den Messstab nach unten (Bitte Tabelle 5 beachten). Der
oberste Messstab ist immer der Messkopf. Ohne diesen kann das System keine Daten sen-
den. Wenn der Messstab in der gewlinschten Tiefe steckt, schalten Sie den Messkopf an (Stel-
lung I).
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Abbildung 20: Verlangerung der Messstabe.

Abbildung 21: Ganz oben muss immer der Messkopf aufgesetzt werden.

Tabelle 5: Empfohlene Gesamtstablange in Abh&ngigkeit des Schuttgutes.

Schittgut Maximale Messstablange
Weizen 5m
Raps 6m
Gerste 4m
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Unter Umstéanden (Getreidefeuchtigkeit, Verschmutzungsgrad 0.3), kann ein erhéhter
Kraftaufwand von N6ten sein, um den Stab in das Schiittgut zu driicken. Driicken Sie
den Stab niemals gewaltsam in das Schiittgut hinein.

4.2.3.4.4 Messstabe herausziehen

Schalten Sie den Messstab aus (Stellung 0). Ziehen Sie die Messstabe nun aus dem Schittgut
heraus. Achten Sie darauf, den Stab senkrecht herauszuziehen und diesen nicht zu knicken.

Wenn Sie den Messstab einen Meter herausgezogen haben. Demontieren Sie den Messkopf
oder ggf. die Verlangerung. Legen Sie die Elektronik nicht in das Schuttgut um diese vor Be-
schadigungen zu schitzen. Packen Sie die Verlangerungen bzw. dem Messkopf gleich in die
Versandverpackungen zurtck.

4.2.3.4.5 Lagerung

Nach der Verwendung sollten Sie die beiden (Offnungen oben und unten) und die Elektronik
mittels eines Pinsels (1081011000016) vorsichtig reinigen.

4.2.3.5 Warnhinweise zur Fehlanwendung

Unter keinen Umstianden mit Druckluft reinigen. Das kann den Sensor irreparabel
schadigen.

Schieben sie die Messstibe nicht weiter in das Schiittgut wie in Tabelle 5 beschrieben.
Lassen Sie niemals die Messstiabe zusammenhangen, wenn diese nicht im Schiittgut
eingesteckt sind. Zerlegen Sie die Messstibe immer beim Transport. Bringen Sie die
Messstidbe nicht im vormontierten Zustand in das Schiittgut ein. Eine Beschadigung

der Messstabe konnte die Folge sein.

Unter Umstanden (Getreidefeuchtigkeit, Verschmutzungsgrad 0.a), kann ein erhéhter
Kraftaufwand von N6ten sein, um den Stab in das Schiittgut zu driicken. Driicken Sie
den Stab niemals gewaltsam in das Schiittgut hinein.
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Abbildung 22: Negativbeispiel. Messstabe immer zerlegen.

Abbildung 23: Messstabe immer zerlegt transportieren. Wenn maglich, bitte die Verlangerung in den Versandkar-
ton lagern.
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4.2.4 Ventilatoren

Mit den Ventilatoren haben Sie die Mdglichkeit das Getreide zu Kihlen und Feuchtenester

durch gezielte Bellftung zu beseitigen.

Bitte beachten Sie auch die Bedienungsanleitung fur die Radialventilatoren LC , diese ist mit-
geltend. Die Anleitung finden Sie im Internet unter https://www.a-schmelzer.com/downloads/

Abbildung 24:QR Code fur die Anleitung "Radialventilatoren LC"

4.2.41 Technische Daten

Tabelle 6: Leistungsubersicht der Ventilatoren

Leistung Artikelnummer

1,1 kKW 4009029015786
2,2 kKW 4009029015788
3,0 kW 4009029015790
4,0 kW 4009029015792
5,5 kW 4009029015794
7,5 kW 4009029015796
11,0 KW 4009029015798

Tabelle 7: Technische Daten der Ventilatoren.

Abmessungen: Siehe Anleitung (QR Code zur Anleitung: Ab-
bildung 24)

Stromversorgung: IEC 60309 CEE Stecker 16 bzw. 32A
3L+N+PE

ISM Band: 868 MHz ISM

Sendeleistung ISM:

+12dB (~16mW)

Grundlage Sendeerlaubnis:

Vfg 133/2019 / ViG12/2020 (max. 25mW)

Reichweite ISM:

200m (im Freifeld)

Maximale Anzahl der Ventilatoren pro Silo:

50 (per Software erweiterbar)

Toleranzen: +3%RH (20-80%RH/0-40°C)
+0,2°C (5-40°C)
Abdrift: <0,25 %RH/Jahr
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Anzahl Sensoren: 1 Stuck
Sende- u. Empfangszyklus: i.d.R. 5 Minuten (Bei Kollision von Datenpa-
keten, verlangert sich die Zeit)
Eichfahig: NEIN

4.2.4.2 Lieferumfang

- Ventilator steckerfertig montiert mit AW-Steuerung

4.2.4.3 Umgebungsbedingungen

Vor ubermaRiger Hitze schutzen. Trocken und nicht in aggressiven oder korrosiven Medien
lagern.

Betriebsbedingungen: Temperaturbereich: -10...40 °C
Druck: Ublicher Atmospharischer Luftdruck
Vor Spritzwasser und Regen schitzen

4.2.4.4 Warnhinweise zur Fehlanwendung

Die Lifter niemals in zerlegtem oder teilzerlegtem Zustand betreiben. Dies kann durch
nichtabgedeckte rotierende Teile schwere Verletzungen nach sich ziehen.

[\

Entfernen Sie niemals die Schutzeinrichtungen, Abdeckungen oder Rohrteile, die den
Liifter bzw. das Laufrad bedecken, wenn der Motor lauft.

4.2.4.5 Sicherheitshinweise

Beim Versetzen des Ventilators ist auf ausreichenden FuRschutz zu achten
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Weiterhin ist aufgrund der Larmemission wahrend des Betriebs im Umkreis von ca. 5 m ent-
sprechender Gehdrschutz zu tragen.

Es muss sichergestellt werden, dass an der Stelle an der der Ventilator aufgestellt wird,
kenntlich gemacht wird, dass es sich hierbei um eine Selbstanlaufende Maschine han-
delt. Deshalb ist der Zugang nach Méglichkeit zu begrenzen und folgendes Schild deut-
lich sichtbar anzubringen:

Warnung vor automatischem Anlauf

4.2.4.6 Sicherheitshinweise zum Transport, zur Handhabung und zur Lagerung

Bei allen Transport-, Hebe- oder Verschiebearbeiten sind alle einschlagigen Sicherheitsvor-
schriften einzuhalten. Dazu gehdrt auch, dass nur geprufte und geeignete Hebezeuge verwen-
det werden.

- Der Aufenthalt unter einer schwebenden Last ist generell verboten.
- Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft verwenden.

- Gdf. erforderliche Transportsicherung anbringen.

- Gegen Abrutschen sichern.

- Unfallverhiitungsvorschriften beachten.

- Beim Transport muss die Stromversorgung getrennt werden.

- Auf- oder Anhangen ist verboten.

- Bei manuellem Transport ist auf Trockenheit des Griffes zu achten, um ein abrut-
schen zu verhindern.

Gegen Herabfallen von Personen sind SicherheitsmaRnahmen wie bspw. Gurte oder Arbeits-
buhnen zu verwenden und die Unfallverhitungsvorschriften und sonstige Regeln zu beachten.
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4.2.4.7 Vorgehen bei Storungen und Unféllen

Bei Unregelmafigkeiten und Stérungen Arbeit einstellen.

Im Falle einer unvorhergesehenen Stérung ist die Maschine auszuschalten, vom elektrischen
Netzt zu trennen und anschlieRend ist die Stérung zu beseitigen oder ggf. der betriebliche
Vorgesetzte oder Fachhandler zu kontaktieren.

4.2.4.8 Transport und Montage

Der Ventilator wird fertig montiert geliefert.

Es istimmer darauf zu achten, dass der Ventilator auf planem Untergrund steht. Das Aufstellen
auf einer schiefen Ebene ist untersagt!

Der Ventilator wird mit Schutzgitter geliefert. Je nach Aufstellungsort und —art kdnnen unter-
schiedliche Schutzvorrichtungen erforderlich werden. Hier sind alle geltenden Vorschriften ein-
zuhalten

Saugseitiger Anschluss ist nicht gestattet.

Der optional enthaltene Ubergang oder ein anderes, mindestens 1m langes Rohrstiick muss
vor Inbetriebnahme fest angeschraubt werden. Freiblasend darf der Ventilator nicht betrieben
werden. Weiterhin wird dadurch verhindert, dass in das Laufrad gegriffen werden kann.

Das Gerat darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt werden.

Alle Spannringe und Schlauchbinder muissen fest mit der angeschlossenen Rohrleitung oder
dem angeschlossenen Schlauch verbunden sein.

Der Stand des Ventilators darf nicht durch Fremdeinwirkungen beeintrachtigt werden. Ein Ver-
schrauben mit dem FulRboden ist nicht nétig.

Werkseitige Justierungen dirfen nicht verandert werden!

4.2.4.9 Inbetriebnahme und Betrieb

Hinweise zur Inbetriebnahme und Ausbildung des Betriebspersonals

Vor Inbetriebnahme des Ventilators muss diese Anleitung gelesen und verstanden werden.
Bei weiteren Fragen wenden Sie sich vor Inbetriebnahme an Ihren Fachhandler.

Die Anleitung ist jederzeit, insbesondere dem Bedienpersonal zuganglich aufzubewahren.
Das Betriebspersonal sollte mit den allgemeinen Unfallverhiitungsvorschriften vertraut sein.

4.2.4.10 Probelauf

Zur Vorbereitung des Probelaufes sind folgende Punkte zu beachten:
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Alle mechanischen und elektrischen Schutzeinrichtungen missen auf ordnungsge-
malfie Anbringung und Installation Uberprift werden.

Prifen, ob sich im Ventilatorgehduse oder in der angeschlossenen Leitung keine
Fremdkorper befinden.

Prifen, ob die Stromart, Spannung und Frequenz zum Antriebsmotor und dem Schutz-
schalter passend sind und ob der Anschluss normgerecht durchgefuhrt worden ist.
Prifen, ob die druckseitigen Anschllisse an der Leitung angeschlossen bzw. die Saug-
seite mit einem Schutzgitter versehen ist.

Regelorgane in der angeschlossenen Leitung sind auf Funktion zu prifen!

4.2.4.11 Betrieb

Stellen Sie sicher, dass keine Person Wartungs- oder Instandsetzungsarbeiten wahrend des
Betriebs in unmittelbarer Nahe zum Ventilator durchfihrt (Sekundarunfallgefahr).

Stellen Sie weiterhin sicher, dass sich keine Fremdkorper im Ventilator befinden (Sicherheits-
bestimmungen beachten).

Folgende MaRRnahmen zur Inbetriebnahme sind vorzusehen:

o Nach dem ersten Laufen des Ventilators, ist die Drehrichtung des Rotors mit dem
Drehrichtungspfeil zu vergleichen. Eventuell ist der Motor elektrisch umzupolen.

e Prifen der Laufruhe.

¢ Prifen und gegebenenfalls Messen der Lagertemperaturen und Vergleich mit den
zulassigen Werten gemal Betriebsanleitung.

e Prifen und sicherstellen, dass der Motor nicht Uberlastet wird. Die in der Betriebs-
anleitung angegebenen Werte dirfen nicht berschritten werden.

Die Stromversorgung muss vor jedem Eingriff in die Maschine unterbrochen werden.

Folgende Informationen sind flr den Betrieb nétig:

o Der Motor bzw. das Schutzgitter miissen ca. alle 25 Betriebsstunden von Staub
und Schutz befreit werden.

¢ Die Einstroméffnung, die Ausblaséffnung, sowie das Schaufelrad sind auf anhaf-
tende Produkte und Staube zu Uberprifen und gegebenenfalls zu reinigen.
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e Vor jeder Inbetriebnahme muss die Funktion der Schutzeinrichtungen tUberprift
werden.

¢ Alle Bauteile missen hinsichtlich ihrer Funktion und Zustand Uberprift werden.

o Der Motor ist auf Dauerbetrieb ausgelegt. Schalthaufigkeiten Gber 10 mal pro
Stunde sind nicht zulassig.

¢ Die maximale Umgebungstemperatur darf 40°C nicht Gbersteigen, damit der Mo-
tor nicht Gberhitzt wird.

o Der Temperaturbereich des Férdermediums liegt zwischen —30 und +85°C. H6-
here Temperaturen fihren zu Beschadigungen des Ventilators.

Die auf dem Typenschild angegebene oder aus dem Katalog zu entnehmende Drehzahl darf
nicht Uberschritten werden.

4.2.4.12 Wartung und Instandsetzung

Generell gilt: Nur Warten oder Instandsetzen, wenn der Ventilator vom Stromnetz ge-

trennt wurde.
—
é Q-

Der Ventilator, ist vor der Benutzung jedoch mindestens 1x pro Jahr auf Verschleil3 und Ver-
stopfung einer optischen Prifung zu unterziehen ggf. zu reinigen. Bei starker Korrosion oder
sonstigen Mangeln, welche die bestimmungsgemale Verwendung einschranken kénnen, darf
der Ventilator nicht mehr verwendet werden. Die verschlissenen Bauteile sind ordnungsgeman
auszutauschen.

Generell sind die genannten Sicherheitshinweise zu beachten.

¢ Das Reinigen mit Sauren ist verboten.

¢ Die Entsorgung der Betriebsmittel und Verschleilteile muss Uber die zustandigen
Stellen vorgenommen werden.

o Greifen sie nie in drehende Teile bei der Wartung.
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¢ Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften, sowie die sonstigen allgemein aner-
kannten sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regelnd sind einzuhalten.

Nur Originalersatzteile des Herstellers verwenden.

4.2.5 Ventilatorsteuerung ohne Leistungsteil 4009015015714

Haben Sie einen bestehenden Ventilator, welchen Sie umriisten mochten oder haben sie ein
anderes Gerat, welches Sie in Verbindung mit dem AW-Control System steuern méchten, kén-
nen Sie die Ventilatorsteuerung ohne Leistungsteil separat erwerben.

Klemmen oben 1-6 (v.l.n.r.)

BRI

ISM Antenne

QR-Code und ID
Nummer

FF2C5500

m\ Klemmen unten 1-6 (v.l.n.r.)

Abbildung 25: Ventilatorsteuerung ohne Leistungsteil.

Gegenmutter J 1
: o o __—"1 Sensorgehause
) I M20x1,5

Anschlusskabel

Abbildung 26: AuRensensor fiir Ventilatorsteuerung.
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4.2.5.1 Technische Daten

Tabelle 8: Technische Daten der Ventilatorsteuerung ohne Leistungsteil

Abmessungen: 36x90x55mm (mit Antenne)
Breite in TE (Teilungseinheiten) 2TE

Stromversorgung: 24V DC, max. 1A
Schutzart: IP20

ISM Band: 868 MHz ISM

Sendeleistung ISM:

+12dB (~16mW)

Grundlage Sendeerlaubnis:

Vg 133/2019 / ViG12/2020 (max. 25mW)

Reichweite ISM:

200m (im Freifeld)

Maximale Anzahl der Ventilatoren pro Silo:

50 (per Software erweiterbar)

Toleranzen:

+3%RH (20-80%RH/0-40°C)

#0,2°C (5-40°C)
Abdrift: <0,25 %RH/Jahr
Anzahl Sensoren: 1 Stlick

Sende- u. Empfangszyklus:

i.d.R. 5 Minuten (Bei Kollision von Datenpa-
keten, verlangert sich die Zeit)

4.2.5.2 Anschluss

Tabelle 9: Klemmenbelegung der Ventilatorsteuerung.

1 2 3 4 5 6

Oben (Ro- | VIN GND ENABLE ANALOG | ERROR READY

ter Punkt) ouT

Unten GND 3v3OUT | TX RX RELAIS RELAIS

Tabelle 10: Kabelbelegung des AuRRensensors.
Weil} Braun Gelb Grin
RX X 3V3 IN GND
Tabelle 11: Technische Daten der Ventilatorsteuerung.

VIN: Versorgungsspannung 24V DC

GND: Versorgungsspannung GND

ENABLE: Zum Anschalten des Moduls auf 24V legen

ANALOG OUT: 0V...10V Steuerung (Wird derzeit noch nicht
von der Software unterstitzt 01.12.20)

ERROR: Fehler-Eingang; Im Fehlerfall (24V hier an-
liegend) wird das Modul deaktiviert

READY: Das Modul I&sst sich nur aktivieren, wenn
hier 24V anliegen.

3V3: 3,3V Versorgungsspannung

TX: UART Kommunikationsleitung zum Auf3en-
sensor

RX: UART Kommunikationsleitung zum Aussen-
sensor
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RELAIS: Schaltkontakt NO zum Anschalten des LUf-
termotors (max. 250V AC/4A; maximal
Schaltbare Leistung 150W)

4.2.5.3 Lieferumfang

- Ventilatorsteuerung ohne Leistungsteil
- AuBensensor (nicht angeschlossen)

4.2.5.4 Umgebungsbedingungen
Betriebsbedingungen: Temperaturbereich: -30...70 °C

Druck: Ublicher Atmospharischer Luftdruck
Vor Spritzwasser und Regen schitzen
Luftfeuchtigkeit nicht Kondensierend

4.2.5.5 Montage

Achtung! Die Anschlussarbeit darf nur ein zugelassener Elektroinstallateur ausfiihren!
Allgemeine VDE-Vorschriften sowie regional geltende Vorschriften der zustandigen
Energieversorgungsunternehmen sind unbedingt zu beachten.

Niemals den Schaltschrank 6ffnen ohne den Stecker zu ziehen. Ein elektrischer
Schlag kénnte die Folge sein.

Achten Sie auf den roten Punkt auf der Platine. Dieser zeigt lhnen den oberen linken
Anschluss VIN=24V an.

4.2.5.5.1 Installation

Die Ventilatorsteuerung kann auf eine 35mm Hutschiene montiert werden. Achten sie beim
Installieren darauf, die Ventilatorsteuerung nicht in ein Metallgehduse einzubauen. Lassen die
Gegebenheit nur die Montage in einem Metallgehause zu, fiihren sie mit einem geeigneten
Kabel die Antenne nach auRen. Ansonsten kommt es zu einer geringeren Reichweite.

4.2.5.5.2 Anbringung des Sensors

Der Sensor soll die Ansaugbedingungen des Ventilators wiedergeben. Schrauben Sie den
Sensor an einer geeigneten Stelle fest. Sie kdnnen dazu die Verschraubung mit Gegenmutter
des Sensors nutzen. Achten Sie darauf, dass der Sensor nicht direkten Regen ausgesetzt ist.
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4.2.5.5.3 Anschluss des AuBensensors

Verbinden Sie nun den Sensor mit der Ventilatorsteuerung (Klemmenplan siehe 4.2.5.2). Falls
notig missen Sie die Kabel fachmannisch verlangern.

4.2.5.5.4 Steuern eines Ventilators.

Sie kénnen die SchlieRer Klemmenreihe unten Pin 5 und 6 zur Steuerung nutzen. Achten Sie
auf die maximale Schaltleistung von 150W bzw. Spannung von 250V AC.

4.2.6 Kabel fiir die Stromversorgung und Ladung 4009015015729

Das Kabel fur die Ladung der Messkopfe und flr die Spannungsversorgung der Datensam-
melbox ist identisch.

Verwenden Sie nur die mitgelieferten Ladegerate.
INPUT: 100-240V AC, 1,7A, 50/60Hz

OUTPUT: 24V DC, 2A, 50Watt

Stecker CEE7/7, IEC60320-C13

Hohlstecker 5,5x2,1x13

5 BestimmungsgemaRe Verwendung

5.1 BestimmungsgemalBe Verwendung des Gesamtsystems

Das System wurde flr die automatische Erfassung des AW-Wertes und der Temperatur von
Getreide und weiteren Schuttgitern (Weizen, Roggen, Gerste, Hafer, Mais etc.) entwickelt.
Durch diese Messwerte kann ein Ventilator gesteuert werden, welcher das Schuttgut dann
durch eine geeignete (Kundenseitige) Bellftungseinrichtung bellftet.

» Jede dartiberhinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fir hie-
raus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfir tragt allein
der Benutzer

+ Eine ordnungsgemafie Kundenseitige Bellftungseinrichtung ist Voraussetzung flr die
Funktion des AW-Wert Systems

»  Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch die Einhaltung der vom Hersteller
vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Reinigungsvorschriften

» Das System darf nur von Personen genutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die
hiermit vertraut und Gber die Gefahren unterrichtet sind.

» Der elektrische Anschluss der von uns gelieferten Gerate, welcher tUber das bloRe An-
stecken der vorkonfektionierten Stromstecker hinausgeht, darf nur von einem zugelas-
senen Fachmann vorgenommen werden.

* Vor der ersten Inbetriebnahme sowie nach einem Wechsel des elektrischen Anschlus-
ses ist die korrekte Drehrichtung des Zentrifugalgeblases sicherzustellen.

* Eigenmachtige Umbauten sind nicht zulassig
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6 Betrieb

Vor Inbetriebnahme muss diese Anleitung gelesen und verstanden werden. Bei weiteren Fra-
gen wenden Sie sich vor Inbetriebnahme an lhren Fachhandler.

Die Anleitung ist jederzeit insbesondere dem Bedienpersonal zuganglich aufzubewahren.

Das Betriebspersonal sollte mit den allgemeinen Unfallverhitungsvorschriften vertraut sein.

6.1 Schritt 1: Anmeldung auf der Online Plattform

Melden Sie sich unter www.silo-management.com an.

"a"

Abbildung 27: QR-Code zur Registrierung

Mobile Nutzung: Sie kénnen die Website zum ,Startbildschirm hinzufigen®, um so einen
schnellen Zugriff auf Ihr System zu haben.
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6.2 Hauptmenu

AW-Control

schmelzer

Dominik Wild
[Ambros |

SILO MANAGEMENT

MELDUNGEN @

BENUTZER

| |
|_ |
l SPRACHE ‘
| |
| |

IMPRESSUM

Abbildung 28: Hauptmeni

- Silo Management
Hierin verwalten Sie alle lhre Ventilatoren, Messstabe und Lagerhallen
- Meldungen
Hier erscheinen neue und archivierte Nachrichten
- Sprache
Auswahl der Spracheinstellungen
- Benutzer
Andern von Benutzerinformationen und Einstellungen
- Impressum

Verantwortliche, Datenschutzhinweise u.v.m.

6.3 Anlegen einer neuen Halle

Klicken Sie dazu im Meni ,Silo Management® auf das ,Plus“ Symbol und geben Sie der neuen
Halle ihren Namen. Speichern Sie anschlieltend |hre Eingabe.
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Silo Management
Halle ] o

Meldungen
1 von 1

Globale Automatik Ventilatoren
Betriebsart = Benutzerdefiniert
0 von 1 Ventilatoren an
Halle 1 F
Gutart

o » >

Abbildung 29: Menu "Silo Management"

Silo Management

Halle

Name: Hall 1|

-
o

Abbildung 30: Hinzufligen einer Halle

Wahlen Sie nun die Gutart aus, welche Sie in der Halle gelagert haben. Standardmafig stehen
3 Gutarten zur Auswahl

- Weizen
-  Gerste
- Mais

Auf Anfrage kénnen weitere Gutarten hinzugefligt werden. Die Auswahl der Gutart ist nur
fur die Berechnung der Kornfeuchte von Bedeutung. Die Liste wird erweitert.
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Meldungen

Automatik oder Benut-
zerdefinierter Modus

Name der Halle

Gutart

Hallen-Einstellungen

T~ »

Erweitertes Menii

Halle o -

Halle 16schen

[m]

Meldungen

1 von 1

Globale Automatik Ventilatoren

Aktive Ventilato-
ren

Betriebsart m

0 von 1 Ventilatoren an

Alle Ventilatoren
einer Halle
AN/AUS

Halle 1 7

Gutart

Hallen-Auswahl

S

/

Abbildung 31: Hallenubersicht.

- Meldungen ON/OFF

Wenn der Schalter auf OFF steht, bekommen Sie keine Meldungen von der Halle.

- Globale Automatik ON/OFF

Wenn der Schalter auf ON steht, wird Ihre Halle mit unserer Belliftungssteuerung (siehe 6.9)
bellftet, Sie mussen die Ventilatoren nicht manuell Ein- und Ausschalten. Wenn der Regler
auf OFF steht, kdnnen Sie die Ventilatoren in der Halle individuell steuern (AN/AUS/Automa-

tik).

- Name der Halle

Hier kobnnen sie den Namen der Halle andern

- Gutart

Hier kénnen Sie die Gutart fir die Halle angeben. Die Gutart wirkt sich auf die Berechnung der

Kornfeuchte aus.

- Hallen-Einstellungen

Siehe 6.4

- Erweiterte Einstellungen

Hier kdnnen Sie Messstabe mittels eines QR-Code Scanners zuordnen und umsortieren
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- Hallen-Auswahl

Siehe 6.5

6.4 Hallen Einstellungen

Hallen-Einstellungen

Warnungen
Temperatur °C = e
Warn-Schwellen AW Wert s .
Kornfeuchte = =
Allgemein

Betriebszeiten | e coichezer 12:00AM 1159 PM

Ventl. Laufzeit =" ™Mn Laufeet 2 h

AW-Grenzwert: 0.65
Belliftungswert |—" — —_— +
fur Automatik

Neue E-Mail hinzufigen

Emailadressen

fiir Warnungen .\

E-Mails

Abbildung 32: Hallen Einstellungen.

- Warnungen

Beim Uber- bzw. Unterschreiten der Warnschwellen werden an die unten angegebene
Emailadressen Meldungen verschickt.

- Betriebszeiten

Wabhlen Sie die Uhrzeit aus, ab der die Ventilatoren anschalten dirfen. Beachten Sie hierbei
die geltenden Nachtruhen.
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- Laufzeit

Ist die Zeit, welche vom automatischen Einschalten des Ventilators und der nachsten Messung
liegt. D.h. der Ventilator bellftet in der eingestellten Zeitspanne, bevor eine neue Messung
durchgefuhrt wird. Wahren der Messung ist der Ventilator nicht eingeschaltet.

- Speichern
Speichern Sie die Anderung der Einstellungen.
- Email-Adresse
Die in dieser Liste eingetragenen Emailadressen werden alarmiert. Beachten Sie hier, dass

Sie bei der Eingabe der Emailadresse diese mit ENTER bestatigen missen.

6.5 Hinzufugen von Messstaben

Klicken Sie dazu auf den ,Pfeil rechts“= Hallen-Auswahl auf Ihrer neu hinzugefligten Halle.

Hier kdnnen Sie nun die aktuellen Werte (Maximum, Mittelwert, Minimum) der Halle ablesen.

Halle Name der Halle
Temperatur| AW-Wert| Kornfeuchte | Messewerte der letz-
237°C 0735 10,4 % max. ten Stunde.

237°C 035 104% avg. -~

Ventilatoren-Menii

237°C 0,35 10,4 % min.

- Messstabs-Menu
MESSSTABE

Alte Datensammelboxen entfernen Loschen alter Daten-
sammelboxen

Abbildung 33: Aktuelle Hallen Werte.

Die Funktion ,Alte Datensammelboxen I6schen® konnen Sie verwenden, falls Sie eine Daten-
sammelbox aus ihrem Bestand nehmen. Diese wird dann nicht mehr alarmieren, falls die In-
ternetverbindung nicht gegeben sein sollte.

Klicken Sie anschlieftend auf das ,Plus“-Symbol um einen neuen Stab, unter Angabe der ID
und des Namens hinzuzufligen. Die ID finden Sie auf dem Messstab selbst. Am besten ma-
chen Sie sich vorab eine Liste mit den Messstaben, sodass Sie die Messstabe nicht griffbereit
haben missen (eine Vorlage finden Sie im Anhang).
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Speichern Sie Ihre Eingabe. Achten Sie hierbei auf einen geeigneten Namen, um diesen dann
in Ihren Plan einzeichnen zu kdnnen.

Der neue Stab taucht dann in der jeweiligen Halle als ,nicht zugewiesener Messstab“ auf, da
noch kein Ventilator gekoppelt wurde.

« Hall

<errtachbe min smas

Abbildung 34: Nicht zugewiesener Messstab.

Falls Sie schon einen Ventilator in Ihrem System registriert haben, kénnen Sie auch unter dem
Ventilator-Men( die Messstéabe hinzufiigen. In diesem Fall werden diese gleich mit dem Ven-
tilator gekoppelt.

Wenn Sie einen Ventilator nach dem Messstab hinzufligen, kénnen Sie diesem anschliel3end
Messstabe zuordnen. Wenn Sie keinen Ventilator im System haben, kénnen Sie diesen Mess-
stab als reines Anzeigeelement nutzen.

6.6 Hinzufugen von Ventilatoren

Klicken Sie im ,Hallen-Auswahl-Meni{“ (Abbildung 33) auf ,Ventilatoren®. Klicken Sie anschlie-
Rend auf das ,Plus“-Symbol um einen neuen Ventilator, unter Angabe der ID und des Namens
hinzuzufligen. Die ID finden Sie auf dem Ventilator bzw. der Ventilatorsteuerung. Am besten
machen Sie sich vorab eine Liste mit den Ventilatoren / Ventilatorsteuerungen, sodass Sie die
Ventilatoren nicht ,griffbereit” haben missen (eine Vorlage finden Sie im Anhang).
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Zugeortn. Messstabe

Loschen des Ventilators
8 / °

Name des Ventilators

FF2CB500

Ventilator - /7

Zeit Temperatur | Luftfsuchtigkeit / Automatik_ModuS
09:3130.11 220*C 316 %

MESSSTABE | + Automatik
—/ | Manuell AN oder AUS
Status Manuell FF

fler Modus =

I / Infos Neuen Ventilator anlegen
eu Messt.

Abbildung 35: Ventilatorenmend.

AnschlieRend kdnnen Sie die aktuellen Ansaugbedingungen des Ventilators ablesen.
- Zugeordnete Messstabe

Wenn Sie daraufklicken, sehen Sie die Messstabe, welche dem Ventilator zugeordnet sind.
- Neue Messstabe

Uber das Plus-Symbol kdnnen Sie neue Messstabe hinzufiigen, welche direkt den Ventilator
zugeordnet werden.

- Automatik-Modus

Steht der Regler auf ON, lauft der Ventilator nach unserer Bellftungssteuerung (siehe 6.9).
Steht der Regler auf OFF, kénnen Sie unter dem ,Manuell-Regler” den Ventilator ein- und
ausschalten

- Infos
Hier wird der aktuelle Status des Ventilators angezeigt.

ACHTUNG: Es kann mehrere Minuten (bis zu 20) dauern, bis die Anderung ersichtlich wird.

6.7 Messstabsmenii

Klicken Sie in der Hallenibersicht auf ,Messstabe“, um in das Messstabsmeni zu gelangen.
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Tabel.-Ansicht Lwe = @) M@ \ Diagramm-Ansicht
Live oder Vergangen- / &
heits-Anischt D70C5500
\ Léschen des Messt.

Stab 2 rd

——

Zeitraum (Vergangenheit)

Name des Messt.

- |Temperatur|A"."u’—'u“\-'ert|I-(ornfeuu:hte

Aktuelle Messwerte | —
Ventilator FF2C550...

Gek. Ventilator

Abbildung 36: Messstabsmend.

Hierin sind alle Messstabe aufgeflihrt.

In der Diagramm-Ansicht kénnen Sie die aktuellen Werte der Messstabe in grafischer Darstel-
lung sehen. Sie kdnnen auch Werte aus der Vergangenheit Uber einen definierten Zeitraum
ablesen. Sie kénnen die jeweiligen Ansichten als PDF exportieren.

TIPP: Machen Sie am besten wdchentlich einen PDF-Export flr Ihre Unterlagen. So kdnnen
Sie die Lagerparameter zweifelsfrei dokumentieren.

Die Messpunkte 1-7 sind gleichzeitig die Messhorizonte in der Schichtung (Schuttgutoberfla-
che = 0). Messpunkt 1 ist der erste Messpunkt an dem Sensorkopf. Messpunkt 2 ist die erste
Verlangerung usw.

6.8 Messstabe und Ventilatoren anderen Benutzern zuweisen

Falls ein Messstab oder ein Ventilator einem neuen Benutzer zugewiesen werden soll. Ver-
wenden Sie dazu das ,Erweiterte Men(“, siehe Abbildung 31. Dazu mussen Sie allerdings auf
einem Smartphone oder Tablet eingeloggt sein. Flr diese Funktion benétigen Sie eine Kamera
fur das Scannen des QR Codes.

Scannen Sie das gewtinschte Produkt mit dem Barcode, geben Sie die gewlinschte Bezeich-
nung ein. Sodann lasst es sich wie gewohnt nutzen.

6.9 Beluftungsautomatik

Die BelUftungsautomatik steuert die Ventilatoren so, dass das Getreide bzw. Schiittgut optimal
beluftet wird. D.h. sollte der eingestellte AW-Wert tberschritten werden, schalten die zugeord-
neten Ventilatoren fir die eingestellte Laufzeit an. Anschlieend erfolgt eine 40-minttige Ru-
hezeit um den AW-Wert und die Temperatur zu messen. Bei Uberschreiten des Messwertes
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wird erneut bellftet. Bei unterschreiten des Messwertes werden alle 15 Minuten Messwerte
aufgenommen und an den Server geschickt.

Nicht bellftet wird:

- AuBerhalb der Betriebszeit

- Wenn der eingestellte AW-Wert unterschritten ist

- Wenn Ventilator manuell ausgeschalten ist

- Wenn die Umgebungsbedingungen ein Bellften nicht ermdglichen (Witterung zu feucht
oder zu warm)

6.10 Datenmengen

Tabelle 12: Datenmengen.

Typ Datenmenge in KBytes pro Tag
Messstab 40
Ventilator bzw. Ventilatorsteuerung 160

Beispielsweise fallt in einem Monat in einem Lager mit 10 Messstaben und einem Ventilator
eine Datenmenge von ca. 20 Megabyte an.

7 Vorgehen bei Storungen und Unfaéllen

Bei Unregelmafigkeiten und Stérungen Arbeit einstellen.

Im Falle einer unvorhergesehenen Stoérung ist das System auszuschalten, vom elektrischen
Netzt zu trennen und anschliel®end ist die Stérung zu beseitigen oder ggf. der betriebliche
Vorgesetzte oder Fachhandler zu kontaktieren.

8 Wartung und Instandsetzung

Generell gilt: Nur Warten oder Instandsetzen, wenn das System vom Stromnetz getrennt
wurde.

R: 8, 25.05.21 Seite 46 von 53



_l_ seit1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

Verschlissene Bauteile sind ordnungsgemaf auszutauschen.

Nur Originalersatzteile des Herstellers verwenden.
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9 Anhang

Anleitung
Kopieren Sie am besten die Vorlagen.

Notieren Sie sich alle Messstabe in der Liste (Zweiten Aufkleber einkleben)
Zeichnen Sie Lange und Breite in den Plan der Lagerhalle ein

Zeichnen Sie die Bellftungseinrichtung in den Plan der Lagerhalle ein
Zeichnen Sie im Plan die Messkdpfe ein

il A

Legende:
:_ ________________ -; Belliftungskanal oder -rohr

Ventilator

@ Messstab bzw. Messkopf
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Tabelle 13: Messstabsliste Halle

ID (Aufkleber aufkle-
ben oder eintragen)

Name oder Nr. (Individu-

ell)

Zugeordneter Ventilator

ID

Name
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10 Beispiel

Sie wollen eine Lagerbox in einer Lagerhalle mit den MaRen 4x10m (Schitthéhe 3m) mit dem
AW Wert System ausstatten. Fir die Bellftung haben Sie 2 Teleskopbellftungsrohre in der
Lagerhalle verlegt. Diese wollen Sie jeweils separat ansteuern.

1. Anzahl der Messstabe

Optimalerweise sollte die Abstande zwischen den Messtaben nicht grofRer als maximal 5m
auseinander liegen. In diesem Fall entscheiden wir uns fiir 6 Messkdpfe mit jeweils 2 Verlan-
gerungen (3m Schuitthdhe).

2. Eintragen der Messstabe in die Tabelle

Um einen Uberblick tiber alle Messstébe zu haben tragen wir alle IDs in die Tabelle 13 ein.
3. AnschlieRen skizzieren wir unser Lager in die Vorlage

Hierbei zeichnen wir auch alle Ventilatoren und die Teleskopbellftungsrohre mit ein.
4. Ubertragen in die Online Plattform

Nun kénnen wir alle Messstabe in der Online-Plattform anlegen und die Ventilatoren entspre-
chend zuweisen.
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ID (Aufkleber aufkle- | Name oder Nr. (Individu- Zugeordneter Ventilator
ben oder eintragen) ell) ID Name
35EFGO10 Messstal- 1 40tFGO16 Ventilator
(1,1kW)
35tFGO11 Messstal- 2 40tFGo16 Ventilator
(1,1kW)
35tFG0O12 Messstal- 3 40EFGO16 Ventilator
(1,1kW)
35EFGO13 Messstal-4 40EFGO17 Ventilator
(1,1kW)
35EFGO14 Messstal- 5 40EFGO17 Ventilator
(1,1kW)
35EFGO15 Messstal-6 40EFGO17 Ventilator
(1,1kW)
40tFGo16 Ventilator
(1,1kW)
40tFGO17 Ventilator
(1,1kW)
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1 General

1.1 Forward

These instructions have been prepared to make the products easier to use. The instructions
contain important information to use the products safely and correctly. Your attention will help
to reduce the residual risks, repair costs and downtime. This will increase the reliability and
service life.

The instructions must be available wherever the product is in use.

The manual must be read by every person who is responsible for operation, manual handling
and maintenance (maintenance, inspection, repair).

The instructions have to be passed to any subsequent owner or user.

In addition to the instructions and in the country and at the site in force, binding regulations for
accident prevention as “rules for safety and health of agricultural trade association“ and the
recognized technical re-rules for safe and professional work must be observed.

The copyright for the manual remains property of the company Schmelzer and may not be
copied or reposted without their written consent.

Manufacturer:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 0049 (0) 9231/ 9792-0
Fax: 0049 (0) 9231/ 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Explanation of Symbols

> .
oD Unplug power supply before opening

@

Wear foot protection

Use eye protection

Wear ear protection

Wear head protection

Warning of potential danger

Warning of dangerous voltage

Observe instructions for use
A\

Before any cleaning, maintenance and repair work switch off the engine,
pull out the power plug or secure the main switch in zero position with
padlock!

Do not open or remove protective device while the engine is running!
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2 Physical Background

According to the regulations, farmers, the grain trade and the mills have to ensure that hygien-
ically perfect food can be produced from the harvested crop. The grain and the oilseeds will
degrade more rapidly in the wrong storage conditions. Undesirable moulds, bacteria and ani-
mal pests can form as a consequence of higher temperatures, moist and high grain moisture
which make further processing to food or feed impossible. As is well known, the crop stored in
the silo is specifically ventilated to prevent this. By that the temperature and the moisture de-
generate, as well as the grain moisture up to a certain point.

[*C]
32

Figure 1: storage clock for wheat

For example, the maximum storage period of one grain fill, for instance wheat, can be seen on
the storage clock (Figure 1). The grain is approx. durable for one year if it is stored with grain
moisture of 14% and storage temperature of 10°C.

For long-term durability, it is not only the pure water content or the moisture within the silo
which is important, but particularly to what extent the water is bound through the substrate.
This water activity affects the growth of micro-organisms, chemical processes like fat oxidation
and non-enzymatic browning, the activity of enzymes and the physical characteristics of the
raw material. The availability of water for physical, chemical, microbial and enzymatic pro-
cesses is described through the water activity (AW value).

This is very important for the storage suitability of the grain.

The AW-Value is of major importance regarding the storage of granular seeds, as you can see
in the following Figure.

Storage at a high AW-Value, significantly reduces the germination capacity.
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Figure 2: Dependence from the AW-Value (Begemann, 2017) of the germination capacity and therewith the seed
grade

A maximum AW value (water activities) of 0,65 is recommended to ensure safe storage of the
grain over long periods (Begemann, 2017).

Source: Begemann, J. (2017). Wasser ist nicht gleich Wasser - Augen auf bei der
Kornfeuchtigkeit. Miihle + Mischfutter(12).
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3 Radio Range

In this paragraph, the radio range is understood to be the range between the data collection
box and the measuring rods or the fans, not the range of the Wi-Fi.

No definitive statements can be made on the following points, as the radio range of the system
depends on a number of factors. Various sources of interference have a negative effect on the

range.

The free field range, i.e. the range outside of buildings and without obstacles in between, is
around 200m. The following table provides a rough guide value for the attenuation of the output

signal inside buildings.

Table 1: Permeability of Radio.

Material/medium Attenuation Permeability
Brick wall 30cm 20-40% ++
Plasterboard 10%

Wood 10-20%

Concrete with Steel reinforcements 40-90%

Uncoated Glass 20-30%

Coated Glass 40-90%

Gasblock Concrete 20-25%

Metal mesh, wire mesh in plaster, metal walls 90-100%

Plastics 10-20%

Each data collection box acts as a recipient, so to overcome failures of reception, this can be
counteracted by installing additional data collection boxes.
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4 System parts

4.1 Basic terms of the individual parts (Definition)

Teile des Systems O

Parts of the system www PC, Smartphone,
Tablet etc. Anwender
' = = = e User
| i
/
4 WLAN oder Ethernet-Kabel
/  Wifior Cable
Datensammelbox
Funkverbindung y B Data collecting box
Wireless Connection _.-="" » 4 = % <%
‘_’_.-" ‘.._' 5 \“"H..‘H‘ Funk:verbmduﬂg
N, ~~.. Wireless Connection
San St i e
“'-\ "y Ventilator mit
® ® ® e “~~a| Ventilatorsteuerung
_ “ra Fan with fan control
Bis zu 7m = 7 Sensoren
L pro Stab
Up to 7m = 7 sensors
per rod
Getreidelager Nur Drehstromsteckdose notwendig
Grain storage Only three-phase socket necessary

Figure 3: Complete overview of the AW-control-system
4.2 Description of Parts

4.2.1 Data Collection box 4009015015713

The data collection box is a central element of the system. It sets out the link between the
measuring rods or the fans and the internet.
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Network Connection \-""—: Power Connection
i [;& DC socket
Cover DIP /" | D e
switch O o . B | D2
L . . .'&' seil 13 .W
oy schmelzer @u: —
y @  WIRMESTERN METALL \
: LED 1
Control Buttons
Display
Power-LED
ISM antenna
WLAN antenna

Figure 4:Data collection box connected (with network cable).

4.2.1.1 Technical data

Table 2: technical data of data collection box.

Dimensions:

105x35x90mm (without antenna and con-
nection cable)

Width in TE (division unit)

6 TE

Power supply:

Table power pack for power supply of data
collection box 230V AC (DIN 49440, 49441,
data collection box 24V DC, max. 2A)

Protection class:

IP30

ISM strap:

868 MHz ISM

Transmission power ISM:

+12dB (~16mW)

Base of data transmission:

Vfg 133/2019 / ViG12/2020 (max. 25mW)

WLAN frequency

2,4 GHz

Coverage ISM:

200m (in open field)

Coverage WLAN:

approx. 20m in buildings (depending on con-
ditions)
ca. 50m in open field

Maximum number of measuring heads per
store

300 (can be increased via software)

Maximum number of fans per store:

50 (can be increased via software)

LEDs

Power-LED:

After connecting the supply voltage the green power-LED lights up. It shows
the correct functionalities of the integrated 3,3V switching regulators and the
correct connection of the supply voltage.
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LED 1: The green LED1 is directly controlled by the software. It lights up for 3 sec-
onds as soon as the data collection box receives a valid signal.
LED 2: The red LED2 is directly controlled by the software. It lights up for a few
seconds in case of failure.

4.2.1.2 Scope of delivery

- Data Collection box
- Table power pack 230V AC / 24V DC for power supply
- 100mm profile rail for wall mounting of the data collection box (screws not included)

4.2.1.3 Environmental conditions

Keep away from excessive heat. Store dry and not in aggressive or corrosive media.
Operating conditions: temperature range: -20...70 °C

pressure: common atmospheric pressure

protect from splash water and rain

avoid RH >70%, non-condensing

4.2.1.4 Assembly

Attach the 100 mm mounting rail to an appropriate place on the wall.

Make sure there are no metal walls between the rods/fans and the data collection box. This
may possibly limit the range. You should also keep in mind that the data collection box is
installed in visible sight if your store is made of metal walls.

The theoretical reach depends on the geometry and the material in the hall or the silo and can’t
be generally predicted. The reach of the ISM connection amounts to 200 m in open fields.

Remember, you can install more data collection boxes to increase the range.
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4.2.1.5 Menu of the data collection box

Schmelzer AW Control Network SSID “
T B

I
Port

Server IP

Server name

Info HW ID / Version

— — = Advanced settings

Figure 5: Overview menu of the data collection box.

4.2.1.6 Commissioning
Connect the table power pack with the DC socket of the data collection box. Then connect the
table power pack with the power supply.

Now you have two ways to connect the data collection box with the internet.

4.2.1.6.1 WLAN-connection (preset)
The data collection box is configured without a cable (WLAN) by default.

Press the key to the right side two times to get to the menu for entering the SSID (submission
of WLAN-network (=name of the network) which you want to connect with). Now enter the
SSID. You can choose letters, numbers and signs with the keys “up” and “down”. The place of
submission is selected with the keys “left* and “right“. Clear one sign with the button in the
centre.

Choose the key “left* after completed submission to get to the beginning of your entry. Press
“left” three times and then save your entry by pressing the key “left”.
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Proceed in the same manner when entering the password.

Restart the data collection box after saving the name of the network and the password (Re-
booting, Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden. (this means “Error, Refer-
ence source not found”) The data collection box connects with the WLAN-router after that.

4.2.1.6.2 LAN-connection
The data collection box is configured without a cable (WLAN) by default.
For using with a LAN-cable you have to separate the box from the power supply and remove

the cover of the DIP switches (Figure 3). Set switch no.1 to OFF with an appropriate slot screw-
driver so that all DIP switches are in one row. Put the cover of the DIP switch back on.

Figure 6: DIP switch of the data collection box. (setting LAN).

Remove the cover from the LAN-Connection with a small screwdriver. Now connect the net-
work cable with the socket. Restart the system (Rebooting, Figure 4).

4.2.2 Measuring head 4009015015710

The measuring head is equipped with a 1 m rod on the end of which you can locate the first
sensor. A spike (4009015015712) is pinned onto that which makes entering the bulk material
easier and which protects the sensor from heavy damage. The measuring head sends the data
to the data collection box via ISM band. The measuring head and the connected extensions
are measuring instruments in their own right and should be taken care of accordingly.
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Measuring
head
ON/OFF
itch
DC charging swite
socket with dust
protection cap Measuring
rod 1m

Figure 7: Measuring head overview

/ | | — .
sSchhrrmeslz=x
MR PMEISTERARM MAETY AL

DC charging
socket with dust
protection cap

QR-code and ID
no.

Figure 9: ID no. and QR-code on measuring head.
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4.2.2.1 Technical data
Table 3: Technical data measuring head.
Dimensions: 130x110x1120mm
Power supply: Rechargeable battery inside 4,8V 1500mAnh.

NiMh. Don’t dispose of the device through
household waste. Dispose of the battery sep-

arately.
Battery runtime til recharge: Approx. 1 year (depending on temperature)
Protection class: IP31 (measuring head without sensor IP64)
ISM band: 868 MHz ISM
Transmission power ISM: +12dB (~16mW)
Base of data transmission: Vfg 133/2019 / VIG12/2020 (max. 25mW)
Coverage ISM: 200m (on open field)
Tolerances: +0,03 AW (0,2-0,8 AW/0-40°C)

+0,2°C (5-40°C)
+0,5% calculated grain moisture (11,5-
18% re. Wheat)

Drift: <0,0025 AWlyear

Number of sensors: 1 piece on the lower end

Maximum number of sensors: 7 pcs (with 6 additional extensions)

Transmission cycle: normally 15 minutes (longer if data packets
collide)

Offical verification possible: No

4.2.2.2 Scope of delivery
- Measuring head with tip

4.2.2.3 Environmental conditions

Operating conditions: temperature range: -30...70 °C
pressure: common atmospheric pressure
protect from splash water and rain
air moisture non-condensing

4.2.2.4 Assembly and storage

The measuring head is delivered already assembled on the first 1m rod for measurements with
a sensor up to a maximum depth of 1m.

You should dismantle the measuring tip after usage (4.2.3.4.1) and carefully clean the elec-
tronics engineering via brush (1081011000016).

Store the measuring heads and the extensions in the shipping carton.
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4.2.2.4.1 Basics

The measuring head has to be charged for at least 24 hours before you can use it. To do that
you have to remove the dust cap of the DC charging socket and connect it with the charging
socket. The suitable charging socket (4009015015729) is optionally available because it's not
rational to buy an individual charging socket for every measuring rod. Put the dust cap back
on the DC charging socket after charging.

To charge all measuring rods in 5 days we recommend to use one charger for 5 measuring
rods. But this is completely your decision.

TIP: The power supply of the data collection box can also be used to charge the measuring
heads.

We recommend a grid from 3 to 5 m for the measuring rods. The smaller the distance, the
more accurate the stock control. A bigger distance is not recommended because the increased
possibility of undetected moisture accumulation .

Figure 10: Measuring rods used in rape seed.
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Figure 11: Measuring rods used in wheat.

The position of the measuring rods should be chosen as shown in (Fehler! Verweisquelle k
onnte nicht gefunden werden.). Setting up is complete when a fan is assigned to every
measuring rod on the online platform. It’s rational to make a plan of that. In the attachment you
can find a template with example. By using suitable venting systems you have to make sure
that the connected fan is able to remove a moisture accumulation, which was detected by the
assigned measuring rod, with aeration of outside air.

1-2m 3-5m ‘ |Measuring rod |

| Venting system

4 .
r b
o

Figure 12: Overview of putting the measuring rods into the stock.
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4.2.2.4.2 Insertion into the bulk goods

Insert the measuring head with the mounted tip downwards into the bulk goods. Push the
measuring rod carefully into the bulk goods. Make sure that the rod is pushed vertical into the
bulk goods. Turn it on (Position I) as soon as the measuring rod reaches the desired depth.

Figure 13: Insertion of the measuring rod with tip into the bulk good.

4.2.2.4.3 Extracting the measuring head

Turn off the measuring rod (position 0). Now pull out the measuring rods from the bulk goods.
Make sure to pull it out vertically and not to bend it.

To prevent damage, don’t put the electronics into the bulk goods..

Pack the measuring head back into the shipping carton as soon as possible.
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4.2.2.5 Warnings regarding misuse

Do not clean with compressed air. Otherwise the sensor could be irreparably dam-
aged.

It’s possible (in case of grain dampness, degree of contamination or similar) that an
increased effort is needed to push the rod into the bulk goods. Don’t push the rod into
the bulk goods by force.

4.2.3 Extension 4009015015711

The extension is used to receive a number of measured values at lower depths. With this
system it doesn’t matter which extensions you want to mount. The system recognizes the con-
nection automatically and knows how long the rod is as a whole (important for graphic evalu-
ation 6.7).

Top end Lower end with sensor

Figure 14: Extension.

4.2.3.1 Technical data

Table 4: Technical data of the extension.

Dimensions: @30x1050mm
Power supply: Above the measuring head
Tolerances: +0,03 AW (0,2-0,8 AW/0-40°C)

+0,2°C (5-40°C)
+0,5% calculated grain moisture (11,5-
18% re. Wheat)

Drift: <0,0025 AW/year
Numbers of sensors: 1 piece on the lower end
Official verifikation possible: NO
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4.2.3.2 Scope of delivery
- Extension
4.2.3.3 Environmetal conditions
Operating conditions: temperature range: -40...85°C
pressure: common atmospheric air pressure

protect from splash water and
air moisture non-condensing
4.2.3.4 Assembly and storage

4.2.3.4.1 Basics

You can extend the measuring heads by approx. one meter each time by using the extensions
(4009015015711).

Disassemble the tip of the measuring head as a first step. For that you can, for instance, use
a pen. Push the small locking mechanism completely in. Then pull off the measuring tip.

Don’t just put down the unprotected sensor of the measuring head.

Best to place it in a position which avoids sensor from contact with the ground.

£

Locking
mechanism

Tip

Figure 15: Disassembly of the tip.
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Figure 16: Removal of the measuring tip.

Now plug the tip into the sensor side of the extension. Make sure the locking mechanism jumps
out completely. After that it should be perfectly flush on the outside.

Extension

Opening of locking
mechanism

Locking mechanism

Figure 17: Plugging the tip into the extension.

Make sure the snap-on opening for the locking mechanism has the same position when con-
necting it as the locking mechanism on the extension.
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Figure 18: Locking mechanism has to completely “jump out”.

4.2.3.4.2 Insertion into the bulk goods

Put the extension with the mounted tip downwards into the bulk goods. Press the measuring
rod carefully into the bulk goods. Make sure to put the rod vertically into the bulk goods. As
soon as the measuring rod is put into the bulk goods it has to protrude about 20 cm.

Figure 19: Insertion of the extension with tip into the bulk goods.
4.2.3.4.3 Extending measuring rod

Connect an extension or the measuring head with the rod which already has been inserted
into the grain. Then push the measuring rod down (please consider table 3). The top measuring
rod is always the measuring head. The system can’t send any data without it. Turn on the
measuring head (position I) as soon as it reaches the desired depth.
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Figure 20: Extending the measuring rods.

Figure 21: Measuring head must be set on top.

Table 5: Recommended total rod length depending on the bulk goods.

Bulk goods | Maximum length of measuring rod
Wheat 5m

Rape seed 6m
Barley 4m

R:6, 25.05.21 Page 24 of 52



_LL seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

It’s possible (in case of grain dampness, degree of contamination) that an increased
effort is needed to push the rod into the bulk good. Don’t push the rod into the bulk
good by force.

4.2.3.4.4 Extracting measuring rods

Turn off the measuring rod (position 0). Now pull the measuring rods out of the bulk goods.
Make sure the pull out the rod vertically and not to bend it.

Disassemble the measuring head or the extensions as soon as you pulled them out by one
meter. Don’t put the electronics into the bulk goods so you can prevent it from damage. Pack
the measuring head back into the shipping carton as soon as possible.

4.2.3.4.5 Storage

After using you should carefully clean both openings (top and bottom) and the electronics with
a brush (1081011000016).

4.2.3.5 Warnings regarding misuse

Must not, under any circumstances, be cleaned with compressed air. Otherwise the
sensor could be irreparabelly damaged.

Do not push the rods further into the bulk material as described in Table 3. Never
leave the measuring sticks together if they are not inserted in the bulk material. Al-
ways disassemble the dipsticks during transport. Do not insert the measuring rods

into the bulk goods in the pre-assembled state. This could damage the measuring

rods.

It’s possible (in case of grain dampness, degree of contamination or similar) that an
increased effort is needed to push the rod into the bulk good. Don’t push the rod into
the bulk good by force.
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Figure 23: Always transport measuring rods disassembled. Please store the extension in the shipping carton if
possible.
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4.2.4 Fans

With the fans you have the possibility of cooling the grain and to remove moisture accumula-

tions with precise ventilation.

Please also consider the manual for radial fans LC, which also has to be observed. Here you
can find the manual: https://www.a-schmelzer.com/downloads/

Figure 24: QR Code for manual "radial fans LC".

4.2.4.1 Technical data

Table 6: Power of the fans

Performance Art. No.

1,1 kW 4009029015786
2,2 kW 4009029015788
3,0 kW 4009029015790
4,0 kW 4009029015792
5,5 kW 4009029015794
7,5 kW 4009029015796
11,0 kW 4009029015798

Table 7: Technical data of the fans.

Dimensions: See manual (QR code for manual: Figure 23)

Power supply: IEC 60309 CEE plug 16 or 32A
3L+N+PE

ISM band: 868 MHz ISM

Transmission power ISM:

+12dB (~16mW)

Base of data transmission:

Vfg 133/2019 / ViG12/2020 (max. 25mW)

Coverage ISM:

200m (on free field)

Maximum number of fans per silo:

50 (extendable per software)

Tolerances:

+3%RH (20-80%RH/0-40°C)
+0,2°C (5-40°C)

Drift:

<0,25 %RHI/year

Number of sensors per Fan

1
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Transmission and reception cycle: normally 5 minutes (longer if data packets
collide)
Official verification possible: NO

4.2.4.2 Scope of delivery
- Plug and play mounted fan with AW control

4.2.4.3 Environmental conditions

Protect from excessive heat. Store dry and not in aggressive or corrosive media.
Operating conditions: temperature range: -10...40 °C

Pressure: common atmospheric air pressure

Protect from splash water and rain.

4.2.4.4 Warnings regarding misuse

Never operate the fan when is dismounted or partly dismounted. This could entail seri-
ous injuries because of uncovered rotating parts.

VN

Don’t ever remove the protection devices, covers or pipe parts which cover the fan or
the impeller when the motor is running.

4.2.4.5 Safety instructions

Proper foot protection has to be ensured when moving the fan.
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Because of noise emissions proper ear protection has to be worn within 5 m while operating
the device.

Make sure to mark the area on which the fan will be placed so it’s recognizable as a self-
starting machine. If possible, the access should be limited and the following sign has
to be visibly installed:

Warning of automatic self-start

4.2.4.6 Safety instructions for transport. Handling

For transportation, lifting or relocating works, all relevant safety regulations have to be ob-
served. This also requires that only tested and suitable lifting equipment is used.

- Itis prohibited to stand under suspended loads.

- Use only lifting equipment with sufficient lifting capability

- Use appropriate transport protection if necessary

- Secure against slipping

- Accident prevention regulations have to be observed

- Suspension or hitching is prohibited

- During manual transport, dryness of the grip has to be ensured in order to prevent

slipping.

Against the risk of persons falling down, security measures such as belts or working platforms
shall be used and the accident prevention regulations have to be observed.
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4.2.4.7 Measures to be taken in the event of disruption and accidents

Stop working in case of irregularities and disruptions.

In the event of an unexpected disruption the machine has to be switched off, disconnected
from the electric system and the disruption then has to be eliminated or if necessary the su-
pervisor or the retailer has to be connected.

4.2.4.8 Transport and Assembly

The fan is being delivered completely assembled.

It must always be ensured that the fan stands on flat ground. An assembly on an inclined plane
is prohibited.

The fan is delivered with protective grid. Depending on the installation site and type, different
protective equipment may be necessary. All applicable regulations have to be observed.

A connection on the suction side is not permitted.

An optionally included transition or extended pipe which is at least 1 m in length, has to be
firmly attached before start-up. The fan must be used free-blowing. Furthermore, it is prevented
to touch the impeller.

The device must not be used in hazardous areas.
All clamping rings and hose clips must be firmly fixed with the connected pipeline or hose.

The position of the fan may not be affected by external influences. Screwing with the ground
floor is not necessary.

Factory adjustments may not be changed!

4.2.4.9 Installation and Operation

Instructions concerning start-up and training for operating staff

This user manual must be read and understood before start-up in case of questions please
contact your retailer before start-up.

This user manual must be made accessible especially for the operating personnel at any time.
The operating personnel should be familiar with the relevant accident prevention regulations.

4.2.4.10 Test run

In preparation for the test run, the following points have to be observed:
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¢ All mechanical and electrical protective devices have to be checked for correct mount-
ing and installation.

e Check for any foreign substances or obstructions in the connected pipeline or in the
fan housing.

o Check whether the type of current, tension and frequency are suitable for the drive
engine and if the connection is conforming to standards.

o Check whether the pressure-side connection is connected to the pipeline and that there
is a protective grid at the suction side.

¢ Regulation elements at the connected pipeline have to be checked for function!

4.2.4.11 Operation

Ensure that any person is carrying out maintenance and repair work in close proximity to the
fan during operation (secondary risk of accident).

Also ensure that there are no foreign materials in the fan (observe safety regulations).

The following measurements must be provided for start-up:

¢ Switch the drive motor briefly on and off to compare rotation direction with the ro-
tation arrow. The motor poles may be electrically changed.

e Check the running smoothness.

e Check and measure the storage temperature if necessary and compare the per-
missible values according to this user manual.

¢ Check and ensure that the motor is not overloaded. The specified values accord-
ing to the user manual must not be exceeded.

The power supply must be disconnected before undertaking any work at the machine.

The following information is required for operation:

e Motor and protective grid must be cleaned from dust and dirt every 25 operating
hours.

¢ Inlet opening, exhaust opening as well as paddle wheel have to be checked for
adherent products and dust and have to be cleaned if necessary.
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e The function of the protection systems have to be checked before every start-up.
¢ All components have to be checked regarding their functionality and condition.

¢ The motor is designed for continuous operation. Operating frequencies over 10
times per hour are not permitted.

¢ The maximum ambient temperature may not exceed 40°C to avoid overheating of
the motor.

e The temperature range of the conveyed medium is between -30°C and +85°C.
Higher temperatures can lead to damage of the fan.

The rotation speed which is specified on the type plate or in the catalogue must not be ex-
ceeded.

4.2.4.12 Maintenance and Repair

In general: Carry out maintenance and repairs only when the fan is disconnected from

the power supply.
—
é [Oo-

However, the fan has to be visually inspected before using, at least once a year, for wear and
blockage and has to be cleaned if necessary. In case of heavy corrosion or other defects,
which restrict the intended use, the fan must not be used until the worn components replaced.

This safety instructions must generally be observed.

¢ Acids must not be used for cleaning.

¢ Disposal of operating material and wear parts must be undertaken by responsible au-
thorities.

¢ Never touch rotating parts during maintenance.
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e The relevant accident prevention regulations as well as other generally acknowledged
safety and occupational health regulations have to be observed.

Only use original spare parts from the manufacturer.

4.2.5 Fan control without power section 4009015015714

If you want to re-tool an existing fan or if you want to connect and control another device by
using the AW control you can purchase the fan control without power section.

Top clamps 1-6 (from left to right)

ISM antenna

QR-code and ID
number

FF2C5500

m\ Bottom clamps 1-6 (from left to right)

Figure 25: Fan control without power section.
Locknut —

-«
Connection )

cable

l _—" Sensor housing

M20x1,5

Figure 26: External sensor for fan control.
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4.2.5.1 Technical data

Table 8: Technical data off control without power section.

Dimensions: 36x90x55mm (with antenna)
width in TE (division units) 2TE

Power supply: 24V DC, max. 1A

Protection class: IP20

ISM Band: 868 MHz ISM

Transmission power ISM:

+12dB (~16mW)

Base of data transmission:

Vg 133/2019 / ViIG12/2020 (max. 25mW)

Coverage ISM:

200m (on free field)

Maximum number of fans per silo:

50 (expendable via software)

Tolerances: +3%RH (20-80%RH/0-40°C)
+0,2°C (5-40°C)

Drift: <0,25 %RH/year

Number of sensors: 1 piece

Transmission and reception cycle:

Normally 5 minutes (longer if data packets
collide)

4.2.5.2 Connection

Table 9: Terminal allocation of fan control.

1 2 3 4 5 6

Top (Red | VIN GND ENABLE ANALOG ERROR READY

Dot) ouT

Bottom GND 3V3OUT | TX RX RELAIS RELAIS

Table 10: Cable occupation of the external sensor.
White Brown Yellow Green
RX TX 3V3IN GND
Table 11: Technical data of fan control.

VIN: Supply voltage 24V DC

GND: Supply voltage GND

ENABLE: Set on 24V to turn on the module

ANALOG OUT: OV...10V control (not yet supported by the
software 01.12.20)

ERROR: External fault input; the module will be deac-
tivated in case of failure (24V attached here)

READY: The module can only be activated if its at-
tached to 24V.

3V3: 3.3V supply voltage

TX: UART communication cable for external
sensor

RX: UART communication cable for external

sensor
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4.2.5.3 Scope of delivery
- Fan control wihout power section
- External sensor (not connected)
4.2.5.4 Environmental conditions
Operating conditions: Temperature range: -30...70 °C
pressure: common atmospheric air pressure

protect from splash water and rain
air moisture non-condensing

4.2.5.5 Assembly

Attention! Connection to the electric power supply of the device supplied by us must

only be undertaken by an authorized electrician. General VDE requirements as well as

regional regulations of the responsible energy supply companies must absolutely be
observed.

Never open the switch cabinet without pulling out the plug. Otherwise an electric
shock may result.

Look for the red dot on the board. This shows you the upper left connection VIN = 24V.

4.2.5.5.1 Installation

The fan control can be mounted on a 35 mm top hat rail. Make sure not to install the fan control
in a metal housing. If the given circumstances only make the assembly in a metal housing
possible, make sure to lead the antenna outwards with an appropriate cable. Otherwise a

lower range is the result.

4.2.5.5.2 Attaching the sensor

The sensor should reflect the suction conditions of the fan. Screw the sensor to an appropriate
place. For that you can use the screw connection with locknut of the sensor. Make sure that

the sensor is not exposed to direct rain.

4.2.5.5.3 Attaching the external sensor

Now connect the sensor with the fan control (terminal diagram 5.2.5.2). Extend the cable pro-
fessinally if necessary.
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4.2.5.5.4 Operating the fan

To control it you can use the turnkey terminal series at the bottom pin 5 and 6. Pay attention
to the maximum switching capacity of 150W or the voltage of 250V AC.

4.2.6 Cable for the power supply and charging 4009015015729

The cable for charging the measuring heads and for the power supply of the data collection
box is identical.

Only use the chargers supplied

INPUT: 100-240V AC, 1,7A, 50/60Hz

OUTPUT: 24V DC, 2A, 50Watt

Plug CEE7/7, IEC60320-C13

Hollow plug 5,5x2,1x13

5

5.1

Intended use

Intended use of the complete system

The system was developed for automatic recording of the AW-Value and the temperature of
grain and other bulk goods (wheat, rye, barley, oat, corn etc.). A fan, which ventilates the bulk
goods through a suitable (provided by the customer) ventilation system, can be controlled by
using those measured values.

Any use beyond this function shall be deemed as non-intended use. The manufacturer
is not liable for damages caused by such unintended use. Therefore the risk is entirely
the user’s responsibility.

An appropriate ventilation system (provided by customer) is necessary for the AW-
Value system to function correctly.

The intended use also includes the observance of the manufacturer’s prescribed oper-
ation, maintenance and cleaning conditions.

The system may only be used and maintained by people who are familiar with it and
who have been informed about possible dangers.

Connection to the electric power supply of the device supplied by us must only be un-
dertaken by an authorized electrician.

Prior to the first start-up, as well as after a change of the electrical plug, the correct
rational direction of the engine has to be ensured.

Unauthorized modifications are not allowed.
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6 Operation

This manual has to be read and understood before putting the device into operation. Contact
your local dealer if you have any other questions before putting the device into operation.

The manual has to be accessible at all times, especially for the operating personnel.

The operating personnel ought to be familiar with the general accident prevention regulations.

6.1 Step 1: registration on the online platform

Register on the following website: www.silo-management.com

Figure 27: QR-code for registration

Mobile usage: You can add the website to your home screen to ensure fast access to the
system.
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6.2 Main menu

AW-Control

schmelzer

Dominik Wild
[Ambros |

SILO MANAGEMENT

MELDUNGEN @

BENUTZER

| |
|_ |
l SPRACHE ‘
| |
| |

IMPRESSUM

Figure 28:Main menu.

- Silo Management
Here you manage all of your fans, measuring rods and warehouses.
- Notifications
Here the new and archived messages appear.
- Language
Choosing the language settings.
- User
Changing of user information and settings
- Imprint

Responsible persons, data protection notice etc.

6.3 Creating of a new hall

Click on the “plus® symbol in the menu “silo management® and enter the name of your new
store or silo. Then save your input.
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Silo Management
Halle ] o

Meldungen
1von 1

Globale Automatik Ventilatoren
Betriebsart = Benutzerdefiniert
0 von 1 Ventilatoren an
Halle 1 F
Gutart

o » >

Figure 29: Menu "Silo management".

Silo Management

Halle

Name: Hall 1|

-
o

Figure 30: Addition of a Store.

Now choose the type of goods you want plan for your store. You can choose between 3 types
by default:

- wheat
- barley
- corn

Other types can be added on request. The selection of the goods is only important for the
calculation of grain moisture. The list will be expanded in the future.
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Notifications Halle @ — Delete Store
Meldungen
Automatic _ 1 von 1 Active fans
Globale Automatik Ventilatoren

or user-defined mode

Betriebsart L] Benutzerdefiniert
Store/Silo name \ All fans in one

0 von 1 Ventilatoren an store ON/OFF

Halle 1 7

Type of goods

Gutart

Store selection
Store /Silo settings _/
T~ *

Extended menu /

Figure 31: Hall overview.

- Notifications ON/OFF
You don’t receive any notifications from the Store if the switch is in the OFF position
- Global automatic ON/OFF

The store will be ventilated with our ventilation control (7.8) if the switch is on ON. There is no
need for turning it on/off manually. If the switch is in OFF position, you can control the fans in
the store individually (ON/OFF/automatic).

- Store name
Here you can change the name of the hall.
- Type of goods

Here you can select the type of goods for the hall. The type of goods is important for calculating
the grain moisture.

- Store settings
Look at 6.4
- Extended settings
Here you can assign and re-assign the measuring rods via QR-code scanner.

- Store selection
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Look at 6.5Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.

6.4 Hall settings

Hallen-Einstellungen

Warnungen
Temperatur *C = o
Alert thresholds  —v . . .
Kornfeuchte = =
Allgemein

Hours of operation
= Betricbszeit 12:00AM 11:59 PM

Fan time | = miin. Laufzeit 2h

AW-Grenzwert: 0.65

Ventilation target for automatic =~ — — © +

Neue E-Mail hinzufiigen

Email addresses for |

warnings \

E-Mails

Figure 32: Hall settings
- Warnings

Notifications will be sent to the given E-Mail addresses in a case of exceeding or falling below
of the alert thresholds.

- Operating times

Choose the time at which the fans can start working. In built up areas, please keep in mind,
noise levels which can disturb local residents during unsocial hours

- Hours of operation
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This is the time between the automatic start of the fan and the next measuring. This means
the fan ventilates during the configured time period before it starts a new measuring. The fan
isn’t turned on during the measuring.

- Saving
Save the changes in the settings.
- Email

The email addresses entered in this list are alerted. Please note that when entering the email
address you have to confirm it with ENTER.

6.5 Addition of measuring rods

Click on “arrow right* = Store selection for your newly added store.

Here you can see the current valuse of the store. (maximum, mean value, minimum).

Halle 1

Store/silo name

Temperatur| AW | Grain humiditg,r|

238°C  0.35 10.4% Measuring values (last
E E - Q

max. o hour) of store/silo

237°C 0.35 10.4% avg.

Fan menu ,
237°C 0.3510.4% s Measuring rod menu
Remove old data collector boxes Clear old Data boxes

Figure 33: Current hall worths.

You can use the "Remove old data collection boxes" function if you remove a data collection
box from your storage. This will no longer alert you if the Internet connection is not available.

Then click on the “plus” symbol to add a new rod, including the ID and its’ name . You can find
the ID on the measuring rod. The best solution would be a list of the measuring rods so you
don’t have to keep them available at all times (you can find a template in the attachment).

Save your entry. Make sure to use an appropriate name which you can draw into the plan.
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The new measuring rod is then shown in the respective hall as “unassigned measuring rod”
because no fan is yet linked to it.

< Halke

Tempehir non imax Al min e <errtachbe min smas
(U "

Figure 34: Unassigned measuring rod.

If you have already registered a fan in the system you can add the measuring rods in the fan
menu. In that case they will be linked to the fan.

As soon as you add a fan after the measuring rod you can assign it to the measuring rods. You
can use the measuring rod as a mere display element if you don’t have a fan in the system.

6.6 Addition of fans

Click on “fans” in “hall selection menu” (Figure 33). Then click on the “plus” symbol to add a
new fan by using the ID and the name of it. You can find the ID on the fan, or rather the fan
control. The best solution would be a list of the fans/fan controls so you don’t have to keep
them available at all times (you can find a template in the attachment).

Assigned measuring

Deleting the f:
\ rods i/ R — °

FFZCE500 Name of the fan

ntilator = /7

Zeit Temperatur | Luftfsuchtigkeit / Au tomati C mode
09:3130.11 220°C 316 %

HE SSSTABE | + Automatik
. / Manual ON or OFF
Status / Manuell FF

fler Modus =

/ Info Adding new fan

New rod

Figure 35: Fan menu

Then you can see the current suction conditions of the fan.
- Assigned measuring rods
You can see the measuring rods which are assigned to a fan if you click on that.

- New measuring rods
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By using the plus symbol you can add new measuring rods which can be directly assigned to
the fan.

- Automatic mode

The fan works according to our ventilation control if it's controller is set on ON (7.8.). If the
controller is set on OFF you can turn the fan on and off by using the “manual controller”.

- Info
Here you can find the current status of the fan.

ATTENTION: It can take a few minutes (up to 20) before the changes are updated

6.7 Measuring rod menu

Click on “measuring rods” in the store overview to get to the measuring rod menu.

||I| \ ‘

. Live € ] Min. oF  Max. o \ . .
Table view Diagram view

Live or past view /

)

D70C5500
T~ Delete measuring rod

Stab 2 rd

——

aSaicd east Name of measurina rod

- |Temperatur|A"."u’—'u“\-'ert|I-(ornfeuu:hte

Current measuring values |

/ Ventilator FF2C530...

Fan

Figure 36: Measuring rod menu.

All measuring rods are listed here.

You can see the current measuring values as a graphic representation in the diagram view.
It's also possible to see the values from the past if you define the time period. The particular
views can be exported as PDF.

TIP: We recommend a weekly PDF export for your documents. You can then make absolutely
sure that all warehouse parameters are recorded

The measuring points 1 — 7 are also the measuring horizon for the layering (surface of bulk
goods = 0). Measuring point 1 is the first measuring point on the sensor head. Measuring point
2 is the first extension and so on.
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6.8 Assign measuring rods and fans to other users

If a Measuring rod or a fan should be assigned to a new user. To do this, use the "Extended
menu", see Figure 31. To do this, however, you must be logged in on a smartphone or tablet.
For this function you need a camera to scan the QR code.

Scan the desired product with the barcode, enter the desired description. It can then be used
as usual.

6.9 Automatic ventilation

The automatic ventilation fan controls allow the grain or bulk goods to be ventilated optimally.
That means the assigned fans turn on for the configured time period as soon as the configured
AW value is exceeded. Then a rest period of 40 minutes follows in which the AW value and
the temperature are being measured. As soon as the measuring values exceed the ventilation
starts again. If the measured value falls below the configured measured value, measured val-
ues are recorded every 15 minutes and sent to the server.

Reasons for no ventilation:

- Beyond the operating time

- Ifthe AW value drops below the configured value

- If the fan was manually turned off

- If the environmental conditions make the ventilation impossible (weather too wet or too
warm)

6.10 Data traffic

Table 12: Traffic

Type KBytes / d
Measuring rod 40
Fans of fan control 160

For example, in a month in a warehouse with 10 measuring rods and a fan, a data volume of
around 20 megabytes is generated.

7 Measures to be taken in the event of disruption and accidents

Stop working in case of irregularities and disruptions.

In the event of an unexpected disruption, the system has to be switched off, disconnected from
the electricity supply and the disruption must then be eliminated or if necessary the supervisor
or the retailer has to be connected.
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8 Maintenance and repair

In general: Carry out maintenance and repairs only when the system is disconnected
from the power supply.

rw
@J

&7

-

Worn components have to be exchanged properly.

Only use original spare parts from the manufacturer.
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9 Attachement

Instruction

It would be best to copy the templates.

1. Write down all measuring rods in a list (stick in the second labels)
2. Draw the length and width of the store into the plan.
3. Draw the ventilation system into the plan of the hall.
4. Draw the measuring heads into the plan.
Legend
:_ ________________ -; Ventilation channel or pipe

Fan

@ Measuring rod or measuring head
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Table 13: List for measuring rods in the store

ID (stick in label or
write it down)

Assigned fan

Name or no. (individual)

ID

Name

R:6, 25.05.21
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10 Example

You decide to use the AW control system in a 4 x10 m section within a larger store (storage
depth 3m) For the ventilation you put 2 telescope ventilation pipes into this section and you
decide to control the pipes separately.

1. Number of measuring rods

The distance between the measuring rods should not be bigger than max. 5 m. In this case we
decided to use 6 measuring heads with 2 extensions each (3 m storage depth).

2. Recording the measuring rods into the table
We write down all IDs into table 10 to get an overview of all measuring rods.
3. Then we outline our storage section into the template.
Here we also draw in the fans and the telescope ventilation pipes.
4. Transmit to online platform
Now we can add all measuring rods onto the online platform and assign the fans accordingly.
Summary

Using the above example, in a conventional system, one manually operated larger fan could
easily ventilate the total of 4m x 10m x 3m (120m?) But, quite often, it is only part of the store
which needs ventilation.

In this example, 2 smaller fans, which only ventilate when required, can represent several big
cost advantages:

e Energy costs
e Labour costs
o Capital costs
e Better quality and traceability
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D \fvsrtl't‘;klt";:)avsr']‘i o | Name or No. (individual) ——hesignedfan
35EFGO10 Meoswring rod'1 | 40EFGO16 Fowl (1,1kW)
35EFGO11 Measwring rod 2 | 40EFGO16 Fowl (1,1kW)
35tFG0O12 Meoswring rod 3 | 40EFGO16 Fowl (1,1kW)
35EFGO13 Meaxgwfmgxrod/ll- 40tFGo17 Fonw 2 (1,1kW)
35EFGO14 Meoswring rod 5 | 40EFGO17 Fonw 2 (1,1kW)
35EFGO15 Meaxgwr[/ng/rod/6 40tFGo17 Fonw2 (1,1kW)
40tFGo16 Fonwl (1,1kW)
40tFGO17 Fan 2 (1,1kW)
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MepeBopa c opuruHana
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1 TMpepucnoBue

1.1 OO6wwue cBegeHus

OTa WHCTpyKUuMsi npegHasHadeHa ans obneryeHus WUCNonb3oBaHWS MO Ha3HAYEHWIO.
WHCTpyKUMA coaepXnUT BaXkHyl MHOpMauUMo O TOM, Kak npaBuribHO M 6e3onacHo
nonb3oBaTtbca umsgenuem. E€ cobniogeHue nomoraeT CHU3UTb HensbexHble ocTaTOuYHble
pUCKW, 3aTpaTbl HA PEMOHT M BPEMS NMPOCTON 3a CYET CTPOUTENbLCTBA M Mep Be3onacHoCTH, a
TaKke NOBbICUTb HAOEXHOCTb U CPOK CNYXObl NPOAYKTa M ero NpUHaaIeXXHOCTEN.

NHCTpyKUumMKM Bcerga AomkHbl BbiTb 4OCTYMNHLI B MECTE UCMONb30BaHUS NPOAYKTA.

NHCTPYKUMM [OMKHBI ObiTb MPOYMTaHbl U MPUMEHEHbI KaXKObIM MWLOM, OTBETCTBEHHbLIM 3a
SKCnnyaTaumio WM TexHuyeckoe obcnyxuBaHue (TexHudeckoe obcnyxuBaHue, OCMOTP,
PEMOHT).

NHCTPYKUMM OOMmKHBI BbITh AaHbl KaXAoMy nocneayowemMy BnaaenbLy Unv nonb3oBaTento.

B gononHeHue K MHCTpyKLMK obsi3aTenbHbl NpaBuna NpeaoTBpaLLeHns HeCHacTHbIX Cnyvaes,
NnpUMEHMUMbIe B CTpaHe Nornb3oBaTens U no MecTy UCNOSb30BaHWUA, Hanpumep, TakMe Kak
«lMpaBnna 6e3omacHOCTM W OXpaHbl 300POBbA  accouMaumm  CefbCKOXO3ANCTBEHHOM
NPOMbILUNEHHOCTU», Takke AOMKHbI cobnoaaTtbCa MNPU3HaHHbIE TEeXHUYecKMe npaBuna
6e30nacHOCTM 1 NpaBuIbHbIE YCNOBUA Tpyaa.

ABTOpCKI/Ie npaBa Ha 3TN NHCTPYKLUUN OCTaKOTCA cobCTBEHHOCTBLIO KOMNaHun Schmelzer n He
MOryT ObITb cKonunpoBaHbl U npeanocTtaBfieHbl TPETbUM NULAM 6e3 X NUCbMEHHOro
cornacua.

MpousBoguTenb:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Ten.: 09231/ 9792-0
®akc: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 TlMossCHEeHuss CMMBONOB

OTknounTe NUTaHNe nepes OTKpPbITUEM Kopryca

@
°5

Ncnonb3oBaTb 3awWmTy Ans Hor

3awuTta rnas

MNprYMeHNTb 3almUTy OpraHoB cryxa

Cne,u,yl7|Te MHCTPYKUMAM NO UCNOJ1Ib30BAHUIO

Mcnonb3oBaTtb 3alunTy rosfioBbl

MpenynpexaeHne o6 onacHoCTU

MpegynpexaeHue 0 onacHOM HanpsPKeHUN

>EP@O@@G

Mepea npoBeaeHnem paboT N0 YNCTKE, TEXHNYECKOMY OBCY>KUBAHWUIO U
PEMOHTY BbIKMIOYMTE OBUraTENb, BbITAWMTE BUSIKY CETEBOrO LLUHYpaA WUnn
3aKkpenuTe rnaBHbIN BbIKNOYaTENb B HYNEBOM MOMOXEHUN C NOMOLLLIO
3amkal

B>
3%

He oTkpbiBanTe M He yganante 3aliMTHbIA KOXYX BO Bpems paboTbl
asuratens!

X
oo
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2 ®dusnyeckume oCHOBbI

B cooTBETCTBUM C NONOXEHMAMUN KOAEKCA NULLIEBBIX MPOAYKTOB, NOTPEOUTENLCKNX TOBAPOB U
kopmoB (LFGB) wn [lloctaHoBneHuss O rurmeHmnyeckmx TpeboBaHWAX And NpOu3BOACTBA,
06paboTkm n cbbiTa NuweBbix NpoayktoB (LMHV) oTBETCTBEHHOCTL 3a 3TO HECyT bepMepbl,
TOProBLbl 3€pPHOM N KOMBKMHaTbl. Heobxognmo ybegnTtbes, 4TO M3 cobpaHHOro maTtepuana:
3€pHO, MacCNMYHble CEeMeHa W MacClUYHble KynbTypbl MPOU3BOAATCA TUIMEHUYECKU
GesynpeyHble NpoaykTbl M Kopma. [pn HenpaBUNbHbIX YCMOBUAX XPaHEHMSI 3E€PHO WU
MacInu4yHble KynbTypbl MOryT ObICTPO uMcnopTuTbCs. [Mpu MNOBbIWEHHBIX TemnepaTypax
CbIPOCTb M BbICOKas BMAaXXHOCTb 3€PHa NOKPbIBAOTCA HEXenaTenbHOWM NneceHbto, baktepmnsamm
N BpeauTenaMn >XMBOTHOrO MPOMCXOXOEHUs!, KOTOpble MOryT ObITb AOMOMHUTENBHO
nepepaboTaHbl B MUy WM KOPM W T.N., 4TO Hegonyctumo. Kak wu3BecTHo, Ans
npeaoTBpalleHns [aHHbIX aKToOpoB COOpaHHbLIN  ypoOXan, XpaHAWWUACA B CuUIoCce,
cneumanbHO BEHTUNUpyeTcs Gonee XonoAaHbIM BO3OYXOM, YTO CHWKAET TemnepaTtypy u
BNaXXHOCTb B MEX3EPHOBOM MPOCTPAHCTBE, YTO TakkKe B ONpeAernieHHON CTENeHU CHWXaeT
BMaXXHOCTb CaMOro 3epHa.

[*C]
32

PucyHok 1: Bpems xpaHeHus Ha npumMepe MeHuLb

Onarpammy, un306paxE€HHY0O Ha pucyHke 1, MOXHO MCNONb30BaTb ANSA CYUTbIBAHMSA
MaKCMMarbHON MPOOOIMKUTENBHOCTU XPaHEHMS NapTMKU 3epHa, Hanpumep nweHuubl. Ecnin
3EepHO XPaHUTCS C BMaXHOCTbO 3epHa 14% npu Temnepatype xpaHeHnsa 10 ° C, ero MOXHO
XPaHWUTb OKOSIO roga.

[nsa cpoka xpaHeHWs NULLEeBbIX NMPOAYKTOB N UX Cblpbd, Ha NpuMepe NpuBeAEHHON KynbTypbl,
BaXXHO He TONbKO CoAlepXXaHue YNCTOM BOAbI UM BNAaXXHOCTb BO3lyXa B XpaHUNULLE, HO Takke
N YypOBEHb coaepxaHus BoAbl B 3epHe. [MocnegHee BnvsieT Ha POCT MUKPOOPraHU3MOB,
NPOTEKAHNE XMMUYECKUX MPOLIECCOB, TAKUX KaK OKUCMNEHMWE XMUPOB M HedepMeHTaTUBHOE
NOTEMHEHME, aKTUBHOCTb (DEPMEHTOB U (pU3nYeckme CBOMCTBA Cbipbs. [JOCTYNHOCTL BOAbI
anst OUsnYecknx, XMMNYECKUX, MUKPOOHBLIX U DEPMEHTATMBHbLIX MPOLIECCOB OMUCLIBAETCS
OTHOCUTENBLHOW BraXHOCTbIO, 3Ha4eHnemMm AW 1 umeeT 6orbluoe 3Ha4YeHne A1 COXPaHHOCTM
3epHa. BenuunHa AW onpegenseTtcsa Kak COOTHOLLUEHWe MeXay OaBrneHneM BoAsHOro napa
pD Hag 3epHOM 1 gaBrneHNeM HacbiWeHHOro napa sogbl pDS.
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3HaveHne AW nmeeT 60sbLIOe 3HAaYEHNE HA CEMEHHOW MaTepuan, Kak BU4HO M3 guarpaMmmbl
HuXe. XpaHeHne nNpu CrMLWKOM BbICOKOM 3HadeHnn AW cHMXaeT BCXOXECTb.

AW=0,33
0,
100 BnaxHocTb 9,5%
90 - E
AW=0,49
BnaxHocTtb 12,5%
80 -
70 4
60 -
50
AW=0,67
BnaxHocTb 14,0%
o \
— 30 -
=
]
5 20 4 AW=0,73
8 BnaxHoctb 15,5%
%
o
X 10 4
[11]
0 v r . s
0 3 mecsiua 6 mecsiueB 12 mecsiues 24 mecsiueB

Bpemsa xpaHeHus

PucyHok 2: 3aBMCUMOCTb BCXOXECTU 1, COOTBETCTBEHHO, Ka4eCTBa CEMSIH
oT 3HauyeHusa AW. (Begemann, 2017)

[ns 6e3onacHoOro xpaHeHus 3epHa pekoMeHOyeTcs akTMBHOCTb Boabl AW makcumym 0,65
(Begemann, 2017).

NcTouHuk: Begemann, J. (2017). Wasser ist nicht gleich Wasser - Augen auf bei der
Kornfeuchtigkeit. Mihle + Mischfutter(12).
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3 [NanbHOCTb AencTBUS

B aTtom pasgene noa [anbHOCTbIO AEWCTBUSA MOHMMAETCs PacCTosiHue mexay GasoBomn
CTaHUMEN N N3MEPUTENBHLIMU CTEPXKHSIMU UM BEHTUNSATOPaMK, a He ananasoH Wi-Fi.

HI/I)KGI'IpVIBeD,éHHaFl VIH(*)OpMaU,I/IFl MOXXEeT MMETb OTKIMIOHEHUA, TaK KaK pagunyc nencrTens
CUCTEMDbI 3aBUCUT OT Pa3JINYHbIX CbaKTOpOB. Ha ganbHOCTb OeNCTBUA HeratMBHO BIIUSIOT

pas3ninyHblieé NICTOYHUKNA NOMEX.

[anbHOCTb 4ENCTBUA HA OTKPLITOM MECTHOCTU, TO €CTb BHE 34aHUN 1 6e3 NpenaTCcTBUN Mexay
HUMK, cocTaBnsaeT okono 200 meTpos. B cneaytowen Tabnuue npusegeHsl NpubnmnsnTenbHble
OPUEHTUPOBOYHbIE 3HaYeHMsA ocrabneHns BbIXO4HOIO CUrHana BHyTPU 3aaHun.

Tabnuua 1: NpoHukarowasa cnocobHOCTb PagnNoBOITH.

MaTtepuan/Cpena 3aTyxaHue lMpoHukatoLas
CcNocobHOCTb

KupnuyHas cteHa 30 cm 20-40% ++

'MncokapToH 10%

HepeBo 10-20%

BeToH co ctanbHOM apmaTypou 40-90%

C1ekno 6e3 nokpbIT1s 20-30%

CTeKno ¢ nNoKkpbITUEM 40-90%

a306eToH 20-25%

MeTannuyeckas ceTka, MeTannuyeckasl ceTka B 90-100%

rmnce/WwrykaTtypke, MeTanin4yeckme CTeHbl

MnacTtuk 10-20%

O6Lwen cuTyaumm, noaBep)KeHHON cbosAM, MOXHO NPOTUBOAENCTBOBATb, YCTaHOBUB
AononHuTenbHble 6a3oBble cTaHumK. Kaxaas 6azoBasi cTaHUMA AEUCTBYET Kak norny4vaTerb.
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4 KOMMNOHEeHTbl cucTembl

4.1 OOwee o603Ha4YeHUe OTAENbHbLIX YacTen (onpegeneHne TepMUHOB)

www

% PC, Smartphone,
—— = - — _'Tablet i [Monb3oBaTens
D ’ User
b 4
P “  WLAN unu Ethernet-ka6enb
/ Wifi or Cable
r'e
I Basosas craHuus

Paguocessb

: . Data collecting box
Wireless Connection
.

> BeHTUnsTOp C 6/10KOM ynpaBneHus

’ - Wireless Connection
- a” ¥ LT o
@& “¢ & e N 5““-,” BeHTUNATOp € 6nOKOM
v @ o [o 7M= < TR eaeg ynpasneHus
7 BaTuMKOB “>s~.._ | Fanwith fan control
Ha WTaHre .
Upto7m =
7 sensors g
per rod C—

3epHOXpaHWuLle
Grain storage

Tpebyertca Tonbko TpéxdasHasa po3eTka
Only three-pase socket necessary

PucyHok 3: O6was cxema cuctembl AW-Control-System.

4.2 OnucaHue oTAenbHbLIX YacTeu

4.2.1 bBasoBas ctaHuua 4009015015713

basoBas cTaHUua gBnsieTcs LeHTpallbHbiIM 3J1eMEHTOM CUCTEMbI. OHa yCTaHaBnmBaeT
coegnHeHne Mmexay namepuTesibHbIMU WTaHramMu nnn BEHTUNAToOpamMn U NUHTEPHETOM.
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MogkntoyeHne kK cetn \

lNogkntoyeHmne

KpbliLwka DIP- /g“ |

nepeknoyarens

KHonku ynpasneHus

(<]
weil 1913 .w
j/. : .lf-i?“n}ﬁ @ |\

——

—

[—i nnTaHnga
LAN

g / CeeToanop 2

CeeTtoguop 1

Oucnnen

ISM-aHTEeHHa

NHovkaTop nutaHus

WiFi-aHTeHHa

PucyHok 4: MopakntouéHHas 6a3oBasi cTaHUUs (C NOMOLLBIO ceTeBoro kabens).

4.2.1.1 TexHuYeckue AaHHbIe

Tabnuua 2: TexHuyeckne gaHHble 6a30BON cTaHUMK

abapuTHble pasmepbi: 105x35x90Mm (6es a@HTEHHbI 7
COoeauHUTENbHbIX Kabenen)
LLvpuHa B TE (eanHuubl genexuvs B anekTp.) | 6 TE

MCTOYHMK NUTaHMA:

bnok nutaHna gna nogkntodeHna k 230B
nepemeHHoro Toka (DIN 49440, 49441,
6asoBasa crtaHuusa Tpebyet 24V DC, makc.

2A)
Knacc 3awurhbl: IP30
pynna ISM: 868 MHz ISM

MowHocTb nepegaym ISM:

+12dB (~16mW)

basa nepegayun curHana:

Vig 133/2019 / ViG12/2020 (makc. 25MBT)

YacTtota WiFi:

24101Tuy

Jnana3soH ISM:

200m (npu cBO6OAHOM pa3MeLLeHNM)

Onanason WiFi:

npum. 20M B NoMeLLeHnsIX (B 3aBUCUMOCTH
OT pa3meLLeHns)
npym. 50m npm cBOGOAHOM pasmeLLeHMM

MakcumanbHoe konudyecteo | 300 (pacwunpsieTtca nporpamMMHbIM
N3MEepUTENbHbIX LUTAHI B XPaHUIULLE: obecneyeHmem)
MakcmanbHoe KONU4ecTBO BEHTMNATOPOB | 50 (pacwupsaetcsa nporpaMMHbIM
B XpaHunuie: obecnevyeHmem)
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CBetoauoabl
MH,CIVIKaTOp MNocne nogayn HanpsxeHuna nnutaHnAa U OTCYyTCTBUA OLIJVI6OK 3enéHbIn
NMNTaHNA: CBGTOLI,VIOLI,HI:IVI WHOWKATOP NMNTaHUA Ha4YMUMHaET ropeThb. OH NMNoKa3bliBaeT

npaBunbHy0 paboTy BCTPOEHHOIO MMNyrbCHOro ctabunuaatopa 3,3 B n
npaBUNbHOE NOAKNIOYEHNE HAaNPSXKEHNUS NUTaHKUS.

Csetoamop 1: | 3eneHbin ceetogmon 1 ynpaBnsieTca HENOCPEACTBEHHO MPOrpaMMHbIM
obecneyveHnem. OH 3aropaeTcs Ha 3 cekyHAabl, korga 6ok cbopa gaHHbIX
nonyyaet OoNyCTUMOE paanocoobLLeHme.

CseTtoamop 2: | KpacHbli cBeToAMOL 2 ynpaBnsaeTcsl HenocpenCcTBEHHO MporpaMMHbIM
obecneyeHveM. B cnyvae owmnbkm 3aropaeTcs Ha HECKOSbKO CEKYHA.

4.2.1.2 KomMnneKTHOCTb MOCTaBKMU

- basoBas cTtaHuusa
- Bnok nutaHns 230B nepemeHHoro Toka / 24B nOCTOAHHOIO TOKa
- 100mm penka ons HacteHHoro MoHTaxa (Schrauben nicht enthalten)

4.2.1.3 YcnoBus okpyxaloLieun cpeabl

Bepeyb OT 4pe3amepHOro HarpeBa. XpaHUTb B CYXOM, 3aLUWLLEHHOM OT arpecCUBHbIX MK
KOPPO3MOHHbIX cpes.

Ycnosua akcnnyaTtayuu: [OwanasoH TemnepaTyp: -20...70 °C
[aBneHwne: 00bl4HOEe aTMocdepHOEe AaBreHne
Bepeub OT GpbI3r U goXAs
WN36eranTe BnaxHoctn >70%. Non condensing

4.2.1.4 MoHTax

Bbl MOXeTe NpUKpyTUTbL Npunaraemyto MoHTaxHyto peiiky 100 MM Kk noaxogsiiemy MecTy Ha
CTeHe.

yGGD,I/ITer, 4YTO MeXay LwTaHramm wunm BEeHTUNnATopamm U ©nokom c6opa AaHHbIX HEeT
MeTaryin4eCkmnx CTEHOK. I'IpM onpeaeneHHbiX obcToATENbCTBAX 3TO MOXET orpaHn4nTb
anana3oH nepenadn gaHHbIX. Ecnu Bawe XpaHunuuie coCcTtonuT M3 MeTarin4eCknx CTeHOK,
BaM criegyet YGGD,VITI:CH, 4YTO Bbl YCTaHaBJIMBaeTe 6asoBy+0 CTaHUMO B npegenax
«BUWOUMOCTU» WUTAHI N BEHTUITATOPOB.

TeopeTudecknin ananasoH 3aBUCUT OT reoMeTpum U MaTepuarnos B 3ane WM cumnoce n He
MOXeT ObITb CNPOrHo3npoBaH Ansi BceX. Ha OTKPbITOM MEeCTHOCTU fanbHOCTb cBsA3n ISM
coctasnset 200 m.

Bbl MoXeTe yCTaHOBWUTb HECKONbKO 0a30BblX CTaHUMA, YTOObI YBENMUUUTL / yNyyluTb
AVanasoH.
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4.2.1.5 MeHI0o 6a3oBOM cTaHLUUN

= == = PacClUMpeHHble HAaCTPOKU

PucyHok 5: O630pHOe MeHI0 6a30BOW CTaHLMK

4.2.1.6 BBop B akcnnyaTtauuo

Mogkntounte GNOK MUTaAHUSA K pasbEMy MOCTOAHHONO TOoKa Ha Onoke 6a3oBOW CTaHUMMW.
MoaknounTe 610K NMMTaHUSA K CEeTMW.

Tenepb y Bac eCTb ABa BapuaHTa nogkntoveHnsa 6noka cbopa gaHHbIX (6a3oBow cTaHumMK) K
WHTepHeTy.

4.2.1.6.1.1 WLAN-nogkno4yeHne (HaCTporKa No yMOn4aHuto)

CranpgapTHo 6a3oBas cTaHuus HacTpoeHa Ha 6ecnpoBogHoe coeguHeHue (WLAN).

[Baxabl HOXXMUTE KHOMKM BApaBo, YTOObI NOAy4nTb AOCTYN K MeHto ansi Beoga SSID (Bxoga
B ceTb WLAN (= umsi ceTun), K KOTOPOK Bbl XOTUTE NoakntounTbes). Tenepb Beegute SSID. Bol
MOXETe MCMNosfb30BaTh KHOMKM «BBEPX» U «BHM3» Ons Bbibopa OykB, LMdp M CMMBOSOB.
Mcnonb3yinTe KHOMKM «BNEBO» U «BNpaBo» ANnda Bbibopa mecTa BBoAA.

Mocne Toro, Kak Bbl cAenanu 3anucb, UCNoNb3yinTe KHOMKY «BreBo», YToObl NepenTn B camoe
Havano Balwen 3anuncu. Haxmute «BneBo» elle Tpu pasa 1 3aTeM COXpaHUTE 3anucb, Haxas
KHOMKY «BINEeBO».

Bepcus 2; 25.05.21 Ctpanuua 13 n3 52



_l_ seit1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

MpogenaiiTte To e caMmoe C BBOAOM Napons.

Mocne coxpaHeHnsa MeHn CeTu 1 Naponsa nepesanycTuTe OKHO cbopa AaHHbIX (Nepe3arpyaka,
pucyHok 5). basoBas cTaHUuMs 3aTeM noakntoyaeTcs k mappytmusatopy WLAN.

4.2.1.6.1.2 MopaknroyeHne K NokanbHOM ceTu

Mo ymonyaHuio 6a3oBas cTaHUMA HacTpoeHa Ans nogknoveHus 6e3 kabens (WLAN).

[ns ncnonb3oBaHusA ¢ ceTeBblM kabenem oTknovMTe 610K OT CeTU U CHUMUTE KpbiwKy DIP-
nepekntodatensd (cMm. PucyHok 6). C nomowbio noaxogswen OTBEPTKM YCTaHOBUTE
nepekntodatens Ne 1 B nonoxeHune «BbIKI.», 4tobbl Bce DIP-nepekniovyatenu 6binu
pacnonoxeHbl B paa. CHoBa yctaHoBuTe KpbilwKy DIP-nepekntoyartens.

PucyHok 6: DIP-nepekntoyaTens 6roka 6a3oBor ctaHumu. (HacTporika nokanbHom ceTn)

Tenepb noaknounTe ceTeBor kabernb k po3deTke. [epesarpysnte cuctemy (CM. pUCYHOK 5).

4.2.2 W3meputenbHas wrtaHra 4009015015710

M3mepuTenbHas WwTaHra ocHalleHa cTepxHeM AnnHor 1 M, Ha KOHLLe KOTOPOro pacronoXeH
nepebin gaTumk. K Hemy npukpenneH HakoHeudHuK (4009015015712), koTopbin obnerdyaet
NPOHMKHOBEHME B CbIMy4YM MaTepuan v 3awuwiaeT AaTtyuk oT nospexageHnin. UsmeputenbHas
rofloBka OTNpaBnseT AaHHble OT AaTynkoB B Brok cbopa gaHHbIX, 6a30By0 CTaHUUIO, Yepes
AananasoH ISM. MamepuTtenbHas ronoBka U NPUCOEANHEHHbIE YANMHUTENN NPEACTaBnAOT
cobon nameputenbHbI Npubop 1 TpebyoT COOTBETCTBYOLWEro obpaLleHus.
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M3mepuTenbHas
rosioBKa
MepekntovaTtenb
N BKJ1/BbIKJ1
Pasbém onsa sapsaku
NMOCTOSIHHBIM TOKOM C
Nblfe3alnTHbIM N3meputenbHas
KOMnnaykom wTaHra 1m

PucyHok 7: O6wuin Bug

- manil IR
Schrrmel=z==x
MR PMEISTERARM MAETY AL

Pasbém ona sapsgku
C Mbines3alluTHbIM
KOmnnaykom

QR-kog u ID-
HoMep

PucyHok 9: ID-Homep n QR-koa Ha namepuTenbHON LWTaHre
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4.2.2.1 TexHUYecKkue OAaHHbIe

Tabnuua 3: TexHnyecke gaHHble UBMEPUTENBHOW LUTAHMN (TEPMOLLTAHII).

Pasmepbl:

130x110x1120Mm

MCTOYHMK NUTaHMA:

BHyTpeHHun akkymynsatop 4,8B 1500mAu.
NiMh

He BbibpacbiBaniTe 3TO YCTPONCTBO BMECTE
C ObITOBbIMM  OTXOAaMM. OTtpenbHO
YTUNN3NPYITE aKKyMynaTop.

Bpemsi paboTbl OT 0AHOM 3apsiaKu:

npum. 1 rog (3aBMCUT OT TemMnepaTypsbl)

Knacc s3awuTbl:

IP31 (M3mepuTenbHas ronoska 6e3 gatymka
IP64)

pynna ISM:

ISM 868 MI'yy

MoLuHocTb nepegayn ISM:

+1206 (~16mBT)

Basa gns oTnpaBky paspeLleHus:

Vfg 133/2019 / ViG12/2020 (max. 25mW)

Jnana3soH ISM:

200m (im Freifeld)

Honycku: +0,03 AW (0,2-0,8 AW/0-40°C)
+0,2°C (5-40°C)
+0,5% pacyéTHOMN BNaXXHOCTU 3epHa
(11,5-18% aTanoHHOM NweHnLbl)
OTKnoHeHue: <0,0025 AW/T'op

Konn4ectBo gaT4nKOB:

1 WIT BHU3Y

MakcnmansHoe YNcno aTYMKOB:

7 wT (c 6 JOMNONMHUTENbHBIMU
YOIIMHUTENSIMI)

Linkn nepepauwu:

Kak npasuno 15 MuHyT (Npu KOHMNWKTE
NakeToB AaHHbIX BPEMs YBENNYNBAETCS)

Kannbposka:

HET

4.2.2.2 OOBLEM NocTaBKU

- Vl3mepV|Teana$| wTaHra ¢ HaKOHE4YHMKOM

4.2.2.3 YcnoBus oKpyxaloLieun cpeabl

Ycnosua akcnnyaTtayuu: OuanasoH TemMneparyp: -30...70 °C

JaBneHue:

06bl4HOE aTMOCepHoe AaBrieHne

Oepeyb oT 6pbI3r BOAbLI M 40XKAA

BNa)KHOCTb 6e3 KoHaeHcaLumm

4.2.2.4 C6opka n xpaHeHue

B cocTosiHMM nocTaBku naMeputenbHada wTaHra noJfiIHOCTbHO coGpaHa ana n3aMepeHua C

AaT4YNKOM Ha MakcumanbHou rnybuHe 1 meTp.

MNMocne ncnonb3oBaHWs HeobxoanMo pa3obpaTb U3MEPUTENbHBIN HaKOHEYHUK (cM. 3.2.3.4.1)
N TWaTeNbHO OYMCTUTb SNEKTPOHUKY C nomMoLbio WeTkM (1081011000016).
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Jlydwe Bcerga xpaHuUTb M3MepuUTerbHbIE WTaHMM U Hacadkn B TPaHCMOPTHOM YNakoBKe.
4.2.2.4.1 OcHOBHble cBeaAeHUs

4.2.2.4.2 lMopgroTtoBKa K 3Kcnsiyataumu

Mepepn ncnonb3oBaHMeM 3apaguTe Kakayr ronoBKy 30HAa 3apsaHbIM YCTPOMCTBOM HE MeHee
24 yacoB. [1na 9TOro CHUMUTE NblNe3aLLMTHBIN KONNA4yoK C rHe3fa Ansa 3apsakvM NOCTOSAHHOTO
TOKa W nogknounTe 3apsgHoe yctponcTtBo. CoOOTBETCTBYyKLLEE 3apsgHOe YCTPOMCTBO
(4009015015729) pocTynHO ONUUWOHANbHO, TaK Kak HET CMbicna MoKynaTb OTAenbHoe
3apsigHOe  YCTPOMCTBO Ans  Kaxgoro uwyna. [locne 3apsgku CcHOBa  npukpenute
NblNe3anTHBIA KONNaYokK K pasbeémy A5 3apsaku NOCTOAHHOMO TOKa.

Mbl pekomeHayeM MCMonb30BaTb 3apsigHOe YCTPOMCTBO Ha 5 wTaHr, 4Tobbl 3apsanTb Bce
namepuTenbHble WTaHrM 3a 5 aHen. KoHKpeTHbIN BbIGOP NOSTHOCTLIO 3aBUCKT OT Bac.

COBET: UCTOYHMK nuTaHusa ©a30BOK CTaHUMM TakKe MOXHO MCMNOMb30oBaTb LMS 3apsgku
N3MEPUTENBHbIX LUTAHT.

Mbl pekoMmeHayem pacCcTtoaHne 3-5 M ansa N3MEPUTESIbHbLIX LUTaHTr. Uem mMeHbLle Bbl6paHHoe
paccTtoAaHne, TeM TOYHEE KOHTPOJIb I/I3MepeHI/Il7I. Bornblee pacCTtoAaHne He pekoMeHOyeTCA,
TaK KaK 3TO yBelnimBaeT BepOATHOCTb HE O6Hapy)KI/ITb BOBpemMA O6pa3OBaHVIFI Bnaru.

PucyHok 10: U3ameputenbHble WTaHrv B pance.
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PuvicyHok 11: MaMepuTenbHble wTtaru B neHuue.

lMonoxeHne w3aMepuTenbHbIX LITAHr crieqyeT BblOMpaTb, Kak Moka3aHo Ha pucyHke 12.
Mo3gHee OHWM [OMKHbI OblTb NPUBSA3aHbl K COOTBETCTBYIOLLEMY BEHTUMSATOPY Ha OHMNaWH-
nnatdgopme. Mo aTo NpuiMHe MMEET CMbICIT COCTaBUTb nnaH. LabnoH ¢ npuMepom MOXHO
HanTn B npunoxeHun. HeobxoguMmo wucnonb3oBaTtb MOAXOASAWME BEHTUNSLMOHHbIE
YCTPOMWCTBA, 4TOOblI y6eamTbCs, YTO NOLKITOYEHHbIN BEHTUNATOP MOXET yAandaTb OCTaTku
Bnaru, obHapyxvBaemble NPUBA3AHHLIMU U3MEPUTENBHBIMU LUTAaHraMu, NyTEM BEHTUNAUMU
Hapy>XHbIM BO3yXOM.

BeHTUNSALMNOHHbIE
1-2m 3-5m ‘ KaHanbl

- == N3meputenbHas

I/.-' N 0 wiTaHra

II
o BeHtunatop

3-5m

1-2m

PvicyHok12: Mpumep pacnonoXxeHust UsMepuTesbHbIX WTAHT B XpaHUIULLE.
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4.2.2.4.3 YctaHOBKa B U3MepsieMyr0 Maccy

BcTaBbTe UW3MEPUTENbHYK LUTAHry 3aKPennéHHbIM CHU3Y HAaKOHEYHWKOM B CbiNy4uid
matepuan. OCTOPOXHO BAABUTE LUTAHTY B CbiMy4unii MaTepuan. O6s3aTenbHO BAABUTE LUTAHry

B CbIMy4ni MaTepuan BepTukanbHo. Koraa nusmeputenbHasi WTaHra BCTaBeHa Ha XXernaemyo
rnybuny, BknounTe €€ (nonoxexue ).

PucyHok 23: YcTaHOBKa M3MEPUTENbHOW LUTAHMN C HAKOHEYHVKOM B ChINy4nin MaTepuarn.
4.2.2.4.4 N3BnevyeHne namepuTesibHOM LUTAHIN

Bbikniounte mamepuTenbHyto wWTaHry (nonoxexHue 0). Tenepb M3BNEKUTE U3MEPUTENbHYIO

LUTaHry U3 Cblly4yero matepunana. Y6eauntecn, Uto Bbl n3snekaete eé BepPTUKaribHO 1 Npn 3TOM
He 3alaMbiBaeTe.

He knagute anekTpoHWKY B Cbinyyme ToBapbl, YTOObI 3aLUMTUTL €€ OT NOBPEXOEHNN.
YnakyinTe namepuTernbHYyHo LITaHry 06paTHO B TPAHCMOPTUPOBOYHYIO YaKOBKY.
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4.2.2.5 [pepynpexaneHMA OTHOCUTENbHO HeNMpaBUIIbHOro UCNOJIb30BaHUSA

Hu B koem cny4ae He ouMLLaNTe CXKaTbIM BO34yXOM.
310 MOXeT HeoﬁpaTM MO noBpeaAuUTb AaT4UK.

Mpun onpepeneHHbIX 06cTOATENLCTBAX (BMAXHOCTb 3€pPHAa, CTeNeHb 3arpsi3HeHUA U
T. A.) MOXeT NOoTpeboBaTLCA NOBbIWEHHOEe YCUnve ANA BAaBNUBaHUS CTEPXKHSA B
cbinyyui matepman. Hukorga He BAaBNMBaNWTe LUTAHIY C Ype3MepHbIM yCUNMem
B CbiMy4Yui maTepmarn.

4.2.3 YpnuHutenb 4009015015711

YOnuHUTEnNb UCNOmb3yeTca Ans MONYyYEeHUS HECKONbKUX U3MEPEHHbIX 3HadyeHun B Gonee
rnybokom cnoe. B cucteme He MmeeT 3Ha4veHWs, kakon yanuHuTens Bbl ycTaHaBnvBaeTte.
Cuctema aBTOMaTMYECKM pacrno3HaeT coeguHeHue W onpegenuT, KakoBa obwas anvHa
N3MepUTENbHOM LUTaHMM (BaXKHO AN rpaddnyeckon OLeHKN, cM. 6.7).

BepxHsas yacTb HwxHsA YyacTb ¢ AaTYnMKOM

PucyHok 143: YanuHutens.

4.2.3.1 TexHuYeckue AaHHbIe

Tabnuua 2: TexHuyeckme gaHHble yOTTMHUTENS.

"abapuTHble pasmepsl: @30x1050mMm
MCTOYHUMK NUTaHWS: Yepes namepuTenbHYH ronoBky
Honycku: +0,03 AW (0,2-0,8 AW/0-40°C)

+0,2°C (5-40°C)
+0,5% pacyéTHOM BNaXXHOCTU 3epHa
(11,5-18% aTanoHHOM NweHnubl)

Opend: <0,0025 AW/rog
KonuyecTtBo AaT4YMKOB: 1 Stlick am unteren Ende
HeobxoammocTb KannbpoBku: HET
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4.2.3.2 KomnneKT nocTaBKu
- YanuHutenb
4.2.3.3 YcnoBus oKpyXxawllen cpeabl
Ycnosua akcnnyaTayuu: AnanasoH TemnepaTyp: -40...85 °C
JasrneHue: 00bl4YHOE aTMOCdepHOe faBneHne

Oepeyb oT 6pbI3r BOALI M 40XKAA

BNaXXHOCTb 6e3 KoHaeHcauum

4.2.3.4 MoHTaxX u XxpaHeHue

4.2.3.4.1 OcHoBHble TpeboBaHUA

Bbl MmoxeTe ncnonb3oBaTb yanuHutenu (4009015015711) 4tobbl yAnuHUTL N3MepUTENbHbIE
LWTAHMM NPUMEPHO Ha OOUH METp Kaxaad. Ha nepBom aTtane OeMOHTUPYETCA HaKOHEYHWK
n3mMepuTenbHON WTaHrn. Hanpumep, ncnonb3ynTe WapUKOBYHO pyyKy. MOMHOCTLI0 HaXXMUTE
Ha ManeHbkuii dukcaTop (Puc. 15). 3atem CHUMUTE N3MEPUTENbHbBIN HakoHeYHuK (Puc. 16).
He pacnonaraite namepuTenbHyo LUTAHTy Ha OaT4YuK, a NONOXUTE €€ Ha Non BBEPX OHOM.

HakoHe4YHuk

PucyHok 4: [leMOHTaX HakOHEeYHMKa
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PucyHok 165: [leMoHTax HakOHeYHUKa

Tenepb NOMeCTNUTE HAaKOHEYHUK Ha YOINTUMHUTENb CO CTOPOHbLI AaT4KKa. Y6eautech, YTO 3aMOK
NONMHOCTbIO BbIABUHYIICA. Korga ato nponcxoauT, CHapyXu oH 3anognuuo.

YanuHutenb

OTBepcTMe 3amkKa

3amMok

PucyHok 17: MoHTaX HaKOHEeYHMKa K YANVHAUTENIO.

Ybeautecnb, 4TO oTBepcTtne aonsa (bVIKCGLWIM 3aMKa HaxoguTcAa B TOM Xe MOJIOXKEeHUN, 4TO U
3aMOK Ha yanunHuTene.
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PurcyHok 18: 3amMoK IOKEH NMOMHOCTLI0 «BbICKOUUTLY.

4.2.3.4.2 YctaHOBKa B Cbiny4un maTtepuarn

BcTaBbTe yanuHUTENb B ChiNy4Ynin MaTepman Tak, YToObl YCTaHOBMNEHHbIN HAKOHEYHMK Obis
HanpasrneH BHM3. OCTOPOXHO BOABUTE YANMHUTENb B CbiNy4nin MaTepuan. Yoeantech, YTo OH
BCTaBMEH BePTUKaNbHO B CbiNyynMn martepuan. Ecnv ygnuHutens HaxoguTcs B CbinyvyeM
mMartepuvarne, anTte eMy BbICyHYTbCsi BBEPX eLé Ha 20 cMm.

PuvicyHok 19: YcTaHoBKa YANMHUTENSI C HAKOHEYHUKOM B ChIMy4unidi MaTepuarn.

4.2.3.4.3 YanuHeHue N3mepuTeribHOMW LTaHrn

MoacoeanHnTe yaonNUHUTENDb WU U3MEPUTENbHYIO TOMOBKY K CTEPXHIO, KOTOPbIA Yxe
HaxoauTca B 3epHe. 3aTem BOaBuTe LWITaHry BHU3 (obBpaTuTe BHMMaHue Ha Tabnuuy 5).
BepxHui anemMeHT namepuTenbHON LWTaHIM BCcerga sBndeTcs nameputesisHom ronoskon. bes
3TOro cMcTeMa He MOXeT OTNpaBnATb Kakne-nubo AaHHble. Korga uameputenbHas LITaHra
OyOeT BCTaBneHa Ha Xenaemyto rinyouHy, BKNHOYNTE N3SMEPUTENBHYIO FONOBKY (nonoxeHue |).
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PucyHok 20: YannHeHne nsMepuTenbHON WTaHru.

PI/ICVHOK 21: M3mepMTeanaﬂ rofloBKa OOJ1KHA pacnonaraTtbCa BCceraa cBepxy.

Tabnuua 3: PeKomeH,qyemaﬂ obuwas AnvHa LWTaHrM B 3aBUCMMOCTU OT Cbiny4yero matepuana.

MaTtepunan MakcumanbHas gnvHa
LITaHrU
MNMuweHnya 5m
Panc oM
A4YmeHb 4m
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Mpun onpepeneHHbIX 06CcTOATENLCTBAX (BMAXHOCTb 3€PHAa, CTeNeHb 3arpsi3HeHUA U
T. A.) MOXeT NoTpeboBaTLCA NOBbIWEHHOEe YyCUnve ANnA BAaBNUBaHUSA CTEPXHA B
cbiny4nin matepuan. Hukorga He BAaBNMBaNTe WTAHIY C Ype3MepHbIM yCUNUem

B CbiMy4Yui maTepuan.

4.2.3.4.4 N3Bne4yeHne naMepuTeribHOWM LUTaAHIMU

Bbikntounte nameputenbHyo wWrtaHry (nonoxeHue 0). Tenepb BbiTalWMUTE €€ M3 CbiNydero
mMaTepuana. Y6eamTtech, YTO Bbl BbITArMBaeTe CTEPXKEHb BEPTMKANIBHO M HE NepekpyymBaeTe
ero.

Korga Bbl BbITalMTe LWUTAHIY HA METP, OTCOEANHUTE NEPBLIA 3NEMEHT, NpyU Heo6xoaumocTu,
yanvMHWUTENb. He Kknagute SneKkTPOHMKY B CbiNyyMe ToBapbl, YTOObl 3aWwutuTe €€ OoT
noBpexaeHun. [Ans xpaHeHus ynakymte yanuHUTENN U namepuTenbHY ronoBky obpaTHO B
TPaHCNOPTUPOBOYHYIO YNAKOBKY.

4.2.3.4.5 XpaHeHue

Mocne ncnonb3oBaHUS crnefyeT TwaTernbHO OYUCTUTL MecTa CoOeaANHEHNS (CBEPXY U CHU3Y) U
3NeKTPOHUKY kuctoykomn (1081011000016).

4.2.3.5 [NpepynpexneHusi OTHOCUTENbHO HEMPaBUIIbHOIO UCMNOSIb30BaHMUA

Hu B koem cny4ae He ouMLLaNTe CXaTbIM BO34yXOM.
310 MOXeT HeO6paTMMO noBpeanTb AaT4YUK.

He BcTaBnsnTe WTaHrn B CbiNny4nMn matepuan 6onblue 3Ha4YeHUN, YKa3aHHbIX B
Tabnuue 5. Hukorga He XxpaHUTe U3MepuTernbHble WTaHMM B COOPaHHOM COCTOSIHUM,
€CINu OHM He BCTaBleHbl B Cbiny4yui maTepuan. Bo Bpems TpaHCnopTMPOBKM Bceraa

pasbupanTe wWynbl. He BcTaBNAnTe MepHble CTePXHU B CbiNy4yne ToBapbl B
npeaBapuTenibHO COGPaHHOM COCTOSAHUM, 3TO MOXET NOBpPeAUTb U3MepUTesibHbIe
CTEePXHM.

Mpu onpepeneHHbIX 06CcTOATENLCTBAX (BNAXHOCTb 3€pPHA, CTeNeHb 3arpA3HEeHUs u
T. A.) MOXeT NnoTpeb6oBaTbLCs NOBbLILWEHHOE Yycunue AN BAABUBAaHWA WUTAHIU B
cbiny4ymn matepman. Hukorga He BAaBNMBanTe WITaAHry € Ype3MepHbIM yCcunmem

B CbINy4uin maTtepuar.
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PucyHok 23: Bcerga TpaHCNoOpTUpPYITe M3MEpPUTENbHbIE LUTAHMM B pa3obpaHHOM Buae. Ecnv MoxHO, XpaHuTe
YANMUHATENW B TPAHCMOPTHOMN KOPOOBKe.
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4.2.4 BeHTUNATOPLI

C nomoLupbto BEHTUNATOPOB Y Bac ecTb BO3MOXHOCTb OXNaguTb 3€PHO 1 yaanuntb OTIIOXEeHUNA

Biarm ¢ nOMOLbIO Lienesoro BeHTunnpoBaHuA.

Takke obpaTuTe BHUMaHWE Ha akTyanbHY WUHCTPYKUMIO MO SKCNyaTauum LeHTPOBEXHbIX
BeHTUNATopoB LC. Bbl MOXeTe Hantm e€ B UHTEpHeTe no ccbinke https://www.a-schmel-

zer.com/downloads/

PucyHok 24: QR-koa ang nHctpykumm "PaguaneHble BeHTUnATopsl LC"

4.2.4.1 TexHuYecKkue OaHHbIe

Tabnuua 4: O630p MOLHOCTM BEHTUNATOPOB

MowHoCTb Homep apTukns
1,1 kBT 4009029015786
2,2 kBt 4009029015788
3,0 kBT 4009029015790
4,0 kBT 4009029015792
5,5 kBT 4009029015794
7,5 kBT 4009029015796
11,0 kBT 4009029015798

Tabnuvua 5: TexHu4eckne gaHHble BEHTUNSTOPOB

FabapuTHble pasmepsbl:

Siehe Anleitung (QR Code zur Anleitung:

PucyHok)

MCTOYHMK NUTaHMA: IEC 60309 CEE Stecker 16 bzw. 32A
3L+N+PE

JnanasoH ISM: 868 MHz ISM

MoLHocTb nepegayn ISM:

+12dB (~16mW)

OcHoBaHWe paspeLueHus:

Vg 133/2019 / ViG12/2020 (max. 25mW)

Jnana3soH ISM:

200m (6e3 nomex)

Makc. konuyecTso BEHTUNATOPOB Ha CKNnaa:

50 (pacwupsieTca nporpammMHbiM obecn.)

HDonycku:

+3%RH (20-80%RH/0-40°C)
+0,2°C (5-40°C)
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| Apend: <0,25 %RH/Jahr
KonnyectBo AaT4YMKOB: 1 Stlick
OTtnpaBka u Nnpném umkna: OObI4HO 5 MUHYT (MpY KOHIIMKTE MAKETOB
AaHHbIX Bpems 6onbLue)
Kanubposka: HET

4.2.4.2 OOBLEM NOCTaBKU

- [oToBbIN K NOAKMOYEHNO BEHTUNATOP ¢ AW-ynpasneHuem.

4.2.4.3 YcnoBus oKpyxaloLieun cpeabl

Bepeyb OT ype3amepHOro HarpeBa. XpaHUTb B CYXOM, 3alUWLLEHHOM OT arpecCUBHbIX MK
KOPPO3MOHHbIX cpeaax.

YcnoBusa skcnnyaTayuu: OnanasoH Temnepartyp: -10...40 °C
[aBneHue: O6bl4HOE aTMOChepHOE AaBneHne
Bepeub oT 6pbI3r 1 goxan

4.2.4.4 TlNpepynpexaeHue o HenpaBUIIbHOM UCMNOSIb30BaHUU

Hukorga He akcnnyaTupyiTe BEHTUNATOPbLI B pa306paHHOM UM YaCTUYHO
pa3o6paHHOM COCTOAHMU. ECnu He HaKpbITb BpalLaloWmMecs 4acTu, 3TO MOXeT
NpPUBECTU K CEpbe3HbIM TPaBMam.

VN

Hukorga He cHUManTe orpaxgeHus, KpbilWKu unu getanun pr6, 3aKpbiBailouine
BEHTUNATOP UNU KPbINibY4aTKy, Korga aoBurartenb pa60TaeT.

4.2.4.5 WHCTpyKUMM No TexHMUKe 6Ge3onacHOCTU

Mpu nepemeLLeHnn BeHTUNATOpa Heob6xoaMmMo obecneunTb COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLMTY HOT.
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Kpome TOro, ms-3a wyma BO BpeMsi paboTbl HeobxoOAMMO HageBaTb COOTBETCTBYHOLLME
CPeACTBa 3aluUTbl OPraHoB cryxa B paguyce oKomno 5 m.

Heo6xogumo yb6eauTbCcA, UTO B MeCTe YCTAaHOBKMA BEHTUNATOpPa yKasaHo, 4YTO 3TO
camo3sanyckawwwumnca arperat. [oaTomy, no BO3MOXHOCTU, AOCTYN AOMMKEH ObITb
OorpaHuyeH U JOJKEeH ObITb YETKO BUAEH CreayloLmn 3HaK:

MpeaynpexaeHne 06 aBTOMaTU4YECKOM 3anycke

4.2.4.6 WHcTpyKuum no 6e3onacHOCTU Npu TPaHCNOPTUPOBKE, OOpaLLeHUN U XpaHEHUN

Bce cooTBeTcTBylOWME NpaBuna TEXHUKU 6e30MacHOCTU OOMKHbI cobrogaTbesi Npu BCex
paboTax Mo TPaHCMNOPTUPOBKE, MOABEMY UMM MNepeMelleHunto. ATo Takke O3Ha4aeT, YTo
NCMONb3YITCA TONbKO NPOBEPEHHbIE U NoaXoasLine NogbeMHbIE MeXaHWU3MbI.

- Kak npaBuno, 3anpeLieHo HaxoanTbCst No4 NOABELLUEHHbIM FPy30M.

- Wcnonbayite nogbEMHOE YCTPOMCTBO C JOCTATOYHON rpy30N0ogbEMHOCTHIO.

- YcraHoBuUTE HEOBXOAMMBIN TPAHCMOPTHbLIM oMKcaTop.

- [NpenoxpaHuTb OT CKOMBXEHUS.

- Cobnogante npaBmna TEXHUKN 6e30MacHOCTMU.

- OnekTponuTaHue AOMKHO BbiTb OTKMHOYEHO BO BPEMS TPAHCMOPTUPOBKMN.

- 3anpeLeHo Bewartb TpyOKy unum Bewwartb TPyOKy.

- B cnyyae pydHOM TpaHCMOpPTUPOBKM YybeamTecb, 4TO pyyka Ccyxasd, 4YTOoObl
NpeaoTBPaTUTb CKOSMbXEHUE.

Ona npepoTepalleHns nageHus nwogen  HeobxogumMo  MCMONb3oBaTb TakMe  Mepbl
©e30nacHOCTUN Kak peMHU nnun paboume nnatdopmbl, a Takke cobnogatb nNpaBunia TEXHUKK
6e3onacHoOCTM 1 apyrvue npasuna.
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4.2.4.7 [enAcTBMA NPU HEUCNPABHOCTAX

I'IperaTMTe paGOTy B Clliydae Henomnagok nunn HeVICI'IpaBHOCTeVI.

B cny4yae HenpenBuaeHHOM HENCNPABHOCTU YCTPONCTBO HEOBXOAMMO BbIKIIOUUTb, OTKIMHOYUTD
OT 3NEKTPUYECKOM CeTM U 3aTeM YCTPaHWTb HEWUCNPaBHOCTb UMK, NpU HeoGXoaAMMOCTW,
CBSI3aTbCsl C MEHEXKEPOM MINK Creumnanu3vpoBaHHbIM AUNEPOM.

4.2.4.8 TpaHCNopT U MOHTaXx

BeHTVI.ﬂiITOp nocTtaBnseTcd B NOJIHOCTbIO C06paHHOM COCTOAHUN.

Bcerga cnegute 3a TeM, UTOObI BEHTUNATOP HAXOAUIICA HA POBHOW NOBEPXHOCTU. YCTaHOBKa
Ha HaKNMOHHOM MMOCKOCTK 3anpeLleHa!

BeHTMNaTop cHabXxeH 3alMTHOW pelueTkon. B 3aBMCcMMOCTM OT MecTa M Tuna YCTaHOBKM
MOryT noTpeboBaTbCA pasfnunyHbie 3allMTHbIE YCTponcTBa. 34ecb Heobxoaumo cobntogatb
BCE NPMMEHUMbIE NpaBuna.

MogknoveHne Ha CTOPOHE BCacCblBaHNA HE O0OMNYyCKaeTCA.

OnunoHanbHO BXOASALWMIA B KOMMIEKT NEPEXOAHMK UNWN APYroi KyCoK TpyObl ANVMHOM HE MeHee
1 M HeoGXxoOMMO HafeXHO NPUKPYTUTb Meper BBOAOM B 3dKchnyaTauuio. BeHTUNstop He
AomkeH paboTtatb 6e3 Harpysku. [OCTyn K KpblnibyaTke AOMKeH ObiTb MO BO3MOXHOCTU
orpaHu4eH.

yCTpOVICTBO Helnb3A NCNOoJ1b30BaTb BO B3PbIBOOMNACHbLIX 30HAX.

Bce HaTshkHble KomnblLa M XOMYTbl JOMKHbI OblTb HAAEXHO 3aKpenneHbl K NoacoeanHeHHOMY
TpybonpoBoay unw Lnaxry.

lMonoxeHne BeHTUNATOPA He [AOMMKHO yXyAlaTbCA M3-3a BHELWHUX Bo3geucTesuin. He
06a3aTenbHO NPUKPYYNBaThL €ro K nony.

3aBoAcKMe HaCTPOMKN M3MEHSATb HeNb3s!

4.2.4.9 Bgeop B aKkcnnyaTauuio U aKkcnnyartauus

MHcTpyKuMs no BBoAy B IKCNNyaTauuio 1 o6y4eHU0 o6cnyXuBarLLero nepcoHana

I'Iepen, BBOAOM BEHTUNATOpPA B J3KCnJyaTauuto Heobxoanmo npoynTatb U MOHATb 3TU
MHCTPYKUNWN. Ecnu Y BaC BO3HUKHYT OOMNOJIHUTESIbHbIE BOMNPOCHI, HO)KaﬂyVICTa, CBAXUTECH CO
CBOMM cneuunann3mpoBaHHbIM gunepom nepen sBOAOM B SKCJ1yaTauuto.

NHCTpYyKUMM OOMKHbI ObiTb OOCTYNHbI B NMo6Goe BpeMsi, 0COGEHHO ANs 0GCnyKMBatOLLEro
nepcoHana.

O6cnyuBatoLnin nepcoHarn A0/MKEH 3HaTb 0bLUMe NpaBuna TEXHUKM 6e30MacHOCTMU.

4.2.4.10 MpoOHbIN 3anyckK
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I'IpM noaroToBKe K I'IpO6HOMy 3arnycky HeO6XOD,I/IMO CO6J'II‘OLI,aTb crnegyrouime MOMeHTbI:

e Bce wMexaHuyeckme W 3NEKTpUYECKME 3alUUTHbIE YCTPOMCTBA [AOMMKHbI ObiTh
NpPOBEpPEHbl HA NPABUNBHOCTb KPENeHUs 1 YCTaHOBKMW.

e Ybeautecb, 4YTO B KOpMyce BEHTUNATOpPA WM B MOOKIMOYEHHOW JMHUN HET
NMOCTOPOHHUX NPEAMETOB.

e Ybeautecb, YTO TUMN TOKA, HaMNpPsbkeHWe M 4YactoTa NoaxogaT ANns NPUBOLHOrO
ABUraTens n aBTOMaTUYECKOro BbIKMoYaTenNs, a Takke BbINOIHEHO NN NOAKIYEHNE
B COOTBETCTBMM CO CTaHAapTamu.

e [lpoBepbTe, NOOKMOYEHBI TV COEANHEHNS HA CTOPOHE HAarHeTaHUs K IMHUM N UMEETCS
N Ha CTOPOHE BCAaCbIBaHWS 3alUMTHAsA peLuETka.

e OpraHbl ynpaBneHUa B MOAKMOYEHHOW JIMHUM OOMMKHbI OblTb MNPOBEpeHbl Ha
paboTocnocobHOCTL!

4.2.4.11 3kcnnyaTtauusa

Y6eauntecb, YTO HUKTO He NPOBOAUT PaboTbl MO TEXHUYECKOMY OBCMYXUBAHUIO UMU PEMOHTY
B HENocpeACTBEHHOW BrM30CTN OT BEHTMNSATOpa BO BpeMsi paboTbl (OMacHOCTb BTOPUYHBIX
aBapun).

Takke ybegutech, UTO B BEHTUNSATOPE HET NOCTOPOHHMX NpeameToB (cobnoganTte npasuna
TEXHWKM B6e3onacHoCTK).

[lns BBOAA B aKcnnyaTaumio Heo6XoaAMMO NPUHATL CreayoLme Mepbl:
e [locrne nepBoro 3anycka BEHTUNSTOpa CpaBHUTE HamnpaBlieHne BpalleHns poTopa
CO CTpenkon, YykasblBaloWeNW HanpaBneHne BpalleHus. JnekTpogsurartens,

BO3MOXHO, I'IpVID,éTCF-I nepenogknioynTb.

e [lpoBepbTe NNaBHOCTb Xo4a.

. npOBepVITb n, npn HeobXxoaAnMOoCTH, NM3MepuTb TeMnepaTypbl XpaHeHUA U CPaBHUTb
nx c gonyctmmbiMn 3Ha4eHnAMnN B COOTBETCTBUN C VIHCprKLlVIeVI no aKkcnnyaTtauunn.

L] y6eﬂ,I/ITer, YTO ABUraTellb He NeperpyxeH. 3Ha4eHus, YKa3aHHble B UHCTPYKUUN
no 3Kcnnyartauun, He O0JMKHbI NpeBbllaTbCA.

anI BbIMOJIHEHUN pa60T C MalIMHOM HeoBXO0AUMO OTKITHUYUTb ANeKTponnTaHue.
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[nsa paboTbl TpebyeTca crneaytowasn nHpopmaums:

e [lBuratenb vnu 3alMTHYIO peETKY HeoOXOAMMO ouuwaTtb OT MbIIM KU Mycopa
NPUMEPHO Yepes Kaxable 25 yacos paboTbl.

e BxoaHoe 0TBepCcTUe, BbIXOOHOE OTBEPCTME M NoMnacTHoe Koneco Heo6xoammo
NPOBEPUTL Ha NpPeaAMEeT NPUNMNaHnUsa NPOAYKTOB U MbINKX U NPU HEOBX0AUMOCTH
OYUCTUTb.

e [epepn KaxabiM 3anyckoM HEOGXOAMMO NPOBEPATL PaboTy 3aLUMUTHLIX YCTPOUCTB.
e Bce KOMMNOHEHTBI JOMKHbI ObITb MPOBEPEHbLI HAa NPeaMET UX (PYHKLUNIA U COCTOSIHUS.

e [lBuratenb paccymMTaH Ha NpoJoIPKMTENbHY0 paboTy. YacToTbl nepeknioveHus
6onee 10 pa3 B 4yac He 4oMycKaroTCs.

e MakcmmanbHas Temnepartypa okpyxatoLen cpeabl He AomkHa npesbiwaTtb 40 °C,
4yTOObLI ABUraTenb He neperpeBarcs.

e [lnanasoH TemnepaTyp cpeabl oT —30 go + 85 ° C. bonee BbICOKME TemnepaTypbl
NpMBOAAT K NOBPEXAEHUIO BEHTUNATOPA.

3anpeLyaeTcs nNpeBbllaTh CKOPOCTb, YKasaHHY0 Ha NacnopTHOW Tabnuyke unu B katanore.

4.2.4.12 TexHu4yeckoe oocnyxmBaHme U PeMOHT

O6wee npaBuno: o6cny)KMBa|-W|e UM pemMoHT NpoBOAUTb TOJIbKO B TOM Clny4ae, eCiu
BEHTUNATOP OblN OTKNIOYEH OT UCTOYHMKA MUTAHUA.

é -
Lo\ &

OpHako nepepn MCMonNb30BaHWEM BEHTUNATOPA ero HeobxoauMOo He pexe OAHOro pasa B rof,
nogsepraTb BU3yanbHOMY OCMOTPY Ha NpeaMeT U3HOCca M 3acopeHust 1 Npu HeoBX0AMMOCTH
ounwiaTe. B cnyyae cunbHoOM KOppo3uu unu Apyrnx AedekToB, KOTopble MOTyT OrpaHUYnTb
NCMONb30BaHME MO HA3HAYEHUIO, UCMONb30BaHME BEHTUNsITopa 3anpelieHo. M3HolweHHble
KOMTMOHEHTbI HEO6X0AMMO NPaBUIbHO 3aMEHUTb.

Kak npaBuno, Heob6xoammo cobntofaTtb ykasaHHbIe MHCTPYKLMKM NO TeXHMKE BGE30NacHOCTH.
e QOuucTka KMCnoTaMu 3anpeLleHa.

e YTunusaums O60pyD,OBaHI/IFI M M3HaLLMBAEMbIX YacTeln AoSKHa Nnpon3BOAUTbCA
OTBETCTBEHHbIMW OpraHn3aunamMmun.
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e Hukorga He kacanTech BpalLaoLLMXCS YacTeln BO BpeMsi 06CnyKnBaHMUS.

o Heobxoanmo cobntogatb COOTBETCTBYHOLME NMpaBuia TeXHMKM 6e30nacHoCTy, a
Takke gpyrue obienpusHaHHble NpaBuna TeXHUKM 6€30NacHOCTU U TUrMeHbl Tpyaa.

Mcnonb3yiiTe TONbKO OpuUrnHarbHble 3an4acTi OT MPOM3BOAUTENS.

4.2.5 KoHTponnep 6e3 6noka nutaHua 4009015015714

Ecnu y Bac ectb BEHTUNATOP, KOTOPLIN Bbl XOTUTE NepeobopyaoBaTh, unu y Bac ectb gpyroe
YCTPOWCTBO, KOTOPbIM Bbl XOTUTE ynpaBnaTb B ¢BsA3n ¢ cuctemon AW-Control, Bel moxeTe
npnobpecTtn 6ok ynpaBneHns BEHTUNATOPOM (KOHTponnep) otaenbHo 6e3 6rnoka nutaHus.

Knemmbl BepxHue 1-6 (v.l.n.r.)

ISM-aHTeHa

QR-Code u
ID-HOmMep

FF2C5500

m\ Knemmbl HWkHME 1-6 (v.l.n.r.)

PucyHok 7: KoHTponnep 6e3 6rnoka nutanus.

CronopHas J . -1
ramka - _—"| Kopnyc gatuvka
7 [ M20x1,5

CoeanHUTENbHbIN
kabenb

PucyHok 26: BHelH1n faTuvK A5 YNpaBieHuUs BEHTUNATOPOM.
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4.2.5.1 TexHUYecKkue OaHHblIe

Tabnuua 6: TexHuyeckne gaHHble KOHTponepa BeHTUnATopa 6e3 6noka nuTaHus

Pasmepbl: 36x90x55MM (c aHTeHoM)
LWvpuHa B TE (egnHuua geneHus) 2TE

NCTOYHUK NUTaHUS: 24B DC, max. 1A

Knacc 3awuTbl: IP20

Jnana3soH ISM: ISM 868 MI'L4

MoLHocTb nepegayn ISM:

+1245 (~16MBT)

basa ans OTnpaBKK cUrHana:

Vg 133/2019 / ViG12/2020 (max. 25MBT)

Junana3soH ISM:

200m (Ha OTKPbLITOM NPOCTPaHCTBE)

Makc. Kon. BEHTUNSTOPOB ANs cknaaa:

50 (pacwupsieTca nporpammMHbiM obecn.)

Odonycku: +3%RH (20-80%RH/0-40°C)
#0,2°C (5-40°C)
| Apendp: <0,25 %RH/roa
KonnyecTBo AaT4YMKOB: 1wt

LiMkn oTnpaBkK 1 Nony4YeHus:

00bl4HO 5 MUHYT (Mpy KOHIMKTE OaHHbIX
Bpems 6onblue)

4.2.5.2 TMopknoyeHue

Tabnuua 7: HasHaveHne KneMm KOHTpornfepa BEHTUNsTopa.

1 2 3 4 5 6

Beepxy. VIN GND ENABLE ANALOG ERROR READY

KpacHasa ouT

TOYKa

BHuay GND 3V3OUT | TX RX RELAIS RELAIS

Tabnuua 8: HazHaveHne kabensi Hapy>KHOro JaTyuunKa.
benbin KopunyHeBbIi YKéntbin 3enéHbin
RX TX 3V3IN GND
Tabnuua 9: TexHnyeckne gaHHbIe KOHTPOSNepa BEHTUNAToOpPA.

VIN: HanpspkeHne nutaHmsa 24B nocTosiHHOro Toka

GND: HanpsyxeHnve nutanma GND

ENABLE: MoakntounTe K 24B, 4TOObI BKMHO4YMTL MOAYIb

ANALOG OUT: Ynpasnenue 0B...10B (B HacTosilee BpeMs He
nogaepxmsaetcs)

ERROR: Beog owwubkn; B cnyyae owubkn mMogyrnb
JeakTmBumpyeTcs

READY: Mogynb MOXHO aKTMBMpOBaTb, TOMbKO €Cnu
34ecb NpucyTcTByeT 24 B.

3V3: Hanpsi»xeHne nutanusa 3,3 B

TX: Jivhma ceasn UART K pgatyuky HapyXHoW
TeMneparypsbl

RX: Jinnna ceasm UART Kk pgaTyuky Hapy>KHOMU
Temneparypsl
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RELAIS: Mepekntovatowmin koHTakT NO anda BKMOYEHMUS
asuratens BEHTUNATOPA (makc. 250B

nepemeHHoro Toka / 4A; MakcumanbHas
nepekntoyaemasi MowHocTb 150BT)

4.2.5.3 Komnnekrauusi NOoCTaBKU
- KoHTponnep BeHTUnATopa 6€3 6rioka nutaHns
- HapyxHbIn gaT4mk (He NoaKMYeEH)

4.2.5.4 YcnoBus oKpyxaloLieun cpeabl

Ycnosua akcnnyaTtayuu: [OwnanasoH TemnepaTyp: -30...70 °C
[aeneHwue: 0bblyHOE aTMOChepHOEe aaBneHne
Bepeyb OT GpbI3r U goXAs
BnaxHocTb 6e3 KoHaeHcauum

4.2.5.5 MoHTax

BHumaHume! PaboTbl N0 NOAKNIOYEHUIO MOXET MPOU3BOAUTL TONBLKO
KBanucuumpoBaHHbIN anekTpuk! Heobxoaumo cobnroaaTtb obuwme npaBuna, a Takxke
perMoHanbHble NpaBusia OTBETCTBEHHbIX 3HEeProcHabXarLWwmMxX KOMNaHUN.

Hukoraa He oTKpbIBalTe pacnpegenuTenbHbIv WKad), He BbIHYB BUIIKY U3 PO3ETKU.
9TO MOXeT NPUBECTU K NOPaXXEHUIO INIEKTPUYECKUM TOKOM.

MwmTe KpacHylo TOUKY Ha AocKe. ATO NoKa3biBaeT BaM BepxHee fnieBoe coeAuHeHne
VIN = 24V.

4.2.5.5.1 YcTaHOBKa

Bnok ynpaeneHuss BeHTUNATOpPOM MOXeT ObiTb ycTtaHoBrneH Ha DIN-periky 35 mm. [Mpu
ycTaHOBKe OyabTe OCTOPOXHbl, YTOObl HE 3aKM4UTb KOHTPOMNep BEeHTUNATopa B
MeTannumyeckui kopnyc. Ecnu cutyaums nossonsieT yCTaHOBKY TOMbKO B MeTann4yeckom
Kopnyce, BbIBEAUTE aHTEHHY Hapy»Xy C MOMOLLbIO NoaxoasLero kabens. B npotueBHoOM crnyvae
AnanasoH 6ygeT yMeHbLUEH.

4.2.5.5.2 KpenneHue gaTyumka

[aTuuk JomkeH oTpaxaTb napameTpbl MOCTynarwLllero Bo3gyxa BeHTunsaTopy. [noTHo
NPUKPYTUTE AaTyMK B MnoaxodsieM mecTte. [ns 3TOro MOXHO Mcronb3oBaTb pe3bboBoe
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COEWHEHNE C KOHTpramkon gatuvka. YbeguTtecb, 4YTO OaTyYMK He nonagaeTt nog npsmon
JOXOb.

4.2.5.5.3 lNopgknro4yeHne Hapy>XHOro gaTtymka

Tenepb nogknounTe Aatyvk K GNOKY ynpaBneHust BEHTUIATOPOM (CXEMY COEOMHEHWUA CM.
4.2.5.2). Npun HeobxoanmocTn NpMaéTcsa NpodeccMoHanbHO YanuHUTL kabenu.

4.2.5.5.4 YnpaBneHue BEHTUNATOPOM

Bbl MOXXeTe UCnonb3oBaTb HOPMArbHO OTKPbIThLIN KNEMMHbIN pag Nog KOHTaktamun 5 u 6 gns
ynpaeneHnsa. ObpaTute BHMMaHWE Ha MaKCUMAarbHYO KOMMYTMPYEMYH MoLiHOCTb 150 BT
unu HanpshkeHne 250 B nepeMeHHOro Toka.

4.2.6 Kabenb gns nutaHusa un 3apsagku 4009015015729

Kabenb ons 3apsaku n3mepuTernbHbIX FONIOBOK U NUTaHUSA 6rioka cbopa AaHHbIX MOEHTUYEH.
Wcnonb3yiTe ToNbKo NpunaraemMble 3apsigHble YCTPONCTBA.

BXO[: 100-240B nepemeHHoro Toka, 1,7A, 50/600M

BbIXO[: 24B noctosiHHOro Toka, 2A, 50BT

Bunka CEE7/7, IEC60320-C13

CoeauHutens 5,5x2,1x13

5 Wcnonb3oBaHMe NO Ha3Ha4YeHUIO

5.1 Ucnonb3oBaHue BCen CUCTEMbI MO HA3HAYEHUIO

Cuctema Obina paspabotaHa Ana aBTOMaTUYECKOW permctpauum 3HadeHus AW un
TeMnepaTypbl 3epHa U APYr1X CbiNy4ymx NPoAyKTOB (NLEeHMLa, POXb, SYMEHb, OBEC, KyKypy3a
NT.A4.). DT N3MepeHHble 3Ha4YEeHNs1 MOTyT UCMONb30BaTLCS AN YNPaBNeHUss BEHTUIATOPOM,
KOTOpPbLIN 3aTeM BEHTUINMPYET ChiNy4nini MaTepuan vyepes nogxogsiiee (Ha CTOPOHE KIMEeHTa)
BEHTUNSILMOHHOE YCTPONCTBO.

+ Jlroboe apyroe ncnonb3oBaHWe cuNTaeTcs HeHagnexawum. NponssoanTens He HECET
OTBETCTBEHHOCTW 3a Nntobor BO3HUKLINIA B pedynbTaTte yuiepb; nonb3oBaTtesnb HeceT
NCKITHOUYUTENBHbIN PUCK

* [lpaBunbHas cuctemMa BEHTUNALMM, NPeaoCTaBfeHHas 3aka3vyuMkoM, SIBMNSETCS
HeobXxoanMbIM ycrioBmeM ans pabotbl cuctemol AW-Wert.

* Wcnonb3oBaHne MO Ha3HA4YEeHUIO TaKkKe BKIOYaeT coOnogeHue  npaBun
aKcnfyaTaumm, TEeXHUYEeCKOro  OOCNyXuBaHMS W OYUCTKM,  MNPEANnMCaHHbIX
NPON3BOANTENEM.

+ Cuctema MOXeT WUCNonb3oBaTbCs, 0OCNYXMBATbCA WM PEMOHTUPOBATLCS TOSbKO
nuuamm, KOTopble 3HaKOMbI C Hell U Bbiny NPonHdopMMpoBaHbl 06 ONACHOCTSX.
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® SﬂeKTpVI‘-IeCKOG noakn4yeHne nocraBndaemMbiX HaMn yCTpOVlCTB, KOTOpO€ BbIXOOUT 3a
paMKM NpPOCTOro nogknioyeHuna npeaBapuTeribHO CMOHTVIpOBaHHOVI BUIMKNA NMUTaHUA,
MOXET BbINOJIHATLCA TOJIbKO JIMUEH3NPOBAHHLIM CneunarimCcTtoMm.

® I'Iepen, nepBbiM 3anyckoM Wu nMnoche HU3MeHeHuUa 3NeKTpn4eckoro noaknr4YeHuA
Heobxoaumo obecneynTb npaBuiibHOE HanpaslieHne BpalleHnA LI,eHTpO6e)KHOFO
BEHTUNIATOpPA.

® HecaHKU,I/IOHVIpOBaHHbIe M3MeHeHNA He O0MNnyCKakTCA

6 OJkcnnyaTtauus

I'Iepe,u, BBOAOM B 3KCriyatauuto HeOGXO,EI,VIMO npoYnTaTb N NOHATb 3TN UHCTPYKLUUN. Ecnu Yy
BaC BO3HUKHYT [OONOJIHUTEIbHbIE BOMNPOCHI, no>|<ar|y|7|CTa, CBAXNTECL CO CBOUM
cneunanm3npoBaHHbIM gUNepoM nepen sBBOAOM B 3KCMNJ1yaTauuio.

NHCTpYKUMM OOMKHbI ObITb BCEraa AOCTYNHbI, 0COGEHHO A4S 06CnyKMBatoLLEero nepcoHana.

O6cnyxuBatoLnin nepcoHarn A0/MKEH 3HaTb 0obLumMe NpaBuna TEXHUKM 6e30MacHOCTMU.

6.1 Lar 1: Peructpauma Ha oHnanH-nnarcgpopme

3apeructpupymntecb Ha cante www.silo-management.com .

ol

PucyHok 8: QR-koa ans perncrpaumm

MoGunbHoe Mcnosb3oBaHWe: Bbl MOXeTe [006aBUTb 3arpy304Hyr0 CTpaHuly Beb-caiTa Ha
3KpaH Ans GbICTPOro AocTyna K Ballen cucteme.
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6.2 maBHOe MeHIo

AW-Steuerung

schmelzer

Andrei Skadorva
[Ambros Schmelzer]

SILO-MANAGEMENT

COOBIEHMS 0

NONbL30BATEND

| |
|_ |
[ A3bIK l
| |
| |

BEXOAHBE NAHHBLIE

PucyHok 9: MmaBHoe MeHKo

- YnpaBneHue xpaHunuwem
34ecb Bbl ynpaBnsieTe BCEMU CBOUMM BEHTUNATOPAMM, LUTAHFAMWN U CKNagamu.
- CoobuweHus
34ecb NosABNSTCA HOBbIE N 3aapXMBUPOBaHHbIE COOOLLEHNS
- Asbik
BbI6op 513bIKOBbIX HACTPOEK
- Tlonb3oBatenb
M3amMeHnTb MHpopMaLmio 0 Nosib3oBaTerne n HacTponkax
- BbixogHble gaHHbIe

OTBETCTBEHHbIE nda, I/IHd)OpMaU,I/IFI O 3alnTe gaHHbIX 1 MHOroe apyroe.

6.3 Cos3pgaHue HOBOro cknaga

[na atoro HaxmuTe Ha cumBon «[lIntc» B MeHo «YnpaBrieHWe XpaHunuwem» n gante
Ha3BaHWe HOBOMY CKnagy. 3aTem COXpaHuUTe 3anuchb.
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Silo-Management
Cma,q m °

CoobieHus

Oor0

InoBansHoii asTOMaTHIECKHA BEHTMRATOPS!

YcTaHoBneHo

Paboyni pexnm = nonk3csaTenem

0 ot 0 BENDYMTL BEHTHNATOPG!
Cxnaa 1 Ve

Bua npoaykTa

= + >

PucyHok 10: MeHto "YnpaBneHue xpaHunuiiem"

Silo-Management

Cknan

WMma: Crknan 1|

PucyHok 11: o6aBneHve cknaga

Tenepb BbibepuTe TUN ToBapa, KoTopbli y Bac xpaHutca B cknage. B craHgapTHoM
KOMMrekTauun ectb 3 BUAa TOBaApOB Ha BbIGOP.

- nweHunya
- fYMEHb

- KyKypy3a

,El,pyrme BMObl Martepuana mMoryrt ObITb D,O6aBJ'IeHbI no 3anpocy. BbIGOp TUNa Mmartepunana
BaXXeH TOJIbKO AnA npaBUIibHOro pacqéTa ero BnaxHoctu. Cnmcok 6y/:1,eT PacCLUNPATbCA.
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CoobLweHus { 1/} YpanuTb cknag
CoobueHua AUS
3 . AKTVBHblE
BTOMaTUYECKUA UK ) ; QorQ =
B} . [mobansHLIA ABTOMATHYECKUH BEHTUNATOPDI
apyron Bb|6paHHb||/| RSt BEHTMNATOpE
pexinm YCTaHOBNEHO
Paouni pexum  w NOMb30BaTENeM Bce
Vims cknana 0 0T 0 BKNHYUTE BEHTUIATOPI BEHTUIATOPbI
ofHoro cknaga
BKIN/BbIKIT
Cknag 1 /

MaTtepuan \

Bun nponykTa

Bbi6op cknaga
HacTpoiiku cknaga [~ /

o # >

PaclumpeHHoe meHto /

PucyHok 12: O630p xpaHunuiia

- CoobuweHuna AUS/AUF

Ecnn nepekntoyatenb Haxogutcs B nonoxeHun AUS, Bbl He OyaeTe nonydatb HUKaKMX
cooOLLeHnn U3 cknaga.

- [nobanbHasa aBTomaTuka AUS/AUF

Ecnu nepekniovatens BkniodeH (AUF), Baw 3an 6ygeT BeHTUNMPOBATBCS C MOMOLLbIO
ynpaBneHnsa BeHTUNAUnen (cm. 6.9), BaM He HY)KHO BKITOYATb M BbIKHOYATh BEHTUNATOPDI
BPYYHyt0. ECnn KOHTpoOnnep BbIKMOYEH, Bbl MOXETE YNpaBnsaTb BEHTUNSTOpaMu B 3ane
nHgmeugyansHo (BKJ1/ BbIKJ1/ aBTomaTudeckn).

- Wwmga cknapa
3pnecb Bbl MOXeTe faBaTb M M3MEHATL cknagy nboe nwvis.
- Matepuan

3D,er Bbl MOXETE yKa3aTb BWO TOBAPOB AJ14 CKrnaaa. Tun mMaTtepuana BJITUAET Ha paC‘-IéT
BNaXXHOCTU 3EepPHa.

- HacTtpouku cknaga
Cm. 6.4

- PacwmpeHHble HaCTpPONKn
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3pecb Bbl MOXXeTe Ha3HaunTb 1 NePeCcTaBUTb LUTAHMM C NOMOLLBIO ckaHepa QR-koaa.
- Bbibop cknaga

Cm. 6.5

6.4 Hactpowuku cknaga

Hallen-Einstellungen

Warnungen
Temperatur *C = =
[NoporoBkie —
P AW-Wert & -
3Ha4YeHusd
Kornfeuchte = =
Allgemein

Bpemsi paboThl | = soiiepszet 12:00AM  11:59 PM

MponomkuTeneHo =N LaUZeit 2h
CTb paboThl
AW-Grenzwerl: 0.65
3HavyeHne | —" ¢+
napameTpa ans
2B lOMaIKY Neue E-Mail hinzufigen

E-Mail pns

npeaynpexaeHun \

E-Mails

PucyHok 13: Hactponku cknaga.

- [lpepynpexaeHus

Ecnn noporoBble 3Ha4YeHUst NpeaynpexaeHnin NpeBbILeHbl UM HE AOCTUMHYTbI, COOBLLEHMS
OTNPaBNSATCSA HA aapeC 3MEeKTPOHHOM NOYTbI, yKasaHHbIe HUXeE.

- Bpewmsa pabotbl
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Bribepute Bpemsi, C KOTOPOro BEHTUNSITOPbI MOryT BkMtovaTbes. O6patute BHMMaHME Ha
[AENCTBYHOLLME NEPUOALI HOYHOIO OTAbIXa.

- MpogomkutenbHocTb paboTl

Bpemsi Mmexay aBToMaTUYECKMM BKITIOMEHNEM BEHTUNATOPA U CreayloLwmum nsmepeHmem. 3T1o
03Ha4aeT, YTO BEHTUNATOP BEHTUMMPYET 3a YCTAHOBIEHHbIV NEPUOS BPEMEHU, NpexXae Yem
OyneT BbINONHEHO HOBOE M3MepeHMe. Bo BpeMs namepeHns BEHTUNSITOP He BKIKOYAETCS.

- CoxpaHutb
CoxpaHsiiTe M3MEHEHUsI B HACTPOWKaX.
- E-Mail-agpec

Ha agpec anekTpoHHOM NoYThl, BBEAEHHLIN B 3TOT CNMUCOK, OyayT CBOEBPEMEHHO OTNPaBMeHO
npeaynpexaexHve. Obpatute BHUMaHWE, YTO MpU BBOAE agpeca 3NEeKTPOHHOW MOYTbl Bbl
OOMKHbI NOATBEPAUTL ero Haxkatnem ENTER.

6.5 [oGaBneHue namepuTesribHbIX LUTAHI

,D,J'IFI 9TOro HAXMUTE «CTPEJIKY BNpaBoO» = Bbl60p CKraga B TOJIbKO 4YTO D,O6aBJ'IeHHOM CKimage.

3D,er Bbl moxeTe Tenepb npo4ynTatb TeKylne 3Ha4deHUA (MaKCI/IMaJ'IbHOG, cpenHee,
MVIHVIMaJ'IbHoe) n3amepdaemMbliX nNapameTpoB CKrlaaa.

Halle 1

Wwvs cknaga
Tempe ratur|f-‘-.‘.-*,’-"fu’er1| Komnfeuchte | N3mepsaemble
237°C 0,35 10,4 % max. 3Ha4eHu

237°C 0,35 10,4 % avg. / nocnenHero 4aca

MeHto BEHTUITIATOPOB

237°C 0,35 10,4 % min.

- MeHto wTaHru
MESSSTABE

YpaneHue ctapblix
Alte Datensammelboxen entfernen A pBD
0a30BbIX CTaHLUNA

PucyHok 14: AkTyanbHble 3HayeHus cknaga.

Bbl MOXeTe ncnonb3oBatb PYHKUMIO «YOaneHne ctapbix 6a3oBbIx CTaHLUMWY, ecnn oHn ByayT
yaaneHbl U3 Hanmums. 3To No3sonuT bornblie Bac He npegynpexaaTb, ecnu nogkrnioveHne K
NHTepHeTy HegOCTYMHO.
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3aTtemM HaXXMUTE Ha CMMBOJ «MMOCY», YTOObI A0BaBUTL HOBYHO LWITAHry, ykasae ID n umsa. 1D
MOXHO HaWTW Ha CaMOW U3MepuUTenbHOW LWTaHre. Jlyywe BCero cocTaBuUTb CMUCOK
N3MepPUTENbHbIX LUTAHr 3apaHee, 4Tobbl Bam npyn HEO6X0OUMOCTM MMETL NOA PYKOWN UX CXEMY
(WwabnoH MOXHO HaUTU B MPUITOXKEHWUN).

CoxpaHute Bawy 3anuck. Y6eautech, 4to y Bac ecTb nogxoasiuee nmsi, 4To6bl NoToM Bbl
MOFTIM OTMETUTb €ro B CBOEM MNJaHe.

3arem HoBas LWTaHra MosIBNSETCS B cooTBeTCTBYylOWEM CKnage KakK «HenpumBAa3aHHadA
WwTaHra», NOCKOJIbKY BEHTUINATOP elle He NoACOeINHEH.

< Halke
I3 .

Iomeesatur| W vt Komizuzhte
LI @D A mizte

Tempehir non imax N e <errtachbe min smas

w
L] Elak 22 s

PucyHok 15: HenpussasaHHas nameputenbHas LITaHra.

Ecnn Bbl yXe 3apernctpmpoBan BEHTUNATOP B CBOEN cucteme, Bil Takke moxeTe AobaBntb
n3MepuTenbHble LUTAHMM B MEHIO BEHTUNATOpa. B aToOM crnyyae oHU cpasy COeauHSITCS C
BEHTUNATOPOM.

Ecnn Bbl pobGaBute BeHTUNATOp nocne wTaHrn, Bbl MoOxeTe ero npuesAsatb K
cooTBeTCTBYHOWMM WTaHram. Ecnn y Bac HeT BeHTUnATOpa B cucteme, Bbl mMoxeTe He
ncnonb3oBaTb 3Ty PYHKUUIO AUCTINES.

6.6 [oGaBneHMe BEHTUNATOPOB

B «AkTyanbHble 3HadeHuss cknaga» (PucyHok 33) Haxmute «BeHTUnatopbi». 3atem
LLENKHMTE CUMBOS «MIOCY, YTOObI 406ABUTbL HOBbLIN BEHTUMATOP, YKa3aB ero naeHTndukaTop
n nma. MgeHTndukaTtop MOXHO HaWTM Ha BEHTUNATOpE MnM Ha Onoke ynpaeneHus
BEHTUNATOPOM. Jlyywe Bcero 3apaHee COCTaBUTb CMUCOK BEHTUMATOPOB / 3NEMEHTOB
ynpaBreHnsi BeHTUnAaTopamm, 4Tobbl OHM Beeraa bbinun «noa pykom» (LabrnoH MOXHO HauTu
B NPUMNOXEHWUN).
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MamepMTen bHbl€ LLUTAHIN

/ YpaneHve BeHTUNsTopa
. ©

s BEHTUITATOPA

FF2CB500

Ventilator - /7

Zeit T':nlperdlul’fu.’l{a\l.-LhIing-.'il / Automatik-ModuS
09:3130.11. 220°C 31.6 %

Automatik :'/ quHoe BKJ-I nnn BbIKJ-I

Manuell

Ventilstoggf/Manuelier Modus  =——

WHopm. [lo6aBuTb HOBLIVN BEHTUNATOP

HoBas

LUTaHra PucyHok 16: MeHIo BEHTUNATOPOB.

3atem Bbl MOXeTe cuntatb TeKyLimne yCcroBud nocrtynarowero Bo3ayxa B BEHTUINATOP.
- M3MepVITeJ'IbeIe LUTaHIn

Ecnu Bbl HaxxmMéTe Ha Heé, Bl yBnanTe U3MeputeribHble LUTaHIn, KOTOpblie NpUBA3aHbl C
BEHTUJITATOPOM.

- HoBag wraHra

Bbl MOXeTe ncnonb3oBaTb CMMBOI MAOCa, YTOObI ,D,O6aBI/ITb HOBbIE N3MEPUTETIbHbIE LUTAaHI,
KOTOpbIe NMpUBA3bIBAOTCA K KOHKPETHO Bbl6paHHOMy BEHTUINATOPY.

- Automatik-Modus (aBTOMaTN4ECKMIA PEXNM)

Ecnn ctout nonoxenme ON (BKJT), BeHTUnstop paboTaer B COOTBETCTBMM C HaLLMM
ynpaBneHnem BeHTunsaumen (cm. 6.9). Ecnn ctout nonoxexnne OFF (BbIKIl), Bbl MoxeTe
BKIOYATb U BbIKIOYATb BEHTUNATOP B «Py4HOM KOHTpONnepe».

- WNHdopmauuna
30ecb oTobOpaxxaeTca TEKYLLMIA CTaTyC BEHTMRASATOpA.

BHUMAHWE: nameHeHuns BCTYnAT B CUIYy B T€YEHUM HECKONBbKUX MUHYT (8o 20).

6.7 MeHI0 USMEepPUTESIbHOM LUTAHIU

LénkHute «M3meputenbHble LWITaHIM» B MEHIO cknaga, yYtobbl MomyynTb AOCTYM K MEHHO
N3MepUTENbHBIX LUTaH.
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Abbildung 17: MeHI0 n3amMepuUTENbHON LUTaHIK.

3pecb nepevuncrieHbl BCE€ U3AMEPUTESIbHbIE LUTAHIN.

B Buge anarpammbl Bbl MOXeTe yBUOETb TEKyLUME 3HAYEHUS U3MEePUTENbHbIX CTEPXHEN B
rpacdouyeckom npeacTaBneHun. Bbl Takke MOXeTe CUMTbIBATb 3HAYEHUA M3 MPOLUIOoro 3a
ornpeaeneHHbln nepuoa BpemMeHu. Bbl MOXeTe akcnopTUpoBaTh COOTBETCTBYOLLNE 3HAYEHMS
B popmaT PDF.

COBET: Jlyywe Bcero exeHenenbHO BbINOMHATL akcnopT PDF-channos gna Bawwmx
AOKYMEHTOB. Taknum ob6pasom, Bbl MOXETE YETKO 3aJ0KyMEHTUPOBaTb NapamMeTpbl XpaHEHWS.

Toukn nsmepeHns 1-7 Takke ABMSIOTCA FOPU3OHTOM U3MEPEHWUst B HacbINU (NMOBEPXHOCTb
HacbinHoro matepuana = 0). Toyka nsMepeHus 1 - 3To Nepeasi TO4Ka U3MEPEHUSI Ha FrONOBKe
AaTtyunka. Touyka nsmepeHus 2 - 3To NepBbiv YOUHUTENb U T. 4.

6.8 lNpuBA3ka wuU3MepuUTEsNibHbIX WTAaHF U BEHTUNIATOPOB APYrUMm
nonb3oBaTensm

Ecnn wTaHry vnu BEHTURSTOP HYXHO MNpuMBSA3aTb K HOBOMY Monb3oBaTtento. [nd aToro
ncnonb3ynte «PacumpeHHoe meHo», cM. pucyHok 31. OgHako ons aToro Bbl 4OMKHBI BONTH
B CUCTEMY Ha cMapTdoHe unu nnadwete. [ins aton gyHkumm Bam noHagobutcs kamepa ans
ckaHMpoBaHus QR-koaa.

OTCKaHI/IpyIZTe Hy)KHbIVI ANIEMEHT CO WWTPUX-KOOOM, BBEeOUTE XKeJnaeMoe ornncaHue. 3artem ero

MOXXHO MCMNONb30BaTh Kak 0ObIYHO

6.9 ABTOMaTM4yecKasi BEHTUNALUMUA

ABTOMaTMYeCKas BEHTUMAUMUA  yNpaBnseT  BeHTUNsiTopamu, 4TOObl  OMTUMArbHO
BEHTUNUPOBAaTb 3EPHO MNN APYro XpaHUMbIA MaTepuan. To 03Ha4YaeT, YTo ecnu 3agaHHoe
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3Ha4yeHne AW npeBbIlWEHO, Ha3HaYeHHble BEHTUIATOPbLI BKITHOYAKOTCHA Ha 3agaHHOe BpeMs
paboTbl. [locne atoro crnegyeT 40-MUHYTHBIA NEPUOA OTAbIXa ANs U3MepeHus 3HavyeHms AW
n Temnepartypbl. ECnu nsmepeHHoe 3HayeHne npesbIlLEeHO, BEHTUNAUNS noBTopseTcd. Ecnu
3HavyeHMe nagaeT HWXKe WM3MEPEHHOro 3HaYeHWsl, U3MEPEHHble 3HadyeHus1 3anucbliBaloTCA
Kaxxable 15 MUHYT 1 OTNPaBNATCS Ha cepBep.

He BEHTUIMNPYETCA:

- B Hepabouee Bpems

- Ecnu ycTtaHoBneHHoe 3HayeHue napameTtpa AW He npeBbILeHO

- Korga BeHTUNATOP BbIKIHOYEH BPYYHYHO

- Ecnu okpyxatowme ycnosus He npurogHbl ANA BeHTUMNAUUM (Noroga CrULLKOM
BNa)kHasi N CNULKoOM Ténnas)

6.10 KonuyecTBO AaHHbIX

Tabnuua 10: KonnyectBo OaHHbIX.

Twn Kon. gaHHbIX B KOanT B AeHb
M3meputenbHaga WitaHra 40
BeHTUnaTop Unm ero KoHTposnnep 160

Hanpumep, B Mecsu Ha cknage ¢ 10 MepHbIMU CTEPXKHAMWU U BEHTUNATOPOM OOBbEM AaHHbIX
cocTtasndeT okono 20 merabanT.

7 [DOencrtBusa B cnyyae HeMCNpPaBHOCTEN U HECYACTHbIX crny4yaeB

I'IperaTMTe pa60Ty B Cltydae Henomnagaok unn HeVICI'IpaBHOCTeVI.

B cnyyae HenpeaBuaeHHON HEMCNPABHOCTM CUCTEMY HEOOXOAUMO BbIKIHOYUTL, OTCOEANHUTD
OT 9IEeKTPUYECKON CEeTWU, a 3aTeM YCTPaHWUTb HEWUCNPaBHOCTb WM, NpWU HEoGXoaAMMOCTH,
CBS13aTbCS C MEHEAXXEPOM UMW crieunannampoBaHHbIM AUEPOM.

8 TexHuyeckoe obcnyxmBaHue U peMOHT

O6wee npaBuNo: o6CcnyXxnBaHMe U PEMOHT NMPOBOAUTbL TOMLKO B TOM Cllydae, ecnu
cucTema 6bina OTK/IOYEeHa OT MCTOYHUKA NUTaHUS.

oD

M3HOLIEHHbIE KOMMOHEHTBI HeO6XOLI,VIMO 3aMeHATb OOJIKHbIM o6pa30M.

Mcnonb3ynTe TONbKO OpUrMHanbHble 3an4acTt OT NPOU3BOAUTENS.
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9 MpwunoxeHune

PykoBoacTso
Jlyuwe Bcero ckonmMpoBaTb LWABOHbI.

3annwmnTe BCce MePHbIE LUTaHIN B CNIUCKE (MPUKPENUTE BTOPYHO HAKNENKy)
HadepTuTe onvHY 1 WMPUHY Cknaga Ans nnaHa

Hapucynte cxeMaTU4HO CUCTEMY BEHTUNALMM HA NNaH

Hapucynte cxemMaTU4HO M3amMepuTenbHbIe LUTAHMM Ha NnaH

A

YcnoBHoe obo3HaYeHue:

BeHTURAUMOHHBIN KaHan unu Tpyoda

T

BeHTtunartop

M3mepuTenbHasa wrtaHra (Bua ceepxy)
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Tabnuua 11: Cnnucok namMepuTenbHbIX LWTaHr cknaga

ID (Hakneuntb
HaKIenKy nunm
BMnucarb)

MpyBs3aHHbIA BEHTUNATOP

Mmsa nnmn Homep
(MHovBMAYyanbHO)

ID

Nmsa

Bepcus 2; 25.05.21
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Cknagp;

[aTa: XpaHumas KynbTypa:
s
©
I
=
=
(=
WunpuHa: M
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10 Mpumep

Bbl xoTnTe o6opyaosaTh cknag pasmepom 4x10 M (BbiCOTa HaCbINM 3 M) CUCTEMOM KOHTPONS
AW. Bbl ycTaHOBWAM Ha cknage 2 BblABWKHbIE BEHTUMALMOHHbIE TPYObl ANA BEHTUNALMN U
XOTUTE YNPaBnsiTb KaX40M U3 HUX MO OTAENbHOCTW.

1. Bb|6ep|/|Te HeO6XOD,I/IMOG KOJIN4ECTBO U3IMEPUTESIbHbIX LUTAaHr

B npeane paccTtosiHne mMexay n3aMepuTenbHbIMI LUTaHraMn He JOIMKHO NpeBbIwaTh 5 M apyr
oT apyra. B atom cnyyae Mbl Bbibrpaem 6 namepuTeNbHbIX LUTAHT C 2 YANMHUTENAMU Kaxaas
(BbicoTa Hacbkinu 3 M). Npu BbIGOPE OpUEHTUPYEMCH Takke puc. 12.

2. BHecute nameputernbHble WTaHrM B Tabnmuy

YUTo6bl NOny4nTb 0630p BCEX N3MEPUTENbHBIX LUTAHT, Mbl BBOAMM Bce |ID B Tabnuyy 13.
3. 3artem 3apucynte cxemaTU4HO cknag

HaHecuTe Takke BEHTUNATOPbLI U Teneckonuyeckne Tpyobl.
4. Tlepexon Ha oHNanH-nnatgopmy

Tenepb Mbl MOXeM co3fgaTb BCe W3MEPUTESNbHbIE LUTAHIM Ha OHnauH-nnatopmMe WU
COOTBETCTBYIOLWMM 06pa3om NpmBA3aTb BEHTUNATOPDI.
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ID (Hakneuntb
HaKnNewnky mnm

Wmsa nnm Homep

[NpuBsi3aHHbI BEHTUAATOP

BMCATS) (MHonBMAYyanbHO) ID Nmsa

35EFGO10 llltanra 1 40tFGO16 Bentniaarop 1
(1,1xBt)

35EFGO11 lllTanra 2 40tFGO16 BenTunsarop 1
(1,1xBTt)

35EFG0O12 llltanra 3 40tFGO16 Bentniaarop 1
(1,1xBt)

35EFG0O13 llTanra 4 40tFGO17 Bentunarop 2
(1,1xBTt)

35 FGO14 lllTanra 5 40tFGO17 Bentuaarop 2
(1,1kBt)

35EFGO15 lllTanra 6 40EFGO17 Bentunarop 2
(1,1xBTt)

40tFGO16 Bentuasatop 1

(1,1xBt)
40TtFGO17 Bentuasitop 2

(1,1xBt)
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1 Généralités

1.1 Préface

Ce manuel d’utilisation a été élaboré afin de présenter toutes les utilisations possibles et de
faciliter la mise en service. Ce manuel d utilisation contient des remarques importantes pour
utiliser le produit correctement et en toute sécurité. Votre attention lors de la construction et le
respect des mesures de sécurité permettent d"éviter des réparations couteuses et des temps
d’immobilisation. Elle permet également d"augmenter la fiabilité et la durée de vie du produit.

Le manuel dutilisation doit toujours se trouver prés du produit.

Le manuel d’utilisation doit pouvoir étre lu et utilisé par toute personne en charge de son utili-
sation et de la manutention (maintenance, inspection, réparation).

Le manuel dutilisation doit toujours étre transmis au propriétaire ou utilisateur suivant.

En plus du manuel d’utilisation et des régles associées pour la prévention des accidents
comme ,les prescriptions en matiére de santé et de sécurité des syndicats professionnels
agricoles” devant étre respectées sur le lieu d utilisation du produit il est également nécessaire
de porter attention aux regles techniques spécifiques pour la sécurité et relatives a la précision
technique du travail.

Ce manuel reste la propriété intellectuelle de la société Schmelzer et ne doit aucunement étre
copié ou multiplié sans autorisation écrite.

Fabricant :
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax: 09231/ 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Signification des symboles

-

Q-

@

Avant d’ouvrir le boitier, débrancher la prise

Port de chaussures de sécurité obligatoire

Port de lunettes de protection obligatoire

Port de protection contre le bruit

Respecter les consignes d utilisation

Port du casque de protection obligatoire

Signalisation d'une zone de danger

Signalisation d’une tension électrique dangereuse

Avant tout nettoyage, maintenance ou réparation, couper le moteur, dé-
brancher la prise d alimentation ou mettre le disjoncteur général en posi-
tion zéro avec un cadenas de sécurité !

Ne jamais ouvrir ou retirer le dispositif de sécurité si le moteur est en fonc-
tionnement !
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2 Contexte physique

Selon les exigences indiquées dans les lois sur |'alimentation (LFGB) et la reglementation de
I’hygiéne lors de la fabrication et du transport des biens alimentaires (LMHV), les exploitants
agricoles, les distributeurs de céréales et les moulins doivent s’assurer que les céréales les
oléagineux et les fruits huileux sont fabriqués et conservés dans de parfaites conditions. S’ils
sont stockés dans de mauvaises conditions les céréales et les oléagineux peuvent trés vite se
détériorer. Si la température est trop élevée, une trop grande humidité aura pour
conséquences le développement de moisissures, bactéries et de parasites qui empécheront
la transformation en aliments. Pour éviter ces conséquences néfastes, il est bien connu que
la récolte stockée dans un silo doit etre ventilée avec un air frais afin de réduire la température
et I"humidité du grain.

[°C]
32

Représentation 1: Horloge du stockage (exemple pour le blé)

Dans la représentation 1 on peut voir grace a I’'horloge du stockage, quelle est la durée maxi-
male du stockage des céréales, par exemple ici le blé. Si le blé est stocké avec une humidité
de 14% avec une température de 10°C, il pourra étre conservé environ 1 an.

Pour pouvoir maintenir des biens de consommation et des matiéres premiéres comme lors de
leur récolte, la quantité d’eau ou I’"humidité contenues dans | air du silo ne sont pas les seules
données importantes. Il faut également connaitre quel est le rapport d activité de I'eau. Cette
activité de I'eau influe sur la croissance des microorganismes, le développement des proces-
sus chimiques comme |'oxydation des graisses, |'activité des enzymes et les propriétes phy-
siques des matiéres premiéres. La disponibilité de I'eau pour les processus physiques,
chimiques, microbiens et enzymatiques est décrite dans le rapport d'activité de I'eau AW-
Wert, et cela a une trés grande importance pour le stockage des céréales. La définition de la
donnée AW-Wert est le rapport entre la pression de la vapeur d’eau pp sur le grain de céréale
et la pression de vapeur de saturation pps de |'eau.

La valeur AW (AW-Wert) a une grande signification pour le stockage des grains, comme on
peut le remarquer sur le diagramme ci-dessous. Lorsque la valeur AW augmente, la capacité
germinative des semences diminue.
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aw=0,33
Feuchte 9.5 %

-

o
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(=]
1

ay=0,49
Feuchte 12,5 %

[+ ]
o
1

-4
o
1

o
o
'

wn
o
L

aw=0.67
Feuchte 14.0 %

Keimfahigkeit (Keimbettverfahren) [%]

40 - \3
30 -
20 4 aw=0,73
Feuchte 15,5 %

10 4

0 L L L v *

OMonate 3 Monate 6 Monate 12 Monate 24 Monate
Lagerdauer

Représentation 2 : La capacité germinative et par conséquent la qualité de la semence dépendent des données
AW (Begemann, 2017).

Pour un stockage de céréales conforme, nous recommandons une donnée AW - activité de
I’eau maximale de 0,65 (Begemann, 2017).

Source : Begemann, J. (2017). Wasser ist nicht gleich Wasser (il y a eau et eau) -
Augen auf bei der Kornfeuchtigkeit. (gardez les yeux sur I'humidité du grain)
Miihle + Mischfutter(12).
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3 Portée des ondes

Dans ce paragraphe nous parlons des ondes de portée entre la boite de collecte des données
et des tiges de mesure/ventilateur, nous ne parlons pas de la portée du réseau Wi-Fi.

Dans les points suivants, aucune conclusion définitive ne peut étre tirée car la portée des
ondes du systéme dépend de nombreux facteurs. De nombreuses sources de perturbations

différentes agissent négativement sur la portée.

La portée maximale en champ libre, c’est a dire la porte a |'extérieur des batiments et sans
obstacles s’éléve environ a 200m. Pour connaitre les données a l'intérieur des batiments,
consulter le tableau ci-dessous afin d’obtenir les valeurs indicant |"absorption du signal de

sortie.
Tableau 1: Perméabilité des ondes
Matiére Absorption Perméabilité
Mur de briques 30cm 20-40% ++
Plaques de platre 10%
Bois 10-20%
Béton armé 40-90%
Verre non revétu 20-30%
Verre revétu 40-90%
Béton cellulaire 20-25%
Grille métallique, toile métallique dans le crépi, 90-100%
paroi métallique
Plastique 10-20%

Dans une situation fortement exposée aux perturbations, on peut contrecarrer le probléme en
installer des boites de collecte des données supplémentaires. Chaque boite de collecte des

données agit séparément comme récepteur.
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4 Composants du systéme

4.1 Description générale des composants (notions)

Teile des Systems O

Parts of the system Www PC, Smartphone,
Tablet etc. Anwender
' = = = e User
| i
/
/ WLAN oder Ethernet-Kabel
/  Wifior Cable
Datensammelbox
Funkverbindung y B Data collecting box
Wireless Connection _.-="" » 4 = % <%
i - ‘.-" H ‘~““‘-‘n‘ Funkverbindung
N ~~.. Wireless Connection
‘aa b b e
“'-.‘ "y Ventilator mit
¢ ® ® e “~~a| Ventilatorsteuerung
_ a Fan with fan control
Bis zu 7m = 7 Sensoren
L pro Stab
Up to 7m = 7 sensors
per rod
Getreidelager Nur Drehstromsteckdose notwendig
Grain storage Only three-phase socket necessary

Représentation 3 : Vue d’ensemble du systéme de controle AW
4.2 Description des composants

4.2.1 Boite de collecte des données 4009015015713

La boite de collecte des données est I"élément central du systéme. La boite de collecte des
données assure la liaison entre les tiges de mesure / ventilateurs et I'internet.
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Raccord réseau \:: Raccord électrique
= EE DC connecteur
Couvercle /U— o LED 2
. ++m~/
DIP B o0 0udl cm O
oy schmelzer @u: —
)/ @  WIRMESTERN METALL \
LED 1
Boutons de
commande Ecran
Power-LED
Antenne ISM
. Antenne WIFI
Pour ventilateurs

Représentation 2: boite de collecte des données raccordée (avec cable résesau).

4.2.1.1 Données techniques

Tableau 2: Données techniques de la boite de collecte des données

Dimensions : 105x35x90mm (sans antenne et cable de rac-
cordement)
Largeur en TE (Unités modulaires) 6 TE

Alimentation en électricité :

Table réseau pour alimentation en électricité
de la boite de collecte des données 230V AC
(DIN 49440, 49441, boite de collecte des don-
nées seule 24V DC, max. 2A)

Type de protection :

IP30

Bande ISM :

868 MHz ISM

Puissance d’émission ISM:

+12dB (~16mW)

Autorisation d émission de base :

Vg 133/2019 / Vig 12/2020 (max. 25mW)

Fréquence WLAN : 2,4 GHz
Portée ISM: 200m (en champ libre)
Portée WIFI : Env.20m dans les batiments (en fonction des

conditions)
Env 50m en champ libre

Nombre maximal de tiges de mesure par silo :

300 (extensible par logiciel)

Nombre maximal de ventilateurs par silo :

50 (extensible par logiciel)

LEDs

R: 2, 25.05.21
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Power-LED: | Aprésraccordement de la tension d alimentation, la lampe LED Power verte
commence a s allumer si le fonctionnement est correct. Elle indique le fonc-
tionnement du régulateur de commutation 3,3V intégré et le raccordement
correct a la tension d alimentation.

LED 1: La lampe LED1 verte est contrblée directement par le logiciel. Elle s allume
pendant 3 secondes lorsque la boite de collecte des données recoit un mes-
sage radio positif.

LED 2: La lampe LED rouge est directement contrdlée par le logiciel. Elle s allume
plusieurs secondes en cas de défaut.

4.2.1.2 Livraison

- Boite de collecte des données

- Table réseau 230V AC / 24V DC pour alimentation en électricité

- Rails 100mm pour fixation au mur de la boite de collecte des données (Vis non com-
prises)

4.2.1.3 Conditions environnementales

A protéger d’une chaleur excessive. Stocker au sec et a I'abri des matiéres agressives et
corrosives.

Conditions de fonctionnement : Domaine de température : -5...40 °C
Pression : pression atmosphérique habituelle
Protéger des projections d’eau et de la pluie

Eviter une humidité de I'air >70%. Non condensant

4.2.1.4 Montage

Vous pouvez fixer les rails 100mm livrés a I'emplacement souhaité sur le mur.

Vérifier auparavant qu'aucun mur métallique ne se trouve entre les tiges / ventilateur et la
boite de collecte des données. Si c’était le cas, cela pourrait réduire la portée. Si votre silo a
des parois métalliques, vous devez installer une boite de collecte des données dans le champ
de vision des tiges ou des ventilateurs.

La portée théorique est dépendante de la géométrie et des matériaux dans le batiment ou
dans le silo et ne peut étre annoncée auparavant. En champ libre la portée de la connexion
ISM est de 200m.

Vous pouvez installer plusieurs boites de collecte des données afin d’augmenter/d"améliorer
la portée.
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4.2.1.5 Menu de la boite de collecte des données

Schmelzer AW Control Réseau SSID m
e 3

I
Port

Server IP

Server name

Info HW ID / Version

- == = Parametres avancés

Représentation 3: Vue d’ensemble de la boite de collecte des données
4.2.1.6 Mise en service

Relier le tableau réseau avec la connecteur DC a la boite de collecte des données. Relier le
tableau au réseau électrique.

Vous avez maintenant deux possibilités pour raccorder la boite de collecte des données a
linternet.

4.2.1.6.1 Connexion Wi-Fi (Pré-réglage)

Par défaut la boite de collecte des données est configurée avec une connexion sans fil (Wi-
Fi).

Appuyer deux fois sur les touches vers la droite afin d obtenir le menu pour saisie des SSID
(Donnée du réseau Wi-Fi (=Nom du réseau), auquel vous souhaitez vous connecter. Entrer
maintenant le code SSID. Avec les touches ,en haut‘ et ,en bas“ vous pouvez choisir les
lettres, chiffres et caractéres. Avec les touches ,gauche” et ,droite” choisissez I'emplacement
de la saisie.
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Lorsque la saisie est terminée, chercher la touche se trouvant complétement a gauche de
votre saisie. Appuyer encore 3 fois ,gauche” et enregistrez enfin vos données en appuyant sur
la touche ,gauche”

Effectuez la méme procédure pour enregistrer le mot de passe.

Aprés avoir enregistré le nom du réseau et le mot de passe redémarrer la boite de collecte
des données (Rebooting, voir représentation 5). Ensuite la boite de collecte des données se
connecte avec le Router du Wi-Fi.

4.2.1.6.2 Connexion RJ45

Par défaut, la boite de collecte des données est configurée avec une connexion sans fil (Wi-
Fi).

Pour I'utiliser avec un cable RJ45 séparer la Box du réseau électrique et retirer le couvercle
du boitier DIP (voir représentation 4). A I"aide d"un tournevis a fente adapté tourner I'interrup-
teur en position OFF, de fagon a ce que tous les interrupteurs DIP soient en ligne. Remettre
ensuite le couvercle des interrupteurs DIP a sa place.

Représentation 4: Interrupteur DIP sur la boite de collecte des donnés (configuration LAN).

Retirer la protection de la connexion RJ45 avec un tournevis. Raccorder maintenant le cable
réseau dans la connecteur correspondant. Redémarrer le systéme (Rebooting, représentation
5).

4.2.2 Téte de mesure 4009015015710

La téte de mesure est prévue avec une tige de 1m, pourvue a son extrémité d'un premier
capteur. Une pointe (4009015015712) est ensuite insérée, pour faciliter I'insertion dans le tas
de grains et pour protéger le capteur d’éventuels dommages. La téte de mesure envoie les
données du capteur a la boite de collecte des données par Bande ISM. La téte de mesure et
les extensions raccordées forment I'appareil de mesure.
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Téte de mesure

Interrupteur
ON/OFF
Prise de charge
DC avec cou- Tige de mesure 1m
vercle anti-pous-
siére

Représentation 5: vue d’ensemble de la téte de mesure

- manil IR
Schrrmel=z==x
MR PMEISTERARM MAETY AL

Prise de charge DC
avec couvercle
anti-poussiére

QR-Code et nu-

méro d’identifi- i
cation \

D70C5500

Représentation 7: Numéro d’identification et QR-Code sur la téte de mesure
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4.2.2.1 Données techniques

Tableau 3: Données techniques de la téte de mesure

Dimensions :

130x110x1120mm

Alimentation électrique :

Batterie interne 4,8V 1500mAh. NiMh
Ne pas jeter dans les ordure ménageéres. Batte-
rie a envoyer dans une décharge spécialisée.

Durée d’utilisation de la batterie :

Env. 1 an (en fonction de la température)

Type de protection :

IP31 (Téte de mesure sans capteur IP64)

Bande ISM :

868 MHz ISM

Puissance d’émission ISM :

+12dB (~16mW)

Autorisaton d’émission de base :

Vfg 133/2019 / ViG12/2020 (max. 25mW)

Portée ISM: 200m (im Freifeld)
Tolérances: +0,03 AW (0,2-0,8 AW/0-40°C)
+0,2°C (5-40°C)
$0,5% humidité du grain calculée
Dérive : <0,0025 AW/an

Nombre de capteurs :

1 piéce a |'extrémité inférieure

Nombre maximal de capteurs :

7 pieces (avec 6 extensions supplémentaires )

Cycle d"émission :

i.d.R. 15 Minutes (peut étre plus long s’il y a col-
lision entre les séries de données)

Particularités : NON
4.2.2.2 Livraison
- Téte de mesure avec pointe
4.2.2.3 Conditions environnementales
Conditions d utilisation : Domaine de température : -5...40 °C
Pression : pression atmosphérique habituelle

Protéger des protections d’eau et de la pluie
Humidité de I"air non condensé

4.2.2.4 Montage et stockage

Lors de la livraison, la téte de mesure est livrée montée, préte a I'utilisation et prévue pour la
mesure avec un capteur de 1m de profondeur.

Apreés |'utilisation, les pointes devront étre démontées (voir 4.2.3.4.1) et les contacts électro-
niques (1081011000016) devront étre soigneusement nettoyés a I'aide d’un pinceau.

Ranger si possible les tétes de mesure et les extensions dans leur emballage d origine.
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4.2.2.4.1 Connaissances de base

Charger les tétes de mesure au minimum 24h00 avant leur utilisation. Pour cela, retirer les
couvercles anti-poussiére de la prise de charge DC et brancher le chargeur. Le chargeur ap-
proprié (4009015015729) est disponible en option, étant donné qu’il n"est pas nécessaire de
commander un chargeur pour chaque téte de mesure. Remettre le couvercle anti-poussiére
de la prise de charge DC lorsque la charge est terminée.

Nous recommandons | utilisation d"un chargeur pour 5 tiges de mesure afin de pouvoir charger
toutes les tiges en 5 jours. Peut étre adapté en fonction de votre appréciation.

CONSEIL : L alimentation électrique de la boite de collecte des données peut également étre
utilisée pour la charge des tétes de mesure.

Nous conseillons d’espacer les tétes de mesure de 3 a 5m. Plus |'espacement est réduit, plus
la surveillance du stockage sera exacte. Nous déconseillons un plus grand espacement des
tétes de mesure car les sources d humidité pourraient augmenter et ne pas étre détectées a
temps.

Représentation 8 : tétes de mesure dans le colza
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Représentation 9: Tétes de mesure dans le blé

La position des tétes de mesure doit étre celle indiquée dans la représentation 12. Sur la pla-
teforme Online chaque tige de mesure doit étre raccordée plus tard a un ventilateur. Pour cette
raison, il est préférable de faire un plan. Ci-dessous un exemple de cette représentation. La
disposition doit assurer une ventilation appropriée de l'installation et le ventilateur doit étre
capable grace a la ventilation, d"éliminer un noyau humide détecté par une tige de mesure.

1-2m 3-5m ‘ Tige de mesure

| Canaux de ventilation |

y b
& 0 Ventilateur

3-5m

1-2m

Représentation 10: Vue d’ensemble du positionnement des tiges de mesure dans le stockage.
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4.2.2.4.2 Insertion dans le tas de matiére

Insérer la pointe de la tige (avec la téte de mesure montée) dans le tas de matiére. Appuyer
doucement la tige de mesure pour I'insérer dans le tas. Attention a appuyer la tige verticale-
ment dans le tas de matiére. Lorsque la tige de mesure est placée a |I'endroit souhaité, vous
pouvez |"activer (Position I).

K
.

Représentation 11: Insérer la pointe de la tige de mesure dans le tas de matiére

4.2.2.4.3 Retirer les tétes de mesure
Désactiver la tige de mesure (Position 0). Maintenant vous pouvez retirer la tige de mesure du
tas de matiére. Attention a bien retirer la tige verticalement et de ne pas la plier.

Ne pas poser la partie électronique dans le tas de matiére afin de la protéger d’éventuels
dommages. Ranger immédiatement la téte de mesure dans son emballage d origine.
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4.2.2.5 Alertes en cas de dysfonctionnement

Ne jamais effectuer le nettoyage avec de I'air comprimé. Cela pourrait endommager le
capteur de fagon irréparable.

Le cas échéant (en fonction de I’humidité du grain, du degré de pollution ...), il est par-
fois nécessaire d’effectuer un effort plus important pour enfoncer la tige dans le tas
de matiére. Ne jamais forcer violemment sur la tige pour I'enfoncer dans le tas.

4.2.3 Extension 4009015015711

L ‘extension sert a pouvoir enfoncer les tiges de mesure dans une couche de matiére épaisse.
Avec ce systeme, il n"est pas important de savoir quel type d’extension sera monté. Le sys-
téme reconnait automatiquement |'extension et sait quelle est la longueur totale de Ila tige
(important pour I'interprétation sur le graphique voir 6.7).

Extrémité supérieure Extrémité inférieure avec capteur

Représentation 12: Extension

4.2.3.1 Données techniques

Tableau 4: Données techniques de |'extension

Dimensions : @30x1050mm
Alimentation électrique : En haut de la téte de mesure
Tolérances: +0,03 AW (0,2-0,8 AW/0-40°C)

+0,2°C (5-40°C)
$0,5% humidité du grain calculé

Dérive : <0,0025 AW/an
Nombre de capteurs : 1 piéce a |'extrémité inférieure
Particularité : NON
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4.2.3.2 Livraison
- Extension
4.2.3.3 Conditions environnementales
Conditions d’utilisation : Domaine de température : -5...40 °C
Pression : Pression atmosphérique habituelle

Protéger contre les protections d’eau et de la pluie
Humidité de I"air non condensant
4.2.3.4 Montage et stockage

4.2.3.4.1 Connaissances de base

Vous pouvez rallonger les tétes de mesure avec les extensions (4009015015711) afin de les
agrandir d’'un métre environ.

Dans un premier temps démonter la pointe de la téte de mesure. Utilisez par exemple un stylo
bille. Appuyez sur le systéme de blocage vers le bas. Retirer ensuite la pointe. Ne pas poser
le capteur de la téte de mesure sur le sol car il n'est pas protégé mais disposez la téte de
mesure a |’'envers sur le sol.

Systéme de blocage

Pointe

Représentation 13: Démontage de la pointe
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Représentation 14: Retrait de la pointe de mesure

Raccordez maintenant la pointe coté capteur avec |'extension. Faites attention a ce que le
systeme de blocage soit bien enfoncé. Si cela est le cas celui-ci est presque a fleur.

Extension

Ouverture du systéme
de blocage

Ouverture du sys-
téeme de blocage

Représentation 15: Raccordement de la pointe et de |'extension

Faites attention a ce que I'enclenchement du systéme de blocage et de |'extension soient le
méme.
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Représentation 16: Le systeme de blocage doit completement sortir.

4.2.3.4.2 Insertion dans le tas de matiére

Placer I'extension avec la pointe montée vers le bas dans le tas de matiére. Appuyez précau-
tionneusement la tige de mesure dans le tas de matiére. Attention a bien appuyer la tige hori-
zontalement dans le tas de matiere. Si la tige de mesure bloque dans le tas de matiére, laissez
la sortir de 20 cm vers le haut.

Représentation 17: Insertion de |'extension avec la pointe dans le tas de grain

4.2.3.4.3 Agrandir les tiges de mesure

Raccorder une extension ou la téte de mesure a la tige qui se trouve déja dans le tas de grain.
Poussez ensuite la tige de mesure vers le bas (Respecter les informations du tableau 5). La
tige de mesure la plus haute est toujours la téte de mesure. Sans elle le systéme ne peut
envoyer aucune donnée. Lorsque la téte de mesure est insérée a la profondeur souhaitée,
activez la téte de mesure (Position ).
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Représentation 18: Extension de la tige de mesure.

VLR S AT L ey

Représentation 19: La téte de mesure doit toujours étre placée tout en haut

Tableau 5: Longueurs totales recommandées en fonction du tas de matiére

Tas de matiére | Longueurs maximales
des tiges de mesure

Blé 5m
Colza 6m
Orge 4m
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En fonction des conditions (humidité du grain, degré de pollution ...), il est parfois né-
cessaire d’effectuer un effort plus important pour enfoncer la tige dans le tas de ma-
tiere. Ne jamais forcer violemment sur la tige pour I'enfoncer dans le tas.

4.2.3.4.4 Retirer les tiges de mesure

Désactiver les tiges de mesure (Position 0). Retirer maintenant les tiges de mesure du tas de
grain. Attention a bien retirer les tiges verticalement afin de ne pas les plier.

Lorsque vous avez retire la tige de mesure sur un métre, démonter la téte de mesure ou I'ex-
tension. Ne pas poser la partie électronique dans le tas de matiere afin de la protéger d'éven-
tuels dommages. Ranger immédiatement la téte de mesure dans son emballage d’origine.

4.2.3.4.5 Stockage

Aprés utilisation, nettoyer précautionneusement les deux piéces (ouverture inférieure et supé-
rieure) ainsi que la partie électronique avec un pinceau (1081011000016).

4.2.3.5 Alertes en cas de dysfonctionnement

Ne jamais effectuer le nettoyage avec de I'air comprimé. Cela pourrait endommager le
capteur de fagon irréparable.

Ne pas incérer les tiges de mesure plus loin dans le tas de matiére comme indiqué
dans le tableau 5. Ne laisser jamais les tiges de mesures connectées lorsqu’elles ne
sont pas enfoncées dans le tas de matiére. Démonter toujours les tiges de mesure
pour les transporter. Ne jamais insérer les tiges de mesure dans le tas de matiére
lorsqu’elles sont assemblées. Elles pourraient s’endommager.

Le cas échéant (en fonction de I"humidité du grain, du degré de pollution ...), il est par-
fois nécessaire d’effectuer un effort plus important pour enfoncer la tige dans le tas
de matiére. Ne jamais forcer violemment sur la tige pour I'enfoncer dans le tas.
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Représentation 21: Toujours démonter les tiges de mesure pour les transporter. Si possible les ranger dans leur
carton d’origine.
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4.2.4 Ventilateurs

Gréace aux ventilateurs vous avez la possibilité de refroidir les céréales et de supprimer les

noyaux d humidité grace a la ventilation.

Veuillez respecter la notice de montage et d’utilisation des ventilateurs radiaux. Elle est dis-
ponible sur notre site internet sous hitps://www.a-schmelzer.com/downloads/

Représentation 22:QR Code pour la notice de montage et d'utilisation des ventilateurs radiaux LC

4.2.4.1 Données techniques

Tableau 6: Vue d’ensemble des puissances des ventilateurs

Puissance Article

1,1 kW 4009029015786
2,2 kW 4009029015788
3,0 kW 4009029015790
4,0 kW 4009029015792
5,5 kW 4009029015794
7,5 kW 4009029015796
11,0 kW 4009029015798

Tableau 7: Données techniques des ventilateurs

Dimensions :

Voir notice de montage (QR Code pour mon-
tage : Représentation 22)

Alimentation électrique :

IEC 60309 fiche CEE 16 ou 32A
3L+N+PE

Bande ISM :

868 MHz ISM

Puissance d’émission ISM :

+12dB (~16mW)

Autorisation d’émission générale :

Vfg 133/2019 / ViG12/2020 (max. 25mW)

Portée ISM:

200m (en champ libre)

Nombre maximal de ventilateurs par silo :

50 (extensible par logiciel)

Tolérances : +3%RH (20-80%RH/0-40°C)
+0,2°C (5-40°C)
Dérives : <0,25 %RH/an
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Nombre de capteurs : 1 piéce
Cycle d’envoi et de réception : i.d.R. 5 Minutes (Peut étre plus long en cas
de collision des paquets de données )
Particularités : NON

4.2.4.2 Livraison

- Ventilateur monté et prét a étre utilisé avec une commande

4.2.4.3 Conditions environnementales

A protéger d'une chaleur excessive. Stocker au sec et a I'abri des matiéres agressives ou
corrosives.

Conditions de fonctionnement : Domaine de température : -10...40 °C
Pression : Pression atmosphérique habituelle
A protéger des projections d’eau ou de la pluie

4.2.4.4 Alertes en cas de dysfonctionnement

Ne jamais faire fonctionner les ventilateurs lorsqu’ils sont démontés ou partiellement
assemblés. Les piéces rotatives non couvertes pourraient entrainer de graves bles-
sures.

VN

Ne jamais retirer les dispositifs de protection, capots ou parties tubées qui recouvrent
le ventilateur ou la turbine, lorsque le moteur tourne.

4.2.4.5 Remarques de sécurité

Lors du déplacement du ventilateur, porter des chaussures de sécurité.
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En raison du bruit engendré pendant le fonctionnement, il est nécessaire de prévoir une pro-
tection auditive sur un rayon de 5 m.

A I'emplacement du ventilateur, il est nécessaire d’indiquer qu’il s"agit d’'une machine
qui fonctionne de fagon automatique. Il est ainsi possible d’en limiter I"accés. Disposer
le panneau de fagon a ce qu’il soit bien visible :

Attention : fonctionnement en automatique

4.2.4.6 Mesures de sécurité relatives au transport, au déplacement et au stockage

Lors de toutes opérations de transport et de déplacement , il est nécessaire de respecter les
mesures de sécurité. Utiliser uniquement des appareils de levage adaptés et vérifés.

- Le stationnement sous une charge en suspens est généralement interdit.

- Utiliser des appareils de levage avec une capacité de levage suffisante.

- Sinécessaire utiliser les dispositifs de sécurité adaptés pendant le transport.
- Assurer contre le glissement

- Respecter les régles générales contre la prévention des accidents.

- Lors du transport, débrancher I'alimentation électrique.

- Il estinterdit de suspendre ou d accrocher.

- En cas de déplacement manuel, il est nécessaire de vérifier que les poignées sont
séches afin d éviter un éventuel glissement.

Pour éviter la chiite de personnes, utiliser des moyens de sécurité comme les sangles ou les
échafaudages et respecter les regles de prévention des accidents.

4.2.4.7 Que faire en cas de dysfonctionnement ou accident ?
En cas d’anomalie ou de perturbation, cesser le travail.
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En cas d"anomalie imprévue, éteindre la machine et la débrancher du réseau électrique, Enfin
régler le probléme en contactant le responsable opérationnel ou le revendeur spécialisé.

4.2.4.8 Transport et montage

Le ventilateur est livré monté et prét a étre branché.

Il est toujours nécessaire de vérifier que le ventilateur est disposé sur un sol plat. Il est interdit
de le disposer sur une surface inclinée !

Le ventilateur est livré avec une grille de protection. En fonction du lieu et du type dutilisation,
différents dispositifs de protection peuvent étre nécessaires. Respecter les reglements en vi-
gueur.

Le raccord coté aspiration n’est pas fourni.

Avant la mise en service, visser la transition fournie en option ou une autre transition avec un
tube d’un métre minimum. Le ventilateur ne doit pas étre utilisé en soufflage libre. On pourra
ainsi empécher I'accés a I'hélice.

L appareil ne doit pas étre mis en service dans une zone a risque d’explosion.
Tous les colliers doivent étre fixement raccordés a la tuyauterie ou au flexible.

L état du ventilateur ne doit pas étre perturbé par des éléments externes. Une fixation au sol
n’est pas nécessaire.

Les ajustements effectués dans |'usine ne doivent pas étre modifiés !

4.2.4.9 Mise en service et fonctionnement

Remarques concernant la mise en service et la formation du peronnel exploitant

Avant de mettre le ventilateur en service, lire attentivement cette notice d utilisation et vous
assurer d avoir bien compris. Si vous avez des questions, adressez-vous a un revendeur spé-
cialisé avant la mise en service.

Cette notice d’utilisation doit pouvoir étre consultée en permanence par le personnel exploi-
tant.

Le personnel exploitant doit connaitre les régles de prévention des accidents.

4.2.4.10 Phase de test

Avant d’effectuer le test de fonctionnement, vérifier que les points suivants sont respectés :

o Tous les dispositifs de protection mécaniques et électriques doivent étre vérifiés et ap-
posés correctement.

o Vérifier qu'aucun corps étranger ne se trouve dans le boitier du ventilateur ou dans la
tuyauterie raccordée.
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o Vérifier que le type d alimentation, la tension, la fréquence du moteur d’entrainement
et le disjoncteur correspondent et que le raccordement a été effectué dans les normes.

o Veérifier que les raccords soufflerie ont été effectués sur la tuyauterie et que le coté
aspiration est prévu avec une grille de protection.
e Les organes de régulation connectés a la tuyauterie doivent étre vérifiés !

4.2.4.11 Fonctionnement

Vérifier qu aucune personne n’effectue la maintenance ou réparation a proximité pendant le
fonctionnement du ventilateur. (risque d"accident secondaire).

Assurer vous ensuite qu’aucun corps étranger ne se trouve dans le ventilateur (respecter les
mesures de sécurité).

Effectuer les mesures suivantes lors de la mise en service :

e Aprés avoir mis le ventilateur en service, comparer le sens de rotation du rotor
avec la fleche de direction. Il est éventuellement nécessaire d’inverser le moteur
électriquement.

o Veérifier que le ventilateur tourne calmement.

o Vérifier et si nécessaire mesurer la température du stockage et comparer avec les
données indiquées dans la notice de montage.

e Vérifier et s"assurer que le moteur n’est pas en surcharge. Les données indi-
quées dans la notice de montage ne doivent pas étre dépassées.

Avant toute intervention sur la machine, débrancher I'alimentation électrique.

Informations nécessaires pour le fonctionnement :

o Le moteur et par conséquent la grille de protection doivent étre nettoyés toutes
les 25 heures de fonctionnement afin d"éliminer la poussiére.

e L’ouverture d"admission, la bouche d’évacuation ainsi que I'hélice doivent étre
régulierement vérifiées et nettoyées si nécessaire.

o Les dispositifs de protection doivent étre vérifiés avant chaque mise en service.
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o Vérifier le fonctionnement et |'état de tous les composants.

o Le moteur est prévu pour un fonctionnement continu. Il est déconseillé de
I"éteindre plus de 10 fois par heure.

o Latempérature maximale ambiante ne doit pas dépasser 40° pour éviter une sur-
chauffe du moteur.

o Le domaine de température du fluide véhiculé se situe entre —30 et +85°C. Des
températures plus élevées pourraient endommager le ventilateur.

Le nombre de tours indiqué sur la plaque d’identification ou le catalogue ne doit pas étre dé-
passé.

4.2.4.12 Maintenance et réparation

En régle générale : effectuer la maintenance ou réparation uniquement lorsque le ven-
tilateur est débranché du réseau électrique.

-
&4@

-

Le ventilateur doit étre vérifié au minimum 1 fois par an (usure) et si nécessaire doit étre net-
toyé avant son utilisation. En cas de forte corrosion ou en présence de défauts particuliers, qui
pourraient empécher un fonctionnement correct, le ventilateur ne doit plus étre utilisé. Les
pieces usées doivent étre changées de fagon appropriée.

En régle générale il est nécessaire de respecter les remarques de sécurité.

o |l estinterdit de nettoyer avec des acides

o Les composants ou piéces usées doivent étre déposées dans un centre de tri corres-
pondant.

o Lors de la maintenance, ne jamais toucher les piéces tournantes.

o Respecter les régles de prévention des accidents, les régles de sécurité technique
spécifiques reconnues ainsi que les régles de la médecine du travail.
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Utiliser uniquement les piéces originales du fabricant.

4.2.5 Commande du ventilateur sans unité de puissance 4009015015714

Si vous avez un ventilateur existant que vous souhaiteriez transformer, ou si vous avez un
autre appareil que vous souhaiteriez raccorder pour commander le systéme AW-Control, vous
pouvez obtenir la commande du ventilateur sans unité de puissance, de fagcon séparée.

Bornes supérieures 1-6 (v.l.n.r.)

EOI R )0 )

Antenne ISM

Code QR et

Numéro ID

FF2C5500

m\ Bornes inférieures 1-6

Représentation 23: Commande du ventilateur sans circuit de puissance

Contre écrou }'
Cable de rac-

cordement

Boitier du cap-
teur M20x1,5

Représentation 24: Capteur externe pour commande du ventilateur

R: 2, 25.05.21 Page 33 de 53



_l_ seit1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

4.2.5.1 Données techniques

Tableau 8: Données techniques de la commande du ventilateur sans circuit de puissance

Dimensions : 36x90x55mm (avec antenne)

Largeur dans les unités divisés (TE) 2TE

Alimentation électrique : 24V DC, max. 1A

Type de protection : IP20

Bande ISM : 868 MHz ISM

Puissance d’émission ISM : +12dB (~16mW)

Autorisation d’émission de base : Vfg 133/2019 / VfG12/2020 (max. 25mW)

Portée ISM: 200m (en champ libre)

Nombre maximal de ventilateurs par silo : 50 (extensible par logiciel)

Tolérances : +3%RH (20-80%RH/0-40°C)
+0,2°C (5-40°C)

Dérive : <0,25 %RH/an

Nombre de capteurs : 1 piéce

Cycle d’émission et de réception : i.d.R. 5 Minutes (peut étre plus long sil y a

collision entre les séries de données)

4.2.5.2 Raccordement

Tableau 9: Affectation des bornes de la commande du ventilateur

1 2 3 4 5 6

En haut. | VIN GND ENABLE ANALOG ERROR READY

Point ouT

rouge

En bas GND 3V3OUT | TX RX RELAIS RELAIS

Tableau 10: Affectation des bornes du capteur extérieur
Blanc Marron Jaune Vert
RX TX 3V3IN GND
Tabelle 11: Données techniques de la commande du ventilateur

VIN: Tension d’alimentation 24V DC

GND: Tension d alimentation GND

ENABLE: Pour mettre le module en route, placer sur
24V

ANALOG OUT: 0V...10V Commande (actuellement non
soutenue par le logiciel 01.12.20)

ERROR: Erreur-entrée ; en cas d’erreur le module
sera désactivé (dans ce cas 24V)

READY: Le module peut étre activé uniquement
lorsqu’il s'agit de 24V.

3V3: Tension d alimentation 3,3V

TX: UART Communication avec le capteur ex-
terne
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RX: UART Communication avec le capteur ex-
terne
RELAIS: Interrrupteur de contact NO pour mise en

marche du moteur de ventilation (max. 250V
AC/4A; puissance commutable maximale
150W)

4.2.5.3 Livraison

- Commande du ventilateur sans unité de puissance
- Capteur externe (non raccordé)

4.2.5.4 Conditions environnementales

Conditions de fonctionnement : Domaine de température : -5...40 °C
Pression : Pression atmosphérique habituelle
Protéger des protections d’eau et de la pluie
Humidité de I"air non condensante

4.2.5.5 Montage

Attention ! Le raccordement ne doit étre effectué que par un électricien agréé ! Res-
pecter impérativement les réglementations générales VDE ainsi que les mesures ré-
gionales en vigueur des compagnies énergétiques.

Ne jamais ouvrir I'armoire électrique avant d"avoir débranché la prise. Une décharge
électrique pourrait se produire.

Recherchez le point rouge sur le tableau. Cela vous montre la connexion supérieure
gauche VIN = 24V.

4.2.5.5.1 Installation

La commande du ventilateur peut étre montée sur des rails de 35mm. Attention lors du mon-
tage a ne pas installer la commande du ventilateur dans un boitier métallique. Si vous avez
uniquement la possibilité d’effectuer le montage dans un boitier métallique, tirer un cable ap-
proprié pour mettre |'antenne a |'extérieur afin d éviter une réduction de portée des ondes.

4.2.5.5.2 Mise en place du capteur

Le capteur doit restituer les conditions d aspiration du ventilateur. Visser le capteur a la place
prévue. Pour cela utiliser la place du boulonnage avec contre eécrou. Attention a ce que le
capteur ne se trouve pas directement sous la pluie.
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4.2.5.5.3 Raccord du capteur externe

Raccorder maintenant le capteur avec la commande du ventilateur (voir schéma de raccorde-
ment 4.2.5.2). Si nécessaire vous pouvez rallonger les cables de facon professionnelle.

4.2.5.5.4 Commande d'un ventilateur.

Vous pouvez utiliser la rangée des bornes 5 et 6. Attention a ne pas la puissance de commu-
tation maximale de 150W ou la tension de 250V AC.

4.2.6 Cable d"alimentation en électricité et charge 4009015015729

Le cable pour la charge de la téte de mesure et pour I"alimentation en courant de la boite de
collecte de données est identique.

Utiliser uniquement les chargeurs fournis.
INPUT: 100-240V AC, 1,7A, 50/60Hz
OUTPUT: 24V DC, 2A, 50Watt
Connecteur CEE7/7, IEC60320-C13

Fiche ronde 5,5x2,1x13

5 Utilisation conforme

5.1 Utilisation conforme du systéme complet

Le systeme a été deéveloppé pour recueillir automatiquement la donnée AW et la température
des céréales / autres biens stockés en vrac comme le blé, le seigle, |'orge, I"avoine, le mais,
etc...). Grace a ces données mesurées, le ventilateur peut étre commandé et permettre la
ventilation de la matiére en respectant les données programmées par le client.

» Toute autre utilisation est considérée comme une utilisation non conforme. Le fabricant
ne serait pas responsable des dommages encourus. Le risque irait uniquement a la
charge de I'utilisateur.

» La mise en place par le client d'un dispositif de ventilation conforme est une condition
préalable obligatoire pour le fonctionnement du systeme.

* Pour une utilisation conforme du systéme, les prescriptions de fonctionnement, de
maintenance et de nettoyage doivent étre respectées.

* Le systéme ne doit étre utilisé, vérifié et réparé que par des personnes ayant recu une
formation adaptée.

* Le raccord électrique des appareils que nous avons livrés, c’est a dire le branchement
de la fiche préconfectionnée, ne doit étre effectué que par un spécialiste agréé.

* Avant la premiére mise en service ou aprés un changement de raccord électrique, il
faut vérifier le sens de rotation du ventilateur centrifuge.

* Les transformations effectuées par I"utilisateur sont interdites.
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6 Fonctionnement

Avant la mise en service, la notice de montage et dutilisation doit étre lue et comprise. Si vous
avez des questions, adressez-vous a un revendeur spécialisé.

La notice doit toujours étre a disposition des opérateurs.

Le personnel opérationnel doit connaitre les prescriptions de prévention des accidents.

6.1 Etape 1 : Enregistrement sur la plateforme en ligne

Enregistrez vous sur www.silo-management.com .

"a"

Représentation 25: QR-Code pour |'enregistrement

Utilisation sur mobile : Vous pouvez ajouter le site internet sur I'écran de démarrage afin
d"avoir un accés plus rapide au systéme.
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6.2 Menu principal

AW-Control

schmelzer

Showroom

MENTIONS

DECONNEXION

Représentation 26: Menu principal

- Silo Management
Gestion des ventilateurs, tiges de mesure et halls de stockage
- Notifications
Vous trouverez ici les nouveaux messages et les messages archivés
- Langue
Choix de la langue
- Utilisateur
Changement des informations de I"utilisateur et des paramétres
- Impressum

Responsables, protection des données ...

6.3 Création d’'un nouveau hall

Choisir le menu ,Silo Management®, cliquer sur le ,Plus” et indiquer le nom du nouveau hall.
Enregistrer ensuite les données.
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Silo Management

hall o °

Notifications m

: 2de2
Global automatique Vantilateurs
Type de fonctionnement = personnalisé

0 de 2 Ventilateurs activés
hall 1 7

Type de grain Blé

e & -

Représentation 27: Menu "Silo Management"

Silo Management

hall
Nom: Hall 1|

Représentation 28: Ajouter un hall

Choisir maintenant le type de céréales stocké dans ce hall. Par défaut, configuration de 3
sortes de céréales :

- Blé
- Orge
- Mais

Sur demande, d’autres sortes de céréales peuvent étre ajoutées. Le choix de la sorte de
céréales est uniquement important pour le calcul de I'humidité du grain. La liste sera
complétée ultérieurement.
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Notifications hall M .| Supprimer un hall

/

Notifications m

définition de I'utilisateur

5 de 2 — | Ventilateurs actifs
Ventilateurs

Mod t ti
00€ atftomnatique ou Global automatique m

Type de fonctionneme [} ersonnalisé .
yP 'up\ Tous les ventila-
Nom du hall 0 de 2 Ventilateurs activés teurs d’un hall

AN/AUS

/

Type de céreales

ha 7

/

Type de grain Ble

Parameétres des halls

Choix des halls
o y w>/

/

Menu complémentaire /

Représentation 29: Vue général des halls

- Notifications ON/OFF

Lorsque le commutateur est sur OFF, vous ne recevez aucune notification en provenance du
hall.

- Choix de I"'automatique ON/OFF

Lorsque le commutateur est sur ON, le hall sera ventilé avec notre commande de ventilation
(voir 6.9), vous n"avez pas besoin de mettre les ventilateurs en route ou les éteindre manuel-
lement. Lorsque le commutateur est sur OFF, vous pouvez commander les ventilateurs du hall
manuellement (ON/OFF/Automatique).

- Nom du Hall
Vous pouvez ici choisir le nom du hall
- Type de céréales

Vous pouvez ici choisir le type de céréales dans le hall. Le type de céréales permet de calculer
I"humidité du grain.

- Paramétres du hall
Voir 6.4
- Extension des paramétres

Vous pouvez ici organiser et trier les tiges de mesure a I'aide du scanner QR-Code
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- Choix des halls

Voir 6.5

6.4 Paramétrage des halls

configuration du hall

Avertissements

Température °C 10 = RE A
Seuils d'alerte | Données AW 05 4 o086 =
Humidité du grain 10% > 15% =

géneral

Périodes de fonctionnement Période de fonctionnement 12:00 AM  11:59 PM
| —

durée de fonctionnement 2h

Durée de ventilation " Vacur imieaw o6
- — & +

Valeur ventilation pour |—"
|"automatique

ajouter un nouvel e-mail

ENVOYER

Adresse Email

L
pour les alertes \
E-Mails

AReprésentation 30: Paramétrage des halls

- Alertes
Lorsque les seuils d"alerte sont dépassés, les alertes seront envoyées par email.
- Périodes de fonctionnement

Choisir I'heure a laquelle les ventilateurs doivent étre mis en marche. Pensez a respecter les
périodes de repos pendant la nuit.

- Durée de fonctionnement

C’est la durée entre la mise en route automatique du ventilateur et la prochaine. C’est a dire
que le ventilateur ventilera pendant toute cette période jusqu’a la prochaine mesure. Pendant
la mesure le ventilateur ne sera pas en marche.

R: 2, 25.05.21 Page 41 de 53




_l_ seit1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

- Enregistrer
Enregistrer les données paramétrées
- Adresse Email
Les alertes seront envoyées sur les emails paramétrés. Vérifiez que vous avez confirmé I'en-

trée de I'adresse email en tapant sur ENTREE.

6.5 Ajout des tiges de mesure

Cliquer ensuite sur la « fleche droite = choix des halls » parmi les nouveaux halls ajoutés.

Vous pouvez ici lire les données actuelles du hall (Maximum, données moyennes, Minimum).

hall 1
Nom du hall

Temperatur' Données AW| Humidité du grain

Menu ventilateurs

19,9 °C 0,48 12,2 % max.
19.9°C 0,46 12,0 % avg.
19,8 °C 0,44 1.7 % min.

\ VENTILATEURS TIGE DE MESURE

Supprimer les anciennes boites de collecte de données

Données mesurées de la
derniére heure.

Menu tiges de mesure

Supprimer toutes les an-

ciennes boites de col-
lecte des données

/

Représentation 31: Données actuelles du hall

Vous pouvez utiliser la fonction ,supprimer toutes les anciennes boites de collecte des don-
nées” si vous voulez supprimer une boite de collecte. Celle-ci n’enverra donc plus les alertes.

Cliquer ensuite sur le symbole ,Plus® pour insérer une nouvelle tige de mesure et indiquer le
nom et le numéro d’identification. Vous trouverez le numéro d’identification sur la tige de me-
sure. Il est souhaitable de faire une liste des tiges de mesure et de leurs identifiants avant de
commencer |'enregistrement dans le systéme pour éviter de chercher les informations. (mo-
dele de liste en piéce jointe).

Enregistrer ensuite les données. Noter les noms donnés aux tiges de mesure afin de les indi-
quer sur le plan.

La nouvelle tige sera enregistrée dans le hall correspondant en tant que «tige de mesure non
attribuée®, car aucun ventilateur n’a été affecté.
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hall 1 °

Temperatur Données AW Humidité du grain
199°C 044 1.7 % max,
199°C 0,44 1n7% avg.

19.9°C 0,44 1.7 % min
VENTILATELURS TIGE DE MESURE

Supprimer les anciennes boites de collecte de données

65500 : : : ;
1D46550 Température min./max. Données AW min./max Humidite du grain min./max
y; Ventilateur >

s 198°C/188°C 048/048 122%71122%

Measuring Head 2

Représentation 32: Tige de mesure non attribuée

Si vous avez déja enregistré un ventilateur dans votre systéme, vous pouvez aussi ajouter les
tiges de mesure sous le menu Ventilateur. Dans ce cas les tiges de mesures seront directe-
ment affectées au ventilateur.

Si vous ajoutez un ventilateur aprés la tige de mesure, vous pouvez ensuite y affecter les tiges
de mesure. Si vous n'avez pas de ventilateur dans le systeme, vous pouvez utiliser cette tige
de mesure comme élément factice.

6.6 Ajout de ventilateurs

Cliquer dans le menu ,choix des halls* (Représentation 31) sur ,Ventilateurs®. Cliquer ensuite
sur le symbole ,Plus® pour ajouter un ventilateur en indiquant le numéro d’identifiant et le nom.
Vous trouverez le numéro d’identifiant sur le ventilateur ou la commande du ventilateur. Il est
souhaitable de faire une liste des ventilateurs / commandes de ventilateurs avant de commen-
cer I’enregistrement dans le systéme pour éviter de chercher les informations. (modéle de liste
en piéce jointe).
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Tige de mesure attribuée

Supprimer le ventilateur

“\

35875500

——

Nom du ventilateur

Fan 1 Showroom Ve

Mode automatique

Heure ‘Tempéralure‘Hum\ﬂilé de I"air
11:42 19.05 25,6 °C 31.3% /

— ON/ OFF
statut Manuel
/Pasdevemllalmn nécessaire pour le moment I f
. nros
Nouvelle tige
de mesure Abbildung 33: Ventilatorenmend.

Enregistrer un nouveau ventilateur

AVous pouvez ensduite lire les données actuelles d aspiration du ventilateur

- Tiges de mesure affectées

Ici vous pouvez voir les tiges de mesure affectées aux ventilateurs.

- Nouvelles tiges de mesure

En cliquant sur le symbole Plus, vous pouvez ici ajouter des tiges de mesure qui seront direc-

tement affectées au ventilateur.

- Mode automatique

Si le commutateur est sur ON, le ventilateur fonctionne en fonction des éléments transmis par
la commande de ventilation (voir 6.9). Si le commutateur est sur OFF, vous pouvez mettre en

marche ou éteindre le ventilateur manuellement (avec mode manuel).

- Infos

Vous pourrez ici accéder au statut actuel du ventilateur.

ATTENTION : Cela peut parfois durer quelques minutes (jusque 20 minutes) avant que la

modification soit visible.

6.7 Menu des tiges de mesure

Dans la vue générale du hall, cliquer sur ,tiges de données*, afin d"accéder au menu des tiges

de mesure.
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Illl N

Lwem & min max OFF \
Vue tableau Vue Diagramme

Vue Live ou passée

?5%. 1]
AT > T~ Supprimer les tiges de mesure
PérlOde (dans Ie paSSé) -+ Temperanlr!Dcnnées AW /|Humidité du grain Nom des tlges de mesure
9 19.8°C 0,48 12,2 % 19/05/2021 11:38
Données mesurées (actuelles)
Ventilateur 35875500 Fan 1S

Ventilateur affecté

Représentation 34: Menu des tiges de mesure

Ici toutes les tiges de mesure sont mentionnées.

Dans la vue Diagramme vous obtenez une représentation graphique des données actuelles
transmises par les tiges de mesure. Vous pouvez aussi demander un diagramme des données
passées pendant une période indiquée. Vous pouvez exporter les différentes vues en format
PDF.

CONSEIL : effectuer un enregistrement des données sous format PDF une fois par semaine
pour vos dossiers. Vous avez ainsi un suivi des paramétres du stockage sans aucun doutes.

Les points de mesure 1 a 7 sont des mesures horizontales dans la stratification (Surface du
tas de grains = 0). Le point de mesure 1 est le premier point de mesure sur la téte du capteur.
Le point de mesure 2 est la premiére extension etc...

6.8 Attribuer des tiges de mesure et ventilateurs a d autres utilisateurs

Si vous souhaitez attribuer une tige de mesure ou un ventilateur a d autres utilisateurs, utilisez
le menu ,Recherche avancée®, voir représentation Représentation 29. Mais vous devez pour
cela étre connecté a un Smartphone ou a une tablette. Pour cette fonction, vous avez besoin
d’une caméra pour scanner le code QR.

Scanner le produit souhaité avec un code barre et donner la description souhaitée. Ainsi il
pourra étre utilisé comme d’habitude.

6.9 Automatisation de la ventilation

La ventilation automatique commande les ventilateurs afin que les céréales ou le tas de ma-
tiere soit idéalement ventilé. Cela veut dire que si la valeur AW paramétrée est dépassée, les
ventilateurs affectés se mettent en route et ventilent pendant toute la durée paramétrée. Il

faudra ensuite 40 minutes de pose pour mesurer la donnée AW et la température. Sila mesure
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AW est de nouveau dépassée, il faudra de nouveau ventiler. Si la donnée mesurée est trop
faible, la mesure sera de nouveau effectuée toutes les 15 minutes et les données seront en-
voyées au serveur.

La ventilation ne sera pas effectuée dans les cas suivants :

- En dehors des périodes de fonctionnement

- Lorsque la donnée AW est inférieure a la donnée souhaitée

- Lorsque le ventilateur a été éteint manuellement

- Lorsque les conditions environnementales ne permettent pas la ventilation (conditions
météorologiques trop humides ou trop chaudes)

6.10 Volume de données

Tableau 12: Volume de données

Type Volumes de données en KBytes par jour
Tige de mesure 40
Ventilateur ou commande de ventilateurs 160

Par exemple, utilisation dans un stockage de 10 tiges de mesure avec un ventilateur pendant
un mois.: environ 20 Mégabytes.
7 Que faire en cas de panne ou d’accident ?

En cas d’anomalie ou de panne, cessez le travail.

En cas d’anomalie non prévue, éteindre le systeme et le débrancher du réseau électrique.
Résoudre ensuite le probléme, contacter le responsable opérationnel le revendeur spécialisé.

8 Maintenance et réparation

En régle générale : effectuer la maintenance ou la réparation uniquement lorsque le
systéme est débranché du réseau électrique.
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Les composants usés doivent étre convenablement changés.

Utiliser uniquement les piéces originales du fabricant.
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9 Piéces jointes
Notice d utilisation

Copier les modéles joints

1. Noter toutes les tiges de mesure dans la liste (coller le deuxiéme autocollant)
2. Dessiner le hall et indiquer la longueur et la largeur du stockage

3. Représenter I'installation de ventilation sur le plan du stockage

4. Positionner les tétes de mesure sur le plan

Légende:
:_ ________________ -; Canal de ventilation ou tube

Ventilateur

@ Tige de mesure ou téte de mesure
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Représentation 13: Liste des tiges de mesure dans le hall

Coller I"autocollant
ou indiquer le nu-
meéro d’identification

Nom ou numéro (indivi-
duel)

Ventilateur affecté

Numéro d’identification

Nom

R: 2, 25.05.21
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Hall :

Date :

Bien stocké :

Longueur :

Largeur :
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10 Exemple

Vous souhaitez équiper un stockage de 4x10m (Hauteur du grain 3m) avec le systéme AW
Wert. Pour la ventilation vous avez disposé 2 tubes télescopiques dans le stockage. Vous
voulez les commander séparément.

1. Nombre de tiges de mesure

De fagon optimale, les tiges de mesure ne doivent pas étre espacés de plus de 5m. Dans ce
cas, nous proposons 6 tétes de mesure avec pour chacune 2 extensions ( tas de grain de 3m
de haut).

2. Enreqistrer les tiges de mesure dans le tableau

Afin d"avoir un apergu de toutes les tiges de mesure dont nous disposons, nous avons indiqué
leurs numeéros d’identification dans le tableau 13.

3. Réaliser ensuite un croquis de notre stockage
Sur ce croquis nous représentons également les ventilateurs et les tubes télescopiques.
4. Transférer les données sur la plateforme en ligne

Nous pouvons maintenant enregistrer les tiges de donnée sur la plateforme en ligne et affecter
les ventilateurs correspondants.
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Coller I"autocollant Nom ou numéro (Indivi- Ventilateur affecté
ou indiquer le nu- duel Numéro d’identification Nom
méro d’identification uel)

35EFGO10 Tige de mesure 1 40tFGO16 Ventilatewr 1
(1,1kW)

35EFGO11 Tige de meswre 2 40EFGO16 Ventilatewr 1
(1,1kW)

35EFGO12 Tige de meswre 3 40tFGO16 Ventilatewr 1
(1,1kW)

35EFGO13 Tige de mesure 4 40EFGO17 Ventilatewr 2
(1,1kW)

35EFGO14 Tige de mesure 5 40TFGO17 Ventilatewr 2
(1,1kW)

35EFGO15 Tige de mesure 6 40EFGO17 Ventilatewr 2
(1,1kW)

40tFGO16 Ventilatewr 1

(1,1kW)
40tFGO17 Ventilatewr 2
(1,1kW)
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