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Vor Inbetriebnahme diese Anleitung lesen und beachten
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1 Allgemeines

1.1 Vorwort

Die Anleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Bedienung und Hand-
habung, Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) beauftragt ist.

Die Anleitung ist an jeden nachfolgenden Besitzer oder Benutzer weiterzugeben.

Neben der Anleitung und den im Verwenderland und am Einsatzort geltenden, verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhitung wie ,Vorschriften fir Sicherheit und Gesundheitsschutz der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaft® sind auch die anerkannten fachtechnischen Re-
geln fur sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Urheberrecht fiir die Anleitung bleibt Eigentum der Fa. Schmelzer und darf ohne deren
schriftliche Einwilligung nicht kopiert oder Dritten zuganglich gemacht werden.

Hersteller und Kundendienst:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231/ 9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Symbolerklarung

o

O
o

©

FuBschutz benutzen
Augenschutz benutzen
Handschutz benutzen

Gebrauchsanweisung beachten
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2 BestimmungsgemaBe Verwendung

2.1 Allgemeines
Die verlorene Schalung wird in die Bodenplatte des spateren Flachlagers einbetoniert und
anschlieBend mit einer fir das Produkt spezifischen Abdeckung versehen.

Die verlorene Schalung in Kombination mit einer geeigneten Abdeckung dient zum Bellften
bzw. Kihlen von vorgereinigtem Getreide (Weizen, Roggen, Gerste, Hafer, Mais), Kdérnerle-
guminosen (Erbsen, Ackerbohnen) sowie von Olsaaten (Raps, Lein, Sonnenblumen) in einem
Flachlager. Die max. Kornfeuchte darf 18 % nicht Gberschreiten. Um einen stérungsfreien Be-
trieb sicherzustellen und Verstopfungen zu vermeiden, muss die Abdeckung nach dem Schitt-
gut ausgewahlt werden. Die vom Hersteller vorgegebenen Betriebsbedingungen dirfen nicht
Uberschritten werden.

Bitte beachten Sie die erforderliche Mindestanzahl der Belliftungskanéle, um einen optimalen
Betrieb und bestmdgliche Effizienz der Kanale sicherzustellen.

Wenn Sie Fragen bezlglich der Lange und Anzahl der Kanéle haben, wenden Sie sich bitte

an lhren Fachhandler.

2.2 Maximal zulassige Lasten

Abdeckung Maximale Belastung Artikelnummer
Lochblechabdeckung 300 Radlast 7t 4009009015830,
4009003015829
Schlitzlochabdeckung 300 Radlast 7t 4009003015938,
4009003015937
Schlitzlochabdeckung 300 Rahmen- | Radlast 10t 4009003016089,
los 4009003016088
Schlitzlochabdeckung 300 Rahmen- | Nicht befahrbar, Beschittbar | 4009009016112,
los light bis 27m 4009003016111,
4009003016109
Schlitzlochabdeckung 300 Kartoffel | Radlast 7t 4009003016608,
4009003016607
Blindabdeckung 300 Radlast 10t 4009003016290,
4009003015774
Lochblechabdeckung 300 verstarkt Radlast 16t 4009003016322,
4009003016323
Lochblechabdeckung fur Rundsilos | Nicht befahrbar, Beschittbar | 4009003016796
bis 10, 20 oder 30m 801
Schlitzlochabdeckung 250 Radlast 7t 4009003016823,
4009003016822
Schlitzlochabdeckung 500 light (Pa- | Nicht befahrbar, Beschittbar | 4009003016826
nel) bis 20m

Radlast berechnet nach Briickenklasse 60 ohne Sicherheitsfaktor
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ACHTUNG!

:Bei Gabelstaplern ergibt sich eine gesonderte Radlast wegen der geringeren Auf-
standsflache

Das befahren mit Vollgummireifen ist untersagt.

3 Sicherheitshinweise

Das Tragen von geeignetem Fuf3- und Handschutz beim Umgang mit der verlorenen Scha-
lung bzw. den Abdeckungen wird empfohlen. Bei der Restentleerung mittels Druckluft ist ein
geeigneter Augenschutz ebenfalls empfehlenswert.
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4 Transport und Montage

4.1 Bauabschnitt 1
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Abbildung 1

Oberflachenplanum exakt eben herstellen und ausreichend verdichten. Der Untergrund muss
ausreichend tragféhig sein. Andernfalls muss die Tragfahigkeit durch geeignete MaBnahmen

(z.B. Bodenverbesserung, Bodenaustausch) sichergestellt werden.

Beton — Sauberkeitsschicht einbringen, verdichten und die Oberflache eben Abziehen. Die
Sauberkeitsschicht muss dabei waagrecht und fluchtend genau hergestellt werden. Auf eine

ausreichende Breite der Betonschulter ist zu achten.

4.2 Bauabschnitt 2
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Abbildung 2
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Die Schalungselemente werden exakt waagrecht und fluchtend versetzt an den StéBen mit
Dubeln auf dem Bankett befestigt. Eventuelle Unebenheiten sind mit geeigneten Mitteln aus-
zugleichen.

AnschlieBend werden die Kanale mit den vorgesehenen Verbindungslaschen verschraubt. Die
Befestigung muss sorgfaltig ausgefihrt werden, um Verformungen der Teile und Verschiebun-
gen der Kanale zu vermeiden. Auch ein ,Aufschwimmen® der Kanalteile wird dadurch verhin-
dert.

4.3 Bauabschnitt 3

Schlitzlochabdeckung mit
PE- Schutzfolie

+0.00

Temporare Aussteifung

TP ///\(:/?///;j\;////é/{///%/ T
NN AN AN NN NN NN AN /\\/4

//\//\//\//\//\//\//\//\//\//\//\///\\//\\//
NN

LR ARG

Abbildung 3

Der Kanalquerschnitt muss vor dem Herstellen der Betonbodenplatte mit temporaren Aussteif-
fungsplatten aus Holz oder ahnlichem in ausreichenden Abstand versehen werden. Die Aus-
steifungsplatten verhindern eine Verformung der Schalung wéhrend des Betoniervorgangs.

Gleichzeitig werden die Abdeckungen mit einer Folie umhillt und die Schalung eingelegt. Die
Folie kann auch nach dem Auslegen der Abdeckungen aufgebracht werden und mit geeigne-
ten Mitteln temporar fixiert werden (Klebeband 0.4.)

Beim Auslegen der Abdeckungen ist auf eine korrekte Lage der Abdeckungen zueinander zu
achten. Jede Abdeckung hat an dem kurzen Seite eine Feder und auf der anderen Seite eine
Nut. Die Feder der ersten Platte muss dabei in die Nut der vorherigen. Ein bloBes Auflegen
der Abdeckungen auf die Nut der vorherigen Abdeckung fuhrt dazu, dass die Abdeckungen
zueinander nicht eben sind und eine Stufe bilden. Dadurch kann es zur Deformation bei der
Lagerentleerung kommen.
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Abbildung 4: Feder in die Nut der vorherigen Abdeckung einstecken. NICHT AUFLEGEN!

RICHTIG!
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Abbildung 5: Richtige (oben) und falsche (unten) Montage der Abdeckungen
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Abbildung 6: Beschédigtes Element durch falsches Auslegen der Abdeckungen

4.4 Bauabschnitt 3 alternativ (Geteilte Ausflihrung)

Schlitzlochabdeckung mit

VergroBerte perforierte PE- Schutzfolie

Abschlusskante +0.00
v
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Abbildung 7

5
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Bei der Verwendung von Kanalelementen in der geteilten Ausfihrung kann auf die temporére
Aussteifung verzichtet werden. Diese Variante ist mit Querprofilen ausgestatten. Dieser Typ
ist auBerdem mit perforierten Abschlusskanten versehen, um eine noch bessere Betonver-
dichtung im Kantenbereich zu gewahrleisten.

4.5 Bauabschnitt 4

Schlitzlochabdeckung mit
PE- Schutzfolie
Achtung: Sorgfaltig verdichten
Stahlbeton- Bodenplatte
/_ mit Bewehrung nach Statik
m%

9 STl

IR

RO,

A P
SRR \,\\\,\\\4\%\/,{/ XKLL

Planum

Kiesfilter

Abbildung 8

Der Kanalquerschnitt muss sorgféltig mit Beton umhllt sein. Auf eine sorgféltige Verdichtung
des Betons, insbesondere im Bereich der Anschlusskante, ist zu achten.

Die Betonoberflache muss dabei sauber mit der Schalungskante abschlie3en.

5 Inbetriebnahme

Wenn die verlorene Schalung einbetoniert ist, die geeigneten Abdeckungen korrekt aufgelegt
wurden und ein Bellftungsanschluss vorgesehen ist, kann nach aushéarten des Betons mit
dem Beschutten und anschlieBendem Bellften begonnen werden.
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6 Wartung und Instandsetzung

Es ist daflir zu sorgen, dass die Kanale regelmafig von Staub und Bruchkérner befreit werden,
um eine ungestorte Luftverteilung zu Gewahrleisten und ein Verstopfen zu verhindern.
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Installation and Assembly Instruction

Translation of german version of the user manual

Permanent formwork type 300
and covers

Translation: Dominik Wild

Revision 1 26.08.2020
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These instructions must be read and observed before setting into operation!
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1 General

1.1 Foreword

This instruction must be read and observed by everyone who is charged with operation,
handling and maintenance (inspection, repair).

Pass this instruction on to every subsequent owner or user of the product.

Besides this instruction manual and the mandatory rules and regulations for accident preven-
tion as “health and safety regulations of the Agricultural Employer’s Liability Insurance Asso-
ciation”, applicable in the country of use and at the operation site, the acknowledged tech-
nical standards for safe and professional work must also be observed.

The copyright for this instruction manual is owned by Fa. Schmelzer and must not be copied
or made available to third parties without their written consent.

Manufacturer and customer service:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231/ 9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Explanation of symbols

@ Use foot protection

e Use eye protection

@ Use hand protection

g -Follow the instructions for use

Revision 1 Page 5 of 13



_Ll_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

2 Intended use

2.1 General
The lost formwork is embedded in the bottom plate of the later flat bed and then provided
with a product-specific cover.

The formwork combined with a suitable cover is intended for the aeration and cooling of pre
cleaned grain (wheat, rye, barley, oat, corn), grain legumes (peas, field beans) as well as
oilseed (rape, flax, sunflowers) in a flat storage. The maximum grain moisture of 18 % must
not be exceeded. To ensure a smooth operation and to avoid blockages, the cover has to be
selected after the type of the bulk goods. The operating conditions specified by the manufac-
turer may not be exceeded.

Pay attention to the required quantity of ventilation ducts to ensure an optimal efficiency and
operation of the ducts.

Should you have any further questions regarding the length or quantity of the ducts in the
storage, please contact your retailer.

2.2 Maximum loads

Abdeckung Maximale Belastung Artikelnummer
Perforated metal cover 300 Wheel load 7t 4009009015830,
4009003015829
Slotted hole cover 300 Wheel load 7t 4009003015938,
4009003015937
Slotted hole cover 300 Frameless Wheel load 10t 4009003016089,
4009003016088
Slotted hole cover 300 Frameless | Not passable for vehicles, | 4009009016112,
light Can be poured up to 27m 4009003016111,
4009003016109
Slotted hole cover 300 Potatoes Wheel load 7t 4009003016608,
4009003016607
Blind cover 300 Wheel load 10t 4009003016290,
4009003015774
Perforated metal cover 300 rein- | Wheel load 16t 4009003016322,
forced 4009003016323
Perforated cover for round silos Not passable for vehicles, | 4009003016796 —
Can be poured up to 10, 20 | 801
or 30m
Slotted hole cover 250 Wheel load 7t 4009003016823,
4009003016822
Slotted hole cover 500 light (Panel) Not passable for vehicles, | 4009003016826
Can be poured up to 20m

Wheel load calculated according to bridge class 60 without a safety factor

Revision 1 Page 6 of 13
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ATTENTION!
Forklift trucks have a separate wheel load due to the smaller footprint

Driving with solid rubber tires is prohibited.

3 Safety instructions

Wear appropriate foot and hand protection when working with formworks or covers. In case
of a complete emptying via compressed air wearing eye protection is also recommended.

4 Transport and assembly

Revision 1 Page 7 of 13
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4.1 Construction stage 1

+0.00
v -
§ Clean layer C25/30
-335 . .
" 4 7 : T :/ 7 Planum
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R e
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Figure 1

Produce the surface plan and compact it. The substrate must be sufficiently stable. Other-
wise, the load bearing capacity must be ensured by appropriate measures (eg soil improve-
ment, soil replacement).

Concrete - Apply a clean layer, compact it and smooth the surface. The layer of cleanliness
must be produced horizontally and precisely. Ensure a sufficient width of the concrete shoul-

der.

4.2 Construction stage 2

+0.00
\ 4
| .
ool fo | ;
Connecting strap \i\ ' i :
i : Dowel
S AR, W '//4///{///4// f

‘//"// \)/\// \//'\/ / P74 / \// N/ / N / A, / \7 / N/ / NG / N/
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figure 2

The formwork elements are fastened exactly horizontally and flush. Fix these with dowels on
the concrete. Any unevenness should be compensated by appropriate means.
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Subsequently, the channels are screwed to the provided connecting straps. The fastening
must be carried out carefully to avoid deformations of the parts and displacements of the
channels. A "floating" of the channel parts is thereby prevented.

4.3 Construction stage 3

Cover with foil

+0.00
.

Temporary spacing
plate

/ Z
/SRS LSS LS LS LS LS LS LS S S LS
RGARRARRLARRLARARARRAL

AN AN AN

figure 3

The channels must be provided with sufficient temporary spacing plates made of wood. The
spacing plates prevent deformation of the formwork during the concreting process.

At the same time the covers are wrapped with a foil and will be inserted into the framwork.
The film can also be applied after the covers have been laid out and temporarily fixed with
suitable means (adhesive tape or the like)

When laying out the covers, make sure that the covers are in the correct position. Each cover
has a spring on the short side and a groove on the other side. The spring of the first plate
must be in the groove of the previous one. A placing of the covers on the groove of the pre-
vious cover causes the covers are not flat to each other and form a step. This can lead to
deformation during storage emptying.
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figure 4: Attention: The spring of the first plate must be in the groove of the previous one

RIGHT!

[ |

\

WRONG!

)

iy

[ R

figure 5: Correct (top) and wrong (bottom) mounting of the covers
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figure 6: damaged covers

4.4 Construciton stage 3 alternative (splited construction)

Cover with foil

Perforated edge
+0.00
.. S
DD oD LoD LoD LoD N\

N\_| Stiffening profile

Wﬁﬁﬁé@@%@@wwww
K SN NN
NN,
GRURRRRAIRRAR
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figure 7
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When using channel elements in the split version can be dispensed with the temporary stiff-
ening. This variant is equipped with cross profiles. This type is also provided with perforated
end edges to ensure even better concrete sealing in the edge area.

4.5 Construction stage 4

Cover with foil

Compress carefully

Reinforced concrete. Base plate with
+0.00 / reinforcement according to statics

Gravel filter

RELGRGRALAALREALLRGRAIGL <X
NN N N N N N N N NN NN

Planum

figure 8

The channels must be carefully wrapped with concrete. Carefull compaction of the concrete,
especially in the area of the connecting edge, must be ensured.

The concrete surface must be clean with the formwork edge.

5 Start-up

If the formwork is set in concrete, the covers have been laid correctly, a ventilation connec-
tion is provided and the concrete has hardened it is possible to start filling with grains and
start the aerating process.
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6 Maintenance and repair

Care must be taken to ensure that the channels will be cleaned frequently of dust and broken
particles in order to ensure air distribution and to prevent clogging.
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Instructions de montage

Notice originale

Caniveaux et grilles de ventila-
tion
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Avant la mise en service,

Veuillez lire attentivement ce manuel d’utilisation et prendre en compte les recommandations
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1 Généralités

1.1 Préface

Le manuel d’utilisation doit étre lu et utilisé par toute personne responsable du fonctionnement
et de la manutention (maintenance, inspection, réparation).

Le manuel d’utilisation doit toujours étre transmis au propriétaire ou utilisateur suivant.

En plus du matériel d’utilisation et des regles pour prévention des accidents comme « les
prescriptions en matiere de santé et de sécurité des syndicats professionnels agricoles », il
est également nécessaire de porter attention aux régles techniques spécialisées pour la sécu-
rité et a la précision technique du travail.

Ce manuel d’utilisation reste la propriété intellectuelle de la Société Schmelzer et ne doit au-
cunement étre copié ou multiplié sans une autorisation écrite.

Fabricant et service aprés-vente :
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231/ 9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Signification des symboles

Chaussures de sécurité obligatoires
- Lunettes de protection obligatoires

Port de gants obligatoire

Respecter impérativement la notice de montage

VSO

Page 5de 13
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2 Utilisation adéquate

2.1 Généralités
Le caniveau de ventilation sera bétonné dans la dalle de sol du futur stockage. Il sera ensuite
pourvu d’une grille spécifique adaptée.

Le caniveau combiné a la grille de ventilation appropriée permet la ventilation des céréales
préalablement nettoyées et refroidies si nécessaire (Blé, seigle, orge, avoine, mais), de
graines de légumineuses (poids, féveroles) ainsi que des oléagineux (colza, lin, graines de
tournesol) dans un stockage a plat. Le taux d"humidité maximale ne doit pas dépasser 18 %.
La grille doit étre choisie en fonction de la matiere stockée afin d"éviter les dysfonctionnements
et les blocages. Les conseils d"utilisation du fabricant doivent étre respectés impérativement.

Veuillez respecter le nombre minimum de lignes de ventilation recommandé afin d’assurer un
fonctionnement et une efficacité optimales.

Si vous avez besoin de conseils concernant la longueur et le nombre de canaux de ventilation

nécessaires, veuillez-vous adresser a votre magasin spécialise.

2.2 Charge maximale autorisée

Grilles Charge maximale autorisée Code article
Grille a trous 300 Charge par roue 7t 4009009015830,
4009003015829
Grille a fentes 300 Charge par roue 7t 4009003015938,
4009003015937
Grille a fentes 300 sans cadre Charge par roue 10t 4009003016089,
4009003016088
Grille a fentes 300 sans cadre light Non praticable, Hauteur de | 4009009016112,
chargement maximale 27m 4009003016111,
4009003016109
Grille a fentes 300 pour pommes de | Charge par roue 7t 4009003016608,
terre 4009003016607
Grille non perforée 300 Charge par roue 10t 4009003016290,
4009003015774
Grille a trous 300 renforcée Charge par roue 16t 4009003016322,
4009003016323
Grille a trous pour silos ronds Non praticable Hauteur de | 4009003016796 -
chargement jusque 10, 20 801
ou 30m
Grille a fentes 250 Charge par roue 7t 4009003016823,
4009003016822
Grille a fentes 500 light (Panel) Non praticable Hauteur de | 4009003016826
chargement maximale 20m

La charge par roue est calculée selon la classe 60 sans coefficient de sécurité
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ATTENTION !

: Pour les chariots élévateurs, il existe une charge par roue spécifique en raison de la
faible surface de contact au sol

Il est interdit de traverser avec des pneus pleins.

3 Conseils de sécurité

Nous vous conseillons de porter des chaussures de sécurité et des gants adaptés a la mani-
pulation des caniveaux et grilles de ventilation. Il est également recommandé de porter des
lunettes de sécurité lors de |"évacuation du surplus d"air a |"aide d’un appareil a air com-
prime.
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4 Transport et montage
4.1 Premiere étape de construction
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v
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Couche de propreté
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Représentation 1

Réaliser la dalle / surface exactement comme indiqué ci-dessus et tasser le béton en consé-
quence. Le support doit étre suffisamment portant. Dans le cas contraire, la capacité de charge
peut étre renforcée a |'aide de mesures appropriées (par exemple, amélioration ou modifica-
tion du sol).

Introduire le béton, tasser et retirer le surplus a la surface si nécessaire. La couche de propreté
doit étre parfaitement de niveau et en alignement avec la grille du caniveau. Il est nécessaire
de respecter une largeur suffisante du béton.

4.2 Deuxieme étape de construction

raccordement

Piéces de _\'\ i i E
| ol !

S
: NN 2N NNV NN
NS 3«

NN
Représentation 2
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Les éléments du caniveau seront parfaitement disposés de niveau, calés et fixés avec des
chevilles sur le banquet pour résister aux chocs. Les irrégularités éventuelles devront étre
compensées avec les moyens appropriés.

Les canaux seront ensuite vissés avec les pieces de raccordement prévues. La fixation doit
étre effectuée soigneusement afin déviter la déformation des piéces et les décalages de ca-
niveaux. Un basculement des piéces du canal sera également ainsi évité.

4.3 Troisieme étape de construction

Grille avec protection plastique

+0.00
P .

Renfort provisoire
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Représentation 3

Le fabricant de la plague de béton doit prévoir une section du canal avec des plaques de
renfort temporaires en bois ou similaire avec un écart suffisant. Les plaques de renfort empé-
chent la déformation du caniveau lors du coulage de béton.

Les grilles seront enveloppées dans un film transparent pendant la pose des caniveaux. Le
film transparent pourra étre retiré apres la pose des grilles qui pourront étre fixées temporai-
rement a |"aide d"un matériau adapté (par exemple avec un ruban adhésif)

Lors de la pose des grilles il faut faire attention a bien disposer et assembler les grilles entre
elles. Chaque grille a un ressort sur le cété le plus court et sur I'autre cété une encoche. Le
ressort de chaque plaque doit aller dans I'encoche de la plaque précédente. Pour disposer
simplement les grilles sur les encoches de la plaque précédente, il ne faut pas que les grilles
soient jointes entre eux ni qu’elles forment une marche. Sinon une déformation pourrait se
produire lors de la vidange du stockage.
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Représentation 4: Insérer le ressort dans |’'encoche de la grille précédente — NE PAS POSER DESSUS !

CORRECT !

\

INCORRECT !

)

iy

[ R

\

Représentation 5: Montage des grilles correct (en haut) et incorrect (en dessous)
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Représentation 6: Elément endommagé a cause d une mauvaise disposition des grilles

4.4 Troisiéeme étape de construction ,,alternative“

(version non assemblée)

Grille avec protection plastique

Bord perforé agrandit

/ +0.00
E%\ - v
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Lors du montage des éléments de la version caniveau séparé, il est possible de renoncer aux
renforts temporaires. Cette variante est congue avec des profils transversaux. De plus, ce type
est prévu avec des bords perforés afin d"assurer un meilleur compactage autour des bords.

4.5 Quatriéeme étape de construction

| Grille avec protection plastique

Attention : étancher parfaitement

Sol béton/acier a réaliser se-

+0.00 /‘ lon la statique
é At U 2 . 8

Filtre graviers
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Plateforme

Représentation 8

La section du canal doit étre particulierement bien enveloppée dans le béton. Il est nécessaire
d’effectuer une étanchéité soignée du béton, en particulier dans la zone des bords de jonction.

La surface du béton doit étre parfaitement en phase avec le bord du caniveau.

5 Mise en service

Lorsque le caniveau est enveloppé dans le béton, que les grilles adaptées sont correctement
posées et que le raccord ventilation est prévu, dés que le séchage du béton est terminé il est
possible de remplir et de commencer la ventilation.
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6 Maintenance et réparation

Il est nécessaire d’effectuer régulierement un nettoyage des canaux en retirant les poussiéres
et les morceaux de grains, afin d"assurer une distribution de I"air optimale et d"éviter un col-
matage éventuel.
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NHCTPYKUMSA MO MOHTaXy

OpI/IFVIHaJ'I MHCTPYKUMK MO 3KCnnyataunn

CtaumoHapHas onanyoka
TYP 300 n nokpbIiTnA

b
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Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28, 95679 Waldershof

Telefon 09231-9792-0 Fax 09231-72697 E-Mail info@a-schmelzer.de
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MpounTtanTe n cobnogante aTo PyKOBOACTBO nepen Hadanom pabot
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1 OOwwue cBegeHUNA

1.1 BBepeHue

NHCTPYKUMN OOMmKHbI ObiTb NPOYMTaHbl M MPUMEHEHbBI KaXObIM JIMLOM, OTBETCTBEHHbLIM 3a
aKkcnnyataumio M 0bpaboTKy, TexHudeckoe obGCnyxmBaHue (TexHudyeckoe obcnyxmBaHue,
OCMOTP, PEMOHT).

WHCcTpykumMn gormkHbl  OblTb  nepedaHbl  noGoMy nocnegylowemy BrRagenbuy  unm
nonb3oBaTento.

B OononHeHue K MHCTPYKUMAM U MPUMEHUMbIM MNpaBuiamM npeaoTBpalleHnsl HecHacCTHbIX
crniy4aeB B CTpaHe WUCNONb30OBaHWS WU Ha MecTe WCMNoMb3oBaHusA, TakMm kak «[lpasuna
©e30MacHOCTN M OXpaHbl 340POBbS CENbCKOXO3ANCTBEHHON TOProBON accouuaunm», Takke
OOIMKHbI  cobntogaTtbCsl  NPU3HaHHbIE  TexXHuMyeckne  npaswuna  6es3onacHom M
npodeccmnoHanbHom padoThl.

ABTOpCKI/Ie npaea Ha MHCTPYKUMU OCTaKOTCA COBCTBEHHOCTLIO KOMMaHMM Schmelzer n He
MoryT ObITb CKonmpoBaHbl U npeaocTtaBsieHbl TPpeTbUM JNLAM 6e3 X NUCbMEHHOro
cornacus.

MpounsBoauTens n o6cnyXnBaHue KINMEHTOB:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 / 9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 lNosAcHeHue CUMBOJIOB

@ Mcnonb3ynTe 3awnTy ans Hor
Mcnonb3ynTe 3awuty ang rnas

@ Mcnonb3ynTe 3awuTy pyk

CrnegynTe MHCTPYKUMAM NO NPUMEHEHUIO

Bepcus 1 Ctpanuua 5u3 13
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2 Wcnonb3oBaHMe NO Ha3HAYEHUIO

2.1 O6wwme cBegeHun

Onany6ka 3aknagbiBaeTcsi B 6ETOH B HWXHEN nnuTe 6onee no3gHero Niockoro XpaHunuia,

a 3aTem cHab)kaeTcs KpbILIKOW, KoTopas crneuududHa ansa usaenus.

Onanybka B coYeTaHWM C MNOAXOAALUMM MOKPbITUEM WCMONb3yeTCA ANA aspaumm Unu
oxJaXaeHus npeaBapuTeENbHO OYULLLEHHOTO 3epHa (MLeHNLA, POXb, SYMEHb, OBEC, KYKypy3a),
3epHOBOW kamefm (ropox, nonesble 606bl) U MaCNNYHLIX CEMSIH (panc, NeH, NOACONMHEYHUK) B
OOHOM nnockui 3anac. Makc. BnaxHOCTb 3epHa He gormkHa npesblwaTtb 18%. YToGbI
obecneunTtb 6ecnepeboiHyto paboTy n nsbexartb 3acopoB, KpbilKa AOMKHA ObiTb BblibpaHa
nocrne cbinyyero marepuana. YCrnoBus 3KChnyaTauuu, ykasaHHble Mpou3BOAUTENEM, He

OOJMKHbI NpeBbILLAaTbCA.

O6bpatnte BHMMaHWEe Ha

MUHUMalnbHoOEe

KOJTN4eCcTBO

BEHTUNALUNOHHbIX

Heobxoaumoe ansa obecneveHnsa onTumarnbHom paboTbl N 3PEKTUBHOCTM KaHamOB.

Ecnu Yy BacC eCTb BONPOCbl OTHOCUTEJIbHO AJIMHbI WU Konn4yecTtBa KaHalloB, ﬂO)KaﬂyVICTa,

CBAXUTeCb C BallMM Annepom.

2.2 MakcumanbHO ONYCTUMbIE Harpy3Ku

nokpblTne 500 (naHensb)

20m

MokpbiTHe MakcumanbHasa Harpy3ska Homep apTtukns
MepdopupoBaHHoe nokpbiTne 300 Harpyska ogHum konecom 77 | 4009009015830,
4009003015829
MokpbiTe 300 ¢ npoponroBathiMu | Harpyska ogHum konecom 7T | 4009003015938,
OTBEPCTUSAMU 4009003015937
BespamHoe nokpbitve 300 ¢ | Harpyska ogHum konecom 10T | 4009003016089,
npogonroBaTbiMM OTBEPCTUAMU 4009003016088
BespamHoe obneryéHHoe nokpbiTUe | He ansa npoesaa, Harpyska go | 4009009016112,
300 c npogonroBaTbiMu | 27m 4009003016111,
OTBEPCTUSAMU 4009003016109
MokpbiTne 300 ¢ npoponroBathiMu | Harpyska ogHum konecom 7T | 4009003016608,
OTBEPCTMAMM ANs KapTodens 4009003016607
"myxoe nokpbiTe 300 Harpyska ogHum konecom 10T | 4009003016290,
4009003015774
YcuneHHoe nepdopupoBaHHoe | Harpyaka ogHum konecom 16T | 4009003016322,
nokpbiTre 300 4009003016323
MepcopuposaHHoe MokpbiTMe And | He ana npoesaa, Harpyska go | 4009003016796
KpYrnbIX CU10COB 10, 20 nnun 30m 801
MNepdopupoBaHHoe nokpbiTve 250 Harpy3ska ogHum konecom 71 | 4009003016823,
4009003016822
O6neryéHHoe  nepdopupoBaHHoe | He ons npoesga, Harpyska go | 4009003016826

Harpy3ka Ha koneco paccuuTaHa cornacHo Krnaccy Harpy3ku 60 6e3 y4yérta 3anaca

NMPOYHOCTHU

Bepcus 1
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BHMMAHUE!

[ns BUNOYHbIX NOrpy34MKOB CyLUeCTBYeT oTAeNibHas Harpy3ka Ha Kkoneca
M3-3a MeHblUel NnoLwaan KOHTakKTa.

3anpemaeTc;| ABUNXeHue C uesibHOpPe3nHOBbIMU LULMHaAMMN.

3 bBe3onacHocTb

PekoMeHayeTcA HOCUTb MOAXOASALLYI0 3aliMTy ONS HOr U pyK npu paboTe C NOTepsiHHON
onanybkon nnu kpbilwkamu. Mpu onopoXkHeHUM ocTaTka CxkaTblM BO3OYXOM PEKOMEHOYETCSs
Takke NoaxoAsLas 3awmra ans rnas.

Bepcus 1 CtpaHuua 7 3 13



_LL seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

4 TpaHcnopTUPOBKA U MOHTaX

4.1 3tan ctpouTtennctBa 1
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PucyHok 1

BepxHioto nnowaab NOBEPXHOCTY BbIPOBHATL U JOCTATOYHO YNNOTHUTE. OCHOBaHUe AOMKHO
ObITb OCTATOYHO NPOYHbIM. B NMpOoTMBHOM criyyae, Hecyuwasi CnOCOBHOCTb rPyHTa AOMKHa
ObITb 06ecnevyeHa COOTBETCTBYHOLUMUN MEPaMU (H-P. €ro yny4dlleHnem unm 3ameHom).

BeToH — 3anuTb NOAroTOBUTENBLHBIN CINOW, YNINOTHUTL U pasrnagnTb BEPXHIOW NOBEPXHOCTb.
MoAroToBUTENbHLIN CroW A0MKeH OblTb FOPU3OHTaNbHO M TOYHO BbIPOBHEH. OCoGEeHHO
06paTUTb BHUMAHWE Ha AOCTATOYHYIO LUMPUHY BbICTyNa 6eToHa.

4.2 3Ttan cTpouTenbCcTBa 2
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PucyHok 2
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OnemeHTbl cTauMoHapHOW onanybky pasMecTUTb FOPU3OHTaNbHO M C MOMOLLIO AtGenen
NPUKPENUTb HAa CTblkax K OCHOBaHWIO. Jltobble HEpPOBHOCTU [OMKHbI OblTb MCMpaBreHbI
COOTBETCTBYHOLLMMUN CpeacTBaMu.

B nocneaywowem coeavHUTb  dreMeHTbl  onanybku mexagy cobom ¢ NOMOLLbHO
coegvHuTEeNbHbIX nnaHok. Kpennenve AomkHO ObiTb NPOM3BEAEHO akKypaTHO, YTOObI
n3bexatb gedopmMaumm pertaneni M COBUIOB KaHamnoB. AKKypaTHOE KpemnjieHne Takke
Nno3BONUT MNpPedoTBPaTUTbL BO3HUMKHOBEHME TaK HasblBaeMblX "nraBalwolmx 3NeMeHTOB
KaHanos".

4.3 3Ttan cTtpouTtenbcTBa 3

IMoKpbITME C 3alUTHON

+0.00 : NONU3TUIIEHOBOW MNEHKON

[MpomexyToyHoe KpenneHve
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PucyHok 3

Mepen ycTaHOBKOW 3reMeHTa KaHana Heob6xoaMMO YCTaHOBUTb NMPOMEXYTOYHOE KpenneHune
13 ApEBECUHBI UMM aHaNoOrMYHOro MaTepuana Ha 4OCTaTOYHOM paccTosiHUK. [TpoMexyToYHoe
KpenneHve npegoTepallaeT gedopmaumio onanyokm npu 6ETOHMPOBaHUN.

MokpbiTe 06BEPTLIBAETCA B NONUITUNEHOBYIO NNEHKY M NOXUTCA B onany6bky. MNneHky Takke
MOXHO HAHOCWUTb NOCMe TOro, Kak MOKpbITUA ByayT pasnoXeHbl U BPEMEHHO 3aKpenneHbl
nooxoadwmMmn  cpegcteaMmym  (NUAKOM  NEHTOW  unyM OpyrMm  Cnocobom).  3Tum
NnpefoTBpallaeTcss HEHYXHOe 3arpsisHeHWe KaHanoB B nepuog CTpouTenbcTBa U
obecneynBaeTcsa CTabunNbHOCTbL (POPMbl OKAHTOBKM.

Mpwn ycTaHOBKE NOKPLITUIA YyBEeaANTECH, YTO OHM NPABUITLHO PACMONOXKEHbI MO OTHOLLEHWIO APYT
K apyry. Kaxpgoe nokpbiTe MMeeT BbICTYM C KOPOTKOW CTOPOHbI U Ma3 C APYro CTOPOHbI.
BbicTyn nepBoi nnacTuHbI 4OIMKEH HAXOAUTLCS B Masy npeabiaylien. NpocTtoe pasMelleHne
NOKPbITUI B KAHaBKe NpeablayLLero NoKpbITUS NPUBOAMT K TOMY, YTO OHU He BYAyT COOCHbIMM
MO OTHOLLEHUIO APYT K ApYry 1 06pasytoT CTyneHbKy. 3TO MOXeT NPUBECTU K UX AedbopMaLimm
npu pasrpyske ckrnaga.

Bepcus 1 CrtpaHuua 9 n3 13



'_l_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

PucyHok 4: Bcmasbme abicmyn 8 na3 npedbidyujel kpbiwku. HE HAKITAOBIBATb!
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PucyHok 5: lpasurnbHas (8epxHee) U He npasusbHasi (8HU3Y) ycmaHosKa MoKpbimud
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PucyHok 6: [NospexXOEHHbIU arnemMeHm u3-3a HernpasusibHOU ycmaHOo8KU MoKpbImul

4.4 3Ttan ctpouTenbcTBa 3 anbTepHaTMBa (COcTaBHas Mofenb)
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1. Npn ncnonb3oBaHMN COCTABHOW MOLENWN 3fIEMEHTa KaHana MOXHO obonTuchb 6e3
NPOMEXYTOYHOrO KpenneHusi. OTOT BapuaHT OCHAaLWeH NnonepeyHbIMU NpodunsamMu,
KOTOopble npeaoTBpallalT Aedopmaumio onanybkn. lMokpbiTne o6BEpTbIBaeTCA B
NONM3TUNEHOBYHO NNEHKY N NOXUTCS B onanyoky.

2. OTOT TMN UMeeT YASIMHEHHYI, YacTUYHO NepdopUpPOBaHHYH OKAaHTOBKY, KOTopast
oGecneunBaeT 6onee nyywee ynnoTHeHNe Kpaée onanyoku.

4.5 J3tan cTtpouTtenbcTtBa 4

MoKpbITHE C 3alNTHON
NONNITUIIEHOBOWN MMNEHKON

BHuMaHue: TwatensHo YNINOTHUTb

KenesobeToHHas nnmMTa ¢ apMMpoBaHNeM
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[MoBepxHOCTb

PucyHok 8

Onany6ka gomkHa 6bITb NONHOCTBLIO NOKpbITa 6eToHOM. HagéxHoe ynnoTHeHWe BO BpeMsi
YCTaHOBKN cBexero 6eToHa AomkHO cobntogjatbes. Heobxoaumo msberatb obpasoBaHus
nycToT B 6eTOHe.

MoBepxHOCTb 6eTOHa AoMKHa ObiTb BLIPOBHEHA C Kpaem onanyoku.
5 BsBopa B 3kcnnyatauuio

Ecnu noTepsAaHHanA onany6Ka 3a6eTOHMp0BaHa, npaBuUiibHO YINoOXeHbl COOTBETCTBYHOLLUE
NOKPbITUA U obecnevyeHo BEHTUMNALNOHHOE COEAMHEHME, TO Mocre 3aTBepaeBaHnA OeToHa
MOXXHO Ha4MHaTb 3anoJiHeHne cKnaaa, a 3aTeM as3paunto.

Bepcus 1 Ctpanuuya 123 13



_LL seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

6 O6cnyxunBaHue U peMOHT

Heobxoanmo cnegutb 3a Tem, 4Tobbl KaHanbl PerynspHO OYULLanUChb OT MblfiM U OCKOJSIKOB,
yTObblI ObGecneunTb OGecnpenaATCTBEHHOE pacnpederneHMe Bo3gyxa M npefoTBpaTuUTb KX
3acopeHue.

Bepcus 1 Crtpanuuya 13 m3 13



