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Vor Inbetriebnahme diese Anleitung lesen und beachten

1 Allgemeines

1.1 Vorwort

Diese Anleitung soll es erleichtern, die bestimmungsgemalen Einsatzmdglichkeiten zu nut-
zen. Die Anleitung enthalt wichtige Hinweise, das Produktsicher und sachgerecht zu betreiben.
Ihre Beachtung hilft durch Konstruktions- und SicherheitsmaRnahmen nicht vermeidbare Rest-
gefahren, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und die Zuverlassigkeit und die
Lebensdauer des Produkts und der Zubehdrteile zu erhdhen.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort des Produktes verfligbar sein.

Die Anleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Bedienung und Hand-
habung, Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) beauftragt ist.

Die Anleitung ist an jeden nachfolgenden Besitzer oder Benutzer weiterzugeben.

Neben der Anleitung und den im Verwenderland und am Einsatzort geltenden, verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhitung wie ,Vorschriften fur Sicherheit und Gesundheitsschutz der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaft® sind auch die anerkannten fachtechnischen Re-
geln fur sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Urheberrecht fir die Anleitung bleibt Eigentum der Fa. Schmelzer und darf ohne deren
schriftliche Einwilligung nicht kopiert oder Dritten zuganglich gemacht werden.

Hersteller:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.com
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1.2 Symbolerklarung

FuRschutz benutzen
Augenschutz benutzen
Gebrauchsanweisung beachten
Kopfschutz benutzen

Warnung vor einer Gefahrenstelle

P@VOG
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1.3 Technische Daten
Typ 2/2/4/300 3/2/6/300 4/2/8/300 | 5/2/10/300 | 6/2/12/300 | 7/2/14/300 | 8/2/16/300
max. 3,92 m 5,84 m 7,76 m 9,68 m 11,6 m 13,52 m 15,44 m
Linge
min. 2,04 m 2,08 m 2,12 m 2,16 m 2,2m 2,24 m 2,28 m
Linge
Gewicht 42 Kg 60 Kg 75 Kg 90 Kg 103 Kg 117 Kg 129 Kg
Kg
Typ 9/2/18/300 | 10/2/20/300 | 11/2/22/300 | 12/2/24/300 | 13/2/26/300 | 14/2/28/300 | 15/2/30/300
max. 17,36 m 19,28 m 212m 23,12 m 25,04 m 26,96 m 28,88 m
Linge
min. 2,32 m 2,36 m 2,4 m 2,44 m 2,48 m 2,52 m 2,56 m
Linge
Gewicht 140 Kg 150 Kg 162 Kg 174 Kg 186 Kg 199 Kg 212 Kg
Kg

1.4 Empfehlung des Verlegeabstandes

Nachfolgende Tabelle gilt nur als Richtlinie, der Verlegeabstand ist stark von den jeweiligen
BelUftungszweck und Schittgut abhangig.

Schiitthohe| 2,0 m 25m 3,0m 3,5m 4,0 m 4,5m 50m

Abstand der
Rohre

2,00m 2,25m 2,50 m 2,75m 3,00m 325m 3,50 m

1.5 Aufbau des Teleskopbeliiftungsrohres

Das Teleskopbeltftungsrohr besteht aus Rohrelementen aus gelochtem Blech, deren Durch-
messer so abgestuft ist, dass sie teleskopartig ineinander geschoben werden kdnnen. Zur
Bellftung bzw. Kihlung des Getreidelagers werden die Elemente auseinander gezogen und
das Beluftungsgeblése bzw. das Kérnerklhlgerat mit einem flexiblen Schlauch angeschlos-
sen. Durch Verwendung unterschiedlich gelochten Bleches wird eine gleichmafige Luftvertei-
lung Uber die gesamte Rohrlange erreicht. Vor dem Auslagern des Getreides wird das Tele-
skopbeliftungsrohr aus dem Lager mit einem in dem Rohr angebrachten Zugseil mittels
Schlepper/Radlader/Gabelstapler/Seilwinde vollstdndig herausgezogen.
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1 Beluftungsanschluss mit Wulst
2. Innenliegendes Stahlseil
3. AuRenring mit Fuf3
4. Einzelrohre aus gelochtem Blech
5. Ose zum Auseinanderziehen des Teleskopbeliiftungsrohres
Sonderausflihrungen auf Anfrage lieferbar
_r-r-r-r-r-r-r-r-r T+ + + + + * * 1 [+ ¥ F =
+ 4+ 4+ 4+ 4+ 4+ + 4 4 + + + 4+ 4+ 4+ + + + + + 4
(o= [+ + + &+ + 1+ 1 1 __-r-r-r-r-r--r-r-r-r__-r-r-r-r%
+ 0+ 4+ 4 0+ + 4+ 4| pd

Abbildung 1: Komponenten des TBRs.
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1.6 Umgebungsbedingungen

Vor Ubermaliger Hitze schiitzen. Trocken und nicht in aggressiven oder korrosiven Medien
lagern.

Betriebsbedingungen: Temperaturbereich: -20...50 °C
Druck: Ublicher Atmospharischer Luftdruck

Vor Spritzwasser und Regen schutzen

2 Verwendung

2.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Teleskopbellftungsrohr dient zum Bellften bzw. Kihlen von vorgereinigtem Getreide
(Weizen, Roggen, Gerste, Hafer, Mais), Kornerleguminosen (Erbsen, Ackerbohnen) sowie von
Olsaaten (Raps, Lein, Sonnenblumen) in einem Flachlager. Die Luftgeschwindigkeit in der
Schuttung sollte dabei im Bereich von 1 cm/s liegen, die Schiitthéhe darf 5 m nicht Gberschrei-
ten, die max. Kornfeuchte darf 18% nicht Uberschreiten. Um einen stérungsfreien Betrieb si-
cherzustellen und Verstopfungen zu vermeiden muss der Korndurchmesser tber 1,5 mm lie-
gen. Die vom Hersteller vorgegebenen Betriebsbedingungen dirfen nicht Gberschritten wer-
den. Das Rohr eignet sich bedingt auch zur Bellftungstrocknung. Der Verlegeabstand der
Rohre muss bei der Bellftungstrocknung stark verkleinert werden, da bei der Bellftungstrock-
nung die ca. 10-fache Luftmenge wie beim Bellften bzw. Kiihlen bendtigt wird.

Die Berucksichtigung und strenge Einhaltung der Herstellerangaben fir Betrieb, Wartung und
Reparatur sind wesentliche Bestandteile fur die bestimmungsgemafie Verwendung.

Das Teleskopbellftungsrohr darf nur von Personen betrieben, gewartet und repariert werden,
die mit der Bedienung vertraut sind und die entsprechenden Sicherheitsmallnahmen kennen.

Die UnfallverhGtungsvorschriften und alle anderen allgemein anerkannten Bestimmungen
Uber Sicherheit und Arbeitsmedizin sind einzuhalten.

Veranderungen an dem Teleskopbeluftungsrohr, sofern sie nicht vom Hersteller vorgenom-
men bzw. von diesem ausdricklich genehmigt sind, befreien den Hersteller von der Haftung
fur Schaden an dem Teleskopbellftungsrohr bzw. Verletzungen von Personen.

Bei Beschadigung eines Teiles muss dieses vor dem nachsten Einsatz fachgerecht ausge-
tauscht werden. Ersatzteile missen mindestens den vom Hersteller des Teleskopbeliftungs-
rohres vorgegebenen Anforderungen der Original-Ersatzteile entsprechen
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2.2 Warnhinweise zur Fehlanwendung

Das Teleskopbeliftungsrohr ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicher-
heitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei dem Einsatz des Teleskopbeluftungs-
rohres Gefahren fir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter auftreten, wenn die Sicher-
heitshinweise und Sicherheitsvorschriften durch den Betreiber nicht beachtet werden. Die
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zum Verlust jeglicher Schadenersatzanspriche
an den Hersteller flihren.

Insbesondere kann es beim Herausziehen aus dem Getreidelager durch un-
sachgeméiBe Handhabung zu Seilbruch kommen. Zur Verhinderung von Perso-
nenschédden miissen die Unfallverhiitungsvorschriften fiir den Umgang mit
Winden und Seilen eingehalten werden.

3 Sicherheitshinweise

Voraussetzungen fir den sicherheitsgerechten Einsatz des Teleskopbellftungsrohres ist die
Kenntnis und Beachtung der in der Betriebsanleitung beschriebenen Sicherheitshinweise. Das
Teleskopbeluftungsrohr ist nur fur die bestimmungsgemalfie Verwendung und im sicherheits-
technisch einwandfreien Zustand zu betreiben. Die Einhaltung der Vorschriften zur Unfallver-
hdtung und zum Arbeitsschutz der zustandigen Berufsgenossenschaft ist bindend.

Der Betreiber verpflichtet sich, das Teleskopbellftungsrohr nur von Personen betreiben, war-
ten, reparieren und reinigen zu lassen, die

¢ mit den grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung ver-
traut und in die Handhabung des Teleskopbellftungsrohres eingewiesen sind.

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung gelesen,
verstanden und dies durch ihre Unterschrift bestatigt haben.

e das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals in regelmafigen Abstéanden zu
Uberprifen.

o die Anlage nur von Personen betreiben zu lassen, die das 18. Lebensjahr vollendet
haben

o Der Betreiber ist verpflichtet die Betriebsanleitung mit den Sicherheitsanweisungen
auch an andere Benutzer weiterzugeben

Verantwortungsbereich, Zustandigkeit und die Uberwachung des Personals sind durch den
Betreiber zu regein.
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3.1 Zu treffende SchutzmafRnahmen

Insbesondere beim Auslegen ist ein ausreichender Ful- und Handschutz zu tragen. Bei der
Anhebung eines der Bauteile tiber Kopf ist ein angemessener Kopfschutz zu tragen.

3.2 Sicherheitshinweise zum Transport, zur Handhabung und zur Lage-
rung

Bei allen Transport-, Hebe- oder Verschiebearbeiten sind alle einschlagigen Sicherheitsvor-
schriften einzuhalten. Dazu gehért auch, dass nur geprifte und geeignete Hebezeuge verwen-
det werden.

- Der Aufenthalt unter einer schwebenden Last ist generell verboten.
- Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft verwenden.

- Gdf. erforderliche Transportsicherung anbringen.

- Gegen Abrutschen sichern.

- Unfallverhitungsvorschriften beachten.

3.3 Vorgehen bei Storungen und Unfallen

Bei UnregelmaRigkeiten und Stérungen Arbeit einstellen.

Im Falle einer unvorhergesehenen Stérung ist der betriebliche Vorgesetzte oder Fachhandler
zu kontaktieren.

Seite 9 von 14



:’LL_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

4 Betrieb des Teleskopbeluftungsrohres

4.1 Auslegen, Befillen und Beliuften des TBR

Zur Bellftung bzw. Kihlung mit Teleskopbellftungsrohren sind an der Stirnwand des Getrei-
delagers Wanddurchbriche mit einem Durchmesser von ca. 420mm anzubringen. Der Ab-
stand der Durchbriiche von den Seitenwanden sollte dabei maximal 2 m, der Abstand zwi-
schen den Rohren maximal 4 m betragen. Die Schiitthéhe der Getreideschittung ist auf 5m
begrenzt.

Abbildung 2: Wanddurchbruch.

Das zusammen geschobene Beluftungsrohr wird im Flachlager so ausgelegt, dass der Luftan-
schluss durch den Wanddurchbruch gefiihrt werden kann.

Am verjiingten Ende des Teleskopbeliiftungsrohrs befindet sich eine Ose an der das mitgelie-
ferte Auszugsseil eingehangt werden kann, um das Auseinanderziehen des Teleskopbeliif-
tungsrohres zu erleichtern. Beim auseinander ziehen der zusammen geschobenen Rohre ist
darauf zu achten, dass das innen liegende Rickzugseil so weit vorne herausragt, das es zum
Herausziehen an den Schlepper bzw. eine Seilwinde angehangt werden kann.
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Abbildung 3: Auslegen des TBR.

Das innenliegende Stahlseil bleibt wahrend des Bellftens im Teleskopbellftungsroh liegen.

Beim Befiillen ist das das Belliftungsrohr von beiden Seiten gleichmafig mit Getreide zu be-
decken.

Es ist darauf zu achten, dass das TBR nicht durch z.B. die Anschittung schief oder schlan-
genférmig in dem Haufwerk liegt. Das kann beim Herausziehen des TBRs zu Beschadigungen
in Form von kaputten oder zerknitterten Blechen flhren.

Zum Beliften wird der flexible Luftschlauch des Belliftungsgeblases an das Teleskopbelif-
tungsrohr angeschlossen und mittels einer Schelle bzw. Spannband fixiert. Hierzu ist der Be-
liftungsanschluss mit einer Wulst versehen, um ein Abrutschen des Schlauches zu verhin-
dern.

Abbildung 4: Geblase direkt angeschlossen.

Bei der Bellftung eines Lagers mit schrag auslaufenden Schittkegel ist darauf zu achten, dass
das Rohr ausreichend mit Getreide bedeckt ist, um Luftverluste zu vermeiden.

Seite 11 von 14



?’LL' seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

Abbildung 5: Bellftung eines Schiittkegels.
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Die Verlangerung und der Anschlussubergang durfen nicht beschittet werden. Verwenden Sie
hierzu das Teleskoprohr 1. Rohr unperforiert.

4.2 Herausziehen des Rohres aus dem Getreidelager

Zum Herausziehen des Teleskopbeliftungsrohres aus dem Lager wird das innen liegende
Stahlseil verwendet. Diese ist mit einen spitzen Ende versehen, um dieses auch in einer Seil-
winde verwenden zu kdnnen. Falls das Rohr mittels Schlepper oder ahnlichen Gerat aus dem
Lager gezogen werden soll, muss an das Seilende eine Kausche mit Seilklemmen montiert
werden (Seildurchmesser 10mm, mindestens 4 Seilklemmen). Bezlglich der sachgerechten
Ausfihrung der Seil-Endverbindung wird auf DIN 1142 ,Drahtseilklemmen® verwiesen. Beim
Betrieb mit Seilwinde ist die VSG 3.1 § 19 bzw. VBG 8Winden, Hub- und Zuggerate zu beach-
ten.
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Far Sachschaden bzw. Personenschaden durch unsachgemalie Kauschenmontage oder Ein-
satz von minderwertigen bzw. beschadigten Seilen tGbernimmt der Hersteller des Teleskopbe-
liftungsrohres keinerlei Haftung. Vor dem Betrieb ist die Seilwinde zu Uberprifen. Der Betrei-
ber der Seilwinde ist verpflichtet, diese einer jahrlichen Uberpriifung durch einen Sachkundi-
gen zu unterziehen und im Prufbuch dokumentieren zu lassen

Das Rohr wird dann mittels der Seilwinde oder einen Schlepper, an welchen das Seil befestigt
wird, langsam und gleichmaRig aus dem Getreide gezogen. Die benétigte Zugkraft betragt ca.
2 to.

Um ein Reilen des Zugseiles bzw. Ausreil’en der werkseitig angebrachten Befestigungsdse
zu verhindern, darf die max. Zugkraft von 3 to nicht Gberschritten werden.

Vor dem Herausziehen des Teleskopbellftungsrohres hat sich der Betreiber davon zu Uber-
zeugen, dass sich das Zugseil und die Kausche in einem ordnungsgemalfien Zustand befin-
den

Umlenkrollen dirfen nur an solchen Konstruktionen angebracht werden, die in der Lage sind,
die zu erwartenden Krafte sicher aufzunehmen. lhre Stellung darf sich wahrend des Betrie-
bes nicht verandern. Das Zugseil darf nicht Gber Kanten gezogen werden.

Bei Herausziehen ist darauf zu achten, das Seil gerade herauszuziehen. Ziehen Sie das
Zugseil nicht schrag.

Lebensgefahr

Beim Herausziehen des Teleskoprohres aus dem Getreidestapel diirfen sich keine

Personen im Gefahrenbereich des Seiles befinden. Der Betreiber des Schleppers

bzw. der Seilwinde hat sich vor Beginn des Herausziehens davon zu iiberzeugen,
dass sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten
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Umlenkrolle
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Seilwinde

Abbildung 6: Entnahme mit Seilwinde.

Abbildung 7: Entnahme mit Umlenkrolle und Zugmaschine.

5 Wartung und Instandsetzung

Nach dem Herausziehen des Rohres wird das eventuell in das Rohr gerieselte Getreide durch
Aufstellen des Rohres oder durch Ausblasen mittels Druckluft gereinigt Dabei ist ein Augen-
schutz zu tragen.

AnschlieRend ist das Rohr auf eventuelle Beschadigungen zu prifen. Defekte Teile sind sofort
auszutauschen. Dabei dirfen nur Originalersatzteile des Herstellers verwendet werden.

Nur Originalersatzteile des Herstellers verwenden.
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1 General

1.1 Foreword

This operating manual has been prepared in accordance with the EU Machinery Directive
(98/37/EG) to make it easier to use the proper employment possibilities. The operating manual
contains important notes how to use the telescopic ventilation pipe safely and correctly. Com-
pliance with these notes will help you to prevent unavoidable residual risks, reduce repair costs
and downtimes and to increase the reliability and lifetime of the telescopic ventilation pipe
through construction and safety measures.

This operating manual must always be available at the place where the telescopic ventilation
pipe is used.

This operating manual must be read and observed by everyone who are charged with the
operation and handling, maintenance (servicing, inspection, repair) of the telescope ventilation

pipe.

This operating manual has to be passed to every subsequent owner or user.

In addition to the instructions and in the country and at the site in force, binding regulations for
accident prevention as "rules for safety and health of agricultural trade association" and the
recognized technical re-rules for safe and professional work must be observed.

The copyright for the manual remains property of the company Schmelzer and may be without
their written consent not be copied or reposted.

Manufacturer:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231/ 9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.com
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1.2 Symbol explanation
@ Use foot protection
@ Use eye protection
g Follow the instructions for use
@ Use head protection
é Warning of a danger spot
1.3 Technical data
Type | 2/2/4/300 | 3/2/6/300 | 4/2/8/300 | 5/2/10/300 | 6/2/12/300 | 7/2/14/300 | 8/2/16/300
max. 3,92m 584 m 7,76 m 9,68 m 11,6 m 1352m | 1544 m
length
min. 2,04 m 2,08 m 2,12m 2,16 m 22m 2,24 m 2,28m
length
Weight 42 Kg 60 Kg 75 Kg 90 Kg 103 Kg 117 Kg 129 Kg
Kg
Type | 9/2/18/300 [ 10/2/20/300 | 11/2/22/300 [ 12/2/24/300 [ 13/2/26/300 [ 14/2/28/300 | 15/2/30/300
max. 17,36 m | 19,28 m 212m 2312m | 2504m | 2696m | 2888m
length
min. 2,32m 2,36 m 24m 2,44 m 2,48 m 2,52 m 2,56 m
length
Weight 140 Kg 150 Kg 162 Kg 174 Kg 186 Kg 199 Kg 212 Kg
Kg

1.4 Recommendation of the laying distance

The following table is only a guideline; the laying distance depends heavily on the respective
aeration purpose and bulk material.
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Dump 20m 25m 3,0m 3,5m 4,0 m 4.5m 5,0m
height

Distance 2,00 m 2,25m 2,50 m 2,75 m 3,00 m 3,25m 3,50 m
between

pipes

1.5 Structure of the telescopic ventilation pipe

The telescopic ventilation tube consists of tube elements made of perforated sheet metal, the
diameter of which is graded in such a way that they can be pushed into each other like a
telescope. To ventilate or cool the grain store, the elements are pulled apart and the aeration
fan or grain cooling unit is connected with a flexible hose. By using differently perforated sheet
metal, an even air distribution is achieved over the entire length of the pipe. Before the grain
is removed, the telescopic ventilation pipe is completely pulled out of the warehouse with a pull
rope attached to the pipe by means of a tractor/wheel loader/forklift/winch.

1 Ventilation connection with bead

2. Internal steel cable

3. Outer ring with foot

4. Individual tubes made of perforated sheet metal

5. Eyelet for pulling apart the telescopic ventilation tube

Special designs available on request

S S s A A S A +t + t t+t +t t t t Tt t T
+ 4+ 4+ 4+ 4+ + 4+ 4 + + + 4+ 4+ + + + + + + 4
[ =] F T+t + 1+ 1 1 i+ + + + +..+ + + L B
+ 4+ 4 4 0+ 4+ 4|l p.d

Figure 1: Components of the TBR.
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1.6 Environmental conditions

Protect from excessive heat. Store in a dry place and away from aggressive or corrosive media.
Operating conditions: Temperature range: -20... 50 °C
Pressure: Usual atmospheric air pressure

Protect against splashing water and rain

2 Usage

2.1 Intended use

The telescope ventilation pipe is used for aeration and cooling of pre-cleaned grain (wheat,
rye, barley, oat, corn), grain legumes (peas, broad beans) as well as

Oilseeds (rape, seed, sunflowers) in a flat storage. The air speed while filling should be in the
range of 1 cm/s, the dumping height may not exceed 5m, the maximum grain moisture may
not exceed 18%. To ensure a trouble-free operation and to avoid blockages, the grain diameter
must be above 1,5mm. The specified operating conditions may not be exceeded. The pipe is
only suitable to a limit extend for ventilation drying. The installation distance of the pipes must
be strongly reduced in case of ventilation drying, as a 10-fold amount of air is required com-
pared to drying and cooling.

The consideration and strict compliance of the manufacturer’s information regarding servicing,
inspection and repair are essential elements to ensure the intended use

The servicing, inspection and repair of the telescope ventilation pipe can only be permitted to
persons who are familiar with the operation and also know the security measures.

The accident prevention regulations and every other generally accepted regulations regarding
safety and industrial medicine need to be followed.

Modifications on the telescope ventilation pipe which are not explicitly allowed by the manu-
facturer relieve the liability of the manufacturer in case of damages on the telescope ventilation
pipe or injury of other people.

If one piece gets damaged it has to be correctly replaced before the next usage. Spare parts
must comply at least with the requirements of the original parts which are dictated by the man-
ufacturer.
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2.2 Warnings about misuse

The telescopic ventilation tube is built according to the state of the art and the recognized
safety regulations. Nevertheless, the use of the telescopic ventilation tube may endanger the
life and limb of the user or third parties if the safety instructions and safety regulations are not
observed by the operator. Failure to comply with the safety instructions may result in the loss
of any claims for damages against the manufacturer.

In particular, when pulling out of the grain store, rope breakage can occur due
to improper handling. In order to prevent personal injury, the accident preven-
tion regulations for the handling of winches and ropes must be observed.

3 Safety instructions

The recognition and observance of the safety instructions are required to ensure the safe us-
age of the telescope ventilation pipe. The telescope ventilation pipe can only be used for it's
intended use and only in proper safety condition. The observing of the provisions regarding
accident prevention standards and safety at work are binding.

The operator is responsible that only persons will be working with the telescope ventilation
pipe who

e are instructed with the basic provisions regarding work safety and accident preven-
tion standards.

¢ have read, understood and confirmed with their signature the safety chapter and the
warning signs of this manual.

o will check the safety conscious working in regular intervals.
e make sure the installation is only used by people who are 18 years or older.

The operator is obligated to pass on the manual including the safety instructions to other users.

The operator has to regulate the area of responsibility, the competence and the supervision of
personnel.

Page 7/13



_l_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

3.1 Protective measures to be taken

Adequate foot and hand protection must be worn, especially when laying out. When lifting one
of the components overhead, appropriate head protection must be worn.

3.2 Safety instructions for transport, handling and storage

All transporting, lifting or shifting operations must comply with all relevant safety regulations.
This also means that only tested and suitable lifting equipment is used.

Staying under a suspended load is generally prohibited.
Use hoists with sufficient lifting capacity.

Attach any necessary transport lock.

Secure against slipping.

Observe accident prevention regulations.

3.3 Procedure in the event of malfunctions and accidents

In the event of irregularities and malfunctions, stop working.

In the event of an unforeseen malfunction, the company supervisor or specialist dealer must
be contacted.
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4 Operation of the telescopic ventilation pipe

4.1 Laying, filling and aerating the TBR

To make the ventilation and cooling with telescope ventilation pipes possible wall throughputs
on the frontal side of the storage with a diameter of 420 mm are necessary. The gap between
the throughputs and the side walls should be 2 m max., the gap between the pipes should be
4 m max. The dumping height of the bulk of grain is limited to 5 m.

Figure 2: Wall breakthrough.

The pushed together ventilation pipe needs to be lined in the flat stock so the air connection
through the wall throughpu is possible.

There’s a loop on the rear end of the telescope ventilation pipe to which the delivered extract
cable can be attached. This makes pulling apart the telescope ventilation pipe easier. When
pulling apart the pushed together pipes care must be taken that the internal retraction cable
protrudes enough to ensure the attachement on a tractor or rope winch.

Figure 3: Auslegen des TBR.

The internal steel rope stays inside the telescope ventilation pipe during the ventilation.
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The ventilation pipe needs to be covered with grain evenly on both sides during the filling.

Care must be taken to ensure that the TBR does not lie crooked or snake-shaped in the pile
due to the backfill, for example. This can lead to damage in the form of broken or crumpled
sheet metal when the TBR is pulled out.

For ventilation, the flexible air hose of the ventilation fan is connected to the telescopic venti-
lation pipe and fixed by means of a clamp or tension strap. For this purpose, the ventilation
connection is provided with a bead to prevent the hose from slipping.

Figure 4: Blower directly connected.

When ventilating a storage with inclined bulk cones, it is important to ensure that the pipe is
sufficiently covered with grain to avoid air loss.

Figure 5: Aeration of a bulk cone.
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The extension and the connection must not be filled in. To do this, use the telescopic tube 1st
tube unperforated.

4.2 Pulling the pipe out of the grain store

The internal steel rope is used for pulling out the telescope ventilation pipe from the storage. It
has a sharp end so it also can be used with a rope winch. If the pipe will be pulled out with a
tractor or a similar device there has to be a thimble with rope clamps attached to the rope end
(rope diameter 10mm, at least 4 rope clamps). Regarding the appropriate execution of the rope
end connection please refer to DIN 1142 ,wire rope clamps”. While operating the rope winch
please respect the VSG 3.1 § 19 and VBG 8 winches, lifting devices and towing equipment.

The manufacturer of the telescope ventilation pipe is not liable for material damage or personal
damage caused by incorrect thimble assembly or by using inferior or damages ropes. The rope
winch needs to be checked before using it. The operater of the rope winch is obligated to let
an expert perform an inspection once a year and to document it in the inspection book.

The rope will be pulled out slowly and evenly by using a rope winch or a tractor on which the
rope has to be attached. The necessary pulling force is approx. 2 to.

To prevent the towing rope from breaking or to prevent the factory installed lug from being
pulled out the maximum pulling force can’t be higher than 3 to.

The operator has to make sure that the towing rope and the thimble both are in a proper con-
dition before pulling out the telescope ventilation pipe.
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Pulleys are only allowed to attach to such constructions which must be capable of withstand-
ing the forces aht may be expected to arise. Their position must not change while operatin.
The towing rope must not be pulled over the edges.

When pulling out, make sure to pull the rope straight out. Do not pull the pull rope at an an-
gle.

Danger to life

When pulling the telescopic tube out of the grain stack, no people must be in the
danger area of the rope. The operator of the tractor or winch must ensure that there
are no persons in the danger area before starting to pull it out

Pulley

B e A e e T S R e R e AN e R R RS T ta e
R R T T S AT 2 et 0 S e e

Winch

Figure 6: Removal with winch.
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Figure 7: Removal with pulley and tractor.

5 Maintenance and repair

After the pipe has been pulled out, the grain that may have trickled into the pipe is cleaned by
setting up the pipe or blowing it out using compressed air.

The pipe must then be checked for any damage. Defective parts must be replaced immedi-
ately. Only original spare parts from the manufacturer may be used.

Only use original spare parts from the manufacturer.
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NHCTPYKUMA NO aKkcnnyaTaumm

OerMHaﬂbHaH MHCTPYKUHMA NO IKCnnyaTtauuun

Teneckonuyeckas
BeHTUNsAUMoHHaa Tpyoda (TBR)
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Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28, 95679 Waldershof

Telefon 0049 (0) 9231-9792-0 Fax 0049 (0) 09231-72697
E-Mail info@a-schmelzer.de
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Mepen BBOAOM B aKCnnyaTauuio 03HaKOMbTECh C JaHHOW MHCTPYKUMEN U cnefyinTe en.

1 OO6wwme cBegeHus

1.1 TMpeaucnosue

[aHHOe pyKOBOACTBO MpeAdHa3HavyeHo Ana obneryeHns MCnonb3oBaHUA U3genust no
HasHayeHno. OHO COOEPXWT BaXHY WHopmauuio ans 6esonacHoM n npaBUIIbHOM
akcnnyaTaumm nsgenusa. CnegosaHue JaHHOMY PYKOBOACTBY MOMOraeT CHU3UTb OCTaTOYHble
pUCKW, 3aTpaTbl HA PEMOHT N BPEeMS NPOCTOS!, KOTOPbIX HEBO3MOXHO M36exaTb C NOMOLLbIO
KOHCTPYKTUBHbIX 1 3alLMTHbIX Mep, a TakKe NOBbICUTb HAAEXHOCTb U CPOK CNYxObl n3genus
N ero NnpnHagnexxHoCcTemn.

PykoBOACTBO A0MKHO ObiTh BCEraa noa pykown B MECTE MCMNONb30BaHUS U3Aenus.

PykoBOACTBO JOSMKHO ObITb NPOYMTAHO M COBMIOAATLCA KaXAbIM NTMLOM, OTBETCTBEHHbLIM 3a
aKcnnyataumto, obpalweHne 1M TexXHUYeckoe obcrnyxuBaHme (CepBUC, OCMOTP WU PEMOHT)
nsgenus.

PYykOBOACTBO [OOMKHO MepedaBaTbCA  KaxdoMy MocredylolweMy Briagenbly  Unu
nonb3oBaTenio.

B pononHeHne K [aHHOMY PYKOBOACTBY W topuamyeckn obsisaTenbHbIM NpaBunam
NnpeaoTBpaLLEHMs HECHACTHbIX Cryvaes, AENCTBYIOWMM B CTpPaHe M MecTe MCMNoNb30BaHus,
TakMM kak «[MpaBuna oxpaHbl Tpyda U TEXHWKM GeszonacHocTu Accoumaumy CTpaxoBaHUS
OTBETCTBEHHOCTWN paboToaaTenen B CENbCKOM X035MCTBE», HEOOX0ANUMO Takke cobntogaTb
NPU3HaHHbIE TEXHUYECKNE CTaHaapThbl 6e3onacHon 1 npodeccnoHanbHom paboThbi.

ABTOpCKME NMpaBa Ha AaHHY WMHCTPYKLMIO NpuHagnexat komnaHmm Schmelzer GmbH, u ee
KonuMpoBaHue Wnu npegocTaBrieHne TpeTbMM nuuam 6e3 ux MMCbMEHHOro cornacus
3anpeLLeHo.

MNpousBoguTens:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.com
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1.2 O6bAcCHeHWe CUMBOJIOB

Mcnonb3ynTe 3almnTy ans Hor
Mcnonb3ynTe 3awmTy ansa rnas
CnenynTte UHCTPYKLMM MO NPUMEHEHMIO
Mcnonb3ynTe 3awunTy Ang ronosbl

MpenynpexaeHne 06 onacHoCTU

P@VOG
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1.3 TexHu4yeckue gaHHbIe
Twn 2/2/4/300 3/2/6/300 4/2/8/300 | 5/2/10/300 | 6/2/12/300 | 7/2/14/300 | 8/2/16/300
MakKc. 3,92 m 5,84 m 7,76 m 9,68 m 11,6 m 13,52 m 15,44 m
ANWHa
MWH. 2,04 m 2,08 m 2,12 m 2,16 m 22 M 2,24 m 2,28 M
ANWHa
Bec kr 42 kr 60 kr 75 kr 90 kr 103 kr 117 «r 129 «r
Tun 9/2/18/300 | 10/2/20/300 | 11/2/22/300 | 12/2/24/300 | 13/2/26/300 | 14/2/28/300 | 15/2/30/300
MakKc. 17,36 m 19,28 m 212 m 23,12 m 25,04 m 26,96 m 28,88 m
anuHa
MWH. 2,32 m 2,36 m 2,4 m 2,44 m 2,48 m 2,52 m 2,56 m
OnvHa
Bec kr 140 kr 150 kr 162 kr 174 xr 186 Kkr 199 «r 212 kr

1.4 PekomeHpauum no PacCTOAHUIKO YCTAHOBKU

MNpvBedeHHass Hwxke Tabnuua CnyxuT b OPWEHTUPOM; PacCTOsiHWE YKNagky B
3HaYUTENbHON CTEMEHW 3aBUCUT OT KOHKPETHOM LEenu BEeHTUNSUMM U Tuna Cbiny4vyero
maTtepuana.

BbicoTa 20m 25m 30m 356m 4.0 m 45m 50m
3acbIinu
PacctosiHne | 2,00 m 2,25 m 2,50 m 2,75 m 3,00 m 3,25 m 3,50 m
YCTaHOBKM

1.5 KOHCTpyKUUS TenecKkonnyeckom BeHTUNSALMOHHOMN TPYOblI

Teneckonuyeckasi BeHTUNSUMOHHAA Tpyba cocTtouT u3 nepdOpUpPOBaHHbBIX CEKUUA n3
MUCTOBOrO MeTanna ¢ W3MeHAWUMCA AMaMeTpoM, YTO MO3BOMSET TenecKonuyecku
BblABUraTb MX. [INg BEHTUNALUM UNnN OXNaxaeHus 3epHOXpaHUULLA CEKLUN pas3aBuUratoTcs,
M K HAM MOAOKMIOYAETCA BEHTUNATOP UMW 3epHOOXNaguTenbHas YyCTaHOBKA C MOMOLLbHO
rmbkoro wnaHra. Kcnonb3oBaHue nMCTOBOrO MeTanna C pasnuyHon nepdopaumen
obecneyvnBaeT paBHOMepHOEe pacnpegeneHve Bo3gyxa no BcewW AnvHe Tpyb6bl. [lepen
n3BneYvYeHnemM 3epHa Teneckonmyeckas BEHTUNALUMOHHasA Tpyba NOMHOCTLIO BbITArMBaETCH U3
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30Hbl XpaHEHUs1 C NMOMOLLIbIO TPaKTopa, KONIECHOro Norpy3yrka, BUIIOYHOrO MOrpysynka unm
nebéakun n Tpoca, BCTPOEHHOrO B TpyOy.

1 BEHTUNSAUMOHHOE coeanHeHne ¢ BopToM

2. BHyTpeHHun Tpocc

3. HapyxHoe KomnbLO C HOXKamu

4. OtaenbHble TPyObl U3 NepdopmMpoBaHHON CTanu

5. MeTtnsa gns pactarnBaHns Teneckonnyeckon Tpyobl

Bo3MOXHO Tak e cneuumanbHOe UCNONHEHNE MO 3anpocy.

S e S e S B . A | T+ t 1+ + t * t t Tt t T
+ + 4+ 4+ + 4+ 4+ + 4 + + 4+ + 4+ + + + + 4+ 4+ +
(o= [+ + + &+ + 1+ 1 1 it + + + ..+ + + t Tt o+t ot | H
+ 4+ 4 4 4+ + 4 4] pd

PucyHok 1: KomnoHeHTsl TBR.
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1.6 YcnoBusa okpyxarowien cpeabl

Bepeyb oT YpeamepHoro HarpeBa. XpaHWTb B CyXOM MeCTe, BOanu OT arpecCUBHbIX MK
KOPPO3WOHHbIX BELLECTB.

Ycnosua akcnnyatauuu: [wanasoH TemnepaTyp: -20...50 °C
[asneHue: HopmarnbHoe atmocdepHoe gaBneHme

3awmwaTtb oT 6pbI3r BOAbI U A0XKASA

2 Wcnonb3oBaHue

2.1 Ha3HauyeHwue

Teneckonuyeckass BEHTUNAUMOHHAA Tpyba ucnonb3yetcsa Ans aspaumyv Unu oxnaxgeHus
npeaBapuUTENbHO OYMLLEHHOrO 3epHa (NweHuua, poXb, SYMEHb, OBEC, KyKypy3a),
3epH006060BbIX (ropox, 606b1) U MacNUYHbIX KynbTyp (panc, NéEH, NOACONHEYHMK) B MIIOCKOM
xpanunuuwe. CKopoCTb BO3AYLUHOrO MoTOKa B CbiNydemM MaTepuane AOfkKHa COCTaBnsaTb
oKkono 1 cm/c, BbiCOTa HacbINM He OOSMKHA NpPeBbIWAaTb 5 M, @ MakcMManbHOe coaep)XaHue
Bnary B 3epHe He A0MKHO npesbiath 18%. Onsa obecneyenns GecnepedoiHon paboTbl K
npegoTBpaLLEeHNa 3acopoB AMaMeTp 3epHa OdommkeH ObiTb Oonee 1,5 mm. He cneayet
npesbiwaTb pabouyne YycnoBusi, ykasaHHble MpousBoauTenemMm. Tpyba Takke YCNnoBHO
noaxoauT Ansi a3paumnoHHON CyLwkn. PaccTosiHue mexay Tpy6amm fOmKHO OblTb 3HAUNTENBHO
YMEHbLUEHO A5 ad9PpaLMOHHOM CYLLKK, MOCKOMbKY 3TOT npolecc TpebyeT npuMepHO B AeCATb
pa3 6onbLliero o6bema Bo3gyxa Mo CPaBHEHMIO C adpaument Unm oxXnaxaeHmem.

[nsa  npaBWbHOrO  MCMOMb30BaHWA Heobxoaumo  CTporo  cobniofaTb  MHCTPYKUUK
NPOVU3BOAUTENS MO IKCNIyaTaumm, TEXHUYECKOMY OOCNY>KMBAHUIO U PEMOHTY.

JkcnnyaTtaumsi, TeXHUYecKkoe OGCNyXMBaAHME U PEMOHT TENeCKONUYECKONn BEHTUNSLNOHHOM
TpyObl MOryT MPOM3BOAWUTLCS  TOMBbKO fMUAMKM, 3HakoMbiMM C €€ paboton u
COOTBETCTBYHOLLMMU MepaMu 6e30nacHOCTU.

Heobxoaumo cobniogaTte npaBuna npeaoTBpalLeHMsi HeCcYacTHbIX CriydaeB M Bce Apyrue
obLenpuHATLIE NpaBuna TeXHUKM 6Ge30NacHOCTM 1 oXpaHbl Tpyaa.

BHeceHMe M3MEHEHWIN B TENECKOMUYECKYID BEHTUIMALMOHHY TpyOy, ecni 3To He cAenaHo
Npou3BoAMTENEM UMK He pa3peLLeHO UM SiBHbIM 0Gpa3om, ocBo6oXaaeT NpousBoaMTENs OT
OTBETCTBEHHOCTU 3a MOBPEXOEHWe TEeNecKonMYeckon BEHTUMSALUMOHHON Tpy6bl unu
npUYMHEeHne Bpeaa 300POBbIO.

B cnyyae noBpexgeHuss gertanu, eé HeobGXOAMMO MNPOgeCcCUoHanbHO 3aMeHUTb nepen
crneaylowmm ucnonb3oBaHneM. 3anacHble YacTu AOMKHbl COOTBETCTBOBATb Kak MUHUMYM
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TpeboBaHMAM, yKasaHHbIM NPOM3BOAUTENEM TENECKONUYECKON BEHTUNALMOHHON TpyObl ANs
OpUrMHanbHbIX 3anacHbIX YacTen.

2.2 TMpeaynpexaeHUsa o HeNpaBUIIbHOM UCNOSIb30BaHUN

Teneckonuyeckas BEHTUNALUMNOHHAA pr6a n3rotTaBnmMBaeTCA B CoOOTBeTCTBMKN C
COBpEeMEHHbIMN CTaHOapTaMnN n 06I.I.|,eI'IpI/13HaHHbIMI/1 HOpMaMu G6es3onacHocTn. TemM He MeHee,
MCNOJSIb30BaHNE TENECKONNYECKON BEHTUMSLIMOHHON pr6bl MOXET npeactaB/idATb ONMNaCHOCTb
ana Xu3Hnm n 300pOoBbA NOJb30OBaATENA UKW TPETbUX UL, €Cllh onepaTtop He cobniogaet
MHCTPYKUMN U npaBuiia TEeXHUKU 6esonacHocTn. HecobniogeHne I/IHCprKLI,VIIZ no TexXHuKe
©e30nmacHOCTN MOXET npmMBeCTN K MNoTepe npaBa Ha nMnpegbdaBrieHne I'IpeTeH3VIIZ K
npon3soanTersto.

B yacmHocmu, HenpaeusibHoe obpauieHue ¢ 3ePHOM MpuU e20 u3esie4YeHuU u3
XpaHunuwa Moxem npueecmu K obpbiey kaHama. [ns npedomepauw,eHusi
mpaemM Heobxodumo cobs1ro0amb nNpasusia mexHuUkKu 6esonacHocmu npu
pabome c nebedkamu u KaHamamu.

3 WMHCTpYKUMM NO TEXHUKE 6e30nacHOCTHU

HeobxoanmbiMn  ycnoBusimm  anss ©6e30nacHOro  MCMomnb30BaHUSA  TENEeCKONMYecKomn
BEHTUIAUNOHHOM TpPyObl SABMSKTCA 3HaHWEe W COOMAeHMEe WHCTPYKUMA MO TEXHWUKe
6e30nacHOCTM, OMWCaHHbIX B  PYKOBOACTBE MO  3KcnnyaTauuu. Teneckonuyeckas
BEHTUIAUNOHHAA Tpyba 4OMKHA SKCNNyaTUpoBaTbLCs TONbKO NO HA3HAYEHMIO U B UCNPABHOM
TEXHUYECKOM cocTosiHMK. CobniogeHve npaBun NPeaoTBPALLEHUS HECHACTHBLIX Cry4aeB U
OXpaHbl Tpyga COOTBETCTBYIOLIEN  accoumaumm  CTpaxoBaHUs  OTBETCTBEHHOCTU
paboTtogartenen asnsieTcs 0bsa3aTenbHbIM.

OnepaTtop 065a3aH obecneunTb, YTOOLI aKCnnyaTauus, TEXHNYECKoe obCnyXMBaHue, PEMOHT
M O4YNCTKA TENECKOMMYECKON BEHTUMSALUMOHHOW  TpyObl  OCYLLECTBNSANWUCHL  TOJbKO
KBanMuunMpoBaHHbIMW NLAMN, KOTOpbIE:

e  3HaKOMbI C OCHOBHbIMM MpaBuiamMmu oxpaHbl Tpyaa v npegoTBpaLleHnst HeCHaCTHbIX
criyyaeB WM NPOLWN  MHCTPYKTaX MO obpalleHuto C  TenecKkonuyeckon
BEHTUIALUNOHHOW TpyGoWn.

e O3HAKOMWIMUCb W MOHSANW pasgen no TexHWke 6e30MacHOCTU U NpeaynpexneHns B
HacTosILLLEM PyKOBOACTBE MO 3KCnyaTauuy U noaTBepauv 3To CBOel NoAMUCHHO.
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e perynapHO  KOHTPOMMPYKT cobnogeHve  nepcoHariom  npaBunl  TEXHWUKM
6e3onacHoCTH.

e  paspelualoT aKcnyaTaumo CUCTEMbI TONbKO Nuuam, gocturmnm 18 ner.

e Onepatop Takke 06s3aH NnepegaTb PYKOBOACTBO MO 3KCMNyaTauum U MHCTPYKLMK
Nno TexHUke 6e3onacHOCTV APYrM Nonb3oBaTENSM.

Onepatop oTBeyaeT 3a perynmpoBaHie 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU, IOPUCAMKLMM M Hag3opa 3a
nepcoHanom.

3.1 MepbI 3aWKUTbI, KOTOPbIE HEOOXOAUMO NMPUHATL

Heobxoanmo ucrnonb3oBaTb Hagnexallyw 3aliuTy Ans pyK U Hor, ocoBGeHHO Mnpu yknagke
KOMMOHeHTOB. [py noabEémMe NobbIX KOMMOHEHTOB Ha ronoBo He06XoANUMO NCMNOMNb30BaTh
COOTBETCTBYHOLLYIO 3aLUUTY ONS FONoBbl.

3.2 WUHCTpPYKUMM MO TexHUuKe 6Ge3onacHOCTU MNpU TPAHCNOPTUPOBKE,
MCMONb30BaHUU N XPaHEHUHU

Mpun BCEX onepauusax no TpaHCNoOpPTUPOBKE, NOABEMY N NepeMeLLEHMIO TPy30B HEOBXoaMMO
cobntogatb BCe COOTBETCTBYOLLME NpaBuna TeEXHUKM Ge3onacHoCTU. TO BKNOYaeT B cebs
NCNoNb30BaHME TOSMbKO NPOBEPEHHOrO U NoaxoasLLero NnogbLEMHoOro obopygosaHus.

- CrTporo 3anpeLleHo CTOSATb NoA NoABELUEHHbIM rPy30M.

- Wcnonbayite nogbeMHoe 060pynoBaHMe ¢ AOCTAaTOUHOM MPy30N0abEMHOCTLIO.
- [MpukpenuTe BCe HEOOXOAMMbIE TPAHCMOPTHbIE KPENEXKHbIE YCTPONCTBA.

- ObecneybTe 3aWUTY OT CKOMBXKEHUS.

- Cobniogarite npasuna NnpeaoTBpaLLeHMs HECHACTHbIX Cry4vaes.
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3.3 lNopsaok gencTBuM B criyvyae HeMcrnpaBHOCTEN U aBapumn

Mpy BO3HWKHOBEHWM KakMX-Nnbo Henonaaok unu cboes B paboTe npekpaTtuTe paboTy.

B cnyyae HenpeaBWOEHHOM HeucnpaBHOCTU obpaTUTECh K CBOEMY PYKOBOAMTEMH MK
aBTOPU30BaHHOMY AuUnepy.

4 T[lpvHUMN paboTbI TerleCKONMYeCKON BEHTUNALUMOHHOMN TPYObI

4.1 YcrtaHOBKa, 3anofiHeHue U BeHTUNnuposaHme TBR

ANsi BEHTUNSALMN N OXNAXOEHUS C UCMONb30BAHUEM TENECKOMUYECKUX BEHTUMALMOHHBIX
TpyO B TOPLEBOWN CTEHE 3EPHOXPAHUNULLA HEOOXOAMMO YCTAaHOBUTL OTBEPCTUS ANAMETPOM
npnbnunantensHo 420 mm. PaccTtosiHne mexay oTBEPCTUAMMN U BOKOBbIMW CTEHAMWN OOITMKHO
cocTaBnATb He bonee 2 M, a paccToaHne mexay Tpybamm — He 6onee 4 m. MakcumanbHas
BbICOTa 3aMOSTHEHMS 3EPHOXPaHUNULLA OrpaHnyeHa 5 m.

PucyHok 2: OTBepcTue B CTEHE.

CnoxeHHas BeHTMNsIUMOHHas Tpyba yknagblBaeTcs Ha POBHOWM nroliagke Ansi XpaHeHus
Takum 06pa3om, YTOObI BO3AYLUHBIA NAaTPyOOK MOXHO ObINO NPONOXUTL Yepe3 OTBEPCTUNE B
CTeHe.

Ha cyxatowemca KoHUe TerneckonMyeckon BEHTUNSAUMOHHOM TpyObl MMeeTCcs YLIKO, K
KOTOPOMY MOXHO MPUKPENUTb Npunaraembll pacTarMBaloWwnin Tpoc ANnd obneryeHus
BbIBVDKEHWNSI TENECKOMUYECKON BEHTUNALMOHHOW TPYObl. MNpn BbIABUXEHUN CNOXEHHbIX TPYO
Heobxoanmo y6eamTbCs, YTO BHYTPEHHWUI BTAMMBAOLMUIA TPOC BbICTYNaeT AOCTAaTOMHO Aaneko
Brnepea, 4YTobbl €ro MOXHO 6bINO MPUKPenuUTb K TpakTopy unu nebenke Ans BbITATMBaHUS
TpyObl.
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PucyHok 3: YctaHoBka TBR.

BHyTpeHHUIA CTanbHOM TPOC OCTaeTcA BHYTPW TENecKonUYeckon aspauMoHHON Tpyoku BO
Bpemsi aspauum.

Mpn 3anonHeHun asapaumoHHon TpybkM Heobxoammo obecneynTb paBHOMEPHOE MOKPbITUE
3epHa ¢ 06enx CTOpPOH.

Cnepyet cneamtb 3a TeMm, 4TOObl Teneckonuyeckas aslpaumoHHas Tpybka (TAP) He
pacnonaranacb nog yriom unv B BUAE 3MeW BHYTPU Kydu, Hanpumep, M3-3a npouecca
obpaTHOM 3acbiNkM. OTO MOXET NPUBECTU K MOBPEXOEHWUSIM, TakMMm Kak MofioMKa unuv
aedopmMaums meTannmyeckux NMCToB npu nssneveHmn TAP.

Ana aspaumm rmbkuii BO3AYLIHBLIN LUNAHT adpaumoHHOro BO34yXOAYyBKUM NOACOEOUHSAETCH K
TENEeCKONMYECKON aspaumoHHON TpybKe M 3aKkpennaeTcs 3aXMMOM WM HaTSKHOW NEHTOMN.
A3pauunoHHoe coeauHeHne cHabxXeHo 3arnylwkon, npefoTBpallatollei cockanb3blBaHue
LnaHra.

PucyHok 4: BeHTUNATOP NOAKMIOYEHHbIN HAanNpsiMyo.

Mpn BEHTMNMPOBAHMM CKIaga Npw KOCO 3acbiNaHHOM 3epHe Ans n3bexaHus notepu Bo3gyxa
obpaTnTe BHMMaHWE Ha To, YTObObI Tpyba Oblnia 4OCTAaTOYHO NOKPbITa 3€PHOM
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PucyHok 5: BeHTunMpoBaHue KOHyCHOM HacbInu.
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YANuUHUTENb N NEPEXOOHUK He AOMKHbI ObiTb 3acbiNaHbl 3epHOM. [MpuMeHsnTe Ans 3Toro
meneckonu4eckyo mpyby ¢ nepeoli HeriepgopuposaHHoU mpybod.

4.2 W3BnevyeHue Tpyobbl U3 3epHOXpaHUNMLLA

BHyTpeHHMIA cTanbHOW TPOC WUCMoOnb3yeTcd And  BbITATMBaAHUS  TENeCcKonUYecKon
BEHTUNALUNOHHOM TPYObl N3 HacbIiNW. OTOT TPOC UMEET 3a0CTPEHHbIN KOHEL, YTO MO3BONSET
ucnonb3oBaTb ero ¢ nebegkon. Ecnun Tpydy HEOOGXOAMMO BbITSAHYTbL M3 HACLINX C NOMOLLbIO
TpaKTOpa Unn aHanorM4yHoro 06opyaoBaHms, K KOHLY Tpoca Heo6XoaMMO NPUKPENUTb KOYLL C
TpocoBbIMW XOMyTamu (guametp Tpoca 10 MM, He MeHee 4 TpPOCOBbIX XOMyTOB). [Ons
NpaBUIIbHON KOHCTPYKLMK KOHLEBOro coeanHeHuns Tpoca cM. DIN 1142 «TpocoBble XOMyTbI».
Mpn pabote ¢ nebegkon VSG 3.1 § 19 unn nebegkamm VBG 8 Heobxoammo cobnogaTb
npasuna akcnnyataumm nogbEMHOIoO U TAroBoro 060pyaoBaHMS.
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MpousBoanTenb TENeckonuyeckorn aspaumMoHHOM TpyObl He HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a
MaTepuarnbHbIA ywepd MnM TpaBMbl, BO3HUKLWINE B pe3yrbTaTe HenpaBWibHOW YCTaHOBKU
KOyLLa U UCMOSb30BaHNSI HEKAYECTBEHHbIX MW NOBPEeXAeHHbIX TpocoB. Jlebéaka gomkHa
ObITb OCMOTpEHa nepea Havanom padoTtbl. Onepatop nebénkn obsi3aH eXxeroaHo NPOBOAUTb
ee OCMOTp KBannULUMpPOBaHHbIM CNELManmcToM U JOKYMEHTUPOBaTb pe3ynbTaTbl OCMOTPa
B XXypHarne ocmoTpa.

3atem Tpyba MeOneHHO M paBHOMEPHO BbITArMBaETCS M3 3epHa C MOMOLLbI NeGéakm nnu
TpakTopa, K KOTOPOMY MNpUKpennéH Tpoc. TpebGyemoe ycunve BbITArMBaHUS COCTaBnseT
NpMeNN3NTENbHO 2 TOHHBI.

UTto6bl NpenoTBpaTUTL OOpbLIB Tpoca WM MNOBPEXAEHWe YCTAHOBMEHHOrO Ha 3aBoje
KpEenéxHoro Korbla, MakcumarnbHOe yCUnmne BbiTArMBaHUS He OOMKHO NPeBbIlaTh 3 TOHHbI.

Mepepn BbITArMBaHNEM TENECKONMYECKOM adpaLMoHHON TpyObl onepaTop AOSKEH yoeauTbes,
YTO TPOC M KOYLL HAXOAATCS B UCMPABHOM COCTOSIHUMN.

YcTpoicTBa Anst BolITArMBaHUS MOTyT ObiTb NPUKPeneHbl TONbKO K KOHCTPYKLMSIM, ClOCOBHbIM
Ge30nacHoO BblAEPXKMBATb OXWMAAEMble Harpys3ku. VX nonoXxeHue He OOMKHO MEHSTbCA BO
BpeMsi paboTbl. TpoC Henb3s BbITArMBaTL Yepes KaHTbl.

Mpw BbITArMBaHUM y6eauTech, YTO TPOC BbITArMBaeTCs NpsiMo. He TaHWTe 3a Tpoc nog
yrnom.

OnacHOCTb ANst XXU3HU

Mpu n3Bne4yeHMU TenecKonmM4yeckon Tpyobl U3 WTabens 3epHa B onacHOW 30He Tpoca
HaxoXxaeHue noaen Hegonyctumo. Onepartop TpakTopa unu ne6éaku AormKeH
ybeauTbCcA B OTCYTCTBMM NOAEN B ONacHOM 30He A0 Havana npouecca u3BrevyeHus.
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Hanpasnstowmin ponuk
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PucyHok 6: BeiTarnBaHve ne6énkoi.

PucyHok 7: BeITArnBaHne TpakTopoM Yepes HanpaBnsoLLnii POSUK.

5 TexHunyeckoe obcnyxmBaHue U peMOHT

Mocne n3baATUSA pr6bl M3 CKnaga, oHa o4ulaeTcda OT OCTaTKOB 3epHa nytemM YyCTaHOBKM B
BepPTUKalribHOE NOJioXXeHne Uin O6,D,yBOM.

3aTeM npoBepuTb TPyOY Ha BO3MOXKHbIE NoBpexaeHus. MoBpexaeHHble YacTh 3aMeHnTb. [pu
3TOM MOXXHO MCMOMb30BaTb OPUrMHaNbHbIE YacTu OT NPOU3BOAUTENS.

V|CI'IOJ'Ib3yI7ITe TOJIbKO OpUrnHasnbHble 3anacHble YaCTu OT Npon3BoAUTENA.
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