_l_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

DE  Deutsch Bedienungs- und
Montageanleitung

FR  Francais Mode d'emploi et de montage

MAS

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28, 95679 Waldershof

Telefon 0049 (0) 9231-9792-0 Fax 0049 (0) 9231-72697 E-Mail info@a-schmelzer.de
www.a-schmelzer.de



http://www.a-schmelzer.de/

l seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

Betriebsanleitung

Originalbetriebsanleitung

Modularer Auslaufschieber

MAS

Ersteller: Dominik Wild
Revision 4 25.11.2024

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28, 95679 Waldershof



_LL seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

Telefon 0049 (0) 9231-9792-0 Fax 0049 (0) 09231-72697
E-Mail info@a-schmelzer.de

www.a-schmelzer.de

Inhaltsverzeichnis
(I N (o 1= o g L= o PRSI 4
1.1 VOTWOTIT .ttt ettt e ettt e et e e e s bt e e e st e e eae e e sneeesaneeas 4
1.2 SYMDOIEIKIAIUNG. ... s e e e neeeens 5
2  Erklarung fur den Einbau einer unvollstandigen Maschine .............cccccocoooiiiiiiiieecccieee. 6
3 MaschinenbeSChreibUNG ... s 7
3.1 Bezeichnung der MasChine ..........coouuiiiiiieii e 7
3.2 Allgemeine Beschreibung der MasChing ............ccceeevvieiiiiciiiiieee e 7
3.3 TeChNISCNE DAeN.........oiieiie e 9
3.3.1  Lieferumfang.... ..o e 9
3.3.2  UmgebungsbedinQUNQEN ..........coooiiiiiiiiiiiiee et 10
3.3.3 Allgemeine technische Daten...........c..oovi i 10
3.3:4  ADMESSUNGEN ...ttt ettt et e et e e e aat e e e seeeaseeeaneeeanneeesnnneeans 11
4  Bestimmungsgemake VerwendUNQ...........coccoiuiiieiiiieee e eeiee e e et e e e e e e e e e e enaeee e 15
4.1 Bestimmungsgemale Verwendung der Maschine............cccoooeiiiiiiiiiec e 15
4.2 Warnhinweise zur Fehlanwendung der Maschine...........cccccooviiiiiiiiieee e 16
5  SiCherheitShiNWEISE ...........ooiiiiiiiii e 17
5.1 Zu treffende Schutzmalnahmen ..o 17
5.2 Sicherheitshinweise zum Transport, zur Handhabung und zur Lagerung .............. 17
5.3 Vorgehen bei Storungen und Unfallen.............ooooimiiiiiciiie e 18
LI I = Ta 1< o Yo o AW o Y/ o g1 ¢= o 1= S 18
6.1 BefESHGUNG ... e 18
6.2 Y/ o] ] =T [PPSR 18
6.3 Endschalter @iNStellen ............oouiiiiii e 19
6.4 Elektrischer ANSCRIUSS ... 20
7 Inbetriebnahme und BetriEh............coiiiiiiiiiiii e 21
8  Wartung und INStandSEIZUNG ........ceeiiiiiiie e 22
9 Technische Daten ENASChalter ... 23

Seite 2 von 26


http://www.a-schmelzer.de/

_l_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

Vor Inbetriebnahme diese Anleitung lesen und beachten
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1 Allgemeines

1.1 Vorwort

Diese Anleitung wurde erstellt unter Beachtung der Maschinen-Richtlinie der EU (06/42/EG)
umgesetzt durch das Produktsicherheitsgesetzt und soll es erleichtern, die bestimmungsge-
mafden Einsatzmoglichkeiten zu nutzen. Die Anleitung enthalt wichtige Hinweise, das Produkt-
sicher und sachgerecht zu betreiben. |hre Beachtung hilft durch Konstruktions- und Sicher-
heitsmalRnahmen nicht vermeidbare Restgefahren, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu ver-
mindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer des Produkts und der Zubehdrteile zu
erhohen.

Die Anleitung muss stéandig am Einsatzort des Produktes verfugbar sein.

Die Anleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Bedienung und Hand-
habung, Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) des Siloauslaufs beauftragt ist.

Die Anleitung ist an jeden nachfolgenden Besitzer oder Benutzer weiterzugeben.

Neben der Anleitung und den im Verwenderland und am Einsatzort geltenden, verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhitung wie ,Vorschriften fur Sicherheit und Gesundheitsschutz der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaft® sind auch die anerkannten fachtechnischen Re-
geln fir sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Urheberrecht fir die Anleitung bleibt Eigentum der Fa. Schmelzer und darf ohne deren
schriftliche Einwilligung nicht kopiert oder Dritten zuganglich gemacht werden.

Hersteller:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231/ 9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Symbolerklarung

Vor Offnen des Gehauses Netzstecker ziehen

@ FuRschutz benutzen

Gebrauchsanweisung beachten

Kopfschutz benutzen

Warnung vor Handverletzungen

é Warnung vor gefahrlicher Spannung

stecker ziehen oder Hauptschalter in Nullstellung mit Vorhangeschloss si-

| @ chern!

‘ :-6— Vor Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen, Netz-
f R)

I O Schutzvorrichtung bei laufendem Motor nicht 6ffnen oder entfernen!
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2 Erklarung fur den Einbau einer unvollstandigen Maschine

Hiermit erklart der Hersteller, dass die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzan-
forderungen nach Anhang | der Richtlinie 06/42/EG angewandt und eingehalten wurden.

Alle relevanten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richt-
linie 06/42/EG sind bis zu den in dieser Anleitung beschriebenen Schnittstellen eingehalten.

Eine Teilbetriebsanleitung wurde erstellt und ist in dieser Anleitung enthalten.

Die speziellen technischen Unterlagen gemaf Anhang VII B wurden erstellt. Die Informationen
sind anzufordern bei:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die vollstandige Anlage,
in die der Schieber eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie 06/42/EG ent-
spricht.

Folgende Bedingungen mussen erfullt sein, damit die unvollstandige Maschine ordnungsge-
maf und ohne Beeintrachtigung der Sicherheit und Gesundheit von Personen mit anderen
Teilen zur vollstandigen Maschine zusammengebaut werden kann:

- Der Schieber muss vollstandig und bestimmungsgemal integriert sein.

- Es muss sichergestellt werden, dass die Anschlisse beidseitig nicht zuganglich sind,
auch das hineinfassen darf nicht moglich sein.

- Der Schieber muss durch eine Elektrofachkraft elektrisch angeschlossen werden.

Dipl.-Ing. Helmut Keck

Geschaftsfuhrer
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3 Maschinenbeschreibung

3.1 Bezeichnung der Maschine

Verladesiloauslauf fur Silos mit rechteckigem Auslaufquerschnitt. Betatigung in unterschiedli-
cher Ausflihrung

Modell: MAS

3.2 Allgemeine Beschreibung der Maschine

Der Auslaufschieber besteht aus einem Grundrahmen an dem der Antrieb und die Endschalter
angebracht sind. Der Antrieb erfolgt entweder mittels eines Handrades, eines Haspelrades,
eines Elektromotors oder eines Pneumatikzylinders.

1

2 £
5b o s 2 'l .'_a

5a & X @ o

WS e
C) D 7 -
- = 4
e a 3

-

Abbildung 1: Schieber mit Handrad (Ansicht von unten)

Seite 7 von 26



Do o
schmelzer
WIR MEISTERN METALL

6b

6a

Abbildung 2: Schieber mit Elektromotor (Ansicht von unten)

7b

7a

Abbildung 3: Schieber mit Haspelrad (Ansicht von unten)
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8b = @ -

8a 5

Abbildung 4: Schieber mit pneumatischem Antrieb (Ansicht von unten)

1 Stahlrahmen feuerverzinkt
2. | Dichtleisten

3. | Fingerschutz

4. | Endschalter

Ausfiihrung Handrad

5a: | Handrad

5b: | Arretierung fur Schieber
Ausfiihrung Elektromotor
6a: | Elektromotor

6b: | Drehmomentstitze
Ausfuhrung Haspelrad
7a: | Haspelrad

7b: | Kettenflihrung
Ausfiihrung Pneumatik
8a: | Pneumatikzylinder

8b: | 5/2 Wege Ventil

3.3 Technische Daten

3.3.1 Lieferumfang

- Schieber in der jeweiligen Ausflihrung komplett vormontiert
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3.3.2 Umgebungsbedingungen

Vor Ubermaliger Hitze schitzen. Trocken und nicht in aggressiven oder korrosiven Medien
lagern.

Betriebsbedingungen: Temperaturbereich: 0...40 °C
Umgebungsdruck:  Ublicher Atmosphaérischer Luftdruck

Vor Spritzwasser und Regen schiitzen. Ublicherweise ist der
Schieber unter einem Silo angebracht und somit vor Regen ge-
schitzt.

3.3.3 Aligemeine technische Daten

Ausfuhrung Handrad - Handrad zur handischen Verstellung des Schie-
berblattes
Ausfuhrung Elektromotor - Motor 400V 3~
- 0,12kW

>_

3 gLz gu

o —
& —
& -

/\
1]

[ o )
Ausfiuhrung Haspelrad - Haspelrad fir DIN766A 4x16
Ausfuhrung Pneumatikzylinder - Mit 5/2 Wegeventil ¥2“ Anschluss und 24V Spule

- Monostabil mit Federrtckstellung

- Ventilausgang mit Drosselschalldampfer

- 5bar Arbeitsdruck

- 10 bar max

- Geratestecker DIN43650 Form B (Magnetventil)
inklusive

- Einstellbare Endlagenddmpfung

Endschalter:

- 1x Offner / 1x SchlieRer

- Sprungsschaltglied

- IP67

- Max. 230V AC/ max. 6A

- Kabelverschraubung M20,

- Kabel: eindrahtig 0,5-2,5 mm?; feindrahtig mit Aderendhtilsen 0,5-1,5 mm?

Weitere technische Details zu den Endschalter entnehmen Sie bitte dem Anhang 9
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3.3.4 Abmessungen

Ausfihrung Handrad
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=]

250 700 310 129
300 800 360 129
350 900 410 129
400 1000 460 129

Artikelnummern:

DN200: 1000901; alte Artikelnummer: 4010017015722
DN250: 1000905; alte Artikelnummer: 4010017015726
DN300: 1000909; alte Artikelnummer: 4010017015730
DN350: 1000914, alte Artikelnummer: 4010017015735

DN400: 1000918; alte Artikelnummer: 4010017015739

23,0
30,0
37,0
44,0
51,0
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Ausfuhrung Elektromotor
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250 700 310 129
300 800 360 129
350 900 410 129
400 1000 460 129

Artikelnummern:

DN200: 1000902; alte Artikelnummer: 4010017015723
DN250: 1000906; alte Artikelnummer: 4010017015727
DN300: 1000910; alte Artikelnummer: 4010017015731
DN350: 1000915; alte Artikelnummer: 4010017015736
DN400: 1000919; alte Artikelnummer: 4010017015740

31,0
38,0
45,0
52,0
59,0
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Ausfuhrung Haspelrad
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200 600 260 129 200

250 700 310 129
300 800 360 129
350 900 410 129
400 1000 460 129

Artikelnummer:

DN200: 1000903 alte Artikelnummer 4010017015724
DN250: 1000907 alte Artikelnummer 4010017015728
DN300: 1000911 alte Artikelnummer 4010017015732
DN350: 1000916 alte Artikelnummer 4010017015737
DN400: 1000920 alte Artikelnummer 4010017015741

23,0
30,0
37,0
44,0
51,0
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Ausfuhrung Pneumatikzylinder

s s
200 600 260 129

250
300
350
400

Artikelnummern:

700
800
900
1000

310
169
410
460

129
360
129
129

DN200: 1000904, alte Artikelnummer: 4010017015725

DN250: 1000908; alte Artikelnummer: 4010017015729

DN300: 1000912; alte Artikelnummer: 4010017015733

DN350: 1000917; alte Artikelnummer: 4010017015738

DN400: 1000921; alte Artikelnummer: 4010017015742

i e

200
250
300
350
400

28,0

36,0

44,0
51
59
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4 BestimmungsgemaBe Verwendung

4.1 BestimmungsgemaBe Verwendung der Maschine

Der Schieber wurde flr den Auslauf aus einem Silo konzipiert. Der Schieber kann ebenfalls
dort montiert werden, wo das Lochbild und der erforderliche Querschnitt passen. Allerdings
muss darauf geachtet werden, dass ein unbeabsichtigtes hineingreifen von der Auslaufseite
unmoglich ist, bzw. mit geeigneten Mitteln verhindert wird.

Der Auslauf ist geeignet fur Schittglter ab ca. 1,5mm Durchmesser mit maximal 750 kg/m?
Schittdichte. Fur Kleinere Schittguter sollte vorab ein Test gemacht werden, ob die ge-
wunschte Dichtheit erreicht wird. Fir schwerere Schuttguter sollte vorher ein Test gemacht
werden, ob die Klappe der erhdhten Belastung widersteht und sie sich nicht verformt.

Die maximale Kornfeuchte sollte 18% nicht liberschreiten, um die Rieselfahigkeit zu er-
halten.

. Jede daruber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemalf3. Fur hie-
raus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfur tragt allein der Be-
nutzer.

. Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Hersteller
vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Reinigungsvorschriften.

. Der Schieber darf nur von Personen genutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die
hiermit vertraut und tber die Gefahren unterrichtet sind.

. Der elektrische Anschluss der von uns gelieferten Gerate, welcher Gber das blolke An-
stecken der vorkonfektionierten Stromstecker hinausgeht, darf nur von einem zugelassenen
Fachmann vorgenommen werden.

. Das Gerat darf in der Standardausfihrung nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen
eingesetzt werden.

. Eigenmachtige Umbauten sind nicht zulassig.
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4.2 Warnhinweise zur Fehlanwendung der Maschine

Entfernen Sie niemals die Schutzeinrichtungen, Abdeckungen oder Rohrteile, wenn
der Schieber am Stromnetz angeschlossen ist.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass vor und nach dem Schieber vor der
Inbetriebnahme Anlagenteile verbaut sind, die es unmoglich machen wahrend des Be-
triebs hineinzufassen. Wenn ein freier Auslauf gewiinscht ist, ist trotzdem ein Rohr-
stiick mit der Mindestlange von einem Meter anzubringen z.B. Art. Nr. 4010014015682.

Greifen Sie niemals in den Auslauf des Schiebers hinein, wenn dieser montiert und an-
geschlossen ist. Es kann zu schweren Handverletzungen fihren.
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Stromanschluss

Achtung! Die Anschlussarbeiten bei einem Festanschluss darf nur ein zugelassener
Elektroinstallateur ausfilhren! Allgemeine VDE-Vorschriften sowie regional geltende

Vorschriften der zustandigen Energieversorgungsunternehmen sind unbedingt zu be-
achten.

Schieber, insbesondere den Schaltschrank, niemals direktem Spritzwasser aussetzen.
Niemals den Schaltschrank 6ffnen ohne den Stecker zu ziehen. Ein elektrischer
Schlag kénnte die Folge sein.

5 Sicherheitshinweise

5.1 2Zu treffende SchutzmafRnahmen

Insbesondere bei der Montage ist ein ausreichender Ful3schutz zu tragen. Bei der Anhebung
eines der Bauteile Uber Kopf ist ein angemessener Kopfschutz zu tragen.

5.2 Sicherheitshinweise zum Transport, zur Handhabung und zur Lage-
rung

Bei allen Transport-, Hebe- oder Verschiebearbeiten sind alle einschlagigen Sicherheitsvor-
schriften einzuhalten. Dazu gehort auch, dass nur geprifte und geeignete Hebezeuge verwen-
det werden.

- Der Aufenthalt unter einer schwebenden Last ist generell verboten.
- Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft verwenden.
- Gdf. erforderliche Transportsicherung anbringen.
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- Gegen Abrutschen sichern.
- Unfallverhitungsvorschriften beachten.

Gegen Herabfallen von Personen sind SicherheitsmalRnahmen wie bspw. Gurte oder Arbeits-

buhnen zu verwenden und die Unfallverhutungsvorschriftenund sonstige Regeln zu beachten.

5.3 Vorgehen bei Storungen und Unfallen

Bei Unregelmafigkeiten und Stérungen Arbeit einstellen.

Im Falle einer unvorhergesehenen Storung ist die Maschine auszuschalten, vom elektrischen
Netzt zu trennen und anschlief3end ist die Stérung zu beseitigen oder ggf. der betriebliche
Vorgesetzte oder Fachhandler zu kontaktieren.

6 Transport und Montage

6.1 Befestigung

Das Montagepersonal sollte mit den Vorschriften tuber den Umgang mit Hebeeinrichtungen,
Tritten bzw. Leitern und den allgemeinen Unfallverhttungsvorschriften vertraut sein.

INFORMATION: Wir empfehlen nach einem elektrischen oder Pneumatischen Auslaufschie-
ber noch einen manuellen Schieber zu installieren. Sollte es durch einen Stromausfall dazu
kommen, dass der Schieber nicht mehr schlielt, kénnen Sie den Materialfluss manuell stop-
pen.

6.2 Montage

M8x20
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Schrauben Sie den Schieber an lhren bestehenden Flansch an. Verwenden Sie dazu
Schrauben mit 8mm Durchmesser. Die Lange ist von der Bauteildicke, an das Sie den Schie-
ber Schrauben wollen abhéngig. Bei Ubergéngen etc. reicht in der Regel die vormontierten
Schrauben der Lange 20mm

6.3 Endschalter einstellen

1. Entfernen Sie die Schrauben des Fingerschutzes
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2. Lockern sie die Schrauben DIN912 M4 mit einem Innensechskannschlissel eine Um-
drehung und Schieben Sie die Endschalter an die gewunschte Position.
3. Schrauben Sie anschlieRend die Schrauben DIN912 wieder handfest zu.

\ DIN912 M4

(=1

-

6.4 Elektrischer Anschluss

Achtung! Die Anschlussarbeiten bei einem Festanschluss darf nur ein zugelassener
Elektroinstallateur ausfuhren! Allgemeine VDE-Vorschriften sowie regional geltende

Vorschriften der zustandigen Energieversorgungsunternehmen sind unbedingt zu be-
achten.

Die Endschalter sind zwingend in die Elektroinstallation einzubinden, da sonst die Be-
schadigung des Schiebers die Folge ist. Verwenden Sie hierzu auch einen geeigneten
Motorschutzschalter, um den Motor vor Uberlast zu schiitzen.

Die elektrische Steuerung des Schiebers ist derart aufzubauen, dass das Bedienperso-
nal beim Bedienen des Schiebers diesen standig im Blickfeld hat.
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7 Inbetriebnahme und Betrieb

Vor Inbetriebnahme muss diese Anleitung gelesen und verstanden werden. Bei weiteren Fra-
gen wenden Sie sich vor Inbetriebnahme an lhren Fachhandler.

Die Anleitung ist jederzeit insbesondere dem Bedienpersonal zuganglich aufzubewahren.

Das Betriebspersonal sollte mit den allgemeinen Unfallverhitungsvorschriften vertraut sein.
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8 Wartung und Instandsetzung

Generell gilt: Nur Warten oder Instandsetzen, wenn der Schieber vom Stromnetz ge-

trennt wurde.
—
ﬁ -
| &I

Der Schieber ist vor der Benutzung, jedoch mindestens 1x pro Jahr auf Verschleif und Ver-
stopfung hin einer optischen Prifungzu unterziehen und ggf. zu reinigen. Bei starker Korrosion
oder sonstigen Mangeln, welche die bestimmungsgemale Verwendung einschranken kon-
nen, darf der Reiniger nicht mehr verwendet werden. Die verschlissenen Bauteile sind ord-
nungsgemal auszutauschen.

Die Zahnstange im inneren des Schiebers (Ausnahme Pneumatik) ist einmal pro Jahr mit ge-
eignetem Langzeitschmierstoffen nachzuschmieren. Dazu demontieren Sie den Fingerschutz-
wie in Punkt 6.3 beschrieben.

Generell sind die unter Punkt 5 genannten Sicherheitshinweise zu beachten.

Nur Originalersatzteile des Herstellers verwenden.
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9 Technische Daten Endschalter

DATENBLATT - LS-S11S/L

Lieferprogramm
Grundfunktion

Typkenner

Sortmen

Schutzart

Augstanung

Umgebungstempen st

Baulanm

Sprungschaliglied

Beschreshiing

Kontaktbestiickung
5 = Sehligfer

0 = Oftner
Hamwess

Sehalmeichen

Schalweg
M = Komake geschiossen
[1= Kontake affen

Zwengsdiffnung W)
Farhe
Gehiusedeckel

Gehiusedeckel

Gehfuse

Angehlussan

Positionsschalter, Rollenhebel, Komplettgerit, 1 8, 1 @, E A I B N
Sprungschaltglied - ja, Schraubklemme, gelb, Kunststoff, -25 - +70 °C, EN i

50047 Form E, lang Fowering Business Worldwide™
Typ LS-S115/L

Katalog Nr. 106800

Alternate Catalog  LS-S115/L

No.

Posionsschaiae
Sicherheits-Positionsachalter

LSIM-...

ResBanhebal

IPES, IPET

Kompletgerdt
* 25- 470

EN 50047 Form £

(]

tang

1&@

@:&:neme:munhmn.dwnn Dwargsifinung nach IEC/EN 60947-5-1

[13 21
O_, -
14 |22
] id 5E
B S
B
el
Kunsistaf
Sehiraubklemmi

Hinweise Der Antriehskopl ist um je 907 umsenbar, wm pine Anpassung an de vorgegeberse Ardahmschtursg 2 ermiglichen.

Technische Daten

Allgemeines
Marmen uni Bestimmungen

Kiimatestigkeit

Ursgebungstemperatsr

Einbaitage

16112000

IEC/EN BoM7

[Feuchie Wisme, korsiant mach |EC GD0GB-2-78,
Feuchte Warme, 2yklisch nach IEC B0088-2-30

b H -25 - +70
Nach Bedarl

Emton 106500 DI V740 DE 178
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Sebaitzart
Anschlustauemschnine
endrihisg

Peirdribtig met Aderendhillse

Whederholgenauigkei
Strombahnen/Schaltvermigen

Bemesgungsisolationsspannung
Oberspannungskategorie/Nerschmutzungsgrad
Bemessungsbeiriebssirom
AL-15
MV
220V 230V 240V
360V 400V 415V
DE-13
LR
1y
v
Fehlschatungssicherhet
el 24 V DC/S ma
bl 5 W DC/T m
Netzirequenz
Kurzsehlusstestighed nach |EC/EN 60047-5-1
max. Sehmelzsacherung
bedingter Kurzschlussstiom
Mechanische GraBen
Lebensdauer, mechanisch
Schockfestgkelt (Halbsmuzstoll 20 ms)
Senleichsehaliglied
Betfitigungsfrequent
Antrieh
mechanisch

Betatigungsiraf Hubbeginn-enie

Batst i
iy

max. Anlahrgeschwndighest bei DIN-Nocken

Daten fiir Bauartnachweis nach IEC/EN 61439

Technische Daten i Basannechwes

o 2ur Ver
Warlustl pro Pol, 5o hiha
Vi istung des Betr &1 g

Verlustlpistung statisch, stromunabhingig

Verlustlpistungsabgabevermigen

Min. Betriebsumge bungsiemperaius

Mias. Bletriebsumge bun gt emperaiur

Bauartnachwaeis IEC/EN 61433

10:2 Festsgkeit von Werksiofien umd Teilen
102 2 Koiossans bestind g keit
TL2E 1 WErmebesthndigked von Umhdllung
10232 WiderstandsEhigken |saberstofe gewihnkehe Wanme
102 3.3 Widerstandst3higke |soberstotie sulsrgewdhnbehe Wama
102 4 Bestindygkeit gegen UV-Strahlung
TLZS Anheben

112000

IPER_IPET
mm'
med  1x(05-25)
mit 1% (@5 - 1.5}
mm ={L15
Uimp WAC 000
U 400
I3
Iy A
g B
la (]
Iy i
1 3
g 1.3
I k3
He FendernBulohen - | pustan auf 107 Schanungen
He Febderh3uliadiin® . 1 Austall aul 5 % 10° Schatungen
Hz max 400
Agligl &
kA 1
X% 1F & Schalispiele
] F-
Schakspietah 5000
N 1,060
Nm oz
mf's 1
bei Antahnankel a = 3077457
In A B
P W oz
Puid w 1]
Pa w o
Pua w o
b -5
-« Fi ]
Antorderungen der Produkinorm sind erfdli
Anborderungen der Produkimarm sird erfilit
Antarderungen der Produkimorm sied erbiliL
Anforderungen der Produkimorm sird erfillt
Antarderungen der Produkinorm sind erfdliL
Micht zutreffend, da dee gesambe Schaltenlage bewenet werdan muss.
Emton 105800 ED000 Via 0 DE /8
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1028 Schlagprifung
1027 Bulschriften
103 Sehutzart von LUmshiungen
104 Luft- ursd Krigchsirecken
105 Schutz gegen elekinschen Schiag
106 Einbau von Betdebsminedn
107 Imnese Stromkreise und Verbindungen
VA AnschiGase 16 von auflen esngelihmme Leisr
108 |zotationseiganschatien
1097 Betriehslraquents Spannungsfpstighe
1083 SroBepannungsfestigheit
10.9.4 Priifurg vor Umbidllusgen aus lsolierstolf
10,10 ErwErmung

111 Kuragehlussfestgheit
10,12 Elestromagnetische Vertriglichkeit

10,13 Meehanische Furktion

Technische Daten nach ETIM 7.0

Sersoren (EGOD0026) / Einzelpostionssehahes {ECOODIEN

it cutseifend, de de gesamie Schalanisge bewenie wenden muss.
Antarderungen der Produkinorm sind erfilic

Nicht rutreftend, da dee gesamte Schaltanisge bewenet werden muss.
Antarderungen der Produkinorm sind erfdli

Micht zutreffend, de dee gesamte Schaltanlsge bewenet werden muss.
Hicht rutreffend, da de gesamie Schaltanisge bewenet werden muss.
Liegt in der Verantwortung des Schaltenlsgenbauers.

Lisgt i der Verantwortsng des Schaltanlagenbausrs.

Lisgt in des Verantwortung des Schaltanlsgenbausrs.
Liegt in der Verantwortung des Schaltanlagenbauers,
Liegtim der Verantwortung des Schaltanlagenbauers.

Ermfimungsherechnung liegt in der Verantwonung des Schahtanlagenbauers
Eaton liefen die Daten rur Vedust estung der Gerdte.

Lisgt im der Veranbwariung des Scheltanlagenbavers. Die Viorgaben der
Sehalgerkte sand ssnnuhalien

Liegt in der Veranbworung des Schaltanisgesbauers. Die Vorgaben der
Schaligeriite sind ssnzuhaken

Foor das Gerdit smd de Anlorderungen erfilll, solerm Angaben der
Maorages mvesiung (L) bese et werden.

Elsttrn-, A fs- und Pra ik [ Banfre Sensodk, sicherhensgenchiete Sersornik | P frer j P |Bauart 1) {echies 1000.1-27-27-06-01 [AGZ3E205])
Breste des Sensors mm 3
Durehmesser des Sensons mif o

Hishe des Sersors &l

LEnge des Sensors mm ™5
Bemessungsbetriehastrom | bei AC-15, 28V A B
Bemessungsbetrisbsgtrom le bei AC-15, 125V A B
Besmessungsberriehssirom le bei AC-15, 230V A B
Bemessungebetriehsastrom le bei DC-13, 24V A 3
Bemessungabetriebssirom le bei DC-13, 125V A [ok:]
Bemessungsbetrishsstrom le bei DC-13, 230V A ik}
Sehaltunkion Sprungschahghed
Sehattunktion werrastend nein
Ausgang elebironsch nein
Dwangsliffnung [
Arzahd der sicherbeilsgerichieten Hillskomakne 1

Anzahl der Kontakte ats Offner 1

Areabi der Kontskie als Schiiefer 1

Arpahd der Kontake s Wichsler o
Auglihrung der Schninsielle ahme
Ausliitrung ded § i iehitete K ahe
Gehfusebauborm Duader
Werksiol des GehBuses Kunststatf
Beschiching Gehfuse sonstige
Ausdiibrung des Betitgungselements Rofenhebel
A des B S glige
Aussfiitrung des elekinschen Anschlusses sonstige
Mit Statusanzeige nein
Geeignet 1ir Sicherhedstunks B’
Explosionsschutz-Kategarie Kir Gas ahre
Explosionsschutz-Kategarie Mir Staub ohine
Umgebungeemperatar wihrend des Betriebs Ly 5-T0
Sehutzart (I#) 1PET
Sehutzart (NEMAI L4
16112800 Eatioe 10GED0 17000 Va0 BE
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Approbationen

Product Standards IEC/EM 607-5; UL 508; C5A-C22.2 No. 14, CE marksng
UL Fila Mz, Ezanea

UL Category Caneral Mo, MECR

C5 File No. 12528

C&A Class Na. 321103

Marth Amenca Cenificatson UL ksted, CSA certfied

Degree of Protection IEC: IPEE, 67, ULACSA Type 3R, 4% [ndeor use onlyh, 12,13
Abmessungen

M20

- 14 -
31 35

1) Anzupsdrehmoment Dechelschraube: 0.8 Nm 0.2 Nm
2 Nur bei LS |KunststoBausfibrung)

(1) Belestigungsschraube 2 x b = 30

Mg, = 1.5 Nmi

* * 3.4 e 12.?

S| 300 Y
Al

1 , A
! P&

Y

—
m

344
13

|

=%
ANRRRRRRRRRRRRNY
.
i
=il

Weitere Produktinformationen (Verlinkungen)

1053001 Z1) Posil LLS-Titan:

|L0S300171 Posimonsachalter L5-Titan: itpefies-asse1s eator e omyDOCUMENTATION /AWE_INSTRUCTIONS/ILOS3001 ZU201E_D6 pdl

Basmgerit

16112000 Eason 106800 EO2020 V780 OE ]
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Manuel d’utilisation original

Guillotine de sortie modulaire

MAS
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Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28, 95679 Waldershof

Telefon 0049 (0) 9231-9792-0 Fax 0049 (0) 09231-72697
E-Mail info@a-schmelzer.de

www.a-schmelzer.de
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Lire attentivement la notice avant la mise en service
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1 Généralité

1.1 Préface

Ce manuel d’utilisation a été élaboré en tenant compte de la directive européenne relative aux
machines (06/42/EG) afin de faciliter la mise en service. Ce manuel d utilisation contient des
remarques importantes pour utiliser le produit correctement et en toute sécurité. Votre atten-
tion lors de la construction et le respect des mesures de sécurité permettent d éviter des ré-
parations colteuses et des temps d'immobilisation. Elle permet également d’augmenter la
fiabilité et la durée de vie du produit.

Le manuel d’utilisation doit toujours se trouver prés du produit.

Le manuel dutilisation doit pouvoir étre lu et utilisé par toute personne en charge de son
utilisation et de la manutention (maintenance, inspection, réparation).

Le manuel d’utilisation doit toujours étre transmis au propriétaire ou utilisateur suivant.

En plus du manuel d’utilisation et des régles associées pour la prévention des accidents
comme ,les prescriptions en matiére de santé et de sécurité des syndicats professionnels
agricoles* doivent étre respectées sur le lieu d utilisation du produit ; il est également néces-
saire de porter attention aux régles techniques spécifiques pour la sécurité et relatives a la

précision technique du travail.

Ce manuel reste la propriété intellectuelle de la société Schmelzer et ne doit aucunement étre

copié ou multiplié sans autorisation écrite.

Fabricant :
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231/ 9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Signification des symboles
- . . i . .
=2 Avant d ouvrir le boitier, retirer la prise
@ Port de chaussures de sécurité obligatoire
Respecter les consignes dutilisation
@ Port du casque de protection obligatoire

Signalisation d’une zone de danger

Risque de blessure des mains

A= prancherla prise d alimentation ou mettre le disjoncteur général en posi-

‘ -h- Avant tout nettoyage, maintenance ou réparation, couper le moteur, dé-
(o)
A| @ tion zéro avec un cadenas de sécurité !

Ne jamais ouvrir ou retirer le dispositif de sécurité si le moteur est en fonc-

*8 tionnement !
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2 Explication pour la fabrication d'une machine non compléete

Nous confirmons par la présente, que la machine indiquée ci-dessous a été congue et cons-
truite en respectant les recommandations de sécurité et les consignes de santé indiquées dans
la directive relative aux machines 2006/42/EG

Toutes les exigences de sécurité indiquées dans la directive 06/42/EG ont été respectées et
intégrées dans ce manuel dutilisation.

Une notice de montage partielle a été élaborée et intégrée dans ce manuel.

Les documents spécifiques techniques ont été élaborés selon I'annexe VIl B. Les informations
peuvent étre demandées a :

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

Conformément a la norme 06/42/EG, la guillotine de sortie ne peut étre uniquement mise en
service que lorsque le montage de l'installation est complétement terminé.

Les conditions suivantes doivent étre respectées afin que la machine soit complétement as-
semblée selon les régles et en respectant la sécurité et la santé du personnel :

- Pour une utilisation conforme, la vanne doit étre parfaitement intégrée.

- Il fauts’assurer que les raccordements de chaque coté ne sont pas accessibles. Il ne
doit pas non plus étre possible de mettre les mains a l'intérieur de la piéce.

- Lavanne doit étre raccordée électriquement par un électricien qualifié.
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3 Description de la machine

3.1 Désignation de la machine

Guillotine de sortie pour les silos avec coupe transversale rectangulaire. Actionnement de
diverses fagons :

Modele : MAS

3.2 Description générale de la machine

La guillotine de sortie se compose d'un cadre de base sur lequel sont montés le moteur/I’en-
trainement et I'interrupteur. L entrainement est activé soit a I'aide d’un volant a main, d’un
pignon, d"un moteur électrique ou d’un moteur pneumatique.

1

2 £
5b o s 1 @ l N e

5a " X @ -

WS e
C) D 7 -
- = 4
e a 3

Représentation 1: Vanne avec volanta main (vue de dessous)
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6b

6a

Représentation 2: Vanne avec électromoteur (vue de dessous)

7b

7a

Représentation 3: Vanne avec pignon (vue de dessous)
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8b = @ -

8a 5

Représentation 4: Vanne avec actionnement pneumatique (vue de dessous)

1 Cadre acier galvanisé

2. | Baguettes étanches

3. | Protection de doigts

4: | Interrupteur

Equipement volant a main
5a: | Volant

5b: | Systéme blocage pour vanne
Equipement moteur électrique
6a: | Moteur électrique

6b: | Support de couple de rotation
Equipement pignon

7a: | Pignon

7b: | Guide de chaine
Equipement pneumatique
8a: | Cylindre pneumatique

8b: | Vanne pilote 5/2

3.3 Données techniques

3.3.1 Livraison

- Vanne avec I'équipement correspondant, complétement pré-montée

3.3.2 Conditions environnementales

A protéger d’une chaleur excessive. Stocker dans un endroit sec, non agressif ni corrosif.
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Conditions d’utilisation: Domaine de température :  0...40 °C
Pression : Pression atmosphérique classique

Protéger des pulvérisations d’eau ou de pluie. En régle générale
la vanne sera montée sous un silo et ainsi protégée de la pluie.

3.3.3 Données techniques générales

Equipement volant a main
Equipement moteur électrique

Volant pour réglage manuel de la vanne
Moteur 400V 3~
0,12kW

/\
1]

>_

r

& —

2lL1

[ o )
Equipement pignon - Pignon denté pour DIN766A 4x16
Equipement cylindre pneuma- - Avecvanne pilote 5/2 - Raccordement 4" et bob-
tique ine 24V

- Monostable avec rappel par ressort

- Soupape de sortie avec cartouche amortisseur
de bruit

- Pression opérationnelle 5 bar

- 10 bar max

- Fiche de connexion DIN43650 B incluse

- Amortissement de fin de course réglable

Interrupteur :

- 1x ouverture / 1x Fermeture

- Organe de régulation électronique

- IP67

- Max. 230V AC/ max. 6A

- Raccordement des cables M20,

- Cable : monofilaire 0,5-2,5 mm?; fil fin avec embouts 0,5-1,5 mm?

Pour plus d’informations techniques sur |'interrupteur, voir piece jointe 9
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3.3.4 Dimensions

Equipement avec volant a main

° o ////;A>\\o ° ° f
| ° ° =3 ’ ‘\ \\ ° ol u‘\
I ((\K\@é /,]' v
a
ro (=] - = - o o l
o 0 |1@ Oj © o
o o . uls L o o 1
H‘ -l d
=

IV P IR P I P
200 600 260 129 200

23,0
250 700 310 129 250 30,0
300 800 360 129 300 37,0
350 900 410 129 350 44,0
400 1000 460 129 400 51,0

Articles :

DN200: 1000901; Ancien numéro d'article: 4010017015722
DN250: 1000905; Ancien numéro d'article: 4010017015726
DN300: 1000909; Ancien numéro d'article: 4010017015730
DN350: 1000914, Ancien numéro d'article: 4010017015735

DN400: 1000918; Ancien numéro d'article: 4010017015739
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Equipement avec moteur électrique

° °
° ol
v
I
L
=
o ° ® e ° °
i
° ole °
1
o [o . ] ° | o |o

] ] g | e |
200 600 260 129 200

250 700 310 129
300 800 360 129
350 900 410 129
400 1000 460 129

Articles :

DN200: 1000902; Ancien numéro d'article
DN250: 1000906; Ancien numeéro d'article
DN300: 1000910; Ancien numéro d'article
DN350: 1000915; Ancien numéro d'article
DN400: 1000919; Ancien numéro d'article

: 4010017015723
: 4010017015727
: 4010017015731
: 4010017015736
4010017015740

31,0
38,0
45,0
52,0
59,0
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Equipement avec roue a pignon

B
© |
Nece il

] b ] d | e
200 600 260 129 200

250 700 310 129
300 800 360 129
350 900 410 129
400 1000 460 129

Articles :

DNZ200: 1000903 Ancien numéro d'article
DN250: 1000907 Ancien numéro d'article
DN300: 1000911 Ancien numéro d'article
DN350: 1000916 Ancien numéro d'article

DN400: 1000920 Ancien numéro d'article

: 4010017015724
: 4010017015728
: 4010017015732
: 4010017015737
: 4010017015741

23,0
30,0
37,0
44,0
51,0
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Equipement avec cylindre pneumatique :

s s
200 600 260 129

250
300
350
400

Articles :

DN200: 1000904; Ancien numéro d'article
DN250: 1000908; Ancien numéro d'article
DN300: 1000912; Ancien numéro d'article
DN350: 1000917; Ancien numéro d'article

DN400: 1000921; Ancien numéro d'article

700
800
900
1000

310
169
410
460

129
360
129
129

i e

200
250
300
350
400

: 4010017015725
: 4010017015729
: 4010017015733
4010017015738

: 4010017015742

28,0

36,0

44,0
51
59
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4 Utilisation conforme

4.1 Utilisation conforme de la machine

La vanne a été concue pour la sortie d"un silo. La vanne peut étre montée lorsque le diamétre
et la section correspondent. |l faut toutefois vérifier qu aucun accés n’est possible du coté de
la sortie, ou qu’il peut étre empéché a I'aide d’'un moyen adéquate.

La sortie est prévue pour des matiéres en vrac a partir de 1,5mm de diamétre environ avec
une densité en vrac maximale de 750 kg/m?3. Pour les matiéres de petite dimension, il est
préférable de faire un test pour vérifier que la densité souhaitée est obtenue. Pour les matiéres
lourdes, il est également préférable de faire un test pour vérifier que la trappe peut supporter
la charge élevée et qu’elle ne se déforme pas.

L’humidité maximale du grain ne soit pas dépasser 18% pour obtenir un bon
écoulement.

. Toute utilisation dépassant ce cadre n’est pas conforme. Dans ce cas, le fabricant ne
sera pas responsable des dommages ; le risque est entierement a la charge de |utilisateur.

. Pour une utilisation conforme il est également nécessaire de respecter les prescriptions
du fabricant en matiére de fonctionnement, de maintenance et de réparation.

. La vanne ne doit étre utilisée, réparée et maintenue en état, que par des personnes
familiarisées avec ces opérations et qui ont été préalablement informées des dangers.

. Seul un spécialiste pourra raccorder électriquement |"appareil que nous avons livré a
I"aide de la fiche pré-montée.

. Dans sa version standard, |"appareil ne doit pas étre utilisé dans des zones présentant
un risque d’explosion.

. Toute modification/transformation du produit est interdite.
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4.2 Avertissement en cas de mauvaise utilisation de la machine

Ne jamais retirer les dispositifs de sécurité, grilles ou tubes, lorsque la vanne est en-
core reliée au réseau électrique.

Avant la mise en service, il faut absolument s assurer que des sécurités ont été istallées
avant et aprés la glissiére afin d’empécher I'accés a cette zone. Si vous souhaitez une
glissiére libre, mettre un morceau de tube longueur minimum 1 métre, par exemple uti-
liser I'article 4010014015682.

Ne jamais mettre les mains dans la glissiére lorsque la sortie pneumatique est montée
et branchée. Cela peut provoquer de graves blessures.
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Raccord électrique

Attention ! Les travaux de raccordement ne doivent etre effectués que par un élec-
tricien spécialisé et certifié ! Les recommendations générales VDE ainsi que les régle-
mentations régionales en vigueur applicables a I’'entreprise doivent etre impérative-
ment respectées.

La guillotine de sortie et plus particulierement son armoire électrique ne doivent
jamais étre exposées a des projections d’eau. Ne jamais ouvrir |"armoire électrique
sans avoir auparavant débranché la prise électrique. Une décharge électrique pourrait
se produire.

5 Mesures de sécurité

5.1 Mesures de sécurité a prendre

Lors du montage, le port de chaussures de sécurité est particulierement nécessaire. Lors de
I"élévation des piéces, porter un casque homologué.

5.2 Mesures de sécurité relatives au transport, déplacement et stockage

Pendant toutes les opérations de transport, soulévement ou déplacement, il est impératif de
respecter les mesures de sécurité correspondantes. Pour se faire, utiliser uniguement des
engins de levage vérifiés et adaptés.

- Le stationnement sous une charge en suspens est interdit.
- Utiliser des engins de levage avec une capacité portante suffisante.
- Sinécessaire utiliser un dispositif de sécurité adapté pendant le transport.
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- S’assurer contre le risque de glissement.
- Respecter les régles générales de prévention d’accident.

Pour éviter la chute de personnes, utiliser des mesures de sécurité comme les sangles ou les

plateformes et respecter les réglementations particuliéres contre les préventions d’accident.

5.3 Que faire en cas de dysfonctionnement ou d’accident ?

En cas d’anomalies ou de perturbations, cessez le travail.

En cas de dysfonctionnement imprévu, débrancher la machine du réseau électrique et régler
immeédiatement le probléme ou contacter le responsable / revendeur spécialisé.

6 Transport et montage

6.1 Fixation

Le personnel en charge du montage doit respecter les régles d’utilisation des dispositifs de
levage et échelles/échaffaudage et respecter les instructions générales de prévention des ac-
cidents.

INFORMATION: Nous recommendons d’installer une guillotine de sortie manuelle aprés une
guillotine électrique ou pneumatique. Si une coupure d’électricité devait se produire et que la
guillotine électrique ne puisse se fermer, il serait toutefois possible de stopper I'écoulement
de matiére grace a la guillotine manuelle.

6.2 Montage

M8x20

Seite 18 von 28



_LL seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

Fixer la guillotine a sa bride existante. Utilisez pour cela les vis de 8mm de diamétre. La lon-
gueur est celle de |'épaisseur de la piece a laquelle vous devez fixer la bride. Pour les sor-
ties, les vis prémontées de longueur 20mm suffisent en regle générale.

6.3 Installation de l'interrupteur

1. Retirer les vis de la protection
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2. Dévisser partiellement les vis DIN912 M4 avec une clé hexagonale, retourner la piéce
et glisser I'interrupteur sur la position voulue.
3. Revisser ensuite les vis DIN912.

\ DIN912 M4

(=1

-

6.4 Raccord électrique

Attention ! Les travaux de raccordement ne doivent etre effectués que par un élec-
tricien qualifié et certifié ! Les recommendations générales VDE ainsi que les régle-

mentations régionales en vigueur applicables a |I’'entreprise doivent étre impérative-
ment respectées.

Les interrupteurs doivent étre impérativement raccordés a I'installation électrique au
risque d’endommager la guillotine. Utiliser dans ce cas un disjoncteur de protection
adapté afin de protéger le moteur d’une surcharge éventuelle.

La commande électrique de la guillotine de sortie doit étre construite de facon a ce

que le personnel de service puisse surveiller en permanence le bon fonctionnement
de l'installation.
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7 Mise en service et fonctionnement

Avantla mise en service, il fautimpérativementavoir lu et comprisla notice de montage et son
utilisation. Si vous avez des questions, veuillez contacter un revendeur spécialisé avant la

mise en service.

La notice d’utilisation doit toujours étre accessible au personnel de service.

Le personnel de |’entreprise doit connaitre les instructions générales de prévention des acci-
dents.
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8 Maintenance et réparation

En général : effectuer la maintenance ou réparation uniquement lorsque la guillotine de
sortie est débranchée du réseau électrique.

ﬁ oo
| &

Avant toute utilisation de la guillotine, et ce au minimum 1x fois par an, vérifier |'état d"usure
ou s’il y a un blocage et si nécessaire effectuer le nettoyage. En cas de forte corrosion ou de

problémes particuliers qui pourraient empécher le fonctionnement total, la piéce ne doit plus
étre utilisée. Les piéces usées devront étre changées.

La crémailliere située a I'intérieur de la guillotine (sauf pour I'option pneumatique) doit étre
graissée une fois par an avec un lubrifiant de longue durée adapté. Pour cela veuillez démonter
la protection pour les mains décrite dans le point 6.3.

En régle générale les conseils de sécurité indiqués dans le point 5 doivent toujours étre re-
spectés.

Utiliser uniquement les piéces originales du fabricant.
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9 Données techniques de l'interrupteur
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FICHE TECHNIQUE - LS-S11S/L

EN 50047 Forme E, longue

Référence L5-5118/L
N* de catalogue 106800
Alternate Catalog LS-S115/L
MNo.

Gamme de livraison
Femchion de base

Idenithcateur da type

Gamme

Degee de prosection

Equigement

Température amdiame

Faema:

Contact & action brusque

Descrpton

Mombre de contacts
F = contact & fmrmetum

0 = comtact & ouvorsm

Bemamun

Zchéma

Course d acbonnement
B - Cantact forma
= Contact omert

Manoeuvre possidde d ouvesiure [ZW]
Couleur
Couvercles da cofiets

Couvarcles da cofirats

Enkars

Mo de raccordement

Interrupteur da position, Levier 4 galet, Appareil complet, 1F 10, ﬂnnuﬂE i I & N
@ action brusque - Oui, Borne & vis, jaune, Matiére isolante, -25 - +70 *C, o

Pawering Busingss Worldwide”

Infermepieur de pesmon
iAssmepiours de position de séoemis

LSIM]-....

Lewier a galet
1P, IPST
Apparail comglet
- 4l

[EN 50047 Forme E
Dui

lonpee

IF
10

@ = fonciien sfcunte mvec manstuwe pessibie d meserbere selon [EQEN
BOBAT-51

13 ].21
D_ —
14 122
1 44 e
"
-z o
1518
23
[T RE 21
Bui
Aune
S mitn imalanin
Bores & ws

Remamues L3 18 de conmansda est orantable de 90% en 90° posr permattrn une adagtaton sisée A hoes los sees d'sttaque.

Caractéristiques technigues
Géneralites
Conformité as sormos

Resistance chmatige

Température amdiame

IEL/EN BOG4T

Chalaur humide, constarte selos |EC S0063-2- 78, chal gur homide, cyelipes solom
IEC BO0GH- 2-7.

M- 4l
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Sections reccordahles

Conducteur & Ame massive

Comducteur souple avec embout

Fidélivé du point de commutation

Circuits électriques/Pouveir de coupure

Tansion assignée de tenue aux chocs |.I,"|1|
Tension assignée d'isalement u;

Carégarie de sunension/Degré de pollution

Courant assigné d'emplai Is
AC-15
My Iy
0V 230V 240V I
380V 400V 415V la
0C-13
ny o
v ks
mv Iy

Fiahilité des contacts

spus 24 OC/5 mad He
sous § Y OC/1 ma He
Fréquence réseau

Protection conditionnelle sux courts-circuite selon IEC/EN 60847-5-1
par fusible calibre max.

courant de count-cincot conditioanel

Valeurs mécanigues

Longévité mécangue MENEUNVTEE

Tenue aux choes (onde demi-sinusosdate 20 ms)
Comtact & action lente
Fréquence de commarde man,h
Dispositif de commande
MECANGLE
Etfort minimal début/fin de course
Couple minimal pour td1es de commande rotetives
Vitesse max. d ATague par came pour ngle danaque indigud

Remargues

Verification de la conception selon IEC/EN 61439

Carsciénstigues 1Bchniques pour |a vérification de la conception

Courant aggigné d' emploi powr indication de la pui & dissip Iy

Puissance diszipée par pile, en foncbon du courant Paa
Puissance dissipée du maténel, fancton du courant P
Puissance dissipée siatigue, dépendane du courant Pa
Pouveir d'&mission de puissance dissipée P

Tempéramure d* emplo min
Température d'emploi max
Cenificat d"homalogation IEC/EM 61438
10.2 Résistance des matériaus et des piéoes
102 7 Résistance & = corrosion
10231 Résistance & la chaleur de Tenveloppe
102327 Résistance Matiéres isolantes Chaleur normale

10233 Résistance Matiéres isolantes Chaleur excepbonnelie

16112080

mm
mm?  1xI05-25)
mm?  1x(05-15)
im 0.15
VAL 4000
v 400
i3
A
A ]
A ]
A 4
A 3
A 08
A 03
T[““‘ <107 < 1 défaillance sur 107 maneuwes
d'erreurs
Taux o 5u00® <1 défslance surs x 10° manmuvres
d'efreurs
He max. 400
AgBigl &
kA 1
s’ B
a 5
£ G000
nEt 1,080
Hm 0.2
ms 1
avec angle d'sttague = 30°M45°
A g
W 07
w 1]
w 1]
W ]
Ll -5
“C b}

Les exigences de la norme produit sont respeciées.
Les exigences de |a narme produit sont respectées.
Les exigences de la norme produit sant respeciées.

Les exigences de la norme produit sont respeciées.

Enton s86E00 EDMG0 V740 FR
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1026 Essai de choc
1027 Inscriptions
10.3 Degré de protection des enveloppes
104 Distences disolement et lignes de fuite
105 Protection comtre les chocs électriques.
106 Mantage de maténiel
0.7 Circuits Slectragues Bt recoordements intemes
10.8 Raccordements pour conducieurs passés de |eaténeur
108 Propriétés d isslement
1092 Tenssan de tenue & fréquence mdustrielle
1083 Tension de tenue sux chocs
1094 Test d' | g B MEtére isal
10.10 Ezhauffement

1011 Temie aus Courts-circuits
10.12 Compatibilité Slectromagnétigue

10.13 Fonctionnement mé ansque

Caractéristiques techniques ETIM 7.0
Détectpurs |EGOO0NES| / Commutateur simple positon (ECOD0D30)

Sans objet du fait gue 'ensemble de appareillage don Stre évalué
Les exigences de | narme prodult sont respectées.

Sans objet du fait que |'ensemble de appareillage dor Stre évalud
Les exigences de |2 norme produit sant respectées.

Sans objet du fait que |'ensembie de appareillage doit Stre évalud
Eans objet du fait que |'ensemble de appareillage don Sre évalud
Spus |a responsabilitd du tableautier.

Spus |a responaabilité du tableautier.

Spus |a responsabilitd du tableautier.
Sous |a responsabilité du tableautier.
Sous |a responsabilitg du ahleautier.

Le calcul de I'échautfement est sous Ia responsahilivd du tablesuter. Eaton faurmit
i "

les données de pui péie des Bpp

Sous |a responsabilité du tahleautier. Les spécificanons des appareils dolvent #re
TespeCiEes.

Sous |a respongabilité du tableautier. Les spécificanons des appareils doivent dtre
reapectées.

A nivesu de |'appared, les conditons requises sont remplies dans la mesure ob
les instructions de la notice de montage {IL) sont prises en comple.

Electricité, Electronsque, Automatisation et Commande | Captews TOR, captewr de sécurité | Inermupteur de position / Interrupteur de position & une position |eckBes10.01-27-27-06-1

[AGZ382015])

largeur du captear

diamiéitre du capteur

havteur du capteur

longueur du capteur

courant de fanctonnement nominal CA-15, 24 ¥
courant de fonchonnement nominal CA-15, 125V
courant de fanctionnament nominal CA-15, 230V
courant de fanchomnement nominal le CC-13, MV
courant de fanctionnement nominal ke CC-13, 125 Y
courant de fanctionnement nominal le CC-13, 230V
fonction de commutation

fonction de commutaton encliguetable

sodtie électronsque

MEAMEUVE positive d ouverture

nombre de contacts suxilisres onentés sur la sécurité
nambre de coMACTs en tant gue CoONCECs & Duverture
nombre de coatacts en tant que contacts & fermeture
nambre de Contacts en tant gu’ MVerseurs
finition de l'interface

finitson de I'interface pour communicBon origmtée sur la sécurind
type de construction du bofter

matériau du baiter'comps

revétement du boitier

finition de I'élément o & ctionnement

orieniation de I'élément d'sctonnement

finitson du raccordement élecrique

avee affichage du statut

adapté gux fonctons de séouritd
catégarie de profecnon contre les explosions pour le gaz

catégarie de protecton contre les explosions pour 13 poussiére

16.11.200

31

a

&1

335

B8

B

&

3

08

03
intefrupteur & rupture rapide
nan

non

i

1

1

1

a

SBAS
SBAS
QOuader
plastgue
auine
lewier & galet
auire
autng
nan

ol

=8AS

S8AS

Exrton #6800 ED2000 V4.0 FR a5
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"Degré de pratection (NEMA)

Homologations
Product Standards

UL File No.

UL Category Contral No.
CSA Fide No.

CSA Class No.

North America Certification

Degree of Pratection

Encombrements
8.2
:;t
A
wll
A I
|
|
M20
» 31 2

1) Couple de serrage vis du couvercle: 0.8 Nm £0.2 Nm
) Uniquement pour LS (version matiére isolante)

3) Vis de fixation 2x M =30
Mg =15Nm

Y

3.4

20

30°
Al

31

34.4

12.7

%

IEC/EN 60947-5; UL 508; CSA-C22.2 No. 14; CE marking

E29184
NKCR
12528
3210

UL listed, CSA certified
|EC: IP66, 67, UL/CSA Type 3R, 4X (indoor use only), 12,13

1.7

76

33.5

|

16.11.2020

—>|13<-

Eaton 16800 ED2X0 VMO FR

y
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Plus d'informations sur les produits (liens)
ILOS30 2L Inderrupieur de position : appareil de base

ILOS30012U Imerrupteur de pogiton @ apparell  hitpsyes-assets eaton.comyDO0 CUMENTATION/AWA_INSTRUCTIONSLOSS00 ZU2018_06.pdf
de base

16112030 [Eaton Indesines BmbH 5/
It fweman.eaton. eu
5112020 by Eaion lndusinies GmiH
Exrtnn bOGEOD D260 VT4.0 FR
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