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1 Allgemeines

1.1 Vorwort

Diese Anleitung wurde erstellt unter Beachtung der Maschinen-Richtlinie der EU (06/42/EG)
umgesetzt durch das Produktsicherheitsgesetzt und soll es erleichtern, die bestimmungsge-
malfien Einsatzmdglichkeiten zu nutzen. Die Anleitung enthalt wichtige Hinweise, das Produkt
sicher und sachgerecht zu betreiben. Ihre Beachtung hilft durch Konstruktions- und Sicher-
heitsmalinahmen nicht vermeidbare Restgefahren, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu ver-
mindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer zu erhdhen.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort verfligbar sein.

Die Anleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Bedienung und Hand-
habung, Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) beauftragt ist.

Die Anleitung ist an jeden nachfolgenden Besitzer oder Benutzer weiterzugeben.

Neben der Anleitung und den im Verwenderland und am Einsatzort geltenden, verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhitung wie ,Vorschriften fur Sicherheit und Gesundheitsschutz der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaft® sind auch die anerkannten fachtechnischen Re-
geln fur sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Urheberrecht fir die Anleitung bleibt Eigentum der Fa. Schmelzer und darf ohne deren
schriftliche Einwilligung nicht kopiert oder Dritten zuganglich gemacht werden.

Hersteller und Kundendienst:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Symbolerklarung

Vor Offnen des Geh&auses Netzstecker ziehen
FuRschutz benutzen

Gebrauchsanweisung beachten

Bei Arbeiten Uber Kopf - Kopfschutz benutzen

Warnung vor einer Gefahrenstelle
Warnung vor geféahrlicher Spannung

Warnung vor Handverletzungen

PEEOORE

Vor Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen, Netz-
stecker ziehen oder Hauptschalter in Nullstellung mit Vorhangeschloss si-

‘ =-6— chern!
A| &

Schutzvorrichtung bei laufendem Motor nicht 6ffnen oder entfernen!
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2 Erklarung fiir den Einbau einer unvollstindigen Maschine

Hiermit erklart der Hersteller, dass die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzan-
forderungen nach Anhang | der Richtlinie 06/42/EG angewandt und eingehalten wurden.

Alle relevanten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richt-
linie 06/42/EG sind bis zu den in dieser Anleitung beschriebenen Schnittstellen eingehalten.

Eine Teilbetriebsanleitung wurde erstellt und ist in dieser Anleitung enthaliten.

Die speziellen technischen Unterlagen gemaf Anhang VIl B wurden erstellt. Die Informationen
sind anzufordern bei:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die vollstandige Anlage,
in die der Klappkasten eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie 06/42/EG ent-
spricht.

Folgende Bedingungen mussen erfillt sein, damit die unvollstandige Maschine ordnungsge-
méafl und ohne Beeintrachtigung der Sicherheit und Gesundheit von Personen mit anderen
Teilen zur vollstdndigen Maschine zusammengebaut werden kann:

- Der Klappkasten muss vollstandig und bestimmungsgemaR in eine Rohrleitung oder
einen Rohrleitungsverlauf integriert sein.

- Es muss sichergestellt werden, dass die Rohranschliisse nicht zuganglich sind, auch
das hineinfassen darf nicht méglich sein.

- Der Klappkasten muss durch eine Elektrofachkraft elektrisch angeschlossen werden.

Waldershofgen 03.02.2021

Dipl.-Ing. Helmut Keck

Geschaftsfihrer

R: 4, 03.02.21 Seite 6 von 27
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3 Beschreibung

3.1 Bezeichnung

Klapp- bzw. Umschaltkasten fur kdrniges Schattgut.

3.2 Allgemeine Beschreibung

Der Klappkasten besteht im Wesentlichen aus einem Korpus mit 3 Rohrleitungsabgangen. Im
inneren kann per Hand oder mittels eines Elektromotors oder eines Pneumatikmotors ein Klap-
penblatt verstellt werden. In Abhangigkeit der Stellung des Klappenblattes fliet das zustro-
mende Schuttgut entweder in die eine oder andere Richtung.

In der Version eines Elektromotors und/oder in Verbindung mit Endschaltern muss fir
eine geeignete Integration in das Steuer- und Regelsystem gesorgt werden. Hierfiir ist
der Inbetriebnehmer selbst verantwortlich.
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Abbildung 2: Klappkasten 2x45° Grundmodell Abbildung 3: Klappkasten 1x45° Grundmodell

Abbildung 5: Klappkasten 2x45° mit Elektromotor

Abbildung 4: Klappkasten 2x45°
mit Pneumatikmotor

Abbildung 6: Klappkasten 2x45° mit Handhebel Abbildung 7: Klappkasten 2x45° mit Endschalterplatte
(Endschalter separat bestellen)
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3.3 Technische Daten

3.3.1 Lieferumfang

- Klappkasten inkl. den bestellten Anbausatzen
Es sind 3 verschiedene Typen erhaltlich:

- Handhebelantrieb

- Antrieb mittels Elektromotor, auf der gegenuberliegenden Seite befindet sich eine End-
schalterhalteplatte. Endschalter sind nicht Teil des Klappkastens. Diese in der ge-
wulnschten Ausfiihrung separat bestellen

- Antrieb mittels Pneumatikmotor, auf der gegentberliegenden Seite befindet sich eine
Endschalterhalteplatte. Endschalter sind nicht Teil des Klappkastens. Diese in der ge-
wulinschten Ausfiihrung separat bestellen

Falls der Klappkasten vormontiert bestellt wurde, ist der Antrieb beim Typ 1x45° Klappkasten
im Auslieferungszustand Links montiert.

Abbildung 8: Anbauseite beim 1x45° Klappkasten

Der Klappkastengrundkorper ist feuerverzinkt, jegliche Anbauteile in der Regel galvanisch ver-
zinkt.

3.3.2 Umgebungsbedingungen

Vor ubermaRiger Hitze schutzen. Trocken und nicht in aggressiven oder korrosiven Medien
lagern. Kein aggressives oder korrosives Schuttgut férdern.

Betriebsbedingungen: Temperaturbereich: 0...50 °C

Vor Spritzwasser schitzen
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3.3.3 Kenndaten

Abmessungen entnehmen Sie bitte dem aktuellen Katalog bzw. Preisliste

Typ: Nennweite in | Rohrinnen- Gewicht Gewicht Gewicht
mm: durchmesser | 1,5mm: 2mm: 3mm:
in mm:
1x45° 150 149 4.5 5,7
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3
2x45° 150 149 4.5 5,7
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3

Elektromotor (optional)

- 3 ~ Motor
- 120W

- 4,7 U/min
- 400V

- IP55

- -15...40°C

Pneumatikmotor (optional)

- Min.5 bar Steuerluft

- Luftverbrauch pro Umschaltung 1,5 Liter
- Doppelwirkend

- Endlagen nachstellbar

- Schwenkbereich: 1x45°~120°; 2x45°~90°
- -20...+70°C (Ventil)

- Max. 10bar

- Gefilterte Luft ISO Klasse 4

- Schnittstelle Antriecb NAMUR

- Lebensdauerschmierung

- Fur die Anwendung im Freien geeignet

Weitere technische Daten der Endschalter (optional) enthehmen Sie bitte dem Anhang.

3.3.4 Ubersicht der optionalen Anbausitze

Artikelnummern beziehen sich auf den separaten Kauf der Anbausatze!
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220

Handanbausatz
4010040015664 /
1000792

/1

Endschalterhateplatte ohne Haube
(Endschalter bitte separat bestellen)
4010040015665 /

1000793

Endschalterhateplatte mit Haube
(Endschalter bitte separat bestellen)
4010040015670 /

1003927

Motorantrieb (ohne Endschalterhal-
terung)

4010040015666 /

1000794
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Pneumatikmotor Anbausatz (ohne
Endschalterhalterung)
4010040015667 /

1000795

4 Verwendung

4.1 BestimmungsgemaRBe Verwendung

Der Klappkasten wurde fir kérniges, nicht agglomerierendes Schittgut von ca. 0,5 mm — 8
mm entwickelt.

Bei der Bauart des Klappkastens kann eine Gasdichtigkeit nicht garantiert werden, weshalb
der Klappkasten nur bei nicht gesundheitsschadlichen Gasen eingesetzt werden darf. Jede
darlber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemals. Fir hieraus resultie-
rende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfir tragt allein der Benutzer.

Der Klappkasten ist nicht fir den Einbau in explosionsgefahrdeten Bereichen vorgesehen.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Her-
steller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Reinigungsvorschriften

Die Klappkasten darf nur von Personen genutzt, gewartet und instandgesetzt wer-
den, die hiermit vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind.

Der elektrische Anschluss der von uns gelieferten Gerate, welcher Uber das blo3e
Anstecken der vorkonfektionierten Stromstecker hinausgeht, darf nur von einem
zugelassenen Fachmann vorgenommen werden.

Das Gerat darf in der Standardausfiihrung nicht in explosionsgefahrdeten Berei-
chen eingesetzt werden

Eigenméachtige Umbauten sind nicht zulassig
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4.2 Warnhinweise zur Fehlanwendung

Bei der Férderung abweichend der unter Punkt 4.1 genannten Bedingungen kann es
zu Verstopfungen oder Beschadigungen der Maschinen oder deren Bauteile kommen.

Den Klappkasten niemals in zerlegtem oder teilzerlegtem Zustand betreiben. Dies
kann durch nichtabgedeckte rotierende Teile schwere Verletzungen nach sich ziehen.

A=)

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass vor und nach dem Klappkasten vor der
Inbetriebnahme Anlagenteile verbaut sind, die es unméglich machen wahrend des Be-
triebs hineinzufassen. Wenn ein freier Auslauf gewiinscht ist, ist trotzdem ein Rohr-
stiick mit der Mindestlange von einem Meter anzubringen z.B. Art. Nr. 4010014015682.

Entfernen Sie Niemals die Schutzeinrichtungen, Abdeckungen oder Rohrteile.
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5 Sicherheitshinweise

5.1 Standsicherheit
Im fertig montierten Zustand ist die Standsicherheit des Klappkastens sichergestellt. Insbe-

sondere bei der Montage und Wartung sind die Einzelteile hingegen gegen Umfallen und her-
unterfallen zu sichern.

5.2 Zu treffende SchutzmafRnahmen

Insbesondere bei der Montage ist ein ausreichender Ful3- und Handschutz zu achten. Bei der
Anhebung eines der Bauteile Gber Kopf ist ein angemessener Kopfschutz zu tragen.

5.3 Sicherheitshinweise zum Transport, zur Handhabung und zur Lage-
rung

Bei allen Transport-, Hebe- oder Verschiebearbeiten sind alle einschlagigen Sicherheitsvor-
schriften einzuhalten. Dazu gehdrt auch, dass nur geprufte und geeignete Hebezeuge verwen-
det werden.

- Der Aufenthalt unter einer schwebenden Last ist generell verboten.
- Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft verwenden.

- Gdf. erforderliche Transportsicherung anbringen.

- Gegen Abrutschen sichern.

- Unfallverhitungsvorschriften beachten.

Gegen herabfallen von Personen sind SicherheitsmalRnahmen wie bspw. Gurte oder Arbeits-

buhnen zu verwenden und die Unfallverhitungsvorschriften und sonstige Regeln zu beachten.
Seite 14 von 29
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5.4 Vorgehen bei Storungen und Unfallen

Bei UnregelmaRigkeiten und Stérungen Arbeit einstellen.

Im Falle einer unvorhergesehenen Stérung ist die Maschine vom elektrischen Netzt zu trennen
(ggf. gegen wiedereinschalten sichern) und anschlielend ist die Stérungen zu beseitigen oder
ggf. der betrieblichen Vorgesetzten oder Fachhandler zu kontaktieren.

6 Transport und Montage

6.1 Montage in der Rohrleitung

Der Klappkasten kann mittels Spannringe an eine Rohrleitung mit Bordverbindung bzw.
Flansch angeschlossen werden. Beachten Sie insbesondere die Sicherheitshinweise aus
Punkt 4.2.

Fur jeden Nenndurchmesser ist ein passender Spannring lieferbar.

- Vermeiden Sie den Einsatz von Klappkasten direkt hinter Férderelementen (z.B. Eleva-
toren). Hier sollte ein Bereich zur Strdmungsberuhigung vorgesehen werden (ca. 0,5 m).

Sollten Sie sich fir eine Vormontage entscheiden ist auf ausreichende Abstitzung oder Ab-
hangung der Rohrsegmente bei Montage zu achten, damit diese nicht durch die Belastung
beschadigt werden.

Eine Kombination verschiedener Materialstarken ist moglich, d.h. es kdnnen auch Segmente
mit 1mm und 3mm zusammengefiigt werden, sofern der Innendurchmesser der einzelnen
Segmente gleich ist (Schmelzer System).

- Legen Sie die zu verbindenden Rohrteile aneinander. Beachten Sie dabei die Ausrichtung
nach den Mittelachsen, um Spannungen durch fehlerhafte Montage vorzubeugen.

- Entfernen Sie die Schutzfolie der Dichtung des Spannrings und lockern Sie die Spann-
schraube. Klappen Sie diese anschlieRend heraus um den Spannring zu 6ffnen.

- Legen Sie den Spannring Uber die Bordverbindung und schlieen Sie diesen.
- Ziehen Sie abschlief3end die Spannschraube beidseitig und mit gleicher Kraft fest.

Eine ausreichende Befestigung der Rohrteile muss gewahrleistet sein (stlitzen oder hangen
Sie das Rohr alle 3 - 4 Meter ab)! Beachten Sie dabei die Tragfahigkeit des Gebaudes, der
Stutzkonstruktion und mégliche Auswirkungen des Rohrinhaltes.

Seite 15 von 29



_l_ seit 1913
schmelzer
WIR MEISTERN METALL

6.2 Umbau der Antriebsseite

6.2.1 Umbau eines Handantriebs

Heben Sie zunachst die Feder mit einem Federnhaken aus. Vorsicht, die Feder steht unter
Spannung.
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Lésen Sie nun die insgesamt 4 Schrauben.

AR

Achten Sie auf die Passfeder. Bauen Sie nun den Handhebel in umgekehrter Reihenfolge
auf der anderen Seite wieder an.

6.2.2 Umbau eines Elektromotors

Seite 17 von 29
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Losen Sie die 4 Schrauben, nehmen Sie den Motor ab.

rd

Achten Sie auf den Adapterring und die Passfeder. Bauen Sie nun den Motor in umgekehrter
Reihenfolge auf der anderen Seite wieder an.

6.2.3 Umbau eines Pneumatikantriebs

Klemmring

Schrauben Sie den Klemmring locker.
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—

Nun kénnen Sie den Motor und den Vierkantadapter abnehmen.

A

Schrauben Sie die Drehmomentstiitze mit den 4 Schrauben ab, bauen Sie nun den Pneuma-
tikmotor in umgekehrter Reihenfolge auf der anderen Seite wieder an.
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6.2.4 Umbau der Endschalterplatte

Schrauben Sie die Schraube A heraus, dadurch kann die Fahne abgenommen werden.
Durch Abschrauben der Schrauben B kann nun die Endschalterhaube demontiert werden.
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Achten Sie auf die Passfeder. Bauen Sie nun den die Endschalterplatte in umgekehrter Rei-
henfolge auf der anderen Seite wieder an.

6.2.5 Endschalteranbau (optional)

Bitte beachten Sie, dass in der Standardausflihrung mit Endschalterplatte keine Endschalter
enthalten sind. Es kénnen 2 verschiedene Endschalter optional erworben werden.

Achten Sie auf die Gravur in der Endschalterplatte, verwenden Sie die richtigen Schrauben-
I6cher.

& = APS 1w45°

B = APS 245°

C = gepr. 1x45°

D = gepr. 2:45° D300

E = gepr. 2x45° DN150 = DNZ50

:
N
Q0 A S

OB+A—DDD — b
200
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6.2.5.1 Mechanischer Endschalter

Befestigen Sie den Endschalter mit den mitgelieferten Schrauben an der Endschalterplatte.
Stellen Sie den Endschalter so ein, dass bei angeschlagener Klappe ein Klicken des End-
schalters zu hdren ist. Wiederholen Sie ggf. die Positionierung, damit der Endschalter genau
in der Endlage der Klappe schaltet.

6.2.5.2 Induktiver Endschalter
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Schrauben Sie den Endschalterwinkel mit den mitgelieferten Schrauben an die entspre-
chende Position.

Schrauben Sie den Endschalter mit den Kontermuttern fest. Positionieren Sie den Endschal-
ter nachdem Sie diesen an das Stromnetz angeschlossen haben, indem Sie die Klappe in
Endlage bringen. AnschlieRend verstellen Sie die Endschalter so, dass diese in der Endlage
zu leuchten beginnen. Wiederholen Sie ggf. die Positionierung, damit der Endschalter genau
in der Endlage der Klappe schaltet.

7 Inbetriebnahme und Betrieb

7.1 Inbetriebnahme

Achtung! Die Anschlussarbeiten bei einem Festanschluss darf nur ein zugelassener
Elektroinstallateur ausfiihren! Allgemeine VDE-Vorschriften sowie regional geltende
Vorschriften der zustiandigen Energieversorgungsunternehmen sind unbedingt zu be-
achten.
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Niemals direktem Spritzwasser aussetzen. Niemals den Schaltschrank 6ffnen ohne
den Stecker zu ziehen. Ein elektrischer Schlag konnte die Folge sein.

Auf geeigneten Motorschutz durch vorgeschaltetem Motorschutzschalter achten.
Nach korrekter Montage und dem Anschluss an das Stromnetz, kann der Klappkasten in Be-

trieb genommen werden.

7.2 Hinweise zur Inbetriebnahme und Ausbildung des Betriebspersonals

Vor Inbetriebnahme des Klappkatens muss diese Anleitung gelesen und verstanden werden.
Bei weiteren Fragen wenden Sie sich vor Inbetriebnahme an lhren Fachhandler.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass vor und nach dem Klappkasten vor
der Inbetriebnahme Anlagenteile verbaut sind, die es unmoglich machen wahrend des
Betriebs hineinzufassen. Wenn ein freier Auslauf gewilinscht ist, ist trotzdem ein Rohr-
stiick mit der Mindestlange von einem Meter anzubringen z.B. Art. Nr. 4010014015682.
Die Anleitung ist jederzeit insbesondere dem Bedienpersonal zuganglich aufzubewahren.
Das Betriebspersonal sollte mit den allgemeinen Unfallverhutungsvorschriften vertraut sein.

7.3 Betrieb

Stellen Sie sicher, dass sich keine Fremdkdrper im Klappkasten befinden (Sicherheitsbestim-
mungen beachten).

8 Wartung und Instandsetzung

Generell gilt: Nur Warten oder Instandsetzen, wenn das Gerat vom Stromnetz getrennt

é -
| &

-
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Den Klappkasten ist mindestens 1x pro Jahr auf Verschleid und Verstopfung hin einer opti-
schen Prifung zu unterziehen ggf. zu reinigen. Bei starker Korrosion oder sonstigen Mangeln,
welche die bestimmungsgemale Verwendung einschranken kénnen, darf das Produkt nicht
mehr verwendet werden. Die verschlieRenden Bauteile sind ordnungsgeman auszutauschen.

Sollte der Endschalter nicht in der vorgesehenen Position schalten, kdnnen Sie diesen durch
leichtes Lésen der Befestigungsschraube etwas nachjustieren.

Generell sind die unter Punkt 5 genannten Sicherheitshinweise zu beachten. Nur Originaler-
satzteile des Herstellers verwenden.
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9 Anhang
9.1 Induktiver Endschalter
Induktive Sensoren
1]
LED 4 % 80" 4 1w
CE @u Blade in Germa.ny

Produktmerkmale

Induktiver Sensor

Metaligewinde M12 x 1

Steckwarbindung

Erhiihter Schaltahstand

Kontakie vergoldet

Schaltabstand 4 mm; [B] bundig einbaubar

Elektrische Daten

Elektrische Ausfuhrung DC PHNP
Betriebsspannung V] 103...30 DC, "supply class 2" gemal clUlLus
Stromauinahime [ma] < 10
Schutzklasse 11
Verpolungsschutz ja
Ausgangsfunktion Schliefier
Spannungsabfall [v] <25
Strombelastbarkeit [maA] 100
Kurzschiussschuts ja
Uberlastfest ja
Schaltfrequenz [Hz] TOO
Schaliabstand [mim]
Realschatabstand (Sr) [mim] 4+ 10%
Arbeitsabstand [mm] 0..3,24
Genauigkeit | Abweichungen
Kaorrekturfakioren Stahl (5137 = 1/V2Aca, 07T /Msca. 05/ Alca. 0.4/ Cuca. 0.3
Hysierese [% won Sr] 3.15
Schaltpunkedrifi [%4 won Sr] -10...10
Umgebungstemperatur "] 40,85
Schutzart P65 /IP66/IPGY/IPGESIPGOK
EMN 61000-4-2 ESDx ARV CD/E kY AD
EM 61000-4-3 HF gestrahit: 10 Vim
EM 61000-4-4 Burst: 2k
EM 61000-4-6 HF
leitungsgebunden: 10V
EM 55011 Klasse B
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Induktive Sensoren
Scheanglestighet 20 g {(10...3000 Hz) / 50
Freguenzzyklen, 1 Okiaveddinube,
EM 60068-2-6 Fo in 3 Achsen
Schockiestighsit 100 g (11ms Halbsinug, je 3
Schocks in jede Richiung der 3
EM G0068-2-27 Ea koordinatenachsan)
Dauerschackiestighksit 40 1 (G ms; je 4000 Schocks in
jeda Richiung der 3
EM 60068-2-29 Eb Koordinatenachsen)
Schneller Temperaturwechsal TA = A40°C: TB = 85°C; 11 = 30
EM GO0E6E-2-14 Na fran; [2 = < 10 5; 50 Zykien
Salzsprihnebelest EM 60068-2-52 Kb Scharfegrad 5 (4 Prifzyklen)
MTTF [Jahre] 1642
Zulassungsnummer LIL A00L
Mechanische Daten
Einbauart bindig einbaubar
Gehausewarkstofle Messing weiltbronze-beschichtet, PBT; PEL Belestigungsmutiens: Messing
Gewicht [l 0,03
Anzeigen | Bedienelemente
Schaltzusiandsanzeige LED 4 x gelb
Elektrischer Anschluss
Anschluss WM12-Steckverbindung
Anschlussbelegung
1
3 4

Zubehir

Zubehor {mitgelisfert) 2 Befashgungsmutiem
Werpackungseinheit [Stick] 1
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9.2 Mechanische Endschalter

Rollenhebel

Typ

Best.-Nr.

Lieferprogramm

Kontaktbestckung: £ = Sleheshetstunktion, durch
Zwangs0iTang nach IECEN S0047-5-1

Funktion
Funkiion

Gehduse
Elemmenanschilss.

Ausstamung
Esufomm

Hirraets zum Tab=leniool

Kot akibestloLg

5= Schieder

(= Oty

@':- ourch Zwangsofrung nach IECEN 605472551

Himwels zum Tabsllenkog!
Srhaitweg

_
]

Himwedsg

E-T-N

LS-5115/1L Pﬂl'rﬂffﬁ'g Business Worldwids
)
MoktLer &)
106800 An Eaton Brand
lang
15
10
l 13].1
o\
14 122
Follenhebal
Smungschangied
Eunsisolt
Schraukienmme
Kompletigerat
lang
- Hortakt gescHicesen
= Eonizkt offen
= Ensteibereich

CagesClamp Ist ein singetragenas Warenzeichen der Firma Wage Kortaktiechnik, 324330Minden.

Allgemeines
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Mormen und Bestmmungen
Kimatestokelt

LmgemungEtEpersir
Einbaulage
Schutzat
ANSChILSEQUETECNIHE SChaubienime Und C3ge Clamp
Elnorartig
feindrantg mi Agerendnlise nach DIN 46228

Strombahnen/Schaltvermogen

Bemnessungssiniaianmungslestigkeit Ui
Bemessungelsalaionssnannung )
nerspannungekategone’Vesschmuzungsgrad
Bemessungs et etastnom In
AC-1S
24V Iy
204DV L
A0 VHIS Y L
DC-13
Y &
110V Is
il Iy
Fenischatungssichamet
bed 24 W DS MA He
bed 5 DG mA Hr
Metzraquenz
urzschiusstest ghelt nach IEC/EN 60347-5-1
T, Schnelzsichenng
Wisdarhoganalighet
Mechanische Groken
Lenersdauer
Sehigichschangled Sohafispisk
Schookfesighett (HalbsInussiog 20 ms)
Schiscnschangled
Besabigungsirequenz Sonaspieh
Antrieb
mechanisch
Betatigungekratt Hubbegnn-ande
Basisgerse
LEMPP
LEMXL
LEMpLA
BetTigungsmamente Drehaniricoe
e, Anfahepeschwindighah bel DIN-Nocken
Basisgerd bel Artahratnks! #=0%30"
LE{M}-XFL bed Artahrainks! #=0"
LM }-XFLA bed Anfahrainke! #=30", L= 125 mm
LEM XA bed L= 130 men
LM XL el Anfahnwinied #= 30" M5
LM }-XLA bel Anfahrwinis #=30rMs
LM FXP bl Anfahmwirked #=0%30"
Hinweize

;5 133§ ¢

=

=

Fehierhaunigkar

Agaigl

%10

52222

3833 RE

CagesClamp ist ein singetragenas Warenzeichen der Firma Wago Kontaktiechrik, 32423 Minden

Zubentr fr den CagesClamp Ansciuss von ser Finma Wago:

IECEN 50847

Feuchte Warme, konstant nach |EC 600658-2-78, <</
br=-Feuchie Wanme, Zyllisch nach IEC 60058-2-30

ESB011;25-+ 7D
bafichig
IPSE, IPET

14(L5-25)
15{05-1.5

4000
400
3

oa
0.3

&1 107, &I 1 Austall auf 107 Schaltungen

&It 10, 81 1 Austal auf 5 ¢ 107 Schafungen
miax. 400

&HTT, 002

10E0
1QE0
1QE0
1080
oz

1.5
15
15
15

i
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Operating manual

Translation from the original user manual (Org.: German)

Two-way valve

Figure 1: Sample picture
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Dr.-Zimmer-Str. 28, 95679 Waldershof

Phone: 0049(0)9231-9792-0 Fax 0049(0)9231-972697 E-Mail info@a-schmelzer.de

www.a-schmelzer.de
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1 General

1.1 Foreword

These instructions have been prepared in accordance with the EU Machinery Directive (06/42
/ EC) implemented by the product safety law (Germany) and to make it easier to use the prod-
uct. The instructions contain important information to operate the two-way valve safely and
correctly. Your attention will help to reduce the residual risks, repair costs and downtime. This
will increase the reliability and service life of the two-way valve and accessories

The instructions mist be available wherever the two-way valve is in use.

The Manual must be read by every person and to apply, which is responsible for operation and
manual handling, maintenance (maintenance, inspection and repair) of the of the two-way
valve.

The instructions have to be passed to any subsequent owner or user.

In addition to the instructions and in the country and at the site in force, binding regulations for
accident prevention as “rules for safety and health of agricultural trade association” and the
recognized technical re-rules for safe and professional work must be observed,

The copyright for the manual remains property of the company Schmelzer and may be without
their written consent not be copied or reposted.

Manufacturer:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
D - 95679 Waldershof
Tel.: 0049 (0) 9231 / 9792-0
Fax: 0049 (0) 9231/ 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Explanation of Symbols

PEEOOE

ﬁ o
=4

o\ e

Q

O

Before opening unplug the power supply
Use foot protection

Follow the instructions

Use head protection

Warning of a potential danger
Warning of dangerous voltage

Warning of hand injuries

Before any cleaning, maintenance and repair work switch off the engine,
pull the power plug or secure the main switch in zero position with padlock!

Do not open or remove protective device with the engine running!
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2 Explanation for installing an incomplete machine

Hereby the manufacturer declares that the fundamental health and safety requirements of An-
nex 1 of Directive 0642/EC have been applied and complied with.

All of the relevant basic health and safety requirements of directive 06/42/EC are complied
with up to the interfaces descried in this manual.

A part-instruction manual has been prepared and is included in this manual.

The specific technical documentation in accordance with Annex VIl has been prepared. The
information is to be requested at:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

Commissioning is prohibited until it has been determined that the complete system in which
the two-way valve is to be installed complies with the provisions of Directive 06/42/EC.

The following conditions must be met in order for the incomplete machine to be properly as-
sembled into the complete machine without compromising the safety and health of persons:

- The two-way valve must be fully integrated as intended in a pipe system

- It must be ensured that the pipe connections are not accessible and reaching inside
must not be possible

- The two-way valve must be electrically connected by a qualified electrician
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3 Description

3.1 Description

Two-way valve for granular bulk.

3.2 General description

The two-way valve essentially consists of a body with 3 pipe outlets. Inside, a damper blade
can be adjusted y means of an electric motor. Depending on the position of the damper blade,
the incoming bulk material flows in one direction or in the other.

In the electric version, the customer must provide a suitable integration into the control
and regulation system as well as a connection to the power grid.
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Figure 2: Two-way valve 2x45° basic model

Figure 3: Two-way valve 1x45° basic model

Figure 4: Two-way valve 2x45° with pneumatic
engine

Figure 5: Two-way valve 2x45° with electric engine

Figure 6: Two-way valve 2x45° with hand lever

Figure 7: Two-way valve 2x45° with limit switch plate
(order limit switch separately)
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3.3 Technical Data

3.3.1 Scope of supply

- Two way valve including the ordered equipment.
3 different types are available:

- Hand lever drive

- Drive by electric engine, on the opposite side there is a limit switch plate. End slats aer
not part of the valve. Please order them separately in the desired version.

- Drive by pneumatic engine, on the opposite side there is a limit switch plate. Limit
switches are not part of the valve. Please order them separately in the desired version.

The drive is always mounted on the left of the 1x45° valve when delivered

r
7

o
A/

L

Figure 8: Installation side of the 1x45°two-way valve

The body of the two-way valve is hot-dip galvanized, and all add-on parts are usually galva-
nized

3.3.2 Environmental conditions

Protect from excessive heat. Store dry and away from aggressive or corrosive media. Do not
convey aggressive or corrosive bulk material.

Operating conditions: Temperature range: 0...50 °C

Protect against splashing water
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3.3.3 Characteristics

For dimensions, please refer to the current catalog or price list.

Typ: Nominal size | Inner pipe dia- | Weight Weight 2mm: | Weight
in mm: meter in mm: 1,5mm: 3mm:
1x45° 150 149 4,5 57
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3
2x45° 150 149 4,5 57
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3

Electric engine (optional)

- 3 ~engine

- 120W

- 4,7 rpm
- 400V

- IP55

- -15...40°C

Pneumatic engine

- Mindestens 5 bar control air

- Air consumption per switch 1,5 liters
- Double acting
- End positions can be reordered

- Swivel range: 1x45°~120°; 2x45°~90°
- -20...+70°C (valve)
- maximum 10bar

- Filtered

air ISO class 4

- Interface drive NAMUR
- Lifetime lubrication
- Suitable for outdoor use

Further technical data of the limit switches (optional) can be found in the appendix.

3.3.4 Overview of optional attachment kits

Item numbers refer to the separate purchase of the attachment kits!
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220

Hand mounting kit
4010040015664 /
1000792

/1

Limit switch hate plate without hood
(please order limit switch separately)
4010040015665 /

1000793

Limit switch hate plate with hood
(please order limit switch separately)
4010040015670 /

1003927

Motor drive (without limit switch bra-
cket)

4010040015666 /

1000794
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Pneumatic motor mounting kit (wit-
hout limit switch bracket)
4010040015667 /

1000795

4 Intended use

4.1 Intended use

The two-way valve was developed for granular, non-agglomerating bulk material of approx.
0,5mm - 8mm

In the design of the two-way valve, a gas tightness can’t be guaranteed, which is why the valve
may only be used with non-harmful gases. Any use beyond this is considered as not intended.
The manufacturer is not liable for any resulting damage; the user alone is responsible for the
risk.

The two-way valve is not intended for installation in potentially explosive areas

. Proper use also includes compliance with the operating, maintenance and cleaning
instructions prescribed by the manufacturer

. The valve may only be used, maintained and repaired by persons who are familiar
with it and have been informed of the dangers

. The electrical connection of the devices supplied by us, which goes beyond the

mere plugging in of the prefabricated power plug, may only be carried out by a
certified specialist
. The standard version of the device may not be used in potentially explosive areas
. Unauthorized modifications are not permitted
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4.2 Warnings about misuse of the machines

Deviant from the conditions specified under point 4.1 may lead to blockages or dam-
age to the machines or their components.

Never operate the valve in disassembled or partially disassembled condition. This
may result in serious injury from uncovered rotating parts.

A=)

It must be absolutely ensured that parts of the system are installed before and after the
valve before commissioning, which makes it impossible to grasp it during operation. If
a free outlet is desired it is still necessary to install a pipe with the minimum length of
one meter, e. g. Item No. 4010014015682.

Never remove the protective devices, covers or pipe parts.
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5 Safety instructions

5.1 Stability

In the assembled state, the stability of the valve is ensured. In particular, during assembly and
maintenance, however, the items are to be secured against falling over and falling.

5.2 Protective measures to be taken

In particular, during assembly, a sufficient foot and hand protection must be ensured. When
lifting one of the components overhead, wear appropriate head protection

5.3 Safety instructions for transport, handling and storage

For all transport, lifting or shifting work, all relevant safety regulations must be observed. This
also means that only tested and suitable hoists are used.

- Staying under a hovering load is generally prohibited
- Use lifting gear with sufficient lifting capacity

- Possibly install required transport lock

- Secure against slipping

- Observe accident prevention regulations

Safety measures such as straps or work platforms must be used against falling off persons
and the accident prevention regulations and other rules must be observed.
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5.4 Measures to be taken in the event of disruption and accidents

In case of irregularities and disturbances stop work.

In the event of an unforeseen fault, the machine must be disconnected from the electrical
network (if necessary, secure it against being switched on again) and then the faults eliminated
or, if necessary, contacted with the company supervisor or specialist dealer.

6 Transport and Assembly

6.1 Installation in the pipeline

The valve can be connected by means of clamping rings to flared piping or flange. Pay par-
ticular attention to the safety instructions in section 4.2.

For each nominal diameter a suitable clamping ring is available.

- Avoid the use of valves directly behind conveyor elements (such as elevators). Here, an
area for flow calming should be provided (about 0.5 m).

If you decide to pre-assemble, ensure sufficient support or suspension of the pipe segments
during installation so that they are not damaged by the load.

A combination of different material thickness is possible, that means it is also possible to
combine segments with 1mm and 3mm, provided that the inner diameter of the individual
segments is the same.

- Place the pipe parts to be connected together. When doing so, observe the alignment with
the centre axes to prevent tensions due to incorrect installation.

- Remove the protective foil of the seal of the clamping ring and loosen the clamping screw.
Then unfold them to open the clamping ring.

- Place the clamping ring over the flare connection and close it.
- Finally, tighten the clamping screw on both sides and with the same force.

An adequate attachment of the pipe parts must be ensured (support or hang the pipe every
3 — 4 meters)! Pay attention to the load-bearing capacity of the building, the support structure
and possible effects of the pipe contents.
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6.2 Conversion of the drive side

6.2.1 Conversion of a manual drive

First lift out the spring with a spring hook. Caution, the spring is under tension.

Now loosen the 4 screws.
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AR

Pay attention to the spring key. Now reassemble the hand lift in reverse order on the other
side.

6.2.2 Conversion of an electric engine

Loosen the 4 screws, remove the engine.
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<

Pay attention to the adapter ring and the spring key. Now reassemble the engine in reverse
order on the other side.

6.2.3 Conversion of a pneumatic drive

Klemmring

Unscrew the clamping ring.
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—

Unscrew the torque arm with the 4 screws, now install the pneumatic engine in reverse order
on the other side.
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6.2.4 Conversion of a limit switch plate

Unscrew screw A, so the flag can be removed. The limit switch screw can now be removed
by unscrewing the screws B
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Pay attention to the spring key. Now install the limit switch plate in reverse order on the other
side.

6.2.5 Limit switch attachment (optional)

Please note that there are no limit switches in the standard version with limit switch plate. 2
different end switches can be optionally purchased.

Pay attention to the engraving in the limit switch plate, use the correct screw holes.

& = APS 1x45°

B = APS 245°

C = gepr. 1x45°

D = gepr. 2:45° D300

E = gepr. 245 DM150 - DN2Z50

Bl 000 A
) @
U—Ma'g %BM—D 00 U“ 2
| ' =0 ()
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6.2.5.1 Mechanical limit switch

Attach the limit switch to the limit switch plate using the screws supplied. Set the limit switch
so that you can hear the limit switch kicking when the flap is struck. If necessary, repeat the
positioning so that the limit switch switches exactly in the end position of the flap.
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6.2.5.2 Inductive limit switch

Use the screws provided to screw the limit switch bracket to the appropriate position.

Screw the limit switch with the lock nuts. Position the limit switch after connecting it to the
mains by moving the flap to the end position. Then adjust the limit switch so that they start to
light up in the end position. If necessary, repeat the positioning so that the limit switch
switches exactly in the end position of the flap.
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7 Commissioning and operation

7.1 Commissioning

Caution! The connection work for a fixed connection may only be carried out by an ap-
proved electrician! General VDE regulations as well as regionally applicable regula-
tions of the energy supply companies must be observed.

Never expose to splash water. Never open the control cabinet without pulling the plug.
An electric shock can result.

Ensure suitable engine protection through upstream motor protection switches.
After correct installation and connection to the mains, the two-way valve can be put into oper-

ation.

7.2 Instructions of commissioning and training of operating personnel

These instructions must be read and understood before the two-way valve is put into operation.
If you have any further questions, please contact your specialist dealer before starting up.

It is essential to ensure that system components are installed before and after the two-
way valve before commissioning, which makes it impossible to reach out during oper-
ation. If a free outlet is required, a pipe piece with a minimum length of one meter is to
be attached e.g. Item No. 4010014015682.

The instructions must be kept accessible at all times, in particular to the operating personnel.
Operating personnel should be familiar with the general accident prevention regulations.
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7.3 Operation

Make sure that there are no foreign objects in the two-way valve (observe safety regulations).

8 Maintenance and Repair

Generally speaking, only maintenance or repair when the two-way valve was separated
from the electrical network.

i —
o3

&

aih

The two-way valve must be visually checked for wear and clogging at least once a year and
cleaned if necessary. In the event of serve corrosion or other defects that can restrict the in-
tended use, the product may no longer be used. The wearing parts must be replaced properly.

If the limit switch does not switch in the intended position, you can readjust it slightly by loos-
ening the fastening screw.

In general, the safety instructions mentioned under point 5 must be observed. Only use original
spare parts form the manufacturer.
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9 Appendix

9.1 Inductive limit switch

Induktive Sensoren

.
o

MAZa
=

i
LIl la
Vo

LED 4 x 80" 17

Made in Garmany
€ @
LUSTED
Produktmerkmale

Induktiver Sensor

Metaligewinde M12 x 1

Steckvarbindung

Erhiibter Schaltabstand

Kantakie vergaldet

Schaltabstand 4 mm; [b] bundig einbaubar

Elektrische Daten

Elektrische Ausfuhrung DC PHNP
Betriebsspannung V] 10...30 DC; “supply class 2" gemak cULus
Stromaufnahime [rma) <10
Schutzklasse i
Verpolungsschutz ja
Ausgangsfunktion Schliefier
Spannungsabfall V] <25
Strombelastbarkeit [riss) 100
Kurzschlussschutz ja
Uberlastfest ja
Schaltfrequenz [Hz] TOO
Schaltabstand [mim] 4
Realschatabstand (S [mim) 4+10%
Arbeitsabstand [mm] 0...3,24
Genauigkeit | Abweichungen
Kaorrekturfaktoren Stahl (5137 =1/V2Aca, 0T /Msca. 05/ Alca. 0.4/ Cuca. 0.3
Hysterese [% won Sr] 3..15
Schaltpunkedrifi [%4 von Sr] -10...10
Umgebungstemperatur [*C] -40).. 85
Schutzart IP6S/IP66/IPGY/IPGESIP6OK
EMY EN 61000-4-2 ESD: A4k CD/E kY AD

EM 651000-4-3 HF gestrahlt: 10 W m

EM 61000-4-4 Burst: 2k

EM 61000-4-6 HF

leitungsgebunden: 0y

EM 55011: Klasse B
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Induktive Sensoren

Schwinglestighe:t 20 g (10...3000 Hz) | 50
Freguenzzyklen, 1 Oktaveddinube,
EM G0068-2-6 Fo in 3 Achsen
Schockfestigheit 100 g {1ims Halbsinus, je 2
Schocks in jede Richung der 3
EM 80068-2-27 Ea Koordinatenachsan)
Dauerschackiestighkeit a0 g (6 ms; & 4000 Schocks in
jeda Richiung der 3
EN 60068-2-20 Eb Koordinatenachsen)
Schmeller Temperaturwechszal Ta = -40°C: TB = 85°C; {1 = 30
EM GO06E-2-14 Na min; (2 = < 10 s; 50 Zyklen
Salzsprihnebelest EM 60068-2-52 Kb Scharfegrad 5 (4 Prifzyklen)
MTTF [Jahre] 1642
Fulassungsnummer LIL A001
Mechanische Daten
Einbauart bindig einbaubar
Gehdusewerksiofle Messing weillbronze-beschichtet: PET,; FEL; Belesiigungsmutter: Messing
Gewichi [kal 0,03
Anzeigen | Bedienelemente
Schaltzusiandsanzeige LED 4 ¥ gelb
Elekirischer Anschluss
Anschluss M12-Sieckverbindung
Anschlussbelegung
1
3T 4 nl L+

Zubehir
Zubehor {mitgeliefert) 2 Befastigungsmutiem

Bemerkungen

Werpackungsainheit [Stick] 1
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9.2 Mechanical limit switches
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Rollenhebel

Typ

Best.-Nr.

Lieferprogramm

Kontaktbestckung: £ = Sleheshetstunktion, durch
Zwangs0iTang nach IECEN S0047-5-1

Funktion
Funkiion

Himwels zum Tabsllendogl
KontakibestDokLrg

= Sehiefler

O = Offner

@- urch Zwangsbmung nach IECEN 615478551
Himwels zum Tabsllenkog!

Srhaitweg

i
]

Himwedsg

E-T-N

LS-5115/L Fﬂmﬂng Business Worldwids
)
MokLier &)
106800 An Eaton Brand
lzrg
15
10
l 13].1
o—.— [
14 122
Follenhebal
Smungschangied
EunstsilT
Schraukienmme
Kompletigerat
lang
- Hontakt geschiossen
= Eoniakt offen
= Ensteiereich

CagesClamp Ist ein singetragenas Warenzeichen der Firma Wago Kortaktiechnik, 324330Minden.

Allgemeines
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Mormen und Bestmmungen
Kimatestokelt

Umgetungetemperair
Elnbauiage
Schuzart
Arschiissouesschnitte Schraubiiemme und Cage Clamp
elnarahiig
Teindrafeq mit Agerendniise nach DIM 26223
Strombahnen/Schaltvermogen
Eemessungestoispanrungsfestiokel
Eemessungelsolalionsspantang
nerspannungekategone’Vesschmuzungsgrad
Bemessungsbetistestom
A5
NV
230 W20V
400 V1SV
DC-13
AV
1ow
Y
Fehischalungssichamatt
bed 24V DCYS MA

beed 5 DS mA

Metzfrequenz

Kurzschilssestgkelt nach IEC/EN 60347-541
max. Schmelzschening

Wisgerhoigenauigheit

Mechanische GroBen

Antrieb
mechanisch
Betatigungekratt Hubbeginn-ande
Basisgerse
LEMPP
LEMXL
LEMpLA
BetTigungsmamente Drehaniricoe
e, Anfahepeschwindighah bel DIN-Nocken
Basisgerd bel Antahrainks!
LE{M}-XFL bed Artahrainks!
LM }-XFLA bed Anfahrainke!
LEM XA bed
LM XL el Anfahnwinied
LM }-XLA bel Anfahrwinis
LM FXP bl Anfahmwirked
Hinweize

=

I

#=0"Rr

#=0"
#=30°, L= 125mm
L =130 mm

# = 304"

# = 304"
#=0700°

: L4 1 | |

=

>

= 1f

52222

3 RRFFE

CagesClamp ist ein singetragenas Warenzeichen der Firma Wago Kontaktiechrik, 32423 Minden

Zubentr fr den CagesClamp Ansciuss von ser Finma Wago:

IECEN 50847

Feuchte Warme, konstant nach |EC 600658-2-78, <</
br=-Feuchie Wanme, Zyllisch nach IEC 60058-2-30

ES8011:25-+ 7D
bafichig
IPSE, IPET

14(L5-25)
15{05-1.5

3

oa
0.3

&1 107, &I 1 Austall auf 107 Schaltungen

&It 10*, &1 1 Ausfall auf5 x 10F Schaftungen
miax. 400

&HTT, 002

10E0
1QE0
1QE0
1080
oz

1.5
15
15
15

i
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[TacnopT, COBMELLEHHbIN C MHCTPYKLUMEN
No aKcnnyataunm

MNepeBon opurMHanbLHOro pykoBoACTBa Nonb3oBaTens

MO,EI,yan blé NepeKnagHble KriarnaHa

PucyHok 1: MNprmepHoe nsobpaxeHune

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28, 95679 Waldershof

Telefon 0049(0)923-9792-0 Fax 0049(0)09231-972697 E-Mail info@a-schmelzer.de
www.a-schmelzer.de
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CopepxaHue
I O LG TTT Y TN ol=T=Ya (Y o1 4
1.1 oY a1 ol 1 (o] 1= TSR PPP PP PPPR 4
1.2 TTOSICHEHMS CUMBOIIOB ...ttt 5
2 [eKNapaUms O COOTBETCTBMM ...uuuiieeeeeeeiieinnaaeeaaeeeeeeeennnaaaaaaeeeeaesennnaasaeaeeeeenssnnaaaaaaaeeesnnes 6
I O 1 TTNT=Y S o 5 [ oz=1 N1 (= TR 7
K N @ [oTo 1= LT ST UT S PPPPPPPPRPPP 7
T O 1o TN Y=Y o 5 7 (o= 1 [ L= T 7
3.3 TEeXHNYECKMNE XAPAKTEPUCTUKM ..cceeeeerrieiaeseeeeeseeeeeenaaaeeaeeeessstnnaaaeaaaessessssnnasaeaeesesnnnes 9
G T M I A (o Yo =1 == TR 9
3.3.2  YCNOBUSA OKPYXKAIOLLEN CPEOBI . ceevveuuieeeeeeeeeieienaasaeeaeeessetnnaaseeaaeeeessssnnaasaeeeeeennnes 9
3.3.3  TEXHUMUECKUME JAHHDIE ....ueeniienieeee et e et e et e et s e s s e s e s snessnessneenas 10
3.3.4 0O0630p OONONMHUTENBHBLIX KOMMMEKTOB HACAAOK. .......cvvvrreneeeaeeeeerriinaeeeaaeeeenenns 11
R (et 1111 VZ= L =11 L PP PP 12
4.1 VICNONBb30BAHME MO HABHAUEHMEO ......uuuueeiiiniiniinnneieenneeenessssessesssssseneesssssnnnnnnnsennennnes 12
4.2 TlpepynpexaeHns 0 HENPaBUITbHOM UCMOMB30BAHUM ..........uuieeeeeeeeeeiiiiaaeeeaeeeenenens 13
5 TEXHNKA BEBOMACHOCTM ..ceiieiiiiiiieeeeee e e e ettt e e e e e e ettt e e e e e e e st e e e e e e e e e naeeeaee s 14
ST B O = (0 1 1 Y T T PP 14
5.2  3awuTHbIE MEPbI, KOTOPbLIE HEOOXOOUMO MPUHSTD ..uuieeeeeiieiiiiiceeeeeeeeeeeerriee e 14

6

5.3  WHcTpyKumm no TexHuke 6e30nacHOCTM NpU TPaHCNOPTUPOBKE, 3KCMyaTaumm u

D=2 1= PP 14
5.4  Tlopsgok 4eNCTBUA MPU HEUCTIPABHOCTAX N @BAPUISIX ...eeeeeeeeeiiiiaeeeeeeeeeeenennnaaaeaaens 15
TPAHCNOPTUPOBKA M YCTAHOBKA ...evvuueeeietunteeeerteeeeettaeeseannaessesnneeseennnaesensnnaeseesnnnaeeennnns 15
6.1 MOHTAXK B TPYOOMPOBOL, ...t eeeeeeeeeiiiiaaseeeeeeeettteaaaasaeaaeeesesesnaaaaaaaaeesssssnnaaaaeaaeernnnes 15
6.2 [MepeobopyaoBaHNE CTOPOHDI MPUBOMA. ...ccueeeeeeerereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 17
6.2.1 [MepeobopyaoBaHME PYHHOTO MPUBOMA .ccceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaaaeeaaeeeaaaaaaaaaaaaens 17
6.2.2 [lepeobopyaoBaAHMNE SNMEKTPOMOTOPE . .cceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeea e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaaaens 18
6.2.3 [lepeobopynoBaHME MHEBMATUYECKOTO MOTOP@ ...cceeeeeeeeeeeeeaeeeaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaanns 19
6.2.4 [lepeobopynoBaHue NacTUHbl KOHUEBbIX BBIKITHOYATENEM .cvvvveeieeeeeeeeeeeiinennn. 21
6.2.5 KpenneHne KOHLEBOro BbIKITOYATENSA (OMLMA) ..oouiieiiirieieeeeeiiiiiieeeeee e e e e 22
BBOA B 9KCNNYATALMIO N OKCTITYATALMS. ..o ieveieeeeaieiieeeaaneeeaaeasnneeeaeaansseeeeaannneeeaaansneeaeans 24
71 BBO/, B OKCTTIYATALMEO ... eeeeeeeeeiiiaae e e e eeeeeetatt e e s e e e e e e eeaaenn e e e eeeeeeeensnnnaaaeeeaeeeennnes 24
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7.2  TpyMeyaHus No BBOAY B 3KCryaTaumio U oby4eHuto obcnyxmBatoLLero

(T oTeto ) =T - PRSPPI 25
7.3 OKCIIIYATALMS et eeee ettt ee e e e e e e e e et e e e e e e e e e eeet e e e e e e e e e essstaa e eeeeaeseesseanaaaeaaes 25
8  OBCIYIKMBAHUE M PEMOHT ....iiiiitteteaaee e ettt eeaaae e e e s nseseeeaaaaeaaaansbaeeeeaaaeeaaaannnenaeeeeaens 25
O TTPUIMIOMKEHME ...t e e e e ettt e e e e e e e e e ettt e e e e e e e e e e ettt e e e e e eeeeeaasaaaaaeaaaas 27
9.1 VHAOYKTMBHBIE KOHEYHBIE BBIKITHOMATEITM .eeeeeiiieiiiiiiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 27
9.2  MexaHNYEeCKNE KOHEUHBIE BBIKITIOMATEIMM .....ueeeiiiiieieee e ettt e e e e e e et a e e e e 29
18 TR T = To = 1 1 N1 e = 2 o ) U 31

Mepen BBOAOM B 3KCMyaTaUMio NpoynTainTe
VIHCprKLLVIIO no 3KcnnyaTau,|/||/| n yKasava no
TexHuKe 6e30nacHocCTH
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1 OO6wme cBegeHun

1.1 TMpeaucnosue

[aHHoe pyKkoBOACTBO ObIfI0 MOArOTOBMEHO B COOTBETCTBUM C AMPEKTUBOM NO MalwmHam EC
(06/42/EC), ocyuiecTBnsieMon B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM O 6e30macHOCTM MpoAdyKuuu, w
npeaHasHa4YeHo Ansa ynpoLeHUs WCNoNb30BaHWsS MpegnoniaraemMoro Mcnosfb3oBaHus. B
PYKOBOACTBE COAEPKATCA BaXHble WHCTPYKUMM no Ge3onacHoW M npaBunbHOW paboTe
nsgenusa. VIx npumeHeHne nomoraeTt paspabaTbiBaTb U NPUMEHSATb Mepbl 6e3onacHocTw,
YTOObl YMEHbLUNTL HEN3BEXHbIE OCTAaTOYHbIE ONACHOCTU, 3aTpaTbl HA PEMOHT M NPOCTOU, a
TaKke NOBbICUTb HAAEXHOCTb U JONTOBEYHOCTb NPOAYKTa M €ro akCeccyapos.

NHCTpyKUMKM Bceraa AormKkHbl ObiTb JOCTYMHLI B MECTE UCMONb30BaHUS NPOAYKTa.

WNHCTPYKUMN AOMKHbI ObiTb NPOYUTaHbl U NPUMEHEHbI KaXObIM NMLOM, OTBETCTBEHHbIM 3a
aKCnnyaTaumio M TexHudyeckoe obcnyxuBaHne (TexHuyeckoe obcnyxuBaHne, OCMOTP,
PEMOHT).

MHCprKLI,VII/I OOJDKHbI ObITb OaHbl KaXXgoMy nocrieayowemy sriagernbly Unn nonb3oBaTternto.

B nononHeHue Kk MHCTPYKUMN 00si3aTeNbHbI npasuna npegoTepalleHnda HeCcH4acCTHbIX CllyYaesB,
npuMeHMMble B CTpaHe nosib3oBaTenid U No MeCTy WUCMNOJIb30BaHUA, Hanpumep, Takme Kak
«I'Ipanma 6esonacHocTM w OXpaHbl 300pOBbA accounaunn CeNbCKOX03SNCTBEHHOM
NPOMbILLUNEHHOCTU», TakKKe OOJIKHbI cobntogatbes NPU3HaHHbIE TEXHUYECKMNE nMnpaBuna
©e3onacHoCcTU U npasuiibHble YyCNoBua Tpyaa.

ABTOpCKME NpaBa Ha 3TN UHCTPYKLUMM OCTaOTCS COBCTBEHHOCTLIO KOMMaHMM Schmelzer n He
MOryT ObITb CKOMUPOBAaHbI WM MNpefoCTaBfeHbl TpeTbMM nuuam 6e3 UxX MUCbMEHHOro
cornacws.

MpousBoguTens:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co.KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 / 9792-0
Fax: 09231/ 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 TllossACHeHusa cMmBONOB

@
ol

POV

i\ o
=

o\ e

O
O

OTKnounTE NUTaHNE Nepes OTKPbITUEM Kopryca
Ncnonb3oBaTb 3awWmTy Ans Hor

CnepnyinTe MHCTPYKLMSIM MO UCMONb30BaHMIO

3awura rnas

Mcnonb3oBaTtb 3alunTy rofioBbl

MpeaynpexaeHue 06 onacHOCTH

MpegynpexaeHne 06 onacHOM HanpsiKeHUu

MpegynpexaeHue o TpaBMax pyk

Mepen npoBegeHneM paboT Mo YMUCTKE, TEXHUYECKOMY OBCMYXMBaAHUIO U
PEMOHTY BbIKIOYUTE ABUraTerb, BbiTallMTe BUIKY CETEBOrO LUHypa Unu

3aKkpenuTe rnaBHbIN BbIKNKOYaTENb B HYNEBOM MOMOXEHUN C NMOMOLLbLIO
3amkal

He oTkpbiBanTe M He yaanante 3alMTHbIA KOXYyX BO Bpems paboTbl
asuratens!
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2 [exknapauusi 0 COOTBETCTBUU

Hactoawwmm npousBoautens 3asBMASET, YTO OCHOBHble TpeboBaHMA MO OxpaHe Tpyda wu
TexHuke GesonacHoctTu B cootBeTcTBUM C [Npunoxernvem | Oupektusbl 06/42 / EC 6binun
NpUMeHeHbI 1 cobniogeHbl. B cnyyae nameHeHUM KOHCTPYKUUN MaLlUHbI, HE COrfacoBaHHON
C Hamu, 3TO 3asiBrieHMe NoTepseT CBOKO CUIy.

Bce cooTtBeTCTBYlOLWME OCHOBHLIE TpeboBaHWsi MO OXpaHe 340poBbs M BGe30nmacHOCTU
Oupektnebl 2006/42 /| EC pormkHbl cobniogaTeCs BNNOTb OO MHCTPYKUWUIA, OMUCaHHbIX B
OaHHOM pPYKOBOLCTBE.

Pa3paboTaHa crneyunanbHasa TexHM4Yeckas AoOKyMeHTaums B COOTBETCTBMU ¢ [punoxexvem VI
B. [lononHUTENbHYIO MHPOPMALMIO MOXKHO NOYYUTb MO 3anpocy Y NpoM3BOAMTENS:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

BBog B akcnnyaTtauumio 3anpeljaetcs 40 Tex nop, noka He GyaeT yCcTaHOBMNEHO, YTO BCHA
cucTema, B KOTOPOW [OMKEH ObiTb YCTAHOBMEH MNEPEKUAHOW KnanaH, COOTBETCTBYET
nonoxeHusm Oupektmnebl 06/42 / EC.

Heobxoammo cobnogaTh cnegyowme yCerioBus ans 1oro, YTobbl nsgenue 6uir1o NpaBUibHO
cobpaHo BO BCto cuctemy 6e3 yuiepba ans 6e3onacHOCT 1 300pOBbS NOAEN:

- MNepekmgHom kKnanaH AoMmKeH ObITb MOMHOCTLIO MHTENPUPOBAH B NpeHa3HAYeHHYI0 CUCTEMY
TpybonpoBoaoB.

- Heobxogumo obecneunTb, YTOObI TPYOHbIE coeauHEeHUS ObiNn NPaBUbHO COEAMHEHDI, a
TaKkKe He [0MKHO OblTb BO3MOXHOCTU NonagaHust BHYTPb NOCTOPOHHUX NPEAMETOoB.

- I'IepeKw:lHoﬁ KnanaH AomKeH ObiTb ANEeKTpn4eCkn noakro4veH KBaJ'II/ICbI/ILI,I/IpOBaHHbIM
ANEKTPUKOM.
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3 OOuwee onucaHue

3.1 O6o3HauyeHue

MepekngHom unn pacnpegenntenbHbIN KrnanaH ans cbinyymMx Matepuarnos.

3.2 OOuwee onucaHue

MepeknaHoOW KnamaH B OCHOBHOM COCTOMT M3 koprnyca ¢ 3 TpyGHbIMU Bbixogamu. BHyTpu
3acfnoHKa krnanaHa MoxeT OblTb OTperynupoBaHa C MOMOLLbI 3nekTpoasuratens. B
3aBUCUMOCTU OT TOSIOXEHUSI 3aCNOHKM MOCTYMNaloLWMUiA Cbiny4nini MaTtepuan TeveT nubo B
OOHOM HanpasneHuu, NMMbo B APYrom.

MaTepuan nsgenuna - xonogHokataHas ctanb DCO1 cornacHo DIN EN 10130, 10209 u DIN
1623

B CTaHAapTHOVI Bepcumn KINMUeHT AOJTXKEeH CaMOCTOATENIbHO obecneunTb
cooTBeTCTByHLWlee nogKnw4vyeHne B CUCTeMy ynpaBlieHUusa U perynmpoBaHus, a Takxe
MUTaHe OT AJIEKTPOCeTHU.

7131
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PucyHok 2: MepekngHon knanaH 2x45°
basoBast mogenb

PucyHok 3: MepekngHon knanaH 1x45°
BasoBasi mogenb

PucyHok 4: MepekngHon knanaH 2x45°
C NHEBMOMNPMBOAOM

PucyHok 5: MepekungHon knanaH 2x45°
C 3M1EKTPOMOTOPOM

PucyHok 6: MepeknaHon knanaH 2x45°
C PYYHbIM yNpaBneHnem

PucyHok 7: MNepekngHon knanaH 2x45° ¢ KOHUEBbLIMU

BbIKIHOYaTENAMU (KOHLIEBbIE BbIKIOMATENN
3aKasblBAKTCA OTAENbHO)

8 /31
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3.3 TexHMYecKue xapaKTepucTUKu

3.3.1 [OocrtaBka

- MNepekngHom knanaH B CO6paHHOM COCTOSHUN.
JocTynHbl 3 pasnnyHbIX TUNa:

- Py4yHou npuBoa

- [puBoa ¢ nomoLwblo anekTpoasuraTens, Ha NPOTUBOMOSIOXKHOW CTOPOHE HaxoguTcs
yOoepxuBarwaa nractnHa KOHLUEBbIX BblknoyaTenen. KoHueBble BbIKMOYaTenu He
ABNAIOTCH 4YacTblo NepekngHoro knanaHa. 3akasblBavTe MX OTAENbHO B XXenaemown
BEpCUU.

- [NpuBoa OoT NHeBMaTU4eCcKoro ApuraTesns, Ha NPOTMBOMOMOXHOW CTOPOHE HaXOAMUTCS
yaepXuBarLlas nnactvHa KOHUEBbIX BblkntoyaTtenen. KoHueBble BbIKNoYaTeNu He
ABMAKTCS YacTbio NEepeKkMaHOro KnanaHa. 3akasblBanTe UX OTAENbHO B XKeraemown
BEpCUU.

MpuBoa Npu noctaske 6a30BOV MOAENM BCErAa MOHTUPYETCA CrieBa OT NepeknaHOro KnanaHa
1x45°.

PucyHok 8: CTopoHa yCTaHOBKM NepeknaHoro knanaHa 1x45°

Koprlyc nepekngHoro KnanaHa ouMHKOBaAH ropa4vmm cnocoboM, ocTanbHblE COCTaABHbIE YaCTH,
KaK npasuio, nogBeprHyThbl ranbBaHM4YE€CKOWN OLMHKOBKE.

3.3.2 YcnoBus oKkpyxawoLlen cpeabl

3awmwartb oT Ype3MepHOro Harpesa. XpaHI/ITb B CyXOM MeCTe U BOann ot arpeCCmMBHbIX U
B3pbIBOONACHbLIX Ccpen.

Ycnosusa akcnnyaTtauum: TemnepatypHbin ananasoH: 0...50 °C

3awmwats oT 6pbI3r BOAbLI U A0XKASA

9/31
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3.3.3 TexHun4yeckue pgaHHbIe

Pasmepsbl ykasaHbl B EACTBYIOLLIEM KaTanore unn npanc-nucTe.

Tun: HomMuHarnbHbIN | BHYTpEeHHMI Macca npu | Macca npu | Macca npwu
BHYTPEHHUN anameTp, MM: | TOMLWUHe TomnwmHe TomnwmHe
AnameTp, MM: mMaTepvana | matepuana | matepuvana
1,5mm: 2mm: 3mm:
1x45° 150 149 4,5 57
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3
2x45° 150 149 4,5 57
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3

ANEeKTPOMOTOP (ONUMOHANbLHO)

- 3 ~ Motor

- 120W

- 4,7 O6/MuH
- 400V

- IP55

- -15...40°C

MHeBMaTHMyecknn moTop (onNnUUMOHaNbLHO)

- MuH.5 Bap paboyee gaeneHue

- pacxof Bo3gyxa npu nepeknoveHun 1,5 nutpos
- [BOWHOro OencTBus

- KoHeuHble nonoxeHust perynmpyemMbie

- [OmanasoH noBoporta: 1x45°~120°; 2x45°~90°
- -20...+70°C

- Makc. 10 bap

- lMopaBaembin Bo3gyx ISO Klasse 4

- uHTepdeinc npusoga NAMUR

- CMa3Ka Ang BCero cpoka akcnnyataumm

- [Nopxoant Ans Hapy>XHOro NCMonb30BaHUSA

Opyrne TexHuyeckme flaHHble KOHeYHbIX BbiKntovyaTenen (onumoHanbHo) Bbl Hanaére B
NPUIIOXKEHUMN.
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3.3.4 0O0630p AONONHUTENbHbLIX KOMMJIEKTOB HacagokK

Homepa no3numnm oTHOCATCS K OTAENbHOM NOKYMNKE KOMMNEKTOB HAaBeCHOro obopynoBaHus!

220

KomnnekT ana py4Horo MoHTaxa
4010040015664 /
1000792

/1

KoHueBol BbikntovaTenb 0e3 kanoTta
(koHLEeBOM BbIKITtOMaTESb
3aKasblBaeTCH OTAENbHO)
4010040015665 /

1000793

KoHueBown BbIKNKOYaTENDb c
KarnoLwOoHOM (koHLEeBON
BbIKNOYaTENDb 3aKkasblBaeTcs
OTAENbHO)

4010040015670 /

1003927

OnekTponpusoa (6e3 KpoHWTeNHa
KOHLLeBOro BbIKIto4aTens)
4010040015666 /

1000794

11/ 31
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MOHTa)xHbIN KOMMNEKT
0 nHeBMaTudeckoro apuratens (6es
KPOHLITENHA KOHLIEBOTrO
BbIKMo4aTens)
4010040015667 /
o 1000795

4 Jkcnnyartauus

4.1 Wcnonb3oBaHue No Ha3HA4YeHUIO

MepekmaHon knanaH paspaboTaH aAns CbiMy4mx HE arffoMepMpPOBaHHLIX ChiMy4Ynx MaTepuanos
pasmepoM npumepHo 0,5 mm - 8 mm.

B KOHCTpyKUMM NEepekuaHoro KnamaHa rasoHenpoHWLAeMOCTb He MOXeT  ObiTb
rapaHTUpoBaHa, No3TOMy €ro MOXHO MCMNoNb30BaTb TONbKO AN HeonacHbIX rasos. Jloboe
[IPYroe Ucrnonb3oBaHWe CUMTaEeTCsl HeHaanexalwym ucnonb3oBaHueMm. lNpousBoauTens He
HEeCET OTBETCTBEHHOCTM 3a Nobble BO3MOXHbIE YObITKM; PUCK NOXUTCS UCKMOYUTENBHO Ha
nonb3oBaTensi.

MepeknaHOW KnanaH He npedHasHadeH Ans YCTaHOBKM B MOTEHLUMANbHO B3PbIBOOMACHbIX
cpenax.

. MpaBunbHOE UCNoNb3oBaHME Takxke BKMoYaeT B cebst cobGnioaeHne UHCTPYKLMIA No
aKcnryaTaumn, TEeXHUYECKOMY OOCMYXMBaAHWI W YUCTKE, NpeanucaHHbIX
npoussoauTenem.

. MepekugHoOW  knanaH  MOXeT  UcMonb3oBaTbCs,  obcnyxuBaTbCA U
PEMOHTUPOBATLCA TOMbKO TEMW, KTO 3HAKOM C HUM W NPOMHEOPMUMPOBaAH 06
OMacHOCTSIX.

. QneKkTpu4eckoe NoAKNYEHNE NOCTaBSAEMbIX HAMWU YCTPOWCTB, KOTOPOE BbIXOAUT
3a paMKu MPOCTOro MOAKIOYEHUS COOPHOW BUIKM MUTAHUS, MOXET BbINOSHATb
TONbKO CePTUMULMPOBAHHbIN Crieunanmct.

° CTaH,EI,apTHaﬂ Bepcuda yCTpOVICTBa He MOXeT UCMOJIb30BaTbCA BO B3PbIBOOMACHbIX
30Hax.
* HecaHKLWIOHI/lpOBaHHbIe M3MEeHEHNA B KOHCTPYKUMNN HE O0MNYCKAKTCA.
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4.2 TpepynpexaeHusa o HenpaBUIIbHOM UCMOSIb30BaHUN

OTKNOHeHue OT YCNOBUM, YKa3aHHbIX B NYHKTe 4.1, MOXeT NPUBECTU K 3aKynopKe unm
NOBPEXAEHUIO MAaLUMH UM NX KOMMOHEHTOB.

Hukorga He ncnonb3ynTe NepekMaHOM KrnanaH B pa3o6paHHOM UMM YaCcTUYHO
pa3o6paHHOM COCTOSAAHUU. ATO MOXET NPUBECTU K Cepbe3HbIM TPaBMaM OT OTKPbITbIX

BpawaroLWwmxcs YyacTtem.
|
| C)
V/ A\ @
1 ]

Heob6xoaumo yoeanThbCA, YTO AeTanu CUCTEMbI YCTAaHOBIEHbI A0 U NOCHe NepekuaHoro
KnanaHa nepea BBOAOM B 3KCnslyatauumio, 4YTOObl MCKMOYMTbL HEoO6XoAUMOCTb
M3MEeHeHUN BO BpeMsA paboTbl cuctembl. Ecnu Tpebyetca cBOO6OAHLIN BbiNyCK, BCe
paBHO Heo6xoAMMO YCTaHOBUTb TPYOy C MMHMManbHOM ANIMHOA B OAUH MeTp,
Hanpumep, ApT. Ne 4010014015682.

Hukorpa He CHMUManTe 3alWUTHbIe yCTpOﬁCTBa, KPbIWKW Unu getanu pr6
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5 TexHuka 6e3onacHoCTU

5.1 CtabunbHoOCTb

B co6paHHOM COCTOsIHUM CTabUNBbHOCTL NepeknaHoro knanaHa obecneveHa. B yacTHocTH, BO
Bpemsi COOpKM U TEXHWYECKOro obcnyxuBaHus npeaMeTbl AOMMKHbI OblTb 3alUMLEHbl OT
nageHus.

5.2 3awuTHbIe Mepbl, KOTOPble HEOOXOAUMO NMPUHATL

B yacTtHocTK, BO BpeMsi cOopku gomkHa bbiTb obecrneyeHa AoCTaToOuHAsA 3almTa HOT U PyK.
MogHMmasi oaMH M3 KOMMOHEHTOB Hag rofloBOM, HageBamTe COOTBETCTBYHOLLYHO 3alUUTy
ronoBbl.

5.3 WHCTpyKuMM no TexHUMKe 6e30nacHOCTM MNpU TPaHCNOPTUPOBKE,
aKkcnnyatauum u XpaHeHuu

[ns Bcex paboT No TpaHCNOPTUPOBKE, NOABLEMY UMK NepeMeLLeHN0 OOMMKHbI cobnogaThes
BCE COOTBETCTBYWOLUME npaBuna TexHUKM 6e3onacHoCTU. ITO TakkKe O3Ha4vaeT, 4To
MCNOMb3YKTCSA TONMLKO NPOBEPEHHBIE Y NOAXOASILLINE NOABEMHUKM.

- [NpebbiBaHWe Noa rpy3oM 3anpeLLeHo.

- WcnonbayinTe rpy3onoagbeMHble YCTPOMUCTBA C 4OCTAaTOMHON rPy30N0O4beEMHOCTbLIO.
- [pwn HeobxooUMOCTM yCTaHOBUTE HEOBXOOMMbIN TPAHCMOPTHbLIA 3aMOK.

- 3awmwatb OT CMeLLEeHUs NPU TPaHCMNOPTUPOBKE.

- Cobntogante npasmna TEXHUKN 6e30NacHOCTMW.
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B uenax obecneyeHnsa TexHUKM GesonacHOCTU nioaen, HeobxoaumMo MNPUMEHSATb
CTpaxoBO4YHble peMHU unu paboume nnatdopmbl, a Takke cobnogate obuue npasuna
TEXHMKM Ge30MacHOCTM U Apyrue npasuna.

5.4 Tlopspok oencTBUM NPU HEUCTIPABHOCTAX U aBapUsiX

B cnyyae HevcnpaBHoOCTeN Unu Nomex npekpaTute paboTy.

B cnyyae HenpenBuaeHHOW HEWUCNPaBHOCTW, YCTPOMCTBO [AOMKHO OblTb OTKIOYEHO OT
3NEeKTPUYECKOW CeTU (Npy HEOBXOANMOCTU 3aLLUTUTL Ero OT MOBTOPHOIO BKIIOYEHUS), @ 3aTEM
YCTPaHUTb HEVUCTNPABHOCTM UIKN, NPU HEOBGXOAMMOCTM, CBSA3ATLCS C PYKOBOAUTENEM KOMMaHWUM
WY cneunanmanpoBaHHbIM AUNEPOM.

6 TpaHcnopTUpOBKa U ycTaHOBKa

6.1 MoHTax B TpybonpoBopa

MepeknaHow KnanaH MoXeT 6blTb COeAUHEH C NMOMOLLbIO 3aXKUMHBbIX KOreL, ¢ Tpy6onpoBoAoM.
O6paTnTe 0coboe BHUMaHWE Ha UHCTPYKUMK No 6e3onacHocTy B pasaene 4.2.

[ins Kaxaoro HOMMHaNbHOro AnameTpa UMeeTcs Noaxoasee 3aXXMMHOE KOrbLiO.

- Wsberante wncnonb3oBaHMs MNEepekUMOHOro KramnaHa HenocpeacTBEHHO 3a dneMeHTaMmu
KoHBelrepa (Hanpumep, anesaTopamu). 3gecb JorkHa ObITb NpedycMoTpeHa 30Ha Angd
ycrnokoeHusi notoka (okono 0,5 m).

Ecnu BbI pelumnu BbINOMHUTL NpeaBapuTenbHyo cbopky, obecneybTe AOCTaTOYHYIO Onopy
N1 NoaBecKy CermMeHToB TPyO BO BpeMsi MOHTaxa, 4Tobbl OHW He 6binv NnoBpeXaeHbl
HarpysKkomn.

Bo3MoxxHa koOMOUHaLMSA MaTepuanos pasfnYyHoOM TOSLLMHbI, T.€. TakkKe BO3MOXHO COEAVHATb
cermMeHTbl ¢ 1 MM 1M 3 MM, MpU YCNOBUM, YTO BHYTPEHHUI AMaMeTp OTAEeNbHbIX CErMEeHTOB
OAMNHAaKOB.

- MomecTute Yactn TpyGbl, KOTOpble ByayT coeauHeHbl, BmecTe. Mpu 3TOM cobGniogante
BblpaBHMBAHWE C LIEHTParnbHbIMU OCAMU, YTOObI M30EeXaTb HATSHKEHUS N3-3a HEMPaBUITbHON
YCTaHOBKM.

- CHumuTe 3ALLUNTHYIO NNEHKY C YNNMOTHEHNA 3aXXMMHOIo KoJibLia U ocnabbTe HaTSXXHOW BUHT.
3atem pasaBuHbTE €ro, YTOOLI OTKPbITb 3aXXMMHO€ KOJ1bL|O.

- MomecTuTe 3aXKMMHOE KOMbLO Ha HEOBXOAUMOE COeIMHEHME 1 3aKpoWTe ero.

- 3aTAHUTE 3aXKUMHOW BUHT C 06emnx CTOPOH U C OANHAKOBbLIM YCUITUEM.
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Heobxoanmo obecneuntb Hagnexalliee kpenneHve Yacten Tpybbl (NogaepxvBante nnm
noaeewmBante Tpyby kaxable 3-4 meTpa)! ObpaTtuTe BHMMaHME Ha HECYLLYIO CNOCOBHOCTb
3[,aHUS, OMOPHYH KOHCTPYKLMIO N BO3MOXHbIE BO34ENCTBUSA COAEPKUMOro TPpyObl.
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6.2 [lepeobGopynoBaHue CTOpPOHbLI NpuBOAa

6.2.1 [epeob6opynoBaHue pyyHoro npuBoaa

CHavana nogHumuTe NPYXNUHY C NOMOLLIO MPY>XMHHOIO KpoKa. OCTOpO)KHO, NPpyXuHa
HaTAHYyTa.
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Tenepb ocnabbTe 4 BUHTA.

AR

O6paTtuTte BHUMaHWe Ha LINOHKY. Tenepb cobepuTe py4HOM pblyar B 06paTHOM nopsiake Ha
Opyron CTOpoHe.

6.2.2 [lepeobopynoBaHue anieKTpomoTopa
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OcnabbTe 4 BMHTa, CHAMUTE ABUraTerb.

O6paTtute BHUMaHWe Ha nepexogHoe KombLOo U LWNOHKY. Tenepb cobepuTte aBuratens c
OPYrov CTOPOHbI B 06paTHOM NoOpsifKe.

6.2.3 [epeob6opynoBaHue NnHeBMaTU4eCKOro Motopa

3aKMMHoe KornbL,0

OTpr‘-I mBaem 3aXmmHoe KorsbLO.
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—

OTKpPYTUTE NOBOPOTHBIV pblyar ¢ MOMOLLIbIO 4 BUHTOB, 3aTeM cobepute NHeBMaTUYECKUiA
ABuraTenb C ApYyroi CTOPOHbI B 0GpaTHOM nopsiake.
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6.2.4 [lepeobopynoBaHMe NNacTUHbI KOHUEBbIX BbIKNoYaTenemn

OTprTI/ITe BUHT A, Q)J'Ia)KOK MOXHO CHATb. OTBMHTUB BUHTbLI B, MOXHO CHATb nnacTuHy
KOHLIEBbIX BbIKMtoYaTenen.
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O6paTtuTe BHMUMaHWE Ha LUMNOHKY. Tenepb YyCTaHOBUTE MNACTUHY KOHLEBbLIX BbIKMoYaTenemn B
o6paTHOM nopsiaKe C ApYrovt CTOPOHbI.

6.2.5 KpenneHue KOHLEBOro BbiKnovaTens (onuus)

O6paTtnte BHMMaHWE, YTO B CTaHAAPTHOW BEPCUM C MIACTUHOW KOHLIEBbIX BblKIoYaTenen
CaMMX KOHLEBbIX BblKIoYaTenen HeT. 2 pasfnuyHbIX KOHLEBbIX BblKMoYaTenst MoryT ObiTb
npuoGpeTeHbl AONOMHUTENBHO.

O6paTnTe BHMMaHWe Ha rpaBMPOBKY Ha NacTUHE KOHLIEBOrO BbIKMOYaTENS, UCNOMb3yTe
npaBuUsbHbIE OTBEPCTUS A4S BUHTOB.

& = APS 1w45°

B = APS 245°

C = gepr. 1x45°

D = gepr. 2:45° D300

E = gepr. 2w45° DMISD - DNZ50
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6.2.5.1 MexaHuy4yeckuli KOHYe8oU 8bIK/TI0oYameJsib

MpukpenuTe KOHUEBOW BblkNtoYaTeNb K NNacTUHe Ans ero KpenneHusi ¢ MOMOLLbH
npunaraembix BUHTOB. YCTAHOBUTE KOHLIEBOW BbIKMOYaTeNb Tak, YTOObI ObiN CrbieH cnabbii
LEeNYoK MpWU 3aKpbiTUM 3acnoHkW. [pyv HeobXogMMOCTM MOBTOPUTE MO3MLMOHUPOBAHWE,
4TOObI KOHEYHbIV BbIKMHOYaTENb NEPEKTHYNIICS TOYHO B KOHEYHOE MOSIOXKEHME 3aCITOHKM.

6.2.5.2 MNHOyKkmueHbIl KOHe4YHbIl 8bIK/II0oYamersib
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an/IprTI/ITe KpOHLIJTeI7IH KOHLIEBOIO BbIKIKO4YaTeslnd B COOTBETCTBYHOLLEE NOJI0XKEeHNe C
NOMOLLUBIO NpunaraemMbiX BUHTOB.

BBepHI/ITe KOHLLEBOW BbIKIOYaTESNlb C MOMOLLLIO CTONOPHbIX Traek. YCTaHOBUTE KOHEYHbIN
BblIKIntoYaTesnb nocre Toro, Kak Bbl NOOKIMIOYNIIN €ro K 3J1eKTpoceTn, nepemMecTtuB KrianaH B
KOHEYHOoe noroxeHne. 3aTeMm 0Tperyr|V|pyl7|Te KOHLIEBble BbIKMOYATENN Tak, YTOObI OHWU
Ha4vyannm CBeTUTbCA B KOHEYHOM NOJIOXEHUN. I'Ipm Heob6xoanMocTH nosTopuTte
no3numoHmnpoBaHue, YTOObl KOHEYHbIN BbIKITHOYATENDb nepeknwynnca To4YHO B KOHeE4YHoe
NonoXeHune 3aCi1IOHKN.

7 Bsopg B akcnnyaTauuio U aKkcnnyarauus

7.1 BBopa B akcnnyarauuio

BHumaHue! PaboTbl N0 3aneKTpuyeckoMy NOAKMOYEHUI0 MOTYT BbINONMHATLCA TONbLKO
yNoOJfIHOMOY€eHHbIM 3nekTpukom! Heobxogumo cobniopgatb obwme npaBuna VDE, a
Takkke MNPUMEHUMMble K pPerMoHy nmnpaBuna OTBETCTBEHHbIX 3HeprocHabxarwmx
KOMMaHUMN.
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Hukorpa He nop,BepraﬁTe BO30ENCTBUIO NpAMbIX 6pb|3r BoAabl. Hukorga He OTKprBalﬁTe
KopnycC, He NOTAHYB 3a BUIJIKY. 310 MOXeT npuBeCTU K NMOpaXeHUr INNeKTPU4YeCKUM
TOKOM.

OGecneybTe NOAXOASALLYHO 3aLLMTY ABUraTenNs C NOMOLLbIO 3aWMUTHOMO BbIKNoYaTens
asurarens.

MNocne HpaBMﬂbHOVI YCTAHOBKM N NOAKMHYEeHUNA K UCTOYHUKY MUTaHUA I'IGpGKVID,HOVI KnanaH
MOXeT ObITb BBEAEH B aKcnnyatauuto.

7.2 lMpunmeyaHns no BBoAy B 3KCNnyatauyumrw U OOy4YeHMIo
obGcnyXuBaroLlero nepcoHana

Mepen BBOOOM B 3KCMyaTaUMiO NEPEKMOHOro kKrnamnaHa HeoGXxoaMMO MPoYUTaTb M MOHATb
[laHHOe pyKoBOACTBO. Ecnin y Bac ecTb JOMNOMHUTENbHbIE BONPOChI, NOXanyncra, CBSKUTeCh
C BalUMM OUnepom nepes BBOAOM B 3KCMyaTauuio.

Heobxoaumo y6eauTbCs, YTO AeTanu CUCTEMbl YCTAaHOBIEHbI A0 U NOCcHe NepekugHoro
KnanaHa nepea BBOAOM B 3KCnjyaTauumio, YTOObl MCKNIOYMTb HEo6XoAUMOCTb
M3MeHeHMN BO BpemMs paboTbl cuctembl. Ecnu TpebyeTcss cBOGOAHLIN BbINYCK, BCe
paBHO Heo6XxoAMMO YCTaHOBUTb TPYOy C MUHMManbHOW ANIMHOA B OAUH MeTp,
Hanpumep, ApT. Ne 4010014015682.

MHCTpykuMM Bcerga [OMmMkHbl  ObiTb  OOCTYNHbI  Ans  obcnyXuBalowero nepcoHana.
O6cnyxumBaroWwmn nepcoHan AomkeH ObiTb O3HaKoMMeH € OOWMMM npaBunaMm TEXHUKU
Oe3onacHoOCTH.

7.3 3kcnnyartauus
Y6enutech, 4TO B NepekMaHOM KrnanaHe HeT MOCTOPOHHUX NpeaMeToB (cobnoganTe npasuna
TexHuKn 6e3onacHocCTh).

8 0OO6cnyxuBaHue U PeMOHT

B o6wem cnyvae: ob6crnyxuBaHvMe MM PEMOHT pa3peluaeTcsl TONMbKO B TOM cryuae,
€CI1 YCTPONCTBO OTKITIOYEHO OT CEeTMH.

25/31



_lL seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

(oFS
|

&7

Mpn HeoGXxooMMOCTU ouULLANTEe MEepekUaHOW KnanaH He peXxe OfHOoro pasa B roa Ans
npenoTBpaLleHNsi U3HOCa U 3arpsisHeHus!. B cnydae cunbHOM KOppo3um unu apyrnx oedexkTos,
KOTOPble MOrYT OrpaHUYUTL NpeanoriaraeMoe UCMosib3oBaHUe, NPOAYKT MOXeT Gorblie He
MCNonb30BaTbCA. 3aKpbiBaOLLME KOMMOHEHTbI AOMKHbI ObITb 3aMeHeHbI A0MKHbIM 06pa3om.

Ecnu KoHueBOWM BbIKMtOYaTeNb He nepeKkrni4yaeTca B npeaycMoTpeHHOE MOoJioXeHne, Bbl
MOXXeTe OoTperynmpoBaTtb €ro, cnerka ocnabue erl'le)KHbIVl BUHT.

B uenowm, npasuiia TEXHUKAN GesonacHocTy, YNOMAHYTbIE B NYHKTE 5, OOMXKHbI CO6J'II‘OLI,aTbC$I.
|/|CI'IOJ'Ib3yI7ITe TOJNBbKO OpUrnHaribHble 3an4acTtu OT NPOU3BOAUTENA.
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9 TlpunoxeHue
9.1 NHAYKTUBHbIE KOHEYHbIe BbIKIlOYaTenu
Induktive Sensoren
1]
LED 4 = 80" * 1"
CE @u Made in Garmany

Produktmerkmale

Induktiver Sensor

Metaligewinds M12 x 1

Steckvarbindung

Erhihter Schaltabstand

Kantakie vergoldet

Schaltabstand 4 mm; [b] bundig einbaubar

Elektrische Daten

Elektrische Ausfuhrung DC PNP
Betriebsspannung ] 100...30 DC, "supply class 2" gemal cllus
Stromauinahme [ma] = 10
Schutzklasse i
Vﬁp-ntung&scm:z
&usgangsfunkmn Schliefier
Spannungsabfall V] <25
Stromibelasibarkedt [mA] 100
Kurzschlussschutz ja
Uberlastfest ja
Schaltfrequenz [Hz] TOO
Schaltabstand [mim]
Realschaltabstand (Sn) [mm] 4+ 10%
Arheitsabstand [mm] 0.324
Genauigkeit | Abweichungen
Karrekiurfakioren Stahl (S137)=1/V2Aca. 0,7 /Msca. 05/ Alca. 0,4/ Cuca. 0.3
Hysierese [% von Sr] 3..15
Schalpunkidrifi [%4 von Sr] -10...10
Umgebungstemperatur [*C] -40).. 85
Schutzart IPES/IP 66/ IPGY(IP 6B/ IP 69K
EM 61000-4-2 ESD: 4RV CD /B RV AD
EM 61000-4-3 HF gestrahit: 10 W' m
EM 61000-4-4 Bursl: 2KV
EM 61000-4-6 HF
leiungsgebunden: FUAY
EM 55011: Klasse B
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Schwanglestigkert 20 g {10...3000 Hz) { 50
Freguenzzyklen, 1 Okiave®dinule,
EM G0068-2-6 Fo in 3 Achisen
Schockfestighsait 100 g {11ms Halbsinus; je 3
Schocks in jede Richiumg der 3
EM a0068-2-27 Ea Eoardinatenachsan)
Daverschockiestighkeit 40 g (6 ms; je 4000 Schocks in
Jedse Richiung der 3
EM 60068-2-20 Eb Koordinatenachsen)
Schneller Temperaturwechsel TA = 40°C; TB=85"C; 11 =30
EM GO0E6E-2-14 Na man; 12 = < 10 5; 50 Zykien
Salzsprihnebelest EM 60068-2-52 Kb Scharfegrad 5 (4 Prifzyklen)
MTTF [Jahre] 1542
Zulassungsnummer UL A00L
Mechanische Datén
Einbauart bindig einbaubar
Gehdusewarkstofle Messing weillbronze-beschichtet: PET; PEL Belestigungsmuttens: Messing
Gewich [ka] 0,03
Anzeigen | Bedienelemente
Schaltzustandsanzeige LED 4 % gelo
Elekirischer Anschluss
Anschluss WM12-Steckverbindung
Anschlussbelegung
1
3 4

Zubehiir

Zubehaor {mitgelisfert) 2 Befastigungsmutiem
‘u'F-rrr.ar k-urlgﬁPinhE'lt [Stick]
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9.2 MexaHun4yecKkune KOHeYHble

Rollenhebel

Typ

Best.-Nr.

Lieferprogramm

FomakibesiOokung: '\’ﬂ = Skherhaitsfunktion, durch
Zwangs0nung nach IEC/EN 61947-5-1

= SRl

= Cner

o @

Schalzeichen

Funition
Funktion

Gehduse
Klemmenanschilss

Ausetamung
Eauform

Hirwels zum Tabsilerdogt
Kortakibestickung

5= Sehiieler

& = Oftner

@- durch Zeangsanung nach IECEN E004T2571
Hirwels zum Tabsiendont

Schaitweg

|
O

—
Hinweize

CagesClamp Ist ein eingetragenas Warenzeichen der Firma Wago Kontaktechrik, 32432Minden.

Allgemeines

BblKno4yaTenu

E-T-N

Powering Business Worldwids

An Eaton Brand

- Kontakt geschicssen
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Mormen und Bestmmungen
Klimafestigket

LmgemungEtEpersir
Einbaulage
Schutzat
ANSChILSEQUETECNIHE SChaubienime Und C3ge Clamp
Elnorartig
Teindrantg mit Aerendniise nach DIN 46228

Strombahnen/Schaltvermogen

Eemessungestoispanrungsfestiokel Ul
Eemessungelsolalionsspantang u
nerspannungekategone’Vesschmuzungsgrad
Bemessungs et etastnom In
A5
NV I,
ZA0 WOV 5
400 V1SV 5
DC-13
AV L
1ow Iy
W I
Fehischalungssichamatt
bed 24V DCYS MA He
bed 5 DT/ MA Hf
Matzfrequenz
Kurzschilsstestghell nach IEC/EN 51847-5-1
e Schmelzsichenung
Wisdertiganalighst
Mechanische GroBen
Lebensdausr
Schisichschanglied Schalispiske
Schockfestighe!t (Halbsinussini 20 ms)
Schisichschangled
Betatiqungsirequanz Schaisplelah
Antrieb
mechanisc
BetRigungekrat Hubbegrni-ende
Basisgerze
LEM P
LS{M-¥L
LM LA
BetFiqungemamentz Drenaninene
max. Anfahegeschwindighatt bel DiN-Nocken
Basisgerd bel Artahratnks! £=0730"
LS{M-¥FL bed Arfahrainkst a0
LS{M)-¥FLA bed Antahrainks! #=30", L= 125mm
LS{M)-XFR bad L =130 mm
LS{M-XL bel Anfahrwinis! #= 345"
LS{M-¥LA bl Anfahrdriz #= 345"
LS{M-¥F bl Anfahrwirkes #=0730"
Hinweize

AR R

x> =

= 1f

51222

38R 338

CagesClamp ist ein singetragenas Warenzeichen der Firma Wago Kontaktiechrik, 32423 Minden

Zubentr fr den CagesClamp Ansciuss von ser Finma Wago:

IECEN 50847

Feuchia Warme, konsiant nach |EC 50068-2-78, <br-</
br=-Feuchie Wanme, Zyllisch nach IEC 60058-2-30

ESB011;25-+ 7D
bafichig
IPSE, IPET

1%{05-25)
1%{05-1.5

4000
400
3

0s
03

&1 107, &I 1 Austall auf 107 Schaltungen

&It 10*, &1 1 Ausfall auf5 x 10F Schaftungen
miax. 400

&HTT, 002

10E0
1QE0
1QE0
1080
oz

1.5
15
15
15

i
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9.3 lapaHTUMHbIN TanNnoH

IIponasen:

IToxynareins:

Hazpanue obopynoBanus:

CepuiiHBIN HOMED:

Koanuectso:

CpoK TapaHTHIHOHN TOJIEPIKKH:

[Jata npogaxu:

Yciaosus npeaocraBjieHusl rapaHTUH

1.I'apanTuitHbIil peMOHT 000pyIOBaHUS IPOBOAUTCS NMPH MPEIbSIBICHUH KJIMEHTOM IOJTHOCTHIO 3alIOJTHEHHOTO
rapaHTUIHOIO TaJIOHA.

2.JlocTaBka 000pyJOBaHYS, IOJIEKAIIETO TApaHTUIHHOMY PEMOHTY, B CEPBUCHYIO CILyXKO0Y OCYIECTBIACTCS
KIIMEHTOM CaMOCTOSTENIBHO U 34 CBOU CUET, €CJIM MHOE HE OTOBOPEHO B JIOIIOJHUTEIBHBIX TMCbMEHHBIX
COIJIAICHUSAX.

3.I'apanTuiiaeie 00s3aTENBCTBA HE PACIPOCTPAHSIIOTCS Ha MATCPHAIIBI M IETAJIH, CUUTAIOIINECS PACXOLyEMBIMA
B IIPOLIECCE IKCILTyaTalluu.

YciaoBus npepbiBaHus TAPAHTUIHBIX 00513aTeIbCTB

['apaHTuiiHbIe 00513aTENBLCTBA MOTYT OBITH IPEPBAHBI B CICAYIOIINX CIyYasx:

1.HecooTBeTcTBHE CEPUITHOTO HOMEPA IPEIBIBIIEMOT0 Ha TapaHTHIHOE 00CTy)KNBaHUE 000pYI0BaHUS
CepuifHOMY HOMEpY, YKa3aHHOMY B FapaHTUHHOM TaJOHE M/WIH IPYTUX ITNChbMEHHBIX COTJIAIICHUSAX.
2.Hannuue SIBHBIX WM CKPBITBIX MEXaHWYECKHUX MTOBPEXKACHUH 000py/10BaHHS, BEI3BAHHBIX HapyIIEHHEM
MPaBHJI TPAHCTIOPTUPOBKH, XPAHCHUS WIIH SKCILTyaTalluu.

3.BeIsIBIIEHHOE B IIpoliecce peMOHTa HECOOTBETCTBHE [IpaBuiiaM 1 yCloBUsM SKCIUTyaTalllH, TPEAbSIBISEMbIM K
000pyIOBaHUIO JAHHOTO THIIA.

4.IToBpexaeHne KOHTPOJIBHBIX ITUKETOK M INIOMO (eCiIM TaKOBBIE HMEIOTCS).

5.Hanuuue BHYTpH KOpITyca 000pyI0BaHHs TIOCTOPOHHHX MPEAMETOB, HE3aBUCHMO OT MX IIPUPOJIBI, €CIIU
BO3MOYKHOCTb [TOJJOOHOTO HE OTOBOPEHA B TEXHUYECKOI JOKyMeHTanuu 1 MHCTPYKIUAX MO SKCILTyaTaIliH.
6.01Ka3 000pyJ0BaHUs, BEI3BAaHHBII BO37EHCTBHEM (DaKTOPOB HEIPEOJOTMMOI CHUIIBI W/UIH ACHCTBUSIMH
TPETHhUX JIHII.

7.YcraHoBKa U 3aI1ycK 000py10BaHUs HECEPTH(GHUIIMPOBAHHBIM IIEPCOHAIOM, B CIIy4asX, KOT/a y4acTHe MpH
YCTaHOBKE M 3aITycKe KBAIM(PHUIIUPOBAHHOTO MEPCOHAA IPSIMO OTOBOPEHO B TEXHUYECKOH JTOKYMEHTALMH I
JPYTHX MUCEMEHHBIX COTJIAIICHUSX.

MoxynaTtenn ITponaroiasi opraHu3anus

C ycioBueM rapaHTHH COTIIACEH

(pamuist ¥ TOANHCH MOKYTIATENS ) (pamusust 1 moIIMCH MPO/IABIIA)

«_» 202 r. MII «_» 202 1. MII
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Manuel d utilisation

Manuel d utilisation original

Distributeur modulaire

Représentation 1 : exemple de distributeur
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Avant la mise en service,

veuillez lire attentivement ce manuel d’utilisation et prendre les recommandations en compte
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1 Généralités

1.1 Préface

Ce manuel d’utilisation a été élaboré en tenant compte de la directive européenne relative aux
machines (06/42/EG) afin de faciliter la mise en service. Ce manuel d’utilisation contient des
remarques importantes pour utiliser le produit correctement et en toute sécurité. Votre atten-
tion lors de la construction et le respect des mesures de sécurité permettent d"éviter des ré-
parations couteuses et des temps d’immobilisation. Elle permet également d’augmenter la
fiabilité et la durée de vie du produit.

Le manuel dutilisation doit toujours se trouver prés du produit.

Le manuel dutilisation doit pouvoir étre lu et utilisé par toute personne en charge de son
utilisation et de la manutention (maintenance, inspection, réparation).

Le manuel d’utilisation doit toujours étre transmis au propriétaire ou utilisateur suivant.

En plus du manuel d’utilisation et des régles associées pour la prévention des accidents
comme ,les prescriptions en matiére de santé et de sécurité des syndicats professionnels
agricoles” devant étre respectées sur le lieu d utilisation du produit il est également nécessaire
de porter attention aux régles techniques spécifiques pour la sécurité et relatives a la précision

technique du travail.

Ce manuel reste la propriété intellectuelle de la société Schmelzer et ne doit aucunement étre

copié ou multiplié sans autorisation écrite.

Fabricant :
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Signification des symboles

Débrancher la fiche d'alimentation avant d'ouvrir le boitier

©
¥

Port de chaussures de sécurité obligatoire

a Port de lunettes de protection obligatoire

Pendant les travaux, porter un casque de protection

é Signalisation d’un danger

Signalisation d’une tension électrique dangereuse

Attention a ne pas se blesser aux mains

> Avant tout nettoyage, maintenance ou réparation, couper le moteur, dé-
:D brancher la prise d"alimentation ou le disjoncteur général en position zéro
| @ avec un cadenas de sécurité !

| *O Ne jamais ouvrir ou retirer le dispositif de sécurité si le moteur est en fonc-

O tionnement !!
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2 Explications sur I'incorportation d’'une machine non compleéete

Par la présente, le fabricant déclare que les exigences fondamentales en matiére de sécurité
et de protection de la santé selon I'annexe | de la directive 06/42/CE ont été appliquées et
respectées.

Toutes les exigences fondamentales en matiére de sécurité et de protection de la santé in-
diquées dans la directive 06/42/CE ont été respectées et décrites dans ces instructions.

Une notice d'utilisation partielle a été rédigée et est incluse dans cette notice.

La documentation technique spécifique a été établie selon I'annexe VIl B. Les informations
complémentaires doivent étre demandées auprés de :

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28

95679 Waldershof

La mise en service est interdite tant qu'il n'a pas été constaté que l'installation compléte dans
laquelle le distributeur modulaire doit étre incorporé est conforme aux dispositions de la direc-
tive 06/42/CE.

Les conditions suivantes doivent étre remplies pour que la machine encore incompléte puisse
étre assemblée correctement avec d'autres éléments afin de former une machine compléte
sans porter atteinte a la sécurité et a la santé des personnes :

- Le distributeur modulaire doit étre entierement et parfaitement intégré a une tuyauterie ou un
ensemble de tuyaux.

- [l faut s'assurer que les raccords de tuyaux ne sont pas accessibles et qu'il n'est pas possible
de mettre la main a l'intérieur.

- Le distributeur modulaire doit étre raccordé électriquement par un électricien qualifié.

(Signature voir instructions en allemand)
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3 Description de la machine

3.1 Désignation

Distributeur a clapets rabattables ou réversibles pour les produits granuleux en vrac.

3.2 Description générale

Le distributeur a clapets se compose essentiellement d'un corps avec 3 sorties de tuyauterie.
A l'intérieur, un volet peut étre réglé manuellement ou au moyen d'un moteur électrique/ pneu-
matique. En fonction de la position du volet, le produit en vrac s'écoule dans I'une ou l'autre
direction.

Dans la version avec moteur électrique et/ou en combinaison avec des interrupteurs de
fin de course, il faut veiller a une intégration appropriée dans le systéme de commande
et de réglage.. La personne chargée de la mise en service est responsable de cette
intégration.
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Représentation 2: Distributeur modulaire 2x45°

X Représentation 3: Distributeur modulaire 1x45°
modéle de base

modeéle de base

Représentation 5: Distributeur modulaire 2x45° avec

Représentation 4: Distributeur modulaire 2x45° moteur électrique

Avec moteur pneumatique

Représentation 6: Distributeur modulaire 2x45° avec | Représentation 7: Distributeur modulaire 2x45° avec
levier manuel plaque de fin de course (interrupteur de fin de course a
commander séparément)

8/30



_—JLL seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

3.3 Données techniques

3.3.1 Livraison

- Distributeur modulaire avec les kits commandés
3 types différents sont disponibles :

- Entrainement avec levier manuel

- Entrainement au moyen d’un moteur électrique, une plaque de maintien des interrup-
teurs de fin de course se trouve sur le c6té opposé. Les interrupteurs de fin de course
ne font pas partie des distributeurs modulaires. lls doivent étre commandés sépa-
rément.

- Entrainement au moyen d’'un moteur pneumatique, une plaque de maintien des inter-
rupteurs de fin de course se trouve sur le coté. Les interrupteurs de fin de course ne
font pas partie des distributeurs modulaires. lls doivent étre commandés séparément.

Pour le distributeur modulaire 1x45°, I'entrainement est toujours monté a gauche.

Représentation 8: Anbauseite sur le distributeur modulaire beim 1x45° Klappkasten

Le corps de base du distributeur modulaire est galvanisé a chaud, toutes les piéces rapportées
sont en général galvanisées par électrolyse.

3.3.2 Conditions environnementales
Protéger de la chaleur excessive. Stocker au sec et a I'abri des milieux agressifs ou corrosifs.
Conditions de fonctionnement: Domaine de température:  0...50 °C

A protéger des projections d’eau ou de la pluie
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3.3.3 Caractéristiques

Vous trouverez les dimensions dans le catalogue actuel ou la liste de prix.

Type : Diamétre no- | Diamétre Poids Poids 2mm: | Poids 3mm:
minal en mm : | intérieur du | 1,5mm:
tube en mm:
1x45° 150 149 4.5 5,7
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3
2x45° 150 149 4.5 5,7
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3

Electromoteur (option)

- Moteur 3 ~
- 120W

- 4,7 U/min
- 400V

- IP55

- -15...40°C

Moteur pneumatique (option)

- Min.5 bar d'air

- Consommation d'air par commutation 1,5 litre
- Double effet

- Positions finales réglables

- Plage de pivotement : 1x45°~120° ; 2x45°~90
- 20...470°C (vanne)

- Max. 10bar

- Airfiltré ISO classe 4

- Interface actionneur NAMUR

- Lubrification a vie

- Adapté a I'utilisation en extérieur

Pour les autres caractéristiques technigues des interrupteurs de fin de course (en op-

tion), veuillez consulter I'annexe.

3.3.4 Vue d'ensemble des kits de fixation en option

Les numéros d'article se référent a I'achat séparé des kits de fixation!
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Kit de montage manuel
i 4010040015664 /

1000792

o

N

N

!
Plaque anti-haine d'interrupteur de
fin de course sans capot (veuillez
commander l'interrupteur de fin de
course séparément)
4010040015665 /
1000793
0
Plaque de haine d'interrupteur de fin
de course avec capot (veuillez com-
7 1 mander l'interrupteur de fin de course

séparément)
4010040015670 /
1003927

Entrainement du moteur (sans sup-
port de fin de course)
4010040015666 /

1000794
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Kit de montage de moteur pneuma-
tique (sans support de fin de course)
4010040015667 /

1000795

4 Utilisation

4.1 Utilisation adéquate de la machine

Le distributeur a clapets modulaire a été congu pour des produits en vrac granuleux et non
agglomérants d'environ 0,5 mm a 8 mm.

Le type de construction du distributeur modulaire ne permet pas de garantir I'étanchéité aux
gaz, c'est pourquoi il ne peut étre utilisé que pour des gaz non nocifs pour la santé. Toute
utilisation dépassant ce cadre est considérée comme non conforme. Le fabricant n'est pas
responsable des dommages qui en résulteraient ; I'utilisateur en assume seul le risque.

Le distributeur a clapets n'est pas prévu pour étre installé dans des zones a risque d'explosion.

- L'utilisation conforme implique également le respect des consignes d'exploitation, de main-
tenance et de nettoyage prescrites par le fabricant.

- Le distributeur a clapets ne doit étre utilisé, entretenu et réparé que par des personnes fami-
liarisées avec ces opérations et informées des dangers possibles.

- Le raccordement électrique des appareils livrés par nos soins, qui va au-dela du simple bran-
chement des fiches électriques pré-confectionnées, ne doit étre effectué que par un spécialiste
agréeé.

- La version standard de I'appareil ne doit pas étre utilisée dans des zones a risque d'explosion.

- Les modifications arbitraires ne sont pas autorisées
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4.2 Messages d avertissement en cas de mauvaise utilisation de la ma-
chine

Si les éléments indiqués dans le point 4.1 ne sont pas respectés, des obstructions ou
des dommages de la machine / de ses composants peuvent se produire.

Ne jamais utiliser les distributeurs a clapet lorsqu’ils sont démontés ou partiellement
démontés. Cela peut entrainer de graves blessures dues a des piéces en rotation non

A=)

Avant la mise en service, il faut absolument s'assurer que tous les éléments de I'instal-
lation sont installés en amont et en aval du distributeur modulaire, de facon a ce qu'il
soit impossible de mettre la main dedans pendant l'utilisation. Si une sortie libre est
souhaitée, il faut tout de méme installer un tuyau d' un métre minimum, par exemple
I'art. N° 4010014015682.

Ne retirez jamais les protections, les couvercles ou les éléments de tuyauterie.
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5 Consignes de sécurité

5.1 Stabilité de la machine

Une fois le montage terminé, la stabilité du nettoyeur est assurée. En revanche, les piéces
détachées doivent étre sécurisées pour éviter qu'elles ne tombent, en particulier lors du mon-
tage et de I'entretien.

5.2 Les mesures de sécurité a prendre

Lors du montage, il est nécessaire de porter des chaussures de sécurité et des gants. En cas
de transport d'un des éléments de construction au-dessus de la téte, il convient de porter un
casque de protection.

5.3 Les mesures de sécurité relatives au transport, a la maintenance et
au stockage

Lors de tous les travaux de transport, de levage ou de déplacement, il convient de respecter
toutes les prescriptions de sécurité applicables. Utiliser uniquement des engins de levage con-
trolés et adaptés.

- Enrégle générale, il est interdit de rester sous une charge en suspens.

- Pour le soulevement des piéces, utiliser des engins ayant suffisamment de puissance.
- Prendre les mesures a la sécurité adaptées durant le transport.

- S’assurer contre un glissement éventuel.

- Respecter les mesures de prévention des accidents.
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Pour éviter les chutes des opérateurs, respecter les mesures de sécurité et utiliser des sangles
ou plateformes élévatrices et suivre les régles contre la prévention des accidents.

5.4 Procédures a suivre en cas de dysfonctionnements et accidents

En cas d’irrégularité ou de dysfonctionnement, arréter le travail.

En cas de dysfonctionnement imprévu, il convient d'éteindre la machine et de la débrancher
du réseau électrique, puis de remédier au dysfonctionnement ou, le cas échéant, de contacter
le responsable de I'entreprise ou le revendeur spécialisé.

6 Transport et montage

6.1 Installation dans la tuyauterie

Le distributeur modulaire peut étre raccordé a une canalisation avec un collier ou une
bride.Tenez compte des consignes de sécurité indiquées dans le point 4.2.

Les colliers sont disponibles dans tous les diamétres.

- Evitez de raccorder les distributeurs modulaires juste aprés les machines pneumatiques
(par ex les élévateurs). Dans ce cas, il faut prévoir une zone de stabilisation du flux (environ
0,5 m).

Si vous optez pour un prémontage, il faut veiller a ce que les segments soient suffisamment
soutenus ou suspendus lors du montage afin qu'ils ne soient pas endommageés par la
charge.

Il est possible de combiner différentes épaisseurs de matériau, c'est-a-dire d'assembler des
segments de 1 mm et de 3 mm, a condition que le diamétre intérieur des différents segments
soit identique (systéme Schmelzer).

- Posez les segments a assembler les uns aprés les autres. Orientez les selon les axes cen-
traux afin d'éviter les tensions dues a un montage incorrect.

- Retirez le film de protection du joint dans le collier et desserrez la vis de serrage. Dépliez-la
ensuite pour ouvrir le collier.

- Placez le collier sur le bord et fermez-le.
- Enfin, serrez la vis de serrage des deux cétés avec la méme force.

Une fixation suffisante des tubes doit étre assurée (soutenez ou suspendez chaque tube
tous les 3 a 4 métres) ! Tenez compte de la capacité de charge du batiment,,du support et
des effets possibles du produit contenu dans le tube.
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6.2 Modification du coté de I'entrainement

6.2.1 Modification de la commande manuelle

Commencez par soulever le ressort a l'aide d'un crochet a ressort. Attention, le ressort est
sous tension.
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Desserrez maintenant les 4 vis.

AR

Faites attention a la clavette. Remontez ensuite le levier manuel de 'autre c6té en suivant
l'ordre inverse.
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6.2.2 Transformation dans le cas d’un moteur électrique

Desserrez les 4 vis, retirez le moteur.

Faites attention a la bague d'adaptation et a la clavette. Remontez maintenant le moteur
dans l'ordre inverse de l'autre cété.
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6.2.3 Transformation dans le cas d’'un moteur pneumatique

Bague de serrage

Visser la bague de serrage sans la serrer a bloc.

Vous pouvez maintenant retirer le moteur et I'adaptateur carré.
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Dévissez les 4 vis du bras puis remontez le moteur pneumatique de l'autre c6té en pro-
cédant dans I'ordre inverse.

6.2.4 Modification de la plaque de fin de course
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Dévissez la vis A, ce qui permet de retirer le drapeau. En dévissant les vis B, vous pouvez
maintenant démonter le capot du commutateur de fin de course.

Faites attention a la clavette. Remontez ensuite la plaque de fin de course de l'autre c6té en
suivant l'ordre inverse.

6.2.5 Montage des interrupteurs de fin de course (option)

Veuillez noter que la version standard avec plaque d'interrupteur de fin de course ne comprend
pas d'interrupteur de fin de course. Il est possible d'acheter 2 interrupteurs de fin de course
différents en option.

Faites attention a la gravure sur la plaque de fin de course, utilisez les bons trous pour les vis.

£ = APS 1xq5°

B = APS 2x45°

C = gepr. Lxd5®

D = gepr. Zx45° DN300

E = gepr. 2x45° DM150 - DN250
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6.2.5.1 Fin de course mécanique

Fixez l'interrupteur sur la plaque de fin de course a l'aide des vis fournies. Réglez l'interrup-
teur de fin de course de maniére a ce qu'un clic se fasse entendre lorsque le clapet est ou-
vert. Répétez le positionnement si nécessaire pour que l'interrupteur de fin de course com-
mute exactement dans la position finale du clapet.

6.2.5.2 Fin de course inductif

Vissez I'équerre de l'interrupteur de fin de course dans la position correspondante a l'aide
des vis fournies.
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Vissez l'interrupteur de fin de course a l'aide des contre-écrous. Positionnez l'interrupteur de
fin de course aprés I'avoir raccordé au réseau électrique en amenant le clapet en position de
fin de course. Déplacez ensuite les interrupteurs de fin de course de maniére a ce qu'ils
commencent a s'allumer en position finale. Répétez le cas échéant le positionnement pour
que l'interrupteur de fin de course commute exactement dans la position de fin de course du
clapet.

7 Mise en service et fonctionnement

7.1 Mise en service

Attention ! Seul un électricien agréé est habilité a effectuer les travaux de raccorde-
ment lors d'un branchement fixe ! Les prescriptions générales VDE ainsi que les pres-
criptions régionales en vigueur des entreprises de distribution d'énergie compétentes
doivent impérativement étre respectées.

Ne jamais exposer a des projections directes d'eau. Ne jamais ouvrir I'armoire
électrique sans débrancher la fiche. Un choc électrique pourrait en résulter.
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Veiller a ce que le moteur soit correctement protégé par un disjoncteur moteur placé en
amont.

Lorsque le montage correct et le raccordement au réseau électrique sont effectués, le distri-
buteur modulaire peut étre mise en service.

7.2 Remarques sur la mise en service et la formation du personnel

Avant de mettre le distributeur modulaire en service, il est nécessaire de lire et comprendre ce
mode d'emploi. Si vous avez d'autres questions, adressez-vous a votre revendeur avant la
mise en service.

Avant la mise en service, il faut absolument s'assurer que des éléments sont installés
en amont et en aval du distributeur a clapets, de maniére a ce qu'il soit impossible de
mettre la main dedans pendant I'utilisation. Si I'on souhaite une sortie libre, il faut tout
de méme installer un tuyau d'un métre minimum, par exemple I'article 4010014015682.
Le mode d'emploi doit étre conserveé et étre a tout moment accessible pour le personnel de
service. Le personnel doit connaitre les prescriptions générales de prévention des accidents.

7.3 Fonctionnement

Assurez-vous qu'aucun corps étranger ne se trouve dans le distributeur a clapets (respectez
les consignes de sécurité).

8 Maintenance et réparations

En régle générale : effectuer la la maintenance et les réparations uniquement lorsque
I'appareil a été débranché du réseau électrique.

A%

-
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Le distributeur a clapets doit étre soumis au moins une fois par an a un contrdle optique de
l'usure et de I'obstruction, le cas échéant a un nettoyage. En cas de forte corrosion ou d'autres
défauts susceptibles de restreindre I'utilisation conforme, le produit ne doit plus étre utilisé. Les
composants effectuant la fermeture doivent étre remplacés en bonne et due forme.

Si l'interrupteur de fin de course ne commute pas dans la position prévue, vous pouvez le
réajuster [égérement en desserrant la vis de fixation.

De maniére générale, les consignes de sécurité mentionnées au point 5 doivent étre
respectées. N'utiliser que des piéces de rechange d'origine du fabricant.
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9 Annexe

9.1 Fin de course inductif

IFS204

Détecteur inductif

IFE3004BEPKGIUS-104

CE @ U

M12x1
M12x1

LED 4 x 90

Caractéristiques du produit

Technologie

Fonction de sortie

Portée [mm]
Boitier

Dimensions [mm]

PNP
normalement ouvert
4
Sonde filetage
M1Zx1/L =45

contacts dorés; Portée augmentée
Applications industrielles / automatisation industrielle

Systéme

Application

Données électriques

Tension d'alimentation |
Consommation [mA)

Classe de protection

Protection contre linversion
de polarité

10..30 DC
<10
I

aul

Technologie

Fanction de sortie

Chute de tension max. sortie v
de commutation DC

Courant de sortie (au [m#A]
maintien) de la sortie de
commutation DC

Fréquence de commutation [Hz]
DCc

Protection courts-circuits

PNP
normalement ouvert

2,5

100

700

oul
oui

Protection surcharges

Plage évaluable

Portée [mm]
Partée réelle St [mm]
Portée de travail [mm]

Portée augmentée

4+10%
0..3,25
oui

M elocyonic gmin « Friedichsyaie 1 + 45178 Essen — Nous NoUs Msevons o drat de modider les donnaes techniques sans peais. — FROA — IFS04.01 — 13042023 — 1

26/30



_lL seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

IFS204

Détecteur inductif

IFE3004 BE PKG/US-104

Exactitude | dérives

Facteur de correction Acler: 1/ inox: 0,7 /laiton: 0,5 /faluminium: 0,4 / culvre 0,3
Hystérésis [% de Sr] 3.15
Dérive du point de
commutation -10...10
[* de Sr]
Conditions d'utilisation
Température ambiante [*C] 25,70
Protection IP 67
Tests | Homologations
CEM EN 61000-4-2 ESD 4 KN CD/BEKV AD
EM 61000-4-3 rayonnement HF 10Yim
EN 61000-4-4 Burst 2 kY
EM 61000-4-6 parasites HF conduits parle 10V
céble
EN 55011 classe B
MTTF [Années] 1527
Logiciel Embedded inclus oul
Homologation UL Ta 0.40°C
Enclosure type Type 1
Alimentation en tension Hazardous voltage
N°* d'agrément UL ADD3
MNuméro de fichier UL Elv4191
Poids (o] 247
Boitier Sonde filetage
Montage encastrable
Dimensions [mm] M12x1/L=45
Désignation du filetage M12x 1
Matieres laiton recouvert de brorze blanc; face active; PBT arange; fenétre

LED: PEI; écrous de fixation; laiton recouvert de bronze blanc

Afficheurs | éléments de service
Indication Indication de commutation 4 % LED, jaune
Accessoires

Fourniture écrous de fixation: 2

Remarques

Quantité

i#m slacsranic gmbh + Friedrichssraie 1 + 45128 Essen — NOUS Nous ®sarvans la droit de madider les dannées technioues sans pemis. — FR-CA — FS20401 — 13042023 — T
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IFS204

Détecteur inductif
IFE3004 BEPEKGIUS-104

Raccordement électrigue - connecte ur

Connecteur; 1 x M12; codage: A; Contacts: dorées

1

)

3 4

Raccordement

i4m eacyanc gmbh « Fradichsrafe 1 « 451238 Esoan — Nous Nous Msanvan s ba dratde madider s donndes techniques sans pRads, — FR-CA — IFS04-01 — 13042023 — :
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9.2 Fin de course mécanique

FICHE TECHNIQUE -LS-S115/L

Interrupteur de position, Levier a galet, Apparell complet, 1FE. 10, Enﬂla{:tE A I . N
a actlon brusque - Oul, Borne a vis, Jaune, Matlére Isolante, -25 - +70 °C, =

EN 50047 Forme E. longue

Référence LS-S115/L
N° de catalogue 106800

Gamme de livraison
Fanction da base

Weniflcateur de fpa

Bamma

Degré de pratecion

Equp e et

Tan pérature amolante

Farma

Contact & action brusque

Dascrptian

Nombre de contacts
Fa GOMact 4 WIMeUre

0 = contaeta owvertura

Remarque

Manasuvre possiie d'ouvertura ZwW)
Couleur

Couvercas de coffrets
Botiars

Mode de raccordeman

Powering Busingss Worldwide

Interrupleur de pasSan
INteIrupBurs 08 PO da securig

LEM]-...
Levier & gaiat
P2, IP&T
Apparan compiet
=I5 4T0

EN S0047 Forme E
oul

Iangus

e
10D

@ =1ancion Séoumi aves manaeuvre passiite d ‘o erture sean IECIEN
BORT-5-1

oul

|mine
Matiere isotarme

Eamaa viz

Remanrques Lateéie de commands astarientable de 907 &N 90° pour parmettrs une adaplation aisés a Wus ks san: dattagque.

Caractéristigues techniques
Généralités

Canfarmiié aux normes

IEC/EN BO84T

Récistan ce cEmanque 1AM TURIADE, COMSTAME 280N |EC SO08E-2- T8, chabeur Humide, CyCBgUe Seim
1EC 6006 5-2-30
Tampératura ambiante i LT5-4T0
Posftion da montage Quslcongque
Degreé de protec®an IFi&, IF&T
Section: reCoordabies mm*
Canguecieur & &me massive mm? 1x§05-25
Conducieur soupke aves ambaut mi 1xi0E-18
Faldimé o pokat da commutatian i "R}
Circuits electriques/Pouvoir de coupure
Tensian &% Hgnée de tenue aux chocs Umg VaG 4000
Tension assignés d'isalament u; v 400
Catgordede surianshon/Dagré de pasution UL
Courant gssigne dempol I [}
BE-15
4y e A [l
IMVEOVHIY lg & ]
320 400V 415 V la A 4
DE-12
MV s [ ]
1my lg A oB
6.0 0% [Ea%om 10600 EDZ VII0FR L)

29/30



_i_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

my lg
FBDIME &5 cONtRCIE

S0us MY DS mA He

$0us 5V DG/ ma Hg

Fréquance rézemu
Prote cBon ¢ondmanne e &uc coure-circune Seon IECTEN BOMT-E-1
Parfuzinie cAEDrE A

courant de pour koot conditionne

Valeurs mécaniques
Langévite mé canique MENEUTEE
Tanue aux chocs {onde dam-sinusald ale 20 ms|
Contecta actsan kente
Fréquence de commands man.n

Dispositif de commande
mécanqua

Effartminimal déutfin da course

COumee mmEm B pour B8 OB COMMEANDE FOTEINVES

Aesse max d'anagque par came pour ange d'staque indiqué
Ramar s

Verification de la conception selon IEC/EN 61439

Caractiristques Wonniques pour lavercation de ta concepBon

Caurant assigné d'ampial pour indication delapulssance dissiphe In
Puissance dissipia par phie, en fonstion du courant Poa
Futzzance dizsip#a du matérisl, fonction du courant Puid
Pukssance dissipes statque, dépendante du courant Pus
Pauwalr O emissin d8 pulssen e diipes Pyw
Températura o empéal min_

Températura o empéal max

Carficatd nomakogatian |EC/EN B1433
102 Résistance des matériaux e des pieces
1022 Resistanca & la corrasion
10231 Résistance a ka chaleur de Fenvelappe
10232 Reskstance Materes luolantes Chaeur normaie
10233 Rézistance Ma®éres leolambes Chaleur excepBonneie
1024 Resiztance aux UV
1025 EravaBon
1028 Exzal de chos
10.27 Insoriptions
103 Dagre de protection des em'eappes
10.4 Distancas d solemant et Bgnas da fulte
10.5 Protec®on conre as CROCE electriques
106 Mantage da material
10.7 Cireuls @lectriques et raccordemants intemes
10.5 Raccordamans pour canducteurs passes de i exgnaur
10.8 Proprigties o isobemant
1042 Tansion da tenue & Tréquance industtese
10493 Tansion da t8nue aux choes
1024 Test d'enwakppes anmawers kokants

10.10 Echauffamant

1011 Temué BUX COuns-crouts

10.12 Compatbaste elect amagnesque

6.7 073

a ]
Tax g ¥ o getemanca sur 10’ manmuvres
o arraurs
TEX cpxoip" <1 aeramance sur 5 10" manceuvre:
dameurs
He max 400
AgogL &
A 1
B
q 25
#8000
nEt 1080
Nm 02
me 1
A¥00 angle d'AMAqUD = 0% 45
& -]
W 017
W a
W 1}
W o
L -5
b 70

[Earcn MG EDME V910 FR

Lo 020gancas da b narme praduit sont raspacites

Les exigancas da la narme praduit sont raspeciees

Les exigances dala norme pradult sant respeciges.

Les exdgances dala narme produft sont raspaciéas.

Les exiQEnces dala narme produilt sont respeciees

Sans abjet dufafquel'ensemile de I'appareiiage doff Bire éveiue.
Sanz apjet dufaRquaelensemive de lappareiiage dolt bive évalue.
Les 620gancas da b narme praduit sont respeciees

Sans objet dutaRqueensemuoe de Fappareisage tan eire evalue.
Las exijancas dela narme produft sont respaciéas.

Sans objet dutanquelenzema de fapparelnage doit Ble valug.
SENZODje U TR qUalBNzaM 08 I'BPDATEIRAgE 00N EYE VAL,
Sous la responsabiie dutablesuiler

SOUS A rESpONZEDNNE du Tk utar.

Sous la respansatnng dutatesuier
Sous la responsabiBe dutatieautiar
SOUs I responzannng dutabieautier.

Lecabcul de Péchauffemant estsous ia responsabi®é du table autier. Eatan foumit
185 AONNEEE OB PULSENCE AIEIDES Q85 RO PATARD

SOUL i FESPONIADENE dutalteAUTeT LS SpecIC Mions des apparal iz dorvent 81ne
Taspacties.

Sous la responsabing dutabieautier. Les spéciicatians des appanelis darvent étra
TEIpECTEEE
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