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1 Allgemeines

1.1 Vorwort

Diese Anleitung wurde erstellt unter Beachtung der Maschinen-Richtlinie der EU (06/42/EG)
umgesetzt durch das Produktsicherheitsgesetzt und soll es erleichtern, die bestimmungsge-
malfien Einsatzmdglichkeiten zu nutzen. Die Anleitung enthalt wichtige Hinweise, das Produkt
sicher und sachgerecht zu betreiben. lhre Beachtung hilft durch Konstruktions- und Sicher-
heitsmalinahmen nicht vermeidbare Restgefahren, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu ver-
mindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer zu erhéhen.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort verfiigbar sein.

Die Anleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Bedienung und Hand-
habung, Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) beauftragt ist.

Die Anleitung ist an jeden nachfolgenden Besitzer oder Benutzer weiterzugeben.

Neben der Anleitung und den im Verwenderland und am Einsatzort geltenden, verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhitung wie ,Vorschriften fur Sicherheit und Gesundheitsschutz der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaft® sind auch die anerkannten fachtechnischen Re-
geln fur sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Urheberrecht fiir die Anleitung bleibt Eigentum der Fa. Schmelzer und darf ohne deren
schriftliche Einwilligung nicht kopiert oder Dritten zuganglich gemacht werden.

Hersteller und Kundendienst:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax: 09231/ 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Symbolerklarung

Vor Offnen des Gehauses Netzstecker ziehen
FuRschutz benutzen

Gebrauchsanweisung beachten

Bei Arbeiten Uber Kopf - Kopfschutz benutzen

Warnung vor einer Gefahrenstelle
Warnung vor gefahrlicher Spannung

Warnung vor Handverletzungen

PEEOORE

Vor Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen, Netz-
stecker ziehen oder Hauptschalter in Nullstellung mit Vorhangeschloss si-

— chern!
! Q-
A &

Schutzvorrichtung bei laufendem Motor nicht 6ffnen oder entfernen!

%
A=)
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2 Erklarung fiir den Einbau einer unvollstindigen Maschine

Hiermit erklart der Hersteller, dass die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzan-
forderungen nach Anhang | der Richtlinie 06/42/EG angewandt und eingehalten wurden.

Alle relevanten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richt-
linie 06/42/EG sind bis zu den in dieser Anleitung beschriebenen Schnittstellen eingehalten.

Eine Teilbetriebsanleitung wurde erstellt und ist in dieser Anleitung enthaliten.

Die speziellen technischen Unterlagen gemaf Anhang VIl B wurden erstellt. Die Informationen
sind anzufordern bei:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die vollstandige Anlage,
in die der Klappkasten eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie 06/42/EG ent-
spricht.

Folgende Bedingungen mussen erfillt sein, damit die unvollstandige Maschine ordnungsge-
méal und ohne Beeintrachtigung der Sicherheit und Gesundheit von Personen mit anderen
Teilen zur vollstdndigen Maschine zusammengebaut werden kann:

- Der Klappkasten muss vollstandig und bestimmungsgemaR in eine Rohrleitung oder
einen Rohrleitungsverlauf integriert sein.

- Es muss sichergestellt werden, dass die Rohranschliisse nicht zuganglich sind, auch
das hineinfassen darf nicht méglich sein.

- Der Klappkasten muss durch eine Elektrofachkraft elektrisch angeschlossen werden.

Waldershofgen 03.02.2021

Dipl.-Ing. Helmut Keck

Geschaftsfihrer
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3 Beschreibung

3.1 Bezeichnung

Klapp- bzw. Umschaltkasten fur kdrniges Schuttgut.

3.2 Allgemeine Beschreibung

Der Klappkasten besteht im Wesentlichen aus einem Korpus mit 3 Rohrleitungsabgangen. Im
inneren kann per Hand oder mittels eines Elektromotors oder eines Pneumatikmotors ein Klap-
penblatt verstellt werden. In Abhangigkeit der Stellung des Klappenblattes fliel3t das zustro-
mende Schuttgut entweder in die eine oder andere Richtung.

In der Version eines Elektromotors und/oder in Verbindung mit Endschaltern muss fiir
eine geeignete Integration in das Steuer- und Regelsystem gesorgt werden Hierfiir ist
der Inbetriebnehmer selbst verantwortlich.
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Abbildung 2: Klappkasten 2x45° Grundmodell Abbildung 3: Klappkasten 1x45° Grundmodell

Abbildung 4: Klappkasten 2x45°
mit Pneumatikmotor

Abbildung 6: Klappkasten 2x45° mit Handhebel Abbildung 7: Klappkasten 2x45° mit Endschalterplatte
(Endschalter separat bestellen)
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3.3 Technische Daten

3.3.1 Lieferumfang

- Klappkasten inkl. den bestellten Anbausatzen
Es sind 3 verschiedene Typen erhaltlich:

- Handhebelantrieb

- Antrieb mittels Elektromotor, auf der gegenuberliegenden Seite befindet sich eine End-
schalterhalteplatte. Endschalter sind nicht Teil des Klappkastens. Diese in der ge-
winschten Ausflihrung separat bestellen

- Antrieb mittels Pneumatikmotor, auf der gegeniiberliegenden Seite befindet sich eine
Endschalterhalteplatte. Endschalter sind nicht Teil des Klappkastens. Diese in der ge-
wlnschten Ausfiihrung separat bestellen

Antrieb ist beim 1x45° Klappkasten im Auslieferungszustand immer Links montiert.

r
/

A

L

Abbildung 8: Anbauseite beim 1x45° Klappkasten

Der Klappkastengrundkdrper ist feuerverzinkt, jegliche Anbauteile in der Regel galvanisch ver-
zinkt.

3.3.2 Umgebungsbedingungen

Vor UbermaRiger Hitze schitzen. Trocken und nicht in aggressiven oder korrosiven Medien
lagern. Kein aggressives oder korrosives Schiuttgut férdern.

Betriebsbedingungen: Temperaturbereich: 0...50 °C

Vor Spritzwasser schitzen
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3.3.3 Kenndaten

Abmessungen entnehmen Sie bitte dem aktuellen Katalog bzw. Preisliste

Typ: Nennweite in | Rohrinnen- Gewicht Gewicht Gewicht
mm: durchmesser | 1,5mm: 2mm: 3mm:
in mm:
1x45° 150 149 4,5 5,7
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3
2x45° 150 149 4,5 5,7
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3

Elektromotor (optional)

- 3 ~ Motor
- 120W

- 4,7 U/min
- 400V

- IP55

- -15...40°C

Pneumatikmotor (optional)

- Min.5 bar Steuerluft

- Luftverbrauch pro Umschaltung 1,5 Liter
- Doppelwirkend

- Endlagen nachstellbar

- Schwenkbereich: 1x45°~120°; 2x45°~90°
- -20...+70°C (Ventil)

- Max. 10bar

- Gefilterte Luft ISO Klasse 4

- Schnittstelle Antrieb NAMUR

- Lebensdauerschmierung

- Fur die Anwendung im Freien geeignet

Weitere technische Daten der Endschalter (optional) enthehmen Sie bitte dem Anhang.
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4 Verwendung

4.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Der Klappkasten wurde fir kérniges, nicht agglomerierendes Schiittgut von ca. 0,5 mm — 8
mm entwickelt.

Bei der Bauart des Klappkastens kann eine Gasdichtigkeit nicht garantiert werden, weshalb
der Klappkasten nur bei nicht gesundheitsschadlichen Gasen eingesetzt werden darf. Jede
dariber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemal. Fir hieraus resultie-
rende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierflir tragt allein der Benutzer.

Der Klappkasten ist nicht flr den Einbau in explosionsgefahrdeten Bereichen vorgesehen.

. Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Her-
steller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Reinigungsvorschriften

. Die Klappkasten darf nur von Personen genutzt, gewartet und instandgesetzt wer-
den, die hiermit vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind.

. Der elektrische Anschluss der von uns gelieferten Gerate, welcher Gber das blo3e

Anstecken der vorkonfektionierten Stromstecker hinausgeht, darf nur von einem
zugelassenen Fachmann vorgenommen werden.

. Das Gerat darf in der Standardausflihrung nicht in explosionsgefahrdeten Berei-
chen eingesetzt werden
. Eigenmachtige Umbauten sind nicht zulassig

4.2 Warnhinweise zur Fehlanwendung

Bei der Forderung abweichend der unter Punkt 4.1 genannten Bedingungen kann es
zu Verstopfungen oder Beschadigungen der Maschinen oder deren Bauteile kommen.

Den Klappkasten niemals in zerlegtem oder teilzerlegtem Zustand betreiben. Dies
kann durch nichtabgedeckte rotierende Teile schwere Verletzungen nach sich ziehen.
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Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass vor und nach dem Klappkasten vor der
Inbetriebnahme Anlagenteile verbaut sind, die es unmoéglich machen wahrend des Be-
triebs hineinzufassen. Wenn ein freier Auslauf gewiinscht ist, ist trotzdem ein Rohr-
stiick mit der Mindestldnge von einem Meter anzubringen z.B. Art. Nr. 4010014015682.

Entfernen Sie Niemals die Schutzeinrichtungen, Abdeckungen oder Rohrteile.

5 Sicherheitshinweise

5.1 Standsicherheit

Im fertig montierten Zustand ist die Standsicherheit des Klappkastens sichergestellt. Insbe-
sondere bei der Montage und Wartung sind die Einzelteile hingegen gegen Umfallen und her-
unterfallen zu sichern.

5.2 Zu treffende SchutzmafRnahmen

Insbesondere bei der Montage ist ein ausreichender Ful’- und Handschutz zu achten. Bei der
Anhebung eines der Bauteile Gber Kopf ist ein angemessener Kopfschutz zu tragen.
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5.3 Sicherheitshinweise zum Transport, zur Handhabung und zur Lage-
rung

Bei allen Transport-, Hebe- oder Verschiebearbeiten sind alle einschlagigen Sicherheitsvor-
schriften einzuhalten. Dazu gehért auch, dass nur geprufte und geeignete Hebezeuge verwen-
det werden.

- Der Aufenthalt unter einer schwebenden Last ist generell verboten.
- Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft verwenden.

- Gdf. erforderliche Transportsicherung anbringen.

- Gegen Abrutschen sichern.

- Unfallverhitungsvorschriften beachten.

Gegen herabfallen von Personen sind SicherheitsmalRnahmen wie bspw. Gurte oder Arbeits-

blhnen zu verwenden und die Unfallverhitungsvorschriften und sonstige Regeln zu beachten.

5.4 Vorgehen bei Storungen und Unfallen

Bei Unregelmafigkeiten und Stérungen Arbeit einstellen.

Im Falle einer unvorhergesehenen Stérung ist die Maschine vom elektrischen Netzt zu trennen
(ggf. gegen wiedereinschalten sichern) und anschlieflend ist die Stérungen zu beseitigen oder
ggf. der betrieblichen Vorgesetzten oder Fachhandler zu kontaktieren.

R: 4, 03.02.21 Seite 13 von 27



_L seit 1913
schmelzer
WIR MEISTERN METALL

6 Transport und Montage

6.1 Montage in der Rohrleitung

Der Klappkasten kann mittels Spannringe an eine Rohrleitung mit Bordverbindung bzw.
Flansch angeschlossen werden. Beachten Sie insbesondere die Sicherheitshinweise aus
Punkt 4.2.

Fur jeden Nenndurchmesser ist ein passender Spannring lieferbar.

- Vermeiden Sie den Einsatz von Klappkasten direkt hinter Férderelementen (z.B. Eleva-
toren). Hier sollte ein Bereich zur Stromungsberuhigung vorgesehen werden (ca. 0,5 m).

Sollten Sie sich fiir eine Vormontage entscheiden ist auf ausreichende Abstitzung oder Ab-
hangung der Rohrsegmente bei Montage zu achten, damit diese nicht durch die Belastung
beschadigt werden.

Eine Kombination verschiedener Materialstarken ist moglich, d.h. es kénnen auch Segmente
mit 1mm und 3mm zusammengefligt werden, sofern der Innendurchmesser der einzelnen
Segmente gleich ist (Schmelzer System).

- Legen Sie die zu verbindenden Rohrteile aneinander. Beachten Sie dabei die Ausrichtung
nach den Mittelachsen, um Spannungen durch fehlerhafte Montage vorzubeugen.

- Entfernen Sie die Schutzfolie der Dichtung des Spannrings und lockern Sie die Spann-
schraube. Klappen Sie diese anschlieRend heraus um den Spannring zu 6ffnen.

- Legen Sie den Spannring uber die Bordverbindung und schlieRen Sie diesen.
- Ziehen Sie abschliel3end die Spannschraube beidseitig und mit gleicher Kraft fest.

Eine ausreichende Befestigung der Rohrteile muss gewahrleistet sein (stlitzen oder hangen
Sie das Rohr alle 3 - 4 Meter ab)! Beachten Sie dabei die Tragfahigkeit des Gebaudes, der
Stutzkonstruktion und mdgliche Auswirkungen des Rohrinhaltes.
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6.2 Umbau der Antriebsseite

6.2.1 Umbau eines Handantriebs '

Heben Sie zunachst die Feder mit einem Federnhaken aus. Vorsicht, die Feder steht unter
Spannung.

Lésen Sie nun die insgesamt 4 Schrauben.

R: 4, 03.02.21 Seite 15 von 27



—l_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

AR

Achten Sie auf die Passfeder. Bauen Sie nun den Handhebel in umgekehrter Reihenfolge
auf der anderen Seite wieder an.

6.2.2 Umbau eines Elektromotors

Losen Sie die 4 Schrauben, nehmen Sie den Motor ab.
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<

Achten Sie auf den Adapterring und die Passfeder. Bauen Sie nun den Motor in umgekehrter
Reihenfolge auf der anderen Seite wieder an.

6.2.3 Umbau eines Pneumatikantriebs

Klemmring

Schrauben Sie den Klemmring locker.
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—

Nun kénnen Sie den Motor und den Vierkantadapter abnehmen.

|

Schrauben Sie die Drehmomentstiitze mit den 4 Schrauben ab, bauen Sie nun den Pneuma-
tikmotor in umgekehrter Reihenfolge auf der anderen Seite wieder an.
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6.2.4 Umbau der Enschalterplatte

Schrauben Sie die Schraube A heraus, dadurch kann die Fahne abgenommen werden.
Durch Abschrauben der Schrauben B kann nun die Endschalterhaube demontiert werden.

Achten Sie auf die Passfeder. Bauen Sie nun den die Endschalterplatte in umgekehrter Rei-
henfolgen auf der anderen Seite wieder an.
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6.2.5 Endschalteranbau (optional)

Bitte beachten Sie, dass in der Standardausfliihrung mit Endschalterplatte keine Endschalter
enthalten sind. Es kbnnen 2 verschiedene Endschalter optional erworben werden.

Achten Sie auf die Gravur in der Endschalterplatte, verwenden Sie die richtigen Schrauben-
I6¢cher.

A= APS 1wd5™

B = AP5 Zed5®

C = gepr. Lu45"

[ = gepr. 2x45% DR300

E = gepr. 2x45° DM150 - DM250
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Befestigen Sie den Endschalter mit den mitgelieferten Schrauben an der Endschalterplatte.
Stellen Sie den Endschalter so ein, dass bei angeschlagener Klappe ein Klicken des End-
schalters zu horen ist. Wiederholen Sie ggf. die Positionierung, damit der Endschalter genau
in der Endlage der Klappe schaltet.

6.2.5.2 Induktiver Endschalter

Schrauben Sie den Endschalterwinkel mit den mitgelieferten Schrauben an die entspre-
chende Position.
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Schrauben Sie den Endschalter mit den Kontermuttern fest. Positionieren Sie den Endschal-
ter nachdem Sie diesen an das Stromnetz angeschlossen haben, indem Sie die Klappe in
Endlage bringen. Anschlielend verstellen Sie die Endschalter so, dass diese in der Endlage
zu leuchten beginnen. Wiederholen Sie ggf. die Positionierung, damit der Endschalter genau
in der Endlage der Klappe schaltet.

7 Inbetriebnahme und Betrieb

7.1 Inbetriebnahme

Achtung! Die Anschlussarbeiten bei einem Festanschluss darf nur ein zugelassener
Elektroinstallateur ausfiihren! Allgemeine VDE-Vorschriften sowie regional geltende
Vorschriften der zustindigen Energieversorgungsunternehmen sind unbedingt zu be-
achten.

Niemals direktem Spritzwasser aussetzen. Niemals den Schaltschrank 6ffnen ohne
den Stecker zu ziehen. Ein elektrischer Schlag konnte die Folge sein.

Auf geeigneten Motorschutz durch vorgeschaltetem Motorschutzschalter achten.
Nach korrekter Montage und dem Anschluss an das Stromnetz, kann der Klappkasten in Be-

trieb genommen werden.

7.2 Hinweise zur Inbetriebnahme und Ausbildung des Betriebspersonals

Vor Inbetriebnahme des Klappkatens muss diese Anleitung gelesen und verstanden werden.
Bei weiteren Fragen wenden Sie sich vor Inbetriebnahme an Ihren Fachhandler.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass vor und nach dem Klappkasten vor
der Inbetriebnahme Anlagenteile verbaut sind, die es unméglich machen wahrend des
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Betriebs hineinzufassen. Wenn ein freier Auslauf gewiinscht ist, ist trotzdem ein Rohr-
stiick mit der Mindestlange von einem Meter anzubringen z.B. Art. Nr. 4010014015682.
Die Anleitung ist jederzeit insbesondere dem Bedienpersonal zuganglich aufzubewahren.
Das Betriebspersonal sollte mit den allgemeinen Unfallverhitungsvorschriften vertraut sein.

7.3 Betrieb
Stellen Sie sicher, dass sich keine Fremdkdrper im Klappkasten befinden (Sicherheitsbestim-
mungen beachten).

8 Wartung und Instandsetzung

Generell gilt: Nur Warten oder Instandsetzen, wenn das Gerat vom Stromnetz getrennt

wurde.
é o5
&7

Den Klappkasten mindestens 1x pro Jahr auf Verschleil und Verstopfung hin einer optischen
Prifung zu unterziehen ggf. zu reinigen. Bei starker Korrosion oder sonstigen Mangeln, welche
die bestimmungsgemafie Verwendung einschranken kénnen, darf das Produkt nicht mehr ver-
wendet werden. Die verschlieRenden Bauteile sind ordnungsgemaf auszutauschen.

Sollte der Endschalter nicht in der vorgesehene Position schalten, kdnnen Sie diesen durch
leichtes Lésen der Befestigungsschraube etwas nachjustieren.

Generell sind die unter Punkt 5 genannten Sicherheitshinweise zu beachten. Nur Originaler-
satzteile des Herstellers verwenden.
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9 Anhang
9.1 Induktiver Endschalter
Induktive Sensoren
ce c®“ e ) Made in Germany

Produktmerkmale

Induktiver Sensor

Metaligewinde M12 x 1

Steckvarbindung

Erhédhter Schaltabstand

Kontakie vergoldet

Schaltabstand 4 mm; [lb] bundig einbaubar

Elektrische Daten

Elektrische Ausfuhrung DT PMP
Betriebsspannung ] 10...30 DC; "supply class 2" gemalt clLus
Stromautnahne [iA] =10
Schutzklasse 1]
Verpolungsschutz ja
Ausgangsfunktion Schliefier
Spannungsabfall ™ <25
Strombelastbharkeit [rmas) 100
Kurzschlussschutz ja
Uberlastfest ja
Schaltfrequenz [Hz] 700
Schaliabstand [mim]
Realschaltabstand {S6) [mim) 4 +10%
Arbeitsabstand [mm] 0...3,.24
Genauigkeit | Abweichungen
Kaorrekturfaktoren Stahl (S137)=1/%2Aca 0.7 IMsca. 05/ Alca. 04 /Cuca 0.3
Hysierese [% von Sr] 3..15
Schaltpunktdrift [% von Sr] -10...10
Umgebungsternperatur [*C] 40,85
Schutzart IP65/IP 66/ IPGY/IPGEIP 69K
EM 61000-4-2 ESD: ARV CD/B kY AD
EM 61000-4-3 HF gestrahlt: 10 Wim
EMN G1000-4-4 Bursl: 2Ry
EN 61000-4-6 HF
leitungsgebunden: 10w
EMN 55011: Klasse B

R: 4, 03.02.21 Seite 24 von 27



_l_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL
Schwingfestighet 20 g (10...3000 Hz) / 50
Freguenzzyklan, 1 OklaveMdinuie,
EM 60068-2-6 Fo in 3 Achsen
Schockfestighksait 100 g {11ms Halbsinug, je 3
Schocks in jeda Richiung der 3
EM 60068-2-27 Ea Koardinatenachsan)
Dauverschockfestighkeit a0 g (6 ms; je 4000 Schocks in
jede Richiung der 3
EM 60068-2-20 Eb Koordinatenachsen)
Schneller Temperaturwechsal TA=-40°C: TB =85"C; t1 = 30
EM G0D68-2-14 Ma min; (2 = < 10 5; 50 Zykien
Salzsprihnebelest EM G0068-2-52 Kb Scharfegrad 5 (4 Prifzyklen)
MTTF [Jahre] 1542
Zulassungsnummer LIL AL
Mechanische Daten
Einbauart bandig einbaubar
Gehausewarkstlofie Messing weikbronze-beschichlel; PET; PEL Belestigungsmuiien: Messing
Gawichi [ka] 0,03
Anzeigen | Bedienelemente
Schalizusiandsanzeige LED 4 ¥ gelb
Elektrischer Anschluss
Anschluss W12-Steckverbindumng
Anschlusshelegung
i
34
Zubehir
Zubehor {mitgeliefert) 2 Befestigungsmutiemn
Verpackungseinheit [Stick] 1
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9.2 Mechanische Endschalter

Rollenhebel E A I .N
B

Typ LS-511S/L Powering Business Worldwide
)
MokLier &)
Best.-Nr. 106800 An Eaton Brand
Lieferprogramm
1ang

Konaktbestickung: 52 = Skcharheitstunktion, durch
Zwangs0mang nach IEC/EN S0047-5-1

5 = Sonleler 158
o-oe 160
Sehaltzeichen |13 i
o--%--
14 122
2okl
Funktion Rollenhebal
Funkfion Sprungschanglied
Gehduse Kunstsion
Elemmenanschilss Schraukienmime
ALESATING Kompletigerat
Earform larg
Hirwels zum Tabsilensoot
KoemakibestloLreg
S = Sehiefer
= Offner
@- durch ZwangsSrung nach IECEN 610472581
Hirwels zum Tabsilenioot
Schaitweg
. = izt geschicssen
D = Kontzkt ofen
- Engtellbereich
S—
Himwelss

CagesClamp ist ein singetragenas Warenzeichen der FIrma Wage Kortaktizchnik, 32432Minden.

Allgemeines
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Maormen und Bestmmungen
Kimafestokelt

Lmgetungetemperair
Elnbaulage
Schuzart
Arachiussgueschnitte Schraubiiemme und Cage Clamp
elnarahiig
Teindraftq mit Agerendnilise nach DIM 6223
Strombahnen/Schaltvermogen
Bemessungssioispanrungslestgkelt
Eemessungsisolationssianmng
Coempanrungslategone Ve mUILNgsrad
Bemessungsbetistestnom
A5
NV
A0 WZAOV
400 V1SV
Do-13
AV
1How
Y
Fehischalungssichemsatt
bed 24 V DCIS A
bed 5 DS/ mA
Metzfrequenz
Kurzschilsstestghelt nach IEC/EN 51847-5-1
e Schmelzsichenung
Wisdertiganalighst
Mechanische GroBen

BetSigungekratt Hubbeginn-ande
Basisgerse
LEMPP
LEMHL
LEMpLA
BetTigungsmamente Drehanirieoe
. Anfahepeschwindigher bel DIN-Nocken
Basisgerd bel Antahrarnis!
LE{M}-XFL bed Antahrainks!
LS{M}-XFRLA bed Anfahrainke!
LE{M XA bed
LS{M XL el Anfahnwinked
LS{M-XLA bel Anfahrwinks
LM FXP bl Anfahrwinked
Hinweize

"
T
e
mr
F it VAC
U
L A
L '
L A
I
s
Is
Is
He Fenierhamghat
He Feniertdighat
Hz
AgGigL
mm
5
‘Schafispicia % i0°
9
Schatspliamh
N
N
N
N
Mm
= 030" M¥E
=" més
Fom= 300, L= 125 mm més
L= 130 mm més
= 305" 4%
= 305" Vs
=030 s

CagesClamp ist ein singetragenas Warenzelchen der Finma Wago Kontaktiechrik, 32423 Minden.

Zubendr fr den CagesClamp Anschiuss von der FirTa Wago:

IECEN 60947

Feuchia Warme, konstant nach |EC 50068-2-78, <br-</
br=-Feuchte Wanme, Zyllisch nach IEC 60058-2-30

&8, 25 -+ 70

betehig
IPSE, IPET

1%(05-25)
1£{05-1.5

4000
400
3

o3
03

&1t 107, &1t 1 Ausfall auf 107 Schaltungan

&It 10%, &1 1 Ausfall auf5 ¢ 10° Sehatungen
miax. 400

&HTT, 002

1.0ED
1.0ED
1.0ED
1080
oz

105
15
15
15

i
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Operating manual

Translation from the original user manual (Org.: German)

Two-way valve

Figure 1: Sample picture
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Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28, 95679 Waldershof

Phone: 0049(0)9231-9792-0 Fax 0049(0)9231-972697 E-Mail info@a-schmelzer.de

www.a-schmelzer.de
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1 General

1.1 Foreword

These instructions have been prepared in accordance with the EU Machinery Directive (06/42
/ EC) implemented by the product safety law (Germany) and to make it easier to use the prod-
uct. The instructions contain important information to operate the two-way valve safely and
correctly. Your attention will help to reduce the residual risks, repair costs and downtime. This
will increase the reliability and service life of the two-way valve and accessories

The instructions mist be available wherever the two-way valve is in use.

The Manual must be read by every person and to apply, which is responsible for operation and
manual handling, maintenance (maintenance, inspection and repair) of the of the two-way
valve.

The instructions have to be passed to any subsequent owner or user.

In addition to the instructions and in the country and at the site in force, binding regulations for
accident prevention as “rules for safety and health of agricultural trade association” and the
recognized technical re-rules for safe and professional work must be observed,

The copyright for the manual remains property of the company Schmelzer and may be without
their written consent not be copied or reposted.

Manufacturer:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
D - 95679 Waldershof
Tel.: 0049 (0) 9231 / 9792-0
Fax: 0049 (0) 9231/ 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Explanation of Symbols

Before opening unplug the power supply

@ Use foot protection

g Follow the instructions

Use head protection

ﬁ Warning of a potential danger

Warning of dangerous voltage

Warning of hand injuries

fa! . . . . .
Before any cleaning, maintenance and repair work switch off the engine,

A‘ @ pull the power plug or secure the main switch in zero position with padlock!

Do not open or remove protective device with the engine running!
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2 Explanation for installing an incomplete machine

Hereby the manufacturer declares that the fundamental health and safety requirements of An-
nex 1 of Directive 0642/EC have been applied and complied with.

All of the relevant basic health and safety requirements of directive 06/42/EC are complied
with up to the interfaces descried in this manual.

A part-instruction manual has been prepared and is included in this manual.

The specific technical documentation in accordance with Annex VII has been prepared. The
information is to be requested at:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

Commissioning is prohibited until it has been determined that the complete system in which
the two-way valve is to be installed complies with the provisions of Directive 06/42/EC.

The following conditions must be met in order for the incomplete machine to be properly as-
sembled into the complete machine without compromising the safety and health of persons:

- The two-way valve must be fully integrated as intended in a pipe system

- It must be ensured that the pipe connections are not accessible and reaching inside
must not be possible

- The two-way valve must be electrically connected by a qualified electrician
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3 Description

3.1 Description

Two-way valve for granular bulk.

3.2 General description

The two-way valve essentially consists of a body with 3 pipe outlets. Inside, a damper blade
can be adjusted y means of an electric motor. Depending on the position of the damper blade,
the incoming bulk material flows in one direction or in the other.

In the electric version, the customer must provide a suitable integration into the control
and regulation system as well as a connection to the power grid.
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Figure 2: Two-way valve 2x45° basic model Figure 3: Two-way valve 1x45° basic model

Figure 4: Two-way valve 2x45° with pneumatic Figure 5: Two-way valve 2x45° with electric engine

engine

Figure 6: Two-way valve 2x45° with hand lever Figure 7: Two-way valve 2x45° with limit switch plate
(order limit switch separately)
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3.3 Technical Data

3.3.1 Scope of supply

- Two way valve including the ordered equipment.
3 different types are available:

- Hand lever drive

- Drive by electric engine, on the opposite side there is a limit switch plate. End slats aer
not part of the valve. Please order them separately in the desired version.

- Drive by pneumatic engine, on the opposite side there is a limit switch plate. Limit
switches are not part of the valve. Please order them separately in the desired version.

The drive is always mounted on the left of the 1x45° valve when delivered

J
/

VIl

L

Figure 8: Installation side of the 1x45°two-way valve

The body of the two-way valve is hot-dip galvanized, and all add-on parts are usually galva-
nized

3.3.2 Environmental conditions

Protect from excessive heat. Store dry and away from aggressive or corrosive media. Do not
convey aggressive or corrosive bulk material.

Operating conditions: Temperature range: 0...50 °C

Protect against splashing water
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3.3.3

For dimensions, please refer to the current catalog or price list.

Characteristics

Typ: Nominal size | Inner pipe dia- | Weight Weight 2mm: | Weight
in mm: meter in mm: 1,5mm: 3mm:
1x45° 150 149 4,5 5,7
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3
2x45° 150 149 4,5 5,7
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3

Electric engine (optional)

3 ~ engine
120W

4,7 rpm
400V

IP55
-15...40°C

Pneumatic engine

Mindestens 5 bar control air

Air consumption per switch 1,5 liters
Double acting

End positions can be reordered
Swivel range: 1x45°~120°; 2x45°~90°
-20...+70°C (valve)

maximum 10bar

Filtered air ISO class 4

Interface drive NAMUR

Lifetime lubrication

Suitable for outdoor use

Further technical data of the limit switches (optional) can be found in the appendix.

R: 3, 05.02.21
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4 Intended use

4.1 Intended use

The two-way valve was developed for granular, non-agglomerating bulk material of approx.
0,5mm - 8mm

In the design of the two-way valve, a gas tightness can’t be guaranteed, which is why the valve
may only be used with non-harmful gases. Any use beyond this is considered as not intended.
The manufacturer is not liable for any resulting damage; the user alone is responsible for the
risk.

The two-way valve is not intended for installation in potentially explosive areas

. Proper use also includes compliance with the operating, maintenance and cleaning
instructions prescribed by the manufacturer

. The valve may only be used, maintained and repaired by persons who are familiar
with it and have been informed of the dangers

. The electrical connection of the devices supplied by us, which goes beyond the

mere plugging in of the prefabricated power plug, may only be carried out by a
certified specialist
. The standard version of the device may not be used in potentially explosive areas
. Unauthorized modifications are not permitted

4.2 Warnings about misuse of the machines

Deviant from the conditions specified under point 4.1 may lead to blockages or dam-
age to the machines or their components.

Never operate the valve in disassembled or partially disassembled condition. This
may result in serious injury from uncovered rotating parts.
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AN

It must be absolutely ensured that parts of the system are installed before and after the
valve before commissioning, which makes it impossible to grasp it during operation. If
a free outlet is desired it is still necessary to install a pipe with the minimum length of
one meter, e. g. Iltem No. 4010014015682.

Never remove the protective devices, covers or pipe parts.

5 Safety instructions

5.1 Stability

In the assembled state, the stability of the valve is ensured. In particular, during assembly and
maintenance, however, the items are to be secured against falling over and falling.

5.2 Protective measures to be taken

In particular, during assembly, a sufficient foot and hand protection must be ensured. When
lifting one of the components overhead, wear appropriate head protection
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5.3 Safety instructions for transport, handling and storage

For all transport, lifting or shifting work, all relevant safety regulations must be observed. This
also means that only tested and suitable hoists are used.

- Staying under a hovering load is generally prohibited
- Use lifting gear with sufficient lifting capacity

- Possibly install required transport lock

- Secure against slipping

- Observe accident prevention regulations

Safety measures such as straps or work platforms must be used against falling off persons

and the accident prevention regulations and other rules must be observed.

5.4 Measures to be taken in the event of disruption and accidents

In case of irregularities and disturbances stop work.

In the event of an unforeseen fault, the machine must be disconnected from the electrical
network (if necessary, secure it against being switched on again) and then the faults eliminated
or, if necessary, contacted with the company supervisor or specialist dealer.

6 Transport and Assembly

6.1 Installation in the pipeline

The valve can be connected by means of clamping rings to flared piping or flange. Pay par-
ticular attention to the safety instructions in section 4.2.

For each nominal diameter a suitable clamping ring is available.

- Avoid the use of valves directly behind conveyor elements (such as elevators). Here, an
area for flow calming should be provided (about 0.5 m).

If you decide to pre-assemble, ensure sufficient support or suspension of the pipe segments
during installation so that they are not damaged by the load.
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A combination of different material thickness is possible, that means it is also possible to
combine segments with Tmm and 3mm, provided that the inner diameter of the individual
segments is the same.

- Place the pipe parts to be connected together. When doing so, observe the alignment with
the centre axes to prevent tensions due to incorrect installation.

- Remove the protective foil of the seal of the clamping ring and loosen the clamping screw.
Then unfold them to open the clamping ring.

- Place the clamping ring over the flare connection and close it.
- Finally, tighten the clamping screw on both sides and with the same force.

An adequate attachment of the pipe parts must be ensured (support or hang the pipe every
3 — 4 meters)! Pay attention to the load-bearing capacity of the building, the support structure
and possible effects of the pipe contents.
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6.2 Conversion of the drive side

6.2.1 Conversion of a manual drive '

First lift out the spring with a spring hook. Caution, the spring is under tension.

Now loosen the 4 screws.
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AR

Pay attention to the spring key. Now reassemble the hand lift in reverse order on the other
side.

6.2.2 Conversion of an electric engine

Loosen the 4 screws, remove the engine.
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<

Pay attention to the adapter ring and the spring key. Now reassemble the engine in reverse
order on the other side.

6.2.3 Conversion of a pneumatic drive

Klemmring

Unscrew the clamping ring.
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—

Now you can remove the engine and the tilt adapter.

|

Unscrew the torque arm with the 4 screws, now install the pneumatic engine in reverse order
on the other side.
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6.2.4 Conversion of a limit switch plate

Unscrew screw A, so the flag can be removed. The limit switch screw can now be removed
by unscrewing the screws B

Pay attention to the spring key. Now install the limit switch plate in reverse order on the other
side.
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6.2.5 Limit switch attachment (optional)

Please note that there are no limit switches in the standard version with limit switch plate. 2
different end switches can be optionally purchased.

Pay attention to the engraving in the limit switch plate, use the correct screw holes.

A = APS 1w45°

B = &P Zw45”

C = gepr. 1x45®

[ = gepr. 2457 DH300

E = gepr. 2u45® D150 - G250
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Attach the limit switch to the limit switch plate using the screws supplied. Set the limit switch
so that you can hear the limit switch kicking when the flap is struck. If necessary, repeat the
positioning so that the limit switch switches exactly in the end position of the flap.

6.2.5.2 Inductive limit switch

Use the screws provided to screw the limit switch bracket to the appropriate position.
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Screw the limit switch with the lock nuts. Position the limit switch after connecting it to the
mains by moving the flap to the end position. Then adjust the limit switch so that they start to
light up in the end position. If necessary, repeat the positioning so that the limit switch
switches exactly in the end position of the flap.

7 Commissioning and operation

7.1 Commissioning

Caution! The connection work for a fixed connection may only be carried out by an ap-
proved electrician! General VDE regulations as well as regionally applicable regula-
tions of the energy supply companies must be observed.

Never expose to splash water. Never open the control cabinet without pulling the plug.
An electric shock can result.

Ensure suitable engine protection through upstream motor protection switches.
After correct installation and connection to the mains, the two-way valve can be put into oper-

ation.

7.2 Instructions of commissioning and training of operating personnel

These instructions must be read and understood before the two-way valve is put into operation.
If you have any further questions, please contact your specialist dealer before starting up.

It is essential to ensure that system components are installed before and after the two-
way valve before commissioning, which makes it impossible to reach out during oper-
ation. If a free outlet is required, a pipe piece with a minimum length of one meter is to
be attached e.g. ltem No. 4010014015682.
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The instructions must be kept accessible at all times, in particular to the operating personnel.
Operating personnel should be familiar with the general accident prevention regulations.

7.3 Operation

Make sure that there are no foreign objects in the two-way valve (observe safety regulations).

8 Maintenance and Repair

Generally speaking, only maintenance or repair when the two-way valve was separated
from the electrical network.

! -

| \|
O
|

| &7
|

The two-way valve must be visually checked for wear and clogging at least once a year and

cleaned if necessary. In the event of serve corrosion or other defects that can restrict the in-
tended use, the product may no longer be used. The wearing parts must be replaced properly.

If the limit switch does not switch in the intended position, you can readjust it slightly by loos-
ening the fastening screw.

In general, the safety instructions mentioned under point 5 must be observed. Only use original
spare parts form the manufacturer.
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9 Appendix
9.1 Inductive limit switch
Induktive Sensoren
ce c®“ e ) Made in Germany

Produktmerkmale

Induktiver Sensor

Metaligewinde M12 x 1

Steckvarbindung

Erhédhter Schaltabstand

Kontakie vergoldet

Schaltabstand 4 mm; [lb] bundig einbaubar

Elektrische Daten

Elektrische Ausfuhrung DT PMP
Betriebsspannung ] 10...30 DC; "supply class 2" gemalt clLus
Stromautnahne [iA] =10
Schutzklasse 1]
Verpolungsschutz ja
Ausgangsfunktion Schliefier
Spannungsabfall ™ <25
Strombelastbharkeit [rmas) 100
Kurzschlussschutz ja
Uberlastfest ja
Schaltfrequenz [Hz] 700
Schaliabstand [mim]
Realschaltabstand {S6) [mim) 4 +10%
Arbeitsabstand [mm] 0...3,.24
Genauigkeit | Abweichungen
Kaorrekturfaktoren Stahl (S137)=1/%2Aca 0.7 IMsca. 05/ Alca. 04 /Cuca 0.3
Hysierese [% von Sr] 3..15
Schaltpunktdrift [% von Sr] -10...10
Umgebungsternperatur [*C] 40,85
Schutzart IP65/IP 66/ IPGY/IPGEIP 69K
EM 61000-4-2 ESD: ARV CD/B kY AD
EM 61000-4-3 HF gestrahlt: 10 Wim
EMN G1000-4-4 Bursl: 2Ry
EN 61000-4-6 HF
leitungsgebunden: 10w
EMN 55011: Klasse B
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Schwingfestighet 20 g (10...3000 Hz) / 50
Freguenzzyklan, 1 OklaveMdinuie,
EM 60068-2-6 Fo in 3 Achsen
Schockfestighksait 100 g {11ms Halbsinug, je 3
Schocks in jeda Richiung der 3
EM 60068-2-27 Ea Koardinatenachsan)
Dauverschockfestighkeit a0 g (6 ms; je 4000 Schocks in
jede Richiung der 3
EM 60068-2-20 Eb Koordinatenachsen)
Schneller Temperaturwechsal TA=-40°C: TB =85"C; t1 = 30
EM G0D68-2-14 Ma min; (2 = < 10 5; 50 Zykien
Salzsprihnebelest EM G0068-2-52 Kb Scharfegrad 5 (4 Prifzyklen)
MTTF [Jahre] 1542
Zulassungsnummer LIL AL
Mechanische Daten
Einbauart bandig einbaubar
Gehausewarkstlofie Messing weikbronze-beschichlel; PET; PEL Belestigungsmuiien: Messing
Gawichi [ka] 0,03
Anzeigen | Bedienelemente
Schalizusiandsanzeige LED 4 ¥ gelb
Elektrischer Anschluss
Anschluss W12-Steckverbindumng
Anschlusshelegung
i
34
Zubehir
Zubehor {mitgeliefert) 2 Befestigungsmutiemn
Verpackungseinheit [Stick] 1
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9.2 Mechanical limit switches

Rollenhebel E A I .N
B

Typ LS-511S/L Powering Business Worldwide
)
MokLier &)
Best.-Nr. 106800 An Eaton Brand
Lieferprogramm
1ang

Konaktbestickung: 52 = Skcharheitstunktion, durch
Zwangs0mang nach IEC/EN S0047-5-1

5 = Sonleler 158
o-oe 160
Sehaltzeichen |13 i
o--%--
14 122
2okl
Funktion Rollenhebal
Funkfion Sprungschanglied
Gehduse Kunstsion
Elemmenanschilss Schraukienmime
ALESATING Kompletigerat
Earform larg
Hirwels zum Tabsilensoot
KoemakibestloLreg
S = Sehiefer
= Offner
@- durch ZwangsSrung nach IECEN 610472581
Hirwels zum Tabsilenioot
Schaitweg
. = izt geschicssen
D = Kontzkt ofen
- Engtellbereich
S—
Himwelss

CagesClamp ist ein singetragenas Warenzeichen der FIrma Wage Kortaktizchnik, 32432Minden.

Allgemeines
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Maormen und Bestmmungen
Kimafestokelt

Lmgetungetemperair
Elnbaulage
Schuzart
Arachiussgueschnitte Schraubiiemme und Cage Clamp
elnarahiig
Teindraftq mit Agerendnilise nach DIM 6223
Strombahnen/Schaltvermogen
Bemessungssioispanrungslestgkelt
Eemessungsisolationssianmng
Coempanrungslategone Ve mUILNgsrad
Bemessungsbetistestnom
A5
NV
A0 WZAOV
400 V1SV
Do-13
AV
1How
Y
Fehischalungssichemsatt
bed 24 V DCIS A
bed 5 DS/ mA
Metzfrequenz
Kurzschilsstestghelt nach IEC/EN 51847-5-1
e Schmelzsichenung
Wisdertiganalighst
Mechanische GroBen

BetSigungekratt Hubbeginn-ande
Basisgerse
LEMPP
LEMHL
LEMpLA
BetTigungsmamente Drehanirieoe
. Anfahepeschwindigher bel DIN-Nocken
Basisgerd bel Antahrarnis!
LE{M}-XFL bed Antahrainks!
LS{M}-XFRLA bed Anfahrainke!
LE{M XA bed
LS{M XL el Anfahnwinked
LS{M-XLA bel Anfahrwinks
LM FXP bl Anfahrwinked
Hinweize

"
T
e
mr
F it VAC
U
L A
L '
L A
I
s
Is
Is
He Fenierhamghat
He Feniertdighat
Hz
AgGigL
mm
5
‘Schafispicia % i0°
9
Schatspliamh
N
N
N
N
Mm
= 030" M¥E
=" més
Fom= 300, L= 125 mm més
L= 130 mm més
= 305" 4%
= 305" Vs
=030 s

CagesClamp ist ein singetragenas Warenzelchen der Finma Wago Kontaktiechrik, 32423 Minden.

Zubendr fr den CagesClamp Anschiuss von der FirTa Wago:

IECEN 60947

Feuchia Warme, konstant nach |EC 50068-2-78, <br-</
br=-Feuchte Wanme, Zyllisch nach IEC 60058-2-30

&8, 25 -+ 70

betehig
IPSE, IPET

1%(05-25)
1£{05-1.5

4000
400
3

o3
03

&1t 107, &1t 1 Ausfall auf 107 Schaltungan

&It 10%, &1 1 Ausfall auf5 ¢ 10° Sehatungen
miax. 400

&HTT, 002

1.0ED
1.0ED
1.0ED
1080
oz

105
15
15
15

i
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[TacrnopT, COBMELLEHHbIN C UHCTPYKLUMEN
No aKcnnyaTaunm

MepeBoa opurMHanbLHOro pykoBoACTBa Nonb3oBaTens

Mop,yan blé nNepeKnaHble KrianaHa

PucyHok 1: MNpumepHoe n3obpaxeHune

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28, 95679 Waldershof

Telefon 0049(0)923-9792-0 Fax 0049(0)09231-972697 E-Mail info@a-schmelzer.de
www.a-schmelzer.de
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lMepen BBOOOM B 3KCMsyaTauuio npoyntante
WMHCTPYKLIMIO MO 3KCMlyaTauum N ykasaHus no
TEeXHUKe 6esonacHoCTH
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1 OO6wwme cBegeHun

1.1 lMpeaucnoBue

[laHHOe pyKOBOACTBO ObINO NOAFOTOBIEHO B COOTBETCTBUM C AUPEKTMBOM No MawmHam EC
(06/42/EC), ocyLiecTBnsieMon B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM O 6e30macHOCTM MpoayKuuu, U
npegHasHa4yeHo A4S YNpoLeHUs UCNOoNb30BaHWs npeanonaraemMoro ucnonb3oBaHusi. B
PYKOBOACTBE COAEPXKATCA BaXkHble WMHCTPYKUMM MO 6Ge3onacHo W npaBuibHOM paboTe
nsgenus. VIx npumeHeHve nomoraeT paspabatbiBaTb M NPUMEHSTb Mepbl 6e30nacHoCTH,
4YTOObl YMEHbLUNTL HEN3OEXHbIE OCTAaTOYHbIE OMACHOCTM, 3aTpaTbl HA PEMOHT U NpocTou, a
TaKkKe NOBbICUTb HAAEXHOCTb U [ONTOBEYHOCTH NPOAYKTA M €r0 akCceccyapos.

NHCTpyKUmMKM Bcerga AomkHbl BbiTb 4OCTYMNHLI B MECTE MCMONb30BaHUS NPOAYKTA.

NHCTPYKUMN [OMKHBI ObiTb MPOYMTaHbl U MPUMEHEHbI KaXKObIM NWLOM, OTBETCTBEHHbLIM 3a
SKCnnyaTaumio WM TexHuyeckoe obcnyxuBaHue (TexHudeckoe obcnyxuBaHue, OCMOTP,
PEMOHT).

NHCTPYKUMM OOMmKHBI BbITh AaHbl KaX4oMy nocneayowemMy BnagaenbLy Unv nonb3osaTernto.

B gononHeHue K MHCTPyKLMK 06s13aTeNbHbI NpaBuna NpeaoTBpaLLeHMs HECHACTHbIX Cy4Yaes,
npUMeHMMble B CTpaHe Morfb3oBaTens U No MecTy UCMOMb30BaHWUA, HanpuMmep, TakMe Kak
«lMpaBnna ©6e3omacHOCTM W OXpaHbl 300POBbA  accouMaumyM  CefbCKOXO3ANCTBEHHOM
NMPOMbILUNEHHOCTN», Takke AOMKHbI cobnoaaTtbCa MNPU3HaAHHbIE TEeXHUYecKMe npaBuna
6e30MacHOCTM 1 NpaBuIbHbIE YCNOBUA Tpyaa.

ABTOpCKI/Ie npaBa Ha 3TN NHCTPYKLUUN OCTaKOTCA cOBCTBEHHOCTBLIO KOMNaHun Schmelzer n He
MOryT ObITb cKonunpoBaHbl WU npegocTtaBlieHbl TPeETbUM NULAM 6e3 X NUCbMEHHOro
cornacua.

MpousBoguTens:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co.KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231/ 9792-0
Fax: 09231/ 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 llosicHeHMss cnmBOJIOB

OTKnNoYUTE NUTaHne nepen oTkpbITUEM KOpryca
Ncnonb3oBaTtb 3auunTy ona Hor

Cne,u,yl7|Te MHCTPYKUNAM NO UCNOJ1b30BAHUIO
3awumTa rnas

Ncnonb3oBaTtb 3alunTy ronoBbl

MpeaynpexaeHne o6 onacHoOCTK

MpenynpexaeHne 06 onacHOM HanpsHkeHUK

MpenynpexaeHue o TpaBmax pyk

Mepen npoBegeHmemM paboT MO YMCTKE, TEXHNUYECKOMY OOCNY>XMBAHUIO U
PEMOHTY BbIKITIOUYNTE ABUraTeNb, BbiTALLUTE BUIKY CETEBOTO LUHYpa Unn

3aKkpenuTe rnaBHbIN BbIKNOYaTENb B HYNEBOM MOMOXEHUN C NOMOLLLIO
3amkal

©
i'IN

S PEPoecee

B

( ) He oTkpbiBanTe M He yganante 3aliMTHbIA KOXYyX BO Bpems paboTbl
asuratens!

B>
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2 [Neknapauusa o COOTBETCTBUU

HacTtosiwmum npoussogutens 3asBnsieT, YTO OCHOBHble TpeboBaHMA MO oxpaHe Tpyaa u
TexHuke GesonacHocTu B cootBeTcTBUM C [NpunoxerHnem | Oupektuebl 06/42 / EC 6Gbinn
NpUMeHeHbI 1 cobniogeHbl. B cnydae nameHeHMM KOHCTPYKLUUN MaLUUHbI, HE COrNacoBaHHOM
C Hamu, 3TO 3asiBfeHMe NOTepseT CBOKO CUy.

Bce cooTBeTCTBYylOLMNE OCHOBHble TpeboBaHMSA MO OXpaHe 340poBbs M GesonacHOCTU
Oupektnebl 2006/42 /| EC gomkHbl cobniogatbCst BMIOTb 0 MHCTPYKUWMIA, ONMUCaHHbLIX B
AaHHOM PYKOBOACTBE.

PaspaboTaHa crneyunanbHasa TexHmdeckas AoKyMeHTauusa B cootTBeTcTBum ¢ Mpunoxexmem Vi
B. [lononHUTEeNbHY0 MHGOPMaLMI0O MOXHO NOMYyYUTb NO 3anpocy y NPOM3BOANTENS:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

BBog B akcnnyaTtauumio 3anpeljaetcs A0 TeX Nnop, noka He OyadeT yCTaHOBMNEHO, YTO BCH
cuctema, B KOTOPOW [AOMKeH OblTb yCTAHOBMEH NEPEKUAHOW KnanaH, COOTBETCTBYET
nonoxexuam Odupektnebl 06/42 / EC.

Heobxognmo cobnogaTe cnegyowme ycrioBus 4ns 1oro, 4Tobbl nsgenue 6110 npaBunbHO
cobpaHo BO BCto cuctemy 6e3 yuwepba ans 6e30nacHoCTn U 300pOoBbs Nogen:

- MNepeknaHomn knanaH AomKkeH OblTb MOMHOCTLIO MHTErPUPOBaH B NPeAHA3HAYEHHYI0 CUCTEMY
TpybonpoBoaoB.

- Heobxogmmo obecneuntb, 4TOOblI TPYOHbIE COeaUHEHUST ObiNn NPaBUIIbHO COEOUHEHDI, a
Takke He AO0MMKHO OblTb BO3MOXHOCTW NonagaHnst BHyTPb NOCTOPOHHMX NPeaMeToB.

- MNepeknaHoOM KknanaH [OMMKeH OblTb 3MEKTPUYECKU MNOAKMYEH KBanMULUMPOBaHHbLIM
3MNEKTPUKOM.
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3 OOuwee onncaHue

3.1 O6o3HauyeHue

nepeKVID,HOVI 7017 pacnpep,enVlTeanbu?l KrnanaH ansa cbiny4nx matepuarnos.

3.2 O6buwee onucaHue

lMepekmaHoM knanaH B OCHOBHOM COCTOUT M3 kopnyca ¢ 3 TpyOHbIMK Bbixogamu. BHyTpu
3acfnoHka knamnaHa MoxeT ObITb OTperynupoBaHa C MNOMOLLbK anektpogsuratens. B
3aBMCUMOCTU OT MOSIOXKEHUS 3aCIOHKM MOCTynalwLwWmi Cbinydni Matepuan teyeT nvbo B
OAHOM HanpasneHuun, NMbo B ApYrom.

MaTepuan nsgenuna - xonogHokataHas ctanb DCO1 cornacHo DIN EN 10130, 10209 n DIN
1623

B cTaHpapTHOM BepcuM  KIMEHT [OMMKeH CaMOCTOAITeNlbHO oGecneyuTb
COOTBETCTBYHOLLEEe NOAKIMIYEHME B CUCTEMY YNpaBlieHUA U pPerynMpoBaHusi, a TaKxke
nUTaHue OT 3NIeKTPOCeTM.
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PucyHok 2: MepekngHon knanaH 2x45°
BasoBas mopenb

PucyHok 3: MNMepekngHon knanaH 1x45°
BasoBasa mogenb

PucyHok 4: MepekngHon knanaH 2x45°
C MHEBMOMPUBOAOM

PucyHok 5: MepekngHon knanaH 2x45°
C 9M1EKTPOMOTOPOM

PucyHok 6: MepeknaHon knanaH 2x45°
C PYYHbIM yrpaBneHnem

PucyHok 7: MNepeknaHon knanaH 2x45° ¢ KOHLEBbIMU
BbIKIto4aTeNAMM (KOHLEBble BblKMoyaTenu
3aKasblBAKTCA OTAENbHO)
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3.3 TexHMYecKue xapaKTepuCTUKU

3.3.1 [OocTtaBka

- MepeknaHon knanaH B COGpaHHOM COCTOSIHUMN.
JocTynHbl 3 pasnuyHbIX TUNa:

- Py4yHou npuBoA

- [puBoa ¢ nomoLbio anekTpoasuraTens, Ha NPOTUBOMNOSIOXKHOW CTOPOHE HaxoauTcs
yaepXuBarLLas nrnacTMHa KOHUEBbIX BblkroyaTtenen. KoHueBble BbikMoYaTenu He
SABNSAIOTCA YaCTblO NEPEKNOHOrO KranaHa. 3akasblBanTe MX OTAENbHO B KeraemMon
BEpCUN.

- [NpuBoa oT NHeBMaTU4eCcKoro AsuraTens, Ha NPOTMBOMOMOXHOW CTOPOHE Haxo4MTCS
yaoepxmBaroLwasa nrnactTuHa KoHuUeBbIX Bblknovatenen. KoHueBble BblkovaTenn He
ABNAOTCH YacTblo NepekngHoro knanaHa. 3akasblBanTe MX OTAENbHO B XXenaemown
BEpCUn.

MpuBopa Npu NnoctaBke 6a30BON MOAENN BCErAa MOHTUPYETCS CrieBa OT NepPEeKMaHOro KrnanaHa
1x45°.

PucyHok 8: CTopoHa yCcTaHOBKM NepeknaHoro knanaxa 1x45°

Kopnyc nepekngHoro KrnamnaHa ounMHKOBaH ropAvYnMm cnocoboM, ocTanbHble COCTaABHbIE YaCTH,
KaK npaBuno, noABEPrHyThbl ranbBaHM4YE€CKON OLIMHKOBKE.

3.3.2 Ycnosusa okpyxaroLien cpeabl

3aUJ,I/IUJ,aTb OT 4Ype3MEpPHOro Harpesa. XpaHI/ITb B CyXOM MeCTe U BAann OT arpeCCnBHbIX UK
B3pPbIBOOMNAaCHbIX Cpea.

Ycnosusa akcnnyaTtauum: TemnepatypHbit ananasoH: 0...50 °C

BawmwaTtb oT OpbI3r BOAbI 1 JOXAS
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3.3.3 TexHu4eckue gaHHblIe

Pasmepsbl ykasaHbl B 4EMCTBYIOLLLEM KaTanore unmn npanc-nucre.

Twn: HomuHanbHbIM | BHYTpeHHMI Macca npu | Macca npwu | Macca npu
BHYTPEHHUN avnameTp, MM: | TONWUHe TOMNLWWNHE TOMNLWWNHE
anameTp, MM: MaTepuana | maTepuwana | maTepuana

1,5mm: 2mm: 3mm:

1x45° 150 149 4,5 57
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3

2x45° 150 149 4,5 57
175 174 7,5
200 199 9,3 12,3
250 249 13,0 18,2
300 299 19,1 24,3

dnekTpomMmoTop (onuuMoHanbLHO)

- 3 ~ Motor

- 120W

- 4,7 O6/MuH
- 400V

- IP55

- -15...40°C

MHeBMaTHM4YeCKUI MOTOP (ONLIMOHANLHO)

- MuH.5 Bap pabouee gaeneHne

- pacxof Bosfgyxa npu nepeknoveHun 1,5 nutpos
- ABOWHOro gencteusd

- KoHeuHble nonoxeHust perynmpyemMbie

- [OmanasoH noeoporta: 1x45°~120°; 2x45°~90°
- -20...+70°C

- makc. 10 bap

- Mopasaembin Bo3ayx ISO Klasse 4

- uHTepdenc npusoga NAMUR

- CMaska ans Bcero cpoka aKcrnnyaTtauum

- NopxoanTt Ansa Hapy>XHOro NCMoNb30BaHWSA

Opyrue TexHn4Yeckme AaHHbIe KOHEeYHbIX BbiKnyarenen (onumoHansHo) Bl HangéTe B
NPpUINoXeHUuu.
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4 Jkcnnyartauus

4.1 WUcnonb3oBaHMe MO Ha3HaAYeHUo

MepekngHom knanaH paspaboTaH AN Cbiny4MX HE arflOMEPUPOBAHHbIX CbiMy4YnMX MaTepuanos
pasmepom npumepHo 0,5 Mm - 8 mm.

B KOHCTPYKUMN  NepekngHoro KranaHa ra3oHenpoHnuaemMoCctTb He  MOXeT ObITb
rapaHTnMpoBaHa, no3TomMy e€ro MOXHO UCMNOJ1Ib30BaTb TOJIbKO AJ14 HeOMNMacCHbIX ra3os. JToboe
apyroe mncnosfb3oBaHWe CHMUTaAEeTCA HeHapgnheXxawum UCnosib3oBaHUEM. npOVI3BO,D,VITeJ'Ib He
HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a Nobble BO3MOXHbIE y6bITKVI; PUCK NMOXNTCA UCKINHOYUTESIBHO Ha
nosib3oBaTterns.

MepeknaHoW knanaH He npegHasHa4yeH Ons YCTaHOBKM B MOTEHLMANbHO B3pbIBOOMACHbLIX
cpenax.

. lMpaBunbHOE UCMONb3oBaHUE Takxke BKIOYaeT B cebsa cobnogeHne MHCTPYKUUA No
aKcnnyaTtaumu, TEeXHUYecKoMy OOCnyXMBaHUIO W YUCTKe, NpeanMcaHHbIX
nponsBoanTENEM.

. MepeknaHom KnanaH MOXeT ncnonb3oBaTbCs, obcnyxumBaTtbcs n
PEMOHTUPOBATBLCH TOSMbKO TEMMW, KTO 3HAKOM C HUM W NPOMHGOPMUPOBaH 06
ONacHOCTAX.

. AneKTpuyeckoe NogkntoYyeHne nNocTaBnsaemMbIX HaMU YCTPOUCTB, KOTOPOE BbIXOAUT
3a paMKM NPOCTOro NOAKMYEeHUss COOPHOM BWUMKM MUTAHWUS!, MOXET BbIMOSHATb
TOSNbKO CEpTUPULMPOBAHHBLIN Crieunanucrt.

* CTaHﬂ,apTHaFI Bepcusa yCTpOVICTBa HE MOXET UCIMOJIb30BaTbCA BO B3PbIBOOMACHbLIX
30Hax.
* HecaHKLI,VIOHVIDOBaHHbIe M3MEeHEHNA B KOHCTPYKUNN HE O0MYCKaTCA.

4.2 [lpepynpexaeHus o HeNpPaBUIIbHOM UCMOJSIb30BaHUU

OTKNoHeHMe oOT yCﬂOBMﬁ, YKa3aHHbIX B NYHKTEe 4.1, moxeT npuBeCTU K 3aKynopke unm
noBpexaeHuw MmalwnH Unn nX KOMNOHeHTOB.

Hukoraa He ucnonb3ynTe NepekMaHOM KnanaH B pa3oopaHHOM UM YaCTUYHO
pa3o6paHHOM COCTOSIHUU. ATO MOXKET NPUBECTU K Cepbe3HbIM TPaBMaM OT OTKPbITbIX
BpawaroLWwmxcsl YacTen.
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Heob6xoanmo y6eanTbCA, YTO AeTanu CUCTEMbl YCTaHOBIEHbI A0 U NOCHe NepeKngHoro
KnanaHa nepea BBOAOM B 3KCMslyaTauuiro, 4YTOObl MCKIHOYATbL HEOOXOAMMOCTb
M3MEeHeHUNn BO BpeMsA paboTbl cuctembl. Ecnn Tpebyetcs cBOOOAHLIN BbINyCK, BCE
paBHO Heo6xoAUMMO YCTaHOBUTb TPYOy C MMHMManbHOW AOJIMHOW B OAUH MeTp,
Hanpumep, ApT. Ne 4010014015682.

Hukorga He cHUMaNTe 3alWUTHbIe YCTPOUCTBA, KPbILWKK Unu getanu Tpyo.

5 TexHuka 6e3onacHoCTU

5.1 CtabunbHOCTb

B cobpaHHOM COCTOSAHMM CTabMbHOCTb NEPEKNOHOro KnanaHa obecneyeHa. B yactHocTH, BO
BpeMsi COOPKM M TEeXHUYEeCKOro obCcnyXmBaHUA NpeameTbl OOMKHbl ObiTb 3aliMLeHbl OT
nageHus.

5.2 3awuTHbIe Mepbl, KOTOPble HEOOXOAUMO NMPUHATL

B yactHocTK, BO BpeMsa cOopku formkHa 6biTb obecnedeHa JOCTaTOMHAA 3alumUTa HOT U pyK.
MogHnmas oguMH M3 KOMMOHEHTOB Han rorioBOW, HageBauWTe COOTBETCTBYHOLLYIO 3aluuTy
ronoBbl.
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5.3 MHCTpyKUMM no TexHMKe O0e30MacHOCTU MNpU TPaHCNOPTUPOBKE,
3Kcnnyataumm n XpaHeHuun

[ns Bcex paboT No TpaHCMOPTMPOBKE, NOABEMY UMK NEPEMELLEHMIO LOSMKHbI cobnogaTbes
BCE COOTBETCTBYIOLME MpaBuna TexHUkM 6Ges3onacHocT. JTO TakkKe O3HaA4yaeT, 4To
NCMNONb3YHTCSA TONBbKO NPOBEPEHHbIE 1 NOAXOASALNE NOABEMHUKN.

- [NpebbiBaHWe NoA rpy3oM 3anpeLLeHo.

- WNcnonbsynte rpy3onogbeMHble YCTPOMCTBA C 4OCTAaTOYMHOW rpy30N04beMHOCTbIO.
- [Npun HeobxoauMOCTM yCTaHOBUTE HEOBXOAMMbIN TPAHCMOPTHbLIA 3aMOK.

- 3awmwaTb OT CMeLeHNs Npu TPaHCNoPTUPOBKE.

- Cobnogante npasmna TEXHUKN 6e30NacHOCTMW.

B uenax obecneyeHuss TexHuMkM ©Ge30nacHOCTU JNlOAEN, HeobxoaMmo NPUMEHATb
CTpaxoBO4YHble pPeMHM unu paboume nnatdopmbl, a Takke cobniogate obwue npasuna
TexHuKn 6e3onacHoCTM 1 gpyrve npasuna.

5.4 TMopanok [encTBUM NPU HEUCNPABHOCTAX U aBapUsixX

B cnyyae HeucnpaBHOCTEN UM NOMeX npekpaTute pabory.

B cnyyae HenpenBuoeHHOW HEWUCNPABHOCTWU, YCTPOWCTBO LOSMKHO OblTb OTKMHOYEHO OT
3NeKTpU4eckom cetu (Npy He0BXoANMOCTU 3aLLUUTUTBL €0 OT MOBTOPHOrO BKIIOYEHUS), @ 3aTEM
YCTPaHWUTb HEUCNPAaBHOCTU UMK, MPU HEOBXOANMOCTHN, CBA3ATLCS C PyKoBOAMTENEM KOMMaHUn
Unu cneunanu3npoBaHHbIM AUMEPOM.
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6 TpaHcnopTUpoBKa M ycTaHOBKa

6.1 MoHTax B TpybonpoBopa

MepekngHom knanaH MoXeT ObiTb COEAMHEH C MOMOLLbIO 3aXKMMHBIX KOnew, ¢ TpybonpoBogoMm.
O6paTtnte ocoboe BHUMaHME Ha MHCTPYKLUMM No 6e3onacHoCTM B pasgene 4.2.

[ns kagoro HOMMHaNbLHOro AMameTpa UMEETCS MOAX0AsLLEEe 3aKMMHOE KOmbLO.

- Wa3beraiiTe mncnonb3oBaHUsi MEPEKUOHOrO krnamnaHa HemnocpeAcTBEHHO 3a 3nemMeHTamu
KOHBeWepa (Hanpumep, anesBaTtopamu). 34ecb OOMkHa ObiTb NpegycMOTpeHa 30Ha Ans
ycrnokoeHus notoka (okono 0,5 m).

Ecnu Bbl pelwumnu BbINONHUTL NpeaBapuTenbHyto cbopky, obecneybTe AOCTaTOYHYIO ONopy
UNn noaBecKy CerMeHToB TpyO BO BpeMs MOHTaxa, 4Tobbl OHM He ObinNn NoBpexaeHbl
Harpyskon.

Bo3MoxkHa koMOUHaLMSA MaTepuanoB pasnnUYyHOM TOMLMHbI, T.€. TakKe BO3MOXHO COEAMHATb
cermMeHTbl ¢ 1 MM 1M 3 MM, NpU YCNOBUW, YTO BHYTPEHHUI AMaMeTp OTAENbHbIX CErMEeHTOB
OAMNHAaKOB.

- MNMomecTtute Yactn TpyGbl, KOTOpble ByaAyT coeauHeHbl, BmecTe. lMpu aTom cobniogante
BblpaBHMBaHWE C LIEHTparnbHbIMU OCSIMU, YTOObI M36eXaTb HaTSKEHWUS! N3-3a HENPaBUIbHOWN
YyCTaHOBKM.

- CHUMUTE 3aLLUMTHYIO MAEHKY C YNNOTHEHUS 3aXXKMMHOIO Korblia U ocnabbTe HaTSHKHOW BUHT.
3aTteM pasgBuHbTE €ro, YToObl OTKPbITb 3aXKMMHOE KOSbL|O.

- MNomecTnTe 3aXNMHOE KONbLO Ha HeobXxoanmMoe cCoeanHEHNE K 3aKp017|Te ero.
- 3aTsH1TE 3aXXMMHOW BUHT ¢ 06enx CTOPOH M C OANHAKOBbIM YCUTTUEM.

Heobxoanmo obecneuntb Hagnexallee kpenneHme Yacten TpyObl (nogaepxvBante nnm
nogseLumBanTe Tpyoy kaxable 3-4 meTpa)! ObpaTnuTe BHUMaHME Ha HECYLLYIO CMOCOBHOCTb
30aHWs, OMOPHYIO KOHCTPYKLMIO M BO3MOXHbIE BO3AENCTBUSI COOEPKMMOro TpyObl.
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6.2 [NepeobGopynoBaHue CTOPOHbLI NpuBOAA

6.2.1

MNepeob6opynoBaHue pyyHoro npuBoaa

CHavana nogHUMMTE NpPYXXMHY C MOMOLLBIO MPYKMHHOTO Kptoka. OCTOPOXHO, MPYXMHa
HaTsHyTa.

Tenepb ocrnabbTe 4 BUHTA.
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AR

O6paTtuTte BHUMaHWe Ha LWNOHKY. Tenepb cobepuTe pyyHOM pblyar B 0OpaTHOM nopsake Ha
Opyron CTOpoHe.

6.2.2 [lepeobopynoBaHue 3feKTpoMoTOpa

OcnabbTe 4 BUHTaA, CHUMUTE ABUraTernb.
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<

O6paTnTe BHMMaHWe Ha NepexoaHoe KomnbLo 1 LWMNOHKY. Tenepb cobepuTe ABuraTesns ¢
ApYroi CTOpoHbl B 06paTHOM NopsiAKe.

6.2.3 [epeobopynoBaHue nHeBMaTU4eCKOro MoTopa

3axnmHoe KonbLo

OTpr‘-IMBaeM 3aXNMHOE KOJ1bLO.
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—

Tenepb Bbl MOXETE CHATbL MOTOP W KBaZpaTHbIA ajanTep.

|

OTKpPYTUTE NOBOPOTHBIA pblyar ¢ MOMOLLbIO 4 BUHTOB, 3aTeM coGepute NHeBMaTUYECKUiA
ABuraTtesnb C ApYroi CTOPOHbI B 06paTHOM nopsiake.
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6.2.4 [lepeobopynoBaHue NnacTUHbI KOHUEBbIX BbIKNtoYaTenemn

OTkpyTUTE BMHT A, oNaXoK MOXHO CHATb. OTBUHTUB BMHTbI B, MOXXHO CHATbL NAacTUHy
KOHLIEBbIX BbIKITIOYaTEMNEN.

O6paTtuTe BHMUMaHWE Ha LUNOHKY. Tenepb yCTaHOBUTE MNACTUHY KOHLEBbLIX BbIKIoYaTenel B
obpaTHOM nopsaake C APYroi CTOPOHBI.

R: 4, 05.02.21 Seite 19 von 28



_l_ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

6.2.5 KpenneHue KOHLEBOro Bbikntovarensa (onuus)

O6paTnTe BHMMaHWE, YTO B CTaHOAPTHOW BEPCUM C MNACTMHOW KOHLEBLIX BbIKIoYaTenem
CaMMX KOHLEBbIX BbIKIOYaTENen HeT. 2 pasfnUyHbIX KOHLIEBbIX BbIKItoMaTenss MoryT ObiTb
npuo6peTeHbl AONOSNHUTENBHO.

O6paTMTe BHUMaHWE Ha rpaBMpPOBKY Ha niactuHe KOHUEBOro BbiKo4aTens, VICI'IOJ'Ib3yl7ITe
npaBuiibHble OTBEPCTUA OANA BUHTOB.

A = APS 1w45°

B = &P Zw45”

C = gepr. 1x45®

[ = gepr. 2457 DH300

E = gepr. 2u45® D150 - G250

A\ /A‘
7 N
7 S
E—@e — F
) U—B-D-NO o, %B%%A_UDDU———

...-CO £ —
J U 7
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anerI'IVITe KOHLEBOW BbIKMlOYaTeNb K NnacTuHe pnns ero KpenneHna C nOoMOLLbH
npunaraemblx BAHTOB. YCTAaHOBUTE KOHLEBOW BbIKMtoYaTeNb Tak, YTOObI ObIN CrbIWEH CnabdbIn
wen4yoK npu 3akpbiTUX 3aCITIOHKW. an HeobxoanmMocTn nosToputTe nNo3nMunMoHMnpoBaHue,
YTOObI KOHEYHbIN BbIKITOYATENb nepeKkrnymnncda To4HO B KOHEe4YHOe MNosioXKeHne 3aCJi1OHKN.

6.2.5.2 WNHOyKmMueHbIll KOHeYHbIU 8bIK/IOYamersnb

MpUKPYTUTE KPOHLUTENH KOHLIEBOIO BbIKIOYATENS B COOTBETCTBYHOLLIEE MONIOXEHME C
MOMOLLbIO NMpunaraembiX BUHTOB.
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BBepHUTE KOHUEBOMW BbIKMOYaATENb C MOMOLLIO CTOMOPHbLIX raek. YCTaHOBUTE KOHEeYHbIn
BbIKMNtOYaTeNb Nocne TOoro, Kak Bbl NOAKMIOYUIIM €ro K 9neKTpoceTn, NepemMecTuB KrnanaH B
KOHEYHOE MnoSioXeHne. 3aTem OTpEerynupymte KOHLEBblE BbIKOYaTENM TakK, YTOObI OHWU
Ha4yannm CBEeTUTbCA B  KOHEYHOM nonoxeHun. [lpy  HeobxogMmMoCTM  noBTOpUTE
NO3NLNOHNPOBAHNE, YTOObLI KOHEYHLIN BbIKITOYATENb MNEPEKMIOYUNCS TOYHO B KOHEYHOEe
NONoXeHne 3aCIIOHKN.

7 BBopg B aKkcnnyatauuio U aKcnyarayms

7.1 BBopg B akcnnyaTtauuio

BHumaHune! PaboTbl No 3neKTpuyYecKoMy NOAKIHOYEHUIO MOTYT BbINOJIHATLCA TONbKO
yNoNHOMOY€eHHbIM 3nekTpukom! Heobxogumo cobniogatb obwme npaBuna VDE, a
TaKkKe MPUMEHUMble K perMoHy nmnpaBuna OTBETCTBEHHbIX 3HeprocHabxarowmx
KOMMaHUW.

Hukorpga He noaBepranTe BO3AeNCTBUIO NPAMbIX OpbI3r Boabl. HUkorpa He oTKkpbiBanTe
KOpnyc, He NMOTAAHYB 3a BUJIKY. OTO MOXET NMPUBECTU K NMOPAXEHUIO INeKTPUYECKUM
TOKOM.

ObGecneybTe NOAXOAALLYIO 3aLUUTY ABUraTensi C MOMOLLbIO 3aLLUUTHOrO BbIKMoYaTens
JBuratens.

Mocne HpaBMﬂbHOVI YCTaHOBKM 1 NOAKIMTHYEeHUA K UCTOYHUKY MUTaHUA I'IepeKVID,HOVI KnanaH
MOXeT ObITb BBelEH B 3KCMJ1yaTauuto.

7.2 TpumeyaHns no BBoAy B 3Kcnnyatauuw U O0OyYeHUKO
obGcnyXuBarolero nepcoHana

Mepen BBOOOM B 3KCMfyaTauulo NEPEKUAHOro kKrnanaHa HeoBXOAMMO MpoYnTaTb M MOHSATb
AaHHoe pykoBoAcTBO. Ecnu y Bac ecTb 4ONONHUTENBHbLIE BOMPOCHI, NOXanyncTa, CBSXXMTECH
C BalUMM OunepoM nepes BBOAOM B 3KCMyaTaumio.
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Heob6xonmnmo y6eauTbCcA, YTO AeTanu CMCTeMbl YCTaHOBMEHbI A0 U NOcne NepekKngHoro
KnanaHa nepea BBOAOM B 3KCnsyaTauumio, 4YTOObl MCKIOYATbL HEOOXOAMMOCTb
M3MEeHeHUNn BO BpeMsA paboTbl cuctembl. Ecnn Tpebyetcs cBOOGOAHLIN BbINyCK, BCE
paBHO Heo6xoAUMMO YCTaHOBUTb TPYOy C MMHMManbLHOW AOJIMHOW B OAUH MeTp,
Hanpumep, ApT. Ne 4010014015682.

MHCTpykumMm Bcerga [ormkHbl  ObITb  JOCTYNHbI  Ana  obcnyXuBalowero nepcoHana.
O6cnyxuBatowmin nepcoHan AomkeH ObiTb O3HaAKOMMEH C OOWMMKM npaBunamMym TEXHUKK
©es3onacHocTu.

7.3 3kcnnyaTtauusa

Y6eautech, 4To B NEPEKNOHOM KnanaHe HET NOCTOPOHHUX NpeaMeToB (cobntogante npasuna
TEXHUKM 6e30nacHOCTK).

8 Ob6cnyxnBaHue U PeMOHT

B o6Owem cny4yae: OGCHY)KVIBaHVIe U pemMoHT pas3pellaeTcd TONIbKO B TOM cCliy4dae,
ecnum YCTpOﬁCTBO OTKITHO4YEeHO OT CeTu.

-

L

Mpn HeobGXoAMMOCTU ouMLLanTe MEPEKMOHOWM KnamaH He pexe OOHOro pasa B rog Aangd
npegoTBpaLLeHns n3Hoca 1 3arpssHeHuns. B criydae cunbHON Koppo3uu unm apyrux aedekTos,
KOTOpble MOryT OrpaHu4MTb NpeanonaraemMoe MCronb3oBaHUe, NPoAyKT MOXeT Bonblue He
MCMomb30BaTbCs. 3akpbiBalOLLME KOMMOHEHTbI AOMKHbI ObiTb 3aMeHEHbI AOKHbIM 0bpa3oMm.

Ecnu KkoHueBoW BbikMYaTeNb He MepeknoyaeTcss B NpedyCMOTPEHHOE MONoXeHWe, Bbl
MOXXeTe OTperyrnmMpoBaTb ero, crierka ocrnabue KpenexHbliA BUHT.

B uenom, npaBuna TexHWUKN 6e30NacHOCTU, YNOMSIHYTbIE B NYHKTE 5, OOMKHbLI cOGntoaaThCes.
Mcnonb3yinTe TONbKO OpUriHarbHbIE 3an4yacT OT NPOU3BOANUTENS.
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9 TlpunoxeHue
9.1 MNHAYKTUBHbIE KOHEYHble BbIKIO4YaTenm
Induktive Sensoren
1]
49
é Bl 1| e
LED 4 % 90" . 17
c( @u Made in Getmany

Produktmerkmale

Induktiver Sensor

Metaligewinde M12 x 1

Steckvarbindung

Erhédhter Schaltabstand

Kontakie vergoldet

Schaltabstand 4 mm; [lb] bundig einbaubar

Elektrische Daten

Elektrische Ausfuhrung DT PMP
Betriebsspannung ] 10...30 DC; "supply class 2" gemalt clLus
Stromautnahne [iA] =10
Schutzklasse 1]
Verpolungsschutz ja
Ausgangsfunktion Schliefier
Spannungsabfall ™ <25
Strombelastbharkeit [rmas) 100
Kurzschlussschutz ja
Uberlastfest ja
Schaltfrequenz [Hz] 700
Schaliabstand [mim]
Realschaltabstand {S6) [mim) 4 +10%
Arbeitsabstand [mm] 0...3,.24
Genauigkeit | Abweichungen
Kaorrekturfaktoren Stahl (S137)=1/%2Aca 0.7 IMsca. 05/ Alca. 04 /Cuca 0.3
Hysierese [% von Sr] 3..15
Schaltpunktdrift [% von Sr] -10...10
Umgebungsternperatur [*C] 40,85
Schutzart IP65/IP 66/ IPGY/IPGEIP 69K
EM 61000-4-2 ESD: ARV CD/B kY AD
EM 61000-4-3 HF gestrahlt: 10 Wim
EMN G1000-4-4 Bursl: 2Ry
EN 61000-4-6 HF
leitungsgebunden: 10w
EMN 55011: Klasse B
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Schwingfestighet 20 g (10...3000 Hz) / 50
Freguenzzyklan, 1 OklaveMdinuie,
EM 60068-2-6 Fo in 3 Achsen
Schockfestighksait 100 g {11ms Halbsinug, je 3
Schocks in jeda Richiung der 3
EM 60068-2-27 Ea Koardinatenachsan)
Dauverschockfestighkeit a0 g (6 ms; je 4000 Schocks in
jede Richiung der 3
EM 60068-2-20 Eb Koordinatenachsen)
Schneller Temperaturwechsal TA=-40°C: TB =85"C; t1 = 30
EM G0D68-2-14 Ma min; (2 = < 10 5; 50 Zykien
Salzsprihnebelest EM G0068-2-52 Kb Scharfegrad 5 (4 Prifzyklen)
MTTF [Jahre] 1542
Zulassungsnummer LIL AL
Mechanische Daten
Einbauart bandig einbaubar
Gehausewarkstlofie Messing weikbronze-beschichlel; PET; PEL Belestigungsmuiien: Messing
Gawichi [ka] 0,03
Anzeigen | Bedienelemente
Schalizusiandsanzeige LED 4 ¥ gelb
Elektrischer Anschluss
Anschluss W12-Steckverbindumng
Anschlusshelegung
i
34
Zubehir
Zubehor {mitgeliefert) 2 Befestigungsmutiemn
Verpackungseinheit [Stick] 1
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9.2 MexaHun4yecKkne KOHeYHble BblKn4vaTenm

Rollenhebel E A I .N
B

Typ LS-511S/L Powering Business Worldwide
)
MokLier &)
Best.-Nr. 106800 An Eaton Brand
Lieferprogramm
1ang

Konaktbestickung: 52 = Skcharheitstunktion, durch
Zwangs0mang nach IEC/EN S0047-5-1

5 = Sonleler 158
o-oe 160
Sehaltzeichen |13 i
o--%--
14 122
2okl
Funktion Rollenhebal
Funkfion Sprungschanglied
Gehduse Kunstsion
Elemmenanschilss Schraukienmime
ALESATING Kompletigerat
Earform larg
Hirwels zum Tabsilensoot
KoemakibestloLreg
S = Sehiefer
= Offner
@- durch ZwangsSrung nach IECEN 610472581
Hirwels zum Tabsilenioot
Schaitweg
. = izt geschicssen
D = Kontzkt ofen
- Engtellbereich
S—
Himwelss

CagesClamp ist ein singetragenas Warenzeichen der FIrma Wage Kortaktizchnik, 32432Minden.

Allgemeines
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Maormen und Bestmmungen
Kimafestokelt

Lmgetungetemperair
Elnbaulage
Schuzart
Arachiussgueschnitte Schraubiiemme und Cage Clamp
elnarahiig
Teindraftq mit Agerendnilise nach DIM 6223
Strombahnen/Schaltvermogen
Bemessungssioispanrungslestgkelt
Eemessungsisolationssianmng
Coempanrungslategone Ve mUILNgsrad
Bemessungsbetistestnom
A5
NV
A0 WZAOV
400 V1SV
Do-13
AV
1How
Y
Fehischalungssichemsatt
bed 24 V DCIS A
bed 5 DS/ mA
Metzfrequenz
Kurzschilsstestghelt nach IEC/EN 51847-5-1
e Schmelzsichenung
Wisdertiganalighst
Mechanische GroBen

BetSigungekratt Hubbeginn-ande
Basisgerse
LEMPP
LEMHL
LEMpLA
BetTigungsmamente Drehanirieoe
. Anfahepeschwindigher bel DIN-Nocken
Basisgerd bel Antahrarnis!
LE{M}-XFL bed Antahrainks!
LS{M}-XFRLA bed Anfahrainke!
LE{M XA bed
LS{M XL el Anfahnwinked
LS{M-XLA bel Anfahrwinks
LM FXP bl Anfahrwinked
Hinweize

"
T
e
mr
F it VAC
U
L A
L '
L A
I
s
Is
Is
He Fenierhamghat
He Feniertdighat
Hz
AgGigL
mm
5
‘Schafispicia % i0°
9
Schatspliamh
N
N
N
N
Mm
= 030" M¥E
=" més
Fom= 300, L= 125 mm més
L= 130 mm més
= 305" 4%
= 305" Vs
=030 s

CagesClamp ist ein singetragenas Warenzelchen der Finma Wago Kontaktiechrik, 32423 Minden.

Zubendr fr den CagesClamp Anschiuss von der FirTa Wago:

IECEN 60947

Feuchia Warme, konstant nach |EC 50068-2-78, <br-</
br=-Feuchte Wanme, Zyllisch nach IEC 60058-2-30

&8, 25 -+ 70

betehig
IPSE, IPET

1%(05-25)
1£{05-1.5

4000
400
3

o3
03

&1t 107, &1t 1 Ausfall auf 107 Schaltungan

&It 10%, &1 1 Ausfall auf5 ¢ 10° Sehatungen
miax. 400

&HTT, 002

1.0ED
1.0ED
1.0ED
1080
oz

105
15
15
15

i
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9.3 lapaHTUMHbIN TanoH

IIponagerr:

Tlokynarens:

Hazpanue o6opymoBaHus:

CepuiiHblif HOMED:

KomnuectBo:

CpoK rapaHTHUIHON NOJACPKKHU:

Jata nponaxu:

YcaoBus npegocTaBjieHHs] TAPAHTHH

1.T'apaHTUHHBIA PEMOHT 000PYIOBAHUS TPOBOJUTCS MIPH MPEIBABICHIHN KIMEHTOM ITOJTHOCTHIO 3aITOJTHEHHOTO
TapaHTUHHOTO TaJoOHA.

2.JloctaBka 060pyAOBaHMSA, IOAJICIKAIIETO TAPAHTHITHOMY PEMOHTY, B CEPBHUCHYIO CITY>KOY OCYIIIECTBIISECTCS
KITMEHTOM CaMOCTOSITEJILHO U 32 CBOU CUET, €CJIM HHOE HE OTOBOPEHO B JIOMOJHUTENBHBIX MTUCHbMEHHBIX
COTJIAIlICHUSIX.

3.I'apanTuitHbic 0053aTENBCTBA HE PACIIPOCTPAHSIOTCS HA MAaTCPUAIBI U ICTAITN, CYUTAIOIIHECS PACXOyESMbIMH
B MIPOLIECCE IKCILTyaTalUH.

YcaoBus npepbIBaHis FAPAHTHIHBIX 00513aTeJILCTB

IapanTHiiHbIe 0053aTENBECTBA MOTYT OBITH IIPEPBAHBI B CICAYIOMINX CIIydasX:

1.HecooTBeTcTBHE CEPUITHOTO HOMEPa MPEABIBISEMOr0 Ha TapaHTHIHOE 00CITyKHBaHHE 000PYIOBAHHS
CepHifHOMY HOMEpY, YKa3aHHOMY B TapaHTHUITHOM TaJIOHE W/WJIH APYTHX MUCEMEHHBIX COTJIAICHUSIX.
2.Hanmuue SBHBIX WM CKPBITBIX MEXaHMYECKUX TIOBPEXCHUI 000pyAOBaHUS, BBI3BAHHBIX HAPYILICHUEM
MpaBHJI TPAHCTIOPTUPOBKH, XPAHEHHS HIIH SKCIITyaTalyH.

3.BeIABIEHHOE B IIpoliecce pEMOHTa HECOOTBETCTBHE [IpaBriam M yCIOBHAM 3KCIUTyaTalluH, IPEIBIBISIEMBIM K
000pyIOBaHUIO JTAHHOTO THTIA.

4.TloBpexaeHrne KOHTPOJIBHBIX dTHKETOK ¥ IJIOMO (€CITi TaKOBBIE UMEIOTCH).

5.Hanmune BHyTpH KopIyca 000pyAZOBaHUS MOCTOPOHHUX MPEIMETOB, HE3aBUCHMO OT MX MPUPOJIBI, €CIIU
BO3MO>KHOCTb TI0I00HOTO HE OTOBOPEHA B TEXHUUECKOH JOKyMEHTaK 1 MHCTPYKIMAX MO 3KCIUTyaTaluH.
6.01Ka3 000pyAOBaHUsI, BHI3BAHHEIH BO3IEHCTBHEM (PAaKTOPOB HEIPEOAOJIMMOI CHITBI H/WIIN IeHCTBUSIMA
TPETHHX JIHLI.

7.YcraHOBKa U 3aITycK 000pyA0BaHUs HECEPTUPHUIMPOBAHHBIM IEPCOHATIOM, B CIyYasX, KOTJa yJyacTiue npu
YCTAHOBKE U 3aITyCKe KBATU(QHUIUPOBAHHOTO MIEPCOHAJIa MPSMO OTOBOPEHO B TEXHUUYECKOM JOKYMEHTAIIMU HIIH
JPYTHX MUCbMEHHBIX COTJIAIICHUSX.

IHokynareanb IIponarwimasi opranu3anus

C YCJIIOBUCM I'apaHTHU COTJIACCH

(bamMmns ¥ OTUCH TIOKYTIATEIS) (bamwuus ¥ IOIITUCH TPOIABIIA)

«_» 202 . MII «_» 202 . MIIT
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