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Vor Inbetriebnahme diese Anleitung lesen und beachten
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1 Allgemeines

1.1 Vorwort

Diese Anleitung wurde erstellt unter Beachtung der Maschinen-Richtlinie der EU (06/42/EG)
umgesetzt durch das Produkisicherheitsgesetzt und soll es erleichtern, die bestimmungsge-
maBen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen. Die Anleitung enthalt wichtige Hinweise, das Twin-
Aeration-Scope (nachfolgend TAS genannt) sicher und sachgerecht zu betreiben. lhre Be-
achtung hilft durch Konstruktions- und SicherheitsmaBnahmen nicht vermeidbare Restgefah-
ren, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und die Zuverlassigkeit und die Le-
bensdauer des Teleskopbellftungsrohres zu erhéhen.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort des TAS verfligbar sein.

Die Anleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Bedienung und Hand-
habung, Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) des Teleskopbellftungsroh-
res beauftragt ist.

Die Anleitung ist an jeden nachfolgenden Besitzer oder Benutzer weiterzugeben.

Neben der Anleitung und den im Verwenderland und am Einsatzort geltenden, verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhitung wie ,Vorschriften fur Sicherheit und Gesundheitsschutz der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaft® sind auch die anerkannten fachtechnischen Re-
geln fir sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Urheberrecht fir die Anleitung bleibt Eigentum der Fa. Schmelzer und darf ohne deren
schriftliche Einwilligung nicht kopiert oder Dritten zuganglich gemacht werden.

Hersteller und Kundendienst:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231/ 9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Symbolerklarung
Knoten von Seilen verboten

FuBschutz benutzen

@2

Handschutz benutzen
Augenschutz benutzen

Warnung vor einer Gefahrenstelle

Zutritt verboten

Gebrauchsanweisung beachten

V>0

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung
und Sicherheitshinweise lesen und beachten

?

1)
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2 Konformitatserklarung

Entfallt, da das TAS an sich keine vollstindige Maschine im Sinne der ProdSG i.V.m. 9.
ProdSV i.V.m. der Richtlinie 06/42/EG darstellt, siehe §6 Abs. 3 ProdSV
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3 Einbauerklarung

Hiermit erklart der Hersteller des TAS als unvollstandige Maschine, dass die grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen nach Anhang | der Richtlinie 06/42/EG im
speziellen Nr.:

- 112
- 113
- 115
- 113
- 132
- 1.3.9

angewandt und eingehalten wurden.

Alle relevanten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richt-
linie 06/42/EG sind bis zu den in dieser Anleitung beschriebenen Schnittstellen eingehalten.

Eine Teilbetriebsanleitung wurde erstellt und ist in dieser Anleitung enthalten.

Die speziellen technischen Unterlagen gemafn Anhang VIl B wurden erstellt. Die Informatio-
nen sind anzufordern bei:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine, in die
die unvollstandige Maschine ,TAS* eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie
06/42/EG entspricht.

Waldershof den 11.08.2015

4 Montageanleitung

Folgende Bedingungen missen erflllt sein, damit die unvollstdndige Maschine ordnungsge-
mafi und ohne Beeintrachtigung der Sicherheit und Gesundheit von Personen mit anderen
Teilen zur vollstandigen Maschine zusammengebaut werden kann:

- Das TAS muss gemaB der nachfolgenden Anleitung in den Bellftungszustand ge-
bracht werden.
- Eine geeignete Bellftungseinrichtung muss vorhanden sein.

- Eine geeignete Verbindung der Bellftungseinrichtung mit dem TAS muss sicherge-
stellt werden kdnnen.
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5 Teilbetriebsanleitung

5.1 Bezeichnung der unvollstandigen Maschine

TAS: Twin Aeration Scope zur Beliftung und Kihlung von vorgereinigtem Getreide.

Modell: TAS Twin — Aeration — Scope

5.2 Allgemeine Beschreibung der unvolistandigen Maschine

Das TAS besteht aus Rohrelementen aus gelochtem Blech, deren Durchmesser so abgestuft
sind, dass sie teleskopartig ineinandergeschoben werden kénnen. Zur Bellftung bzw. Kih-
lung des Getreidelagers werden die Elemente auseinandergezogen und das Bellftungsge-
blase bzw. das Kdrnerkihlgerat mit einem flexiblen Schlauch angeschlossen. Durch Ver-
wendung von unterschiedlich gelochtem Blech wird eine gleichméaBige Luftverteilung Uber
die gesamte Rohrlange erreicht. Vor dem Auslagern des Getreides wird das Teleskopbeldf-
tungsrohr aus dem Lager mit einem in dem Rohr angebrachten Zugseil mittels Schlep-
per/Radlader/Gabelstapler/Seilwinde vollstdndig herausgezogen.

Zusatzlich kann das TAS in ein bestehendes Haufwerk hineingezogen werden. Dabei sind
die maximalen Schitthéhen einzuhalten (siehe Punkt 5.3.3).

6 5 4

£

4

Abbildung 1: TAS Beispielhaft: 1: Bellftungsanschluss mit Wulst; 2: Zugseil; 3: AuBenring mit Ful3; 4: Einzelrohre
aus gelochtem Blech; 5: Aktivspitze mit 6: Zugdse zur Anbringung des Schleppseils

5.3 Technische Daten

Die zulassige Hochstzugkraft darf 40 kN (4 t) nicht Gberschreiten. Durch interne Tests konnte
nachgewiesen werden, dass diese Werte

e beim Herausziehen des TAS unter Einhaltung der maximalen Schatthhe von 5 m
und

e beim Hineinziehen in ein Haufwerk unter Einhaltung der unter Punkt 5.3.3 angegebe-
nen Werte eingehalten werden.
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5.3.1 Umgebungsbedingungen

Trocken und nicht in aggressiven oder korrosiven Medien lagern.

Einsatztemperatur: -20°C — 50 °C

5.3.2 Abmessungen

Typ 2/2/4/300 | 3/2/6/300 | 4/2/8/300 |5/2/10/300 | 6/2/12/300 | 7/2/14/300 | 8/2/16/300
max. Léange 3,92 m 5,84 m 7,76 m 9,68 m 11,6 m 13,52 m 15,44 m
min. Lange 2,04 m 2,08 m 2,12 m 2,16 m 2,2m 2,24 m 2,28 m
Gewicht Kg 47 Kg 67 Kg 86 Kg 103 Kg 118 Kg 134 Kg 148 Kg

Typ 9/2/18/300 | 10/2/20/300

max. Lange 17,36 m 19,28 m

min. Lange 2,32 m 2,36 m

Gewicht Kg 161 Kg 173 Kg

5.3.3 Schiitthohentabelle

Es sind nachfolgende Schitthéhen bei einem nachtraglichen Einziehen in ein Haufwerk un-
bedingt einzuhalten.

Schiitthéhe 1,5 1,7 1,9 2,2 2,6 3,1 3,9 5,0 = max
Max. Einziehldnge | 18 16 14 12 10 8 6 4
TAS 10-tlg. | 9t-lg. | 8-tlg. | 7-tlg. | 6-tlg. | 5-tlg. | 4-tlg. | 3-tlg.

5.3.4 Verlegeabstand

Diese Werte dienen nur als Empfehlung und sind stark von dem Schittgut abhangig.

Schiitthéhe 20m [ 25m | 30m | 3,5m | 40m | 45m | 50m

Abstand der Rohre | 200m | 2,25m | 250m | 2,75m | 3,00m | 3,25m | 3,50 m
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5.4 BestimmungsgemaBe Verwendung

5.4.1 BestimmungsgemaBe Verwendung der unvollstandigen Maschine

Das TAS dient zum Beluften bzw. Kihlen von vorgereinigtem Getreide (Weizen, Roggen,
Gerste, Hafer, Mais), Kérnerleguminosen (Erbsen, Ackerbohnen) sowie von Olsaaten (Raps,
Lein, Sonnenblumen) in einem Flachlager. Die Luftgeschwindigkeit in der Schittung sollte
dabei im Bereich von 1 cm/s liegen, die Schitthéhe darf 5 m nicht lberschreiten, die max.
Kornfeuchte darf 18 % nicht Uberschreiten. Um einen stérungsfreien Betrieb sicherzustellen
und Verstopfungen zu vermeiden, muss der Korndurchmesser Uber 1,5 mm liegen. Die vom
Hersteller vorgegebenen Betriebsbedingungen diirfen nicht Gberschritten werden. Das Rohr
eignet sich bedingt auch zur BelUftungstrocknung. Der Verlegeabstand der Rohre muss bei
der BelUftungstrocknung stark verkleinert werden, da bei der Beliiftungstrocknung die ca. 10-
fache Luftmenge wie beim Bellften bzw. Kuhlen benétigt wird.

Das TAS sollte nur mit einem Schlepper oder Zuggerat mit ausreichend Zugkraft gezogen
werden. Von selbstgebauten Seilwinden ist streng abzuraten.

. Die Bericksichtigung und strenge Einhaltung der Herstellerangaben flir Betrieb, War-
tung und Reparatur sind wesentliche Bestandteile fur die bestimmungsgeméaBe Verwendung.

. Das TAS darf nur von Personen betrieben, gewartet und repariert werden, die mit der
Bedienung vertraut sind und die entsprechenden SicherheitsmalBnahmen kennen.

. Die Unfallverhitungsvorschriften und alle anderen allgemein anerkannten Bestim-
mungen Uber Sicherheit und Arbeitsmedizin sind einzuhalten.

. Veranderungen an dem TAS, sofern sie nicht vom Hersteller vorgenommen bzw. von
diesem ausdricklich genehmigt sind, befreien den Hersteller von der Haftung fiir Schaden
an dem TAS bzw. Verletzungen von Personen.

. Bei Beschadigung eines Teiles muss dieses vor dem nachsten Einsatz fachgerecht
ausgetauscht werden. Ersatzteile missen mindestens den vom Hersteller des Teleskopbe-
lGftungsrohres vorgegebenen Anforderungen der Original-Ersatzteile entsprechen.

5.4.2 Warnhinweise zur Fehlanwendung der unvolistandigen Maschine
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Die Drahtseile diirfen nicht

verknotet werden.

umschlingt werden.

durch Verdrehung verspannt werden.

Uber scharfe Kanten (scharfe Kante = Radius der Kante ist kleiner dem Seildurch-
messer) gespannt oder gezogen werden.

Uber 4 t belastet werden.

Drahtseilklemmen nur Sachgeman anbringen

5.5 Sicherheitshinweise

5.5.1

Standsicherheit der unvollstandigen Maschine

In liegendem Zustand sind fir die Standsicherheit des TAS keine weiteren MaBBnahmen zu
treffen. Im stehenden Zustand (siehe Punkt 5.7.3) ist das TAS in geeigneter Weise gegen
Umfallen zu sichern.

5.5.2 Zu treffende SchutzmaBnahmen
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Das Tragen von geeignetem FuB- und Handschutz beim Umgang mit dem TAS wird empfoh-
len. Bei der Restentleerung mittels Druckluft ist ein geeigneter Augenschutz ebenfalls emp-
fehlenswert.

5.5.3 Sicherheitshinweise zum Transport, zur Handhabung und zur Lagerung

Zum Herausziehen und Einziehen des TAS wird das vorhandene Schlepp- und Zugseil ver-
wendet. Diese sind mit einem spitzen d.h. losen Ende versehen, um dieses auch in einer
Seilwinde verwenden zu kénnen. Falls das Rohr mittels Schlepper oder &hnlichen Gerét ge-
zogen werden soll, muss an das Seilende eine Kausche mit Seilklemmen montiert werden
(Seildurchmesser 10mm fur Zugseil und 14mm flr Schleppseil) Es sind mindestens 4 Seil-
klemmen zu verwenden. Die Biligelklemmen werden so angeschraubt, dass die
Klemmbiigel auf dem nicht tragenden Seilteil und die Klemmbacken auf dem tragen-
den Seilteil sitzen. Bezlglich der sachgerechten Ausfiihrung der Seil-Endverbindung wird
auf DIN EN 13411-5 ,Endverbindungen fur Drahtseile aus Stahldraht — Sicherheit* verwie-
sen. Beim Betrieb mit Seilwinde ist die VSG 3.1 § 19 bzw. VBG 8 Winden, Hub- und Zugge-
rate zu beachten.

Der Abstand der Seilklemmen muss zwischen 1,5 und 3 t liegen. Bei der Verwendung einer
Kausche ist die erste Seilklemme unmittelbar an die Kausche zu legen. Es wird empfohlen
eine flinfte Seilklemme zu verwenden, welche mit einer Art Schlaufe angebracht wird. Diese
kann ein mégliches Seilrutschen anzeigen. Bei einem Seilrutschen wiirde sich diese Schlau-
fe an das Stahlseil anlegen. Der Ein- oder Ausziehvorgang ist dann unverziiglich abzubre-
chen.

Abbildung 2: Richtige Montage der Seilklemmen nach DIN EN 13411, mit einer zusétzlichen Seilklemme

Das Anziehdrehmoment fur die Seilklemmen liegt fir das 10 mm Zugseil bei 9 Nm und flr
das 14mm Schleppseil bei 33 Nm. Nach dem ersten Aufbringen der Last muss das Anzugs-
moment nochmals gepruft und ggf. korrigiert werden.

Far Sachschaden bzw. Personenschadden durch unsachgemaBe Kauschenmontage oder
Einsatz von minderwertigen bzw. besché&digten Seilen Gbernimmt der Hersteller des TAS
keinerlei Haftung. Vor dem Betrieb ist die Seilwinde zu Uberprifen. Der Betreiber der Seil-
winde ist verpflichtet, diese einer jahrlichen Uberpriifung durch einen Sachkundigen zu un-
terziehen und im Prifbuch dokumentieren zu lassen.
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Das Rohr wird anschlieBend mittels der Seilwinde oder einem geeignetem Zuggerat, an wel-
chen das Seil befestigt wird, langsam (Bereich ~1 m/min) und gleichmaBig gezogen. Die
bendtigte Zugkraft betragt schatzungsweise:

Einziehen: 126 - Schiitthohe [m] - Einziehlange [m] = Kraft in kg
Beispiel: Schutthdéhe ca. 2 m und 6 m Einziehlange

126 * 2 * 6 = 1520 kg Zugkraft

Herausziehen: 380 - Schiitthohe [m] = Kraft in kg

Beispiel: Schitthéhe ca. 4 m

380 * 3 = 1200 kg Zugkraft

Diese Werte dirfen unter keinen Umstanden 4000 kg = 4 t Gberschreiten.

Um ein ReiBen des Zugseiles bzw. AusreiBen der werkseitig angebrachten Befestigungsdse
zu verhindern, darf die max. Zugkraft von 4 t nicht Gberschritten werden.

Vor dem Ziehen des TAS hat sich der Betreiber davon zu Uberzeugen, dass sich das Zugseil
und die Kausche in einem ordnungsgemaBen Zustand befinden.

Umlenkrollen dirfen nur an solchen Konstruktionen angebracht werden, die in der Lage sind,
die zu erwartenden Kréfte sicher aufzunehmen. lhre Stellung darf sich wahrend des Betrie-
bes nicht verandern. Das Zugseil darf nicht Gber Kanten gezogen werden (siehe Punkt
5.4.2).

Die hochfeste Ring6se ist mittels einer Schraubensicherung in die Spitze des TAS einge-
klebt. Versuchen Sie nicht diese zu lésen. Bei Zuwiderhandlung Ubernimmt der Hersteller
keine Haftung.

LEBENSGEFAHR

Insbesondere kann es beim Hinein- und Herausziehen aus dem Getreidelager

durch unsachgeméBe Handhabung zu Seilbruch kommen. Zur Verhinderung

von Personenschédden missen die Unfallverhiitungsvorschriften fiir den Um-
gang mit Winden und Seilen eingehalten werden.
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Wahrend des gesamten Vorgangs (Aus- und Einziehen) gilt:

Der Aufenthalt im Gefahrenbereich des Seils und zwischen der Zugmaschine und dem
TAS ist strengstens verboten

Es sollte ein Sicherheitsabstand eingehalten werden, der 1,5 x der Rohrldange ent-
spricht. AuBerdem sollte an der Zugmaschine jegliche Tiiren und Fenster geschlossen
werden, die zwischen den Fahrer und dem Zugseil angebracht sind.

5.5.4 Vorgehen bei Stérungen und Unfallen

Bei UnregelméaBigkeiten und Stérungen Arbeit einstellen.

Im Falle eines Ein- oder Ausziehvorgangs ist die Seilspannung herabzusetzen, anschlieBend
ist die Stérungen zu beseitigen oder ggf. der betrieblichen Vorgesetzten oder Fachhandler zu
kontaktieren.

5.6 Transport und Montage

Das TAS wird in einer Holzkiste verpackt geliefert. Nach dem Auspacken aus dieser ist das
TAS als solches einsatzbereit.

5.7 Inbetriebnahme und Betrieb

5.7.1 Inbetriebnahme

Zur BelUftung bzw. Kihlung mit TAS sind an der Stirnwand des Getreidelagers Wanddurch-
briiche mit einem Durchmesser von ca. 420 mm anzubringen. Der Abstand der Durchbriiche
von den Seitenwénden sollte dabei maximal 2 m, der Abstand zwischen den Rohren maxi-
mal 4 m betragen. Die Schitthéhe der Getreideschittung ist auf 5 m begrenzt.
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Abbildung 3: Wanddurchbruch — Beispiel

Das zusammengeschobene Belliftungsrohr wird im Flachlager so ausgelegt, dass der Luft-
anschluss durch den Wanddurchbruch gefiihrt werden kann. Bei einer ausreichend stabilen
Befestigung, kann das TAS auch lose ausgelegt werden. Dabei ist darauf zu achten, dass
die Bellftungséffnung an der Hinterseite zuganglich ist.

Am verjiingten Ende des Teleskopbeliiftungsrohrs befindet sich eine Ose an der das mitge-
lieferte Schleppseil mittels eines mitgelieferten Schwerlastschakels eingehangt werden kann

um das Auseinanderziehen des Teleskopbellftungsrohres zu erleichtern (Falls kein nach-
tragliches einziehen notwendig ist).

Es ist darauf zu achten, dass der Verriegelungsbolzen des Schwerlastschakels komplett ein-
geschraubt ist. Beim Auseinanderziehen der zusammengeschobenen Rohre ist darauf zu
achten, dass das innen liegende Rlckzugseil so weit vorne herausragt, dass es zum Her-
ausziehen an den Schlepper bzw. eine Seilwinde angehangt werden kann.

I
' VWY

Abbildung 4: Handisches Auslegen
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Mittels des mitgelieferten Schleppseils kann das TAS auch in ein Haufwerk hineingeschoben
werden. Dazu wird das mitgelieferte Schleppseil mit dem Schékel in die Ose eingehangt und
mithilfe von z. B. Drahtklemmen auf Maf3 gebracht (Punkt 5.5.3 beachten).

Abbildung 5: Nachtragliches Ausziehen mittels Zugeinrichtung; Maximale Einziehlange beachten!
Beim Beflillvorgang ist darauf zu achten, dass das TAS von beiden Seiten gleichméaBig mit
Getreide angeschuittet wird, sodass es zu keinem Verrutschen kommen kann.

5.7.2 Hinweise zur Inbetriebnahme und Ausbildung des Betriebspersonals

Vor Inbetriebnahme des TAS muss diese Anleitung gelesen und verstanden werden. Bei
weiteren Fragen wenden Sie sich vor Inbetriebnahme an Ihren Fachhéndler.

Die Anleitung ist jederzeit insbesondere dem Bedienpersonal zuganglich aufzubewahren.

5.7.3 Betrieb

Zum Beluften wird z. B. ein flexibler Luftschlauch des Belliftungsgeblases an das Teleskop-
bellftungsrohr angeschlossen und mittels einer Schelle bzw. Spannband fixiert. Hierzu ist
der Beluftungsanschluss mit einer Wulst versehen, um ein Abrutschen des Schlauches zu
verhindern.

Abbildung 6: Geblése an TAS angeschlossen

Bei der Bellftung eines Lagers mit schrag auslaufenden Schittkegel ist darauf zu achten,
dass das Rohr ausreichend mit Getreide bedeckt ist, um Luftverluste zu vermeiden.
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Abbildung 7: Schrag angeschittetes TAS

Zum Herausziehen des Teleskopbeliftungsrohres aus dem Lager wird das innen liegende
Stahlseil verwendet. Dieses ist mit einen spitzem Ende versehen, um dieses auch in einer
Seilwinde verwenden zu kénnen. Falls das Rohr mittels Schlepper oder dhnlichen Gerét aus
dem Lager gezogen werden soll, muss an das Seilende eine Kausche mit Seilklemmen mon-
tiert werden (Seildurchmesser 10 mm, mindestens 4 Seilklemmen). Bezlglich der sachge-
rechten Ausfihrung der Seil-Endverbindung wird auf Punkt 5.5.3 verwiesen.

Abbildung 8: Zusammenziehen des TAS nach dem Beliiften

Das Rohr wird dann mittels der Seilwinde oder einem Schlepper, an welchem das Seil befes-
tigt wird, langsam und gleichmaBig gezogen.

Nach dem Herausziehen des Rohres wird das eventuell in das Rohr gerieselte Getreide
durch Aufstellen des Rohres oder durch Ausblasen mittels Druckluft gereinigt.

AnschlieBend ist das Rohr auf eventuelle Beschadigungen zu prifen. Defekte Teile sind so-
fort auszutauschen. Dabei dirfen nur Originalersatzteile des Herstellers verwendet werden.

Abbildung 9: Aufstellen und Restentleeren des TAS
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5.8 Wartung und Instandsetzung

Generell gilt: Nur Warten oder Instandsetzen, wenn keines der beiden Drahtseile am TAS
unter Zugspannung steht.

Das TAS ist vor der Benutzung auf Verschlei3 hin einer optischen Prifung zu unterziehen.
Bei starker Korrosion oder sonstigen Mangeln, welche die bestimmungsgemaBe Verwen-
dung einschranken kénnen, darf das TAS nicht mehr verwendet werden.

Insbesondere die Drahtseile missen regelmaBig optisch tberprift werden. Sind augenfallige
Mangel zu beobachten, darf das Drahtseil nicht mehr verwendet werden. Augenfallig Mangel
fihren zur Ablegereife des Seils und sind z.B.:

- Bruch einer Litze

- Lockerung der auBeren Lage in der freien Lange

- Quetschungen

- Korrosion und Korrosionsnarben

- Verformung und Risse

- Schéadigung durch unverhaltnismaBig hohe Hitze (z.B. Lichtbogen vom SchweiBen in
der Nahe des Drahtseils)

- Drahtbruch (3 Drahtbriiche oder mehr in einer Litze)

Nur Originalersatzteile des Herstellers verwenden.
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These instructions must be read before setting into operation!
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1 General

1.1 Foreword

This instruction manual has been created under consideration oft he EU-Guideline for ma-
chines (06/42/EG), implemented by the Product Safety Act, to make easier use of the in-
tended application possibilities. This instruction contents important information about a safe
and appropriate usage of the product Twin-Aeration-Scope (following named as TAS). Ob-
servance of this instruction helps to reduce unavoidable residual risks, repair costs and
downtimes and to increase reliability and lifetime of the telescopic pipe through construction
and safety measures.

This instruction manual must always be available at the operation site of TAS.

This instruction manual must be read and observed by everyone who is charged with opera-
tion, handling and maintenance (inspection, repair).

Pass this instruction manual on to every subsequent owner or user of the product.

Besides this instruction manual and the mandatory rules and regulations for accident preven-
tion as “health and safety regulations of the Agricultural Employer’s Liability Insurance Asso-
ciation”, applicable in the country of use and at the operation site, the acknowledged tech-
nical standards for safe and professional work must also be observed.

The copyright for this instruction manual is owned by Fa. Schmelzer and must not be copied
or made available to third parties without their written consent.

Manufacturer and customer service:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
D-95679 Waldershof
Tel.: 0049 9231/ 9792-0
Fax: 0049 9231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Explanation of symbols
Knot of ropes is prohibited

Use foot protection

@2

Use hand protection
Use eye protection

Warning of a danger

No entry

Follow the instructions for use

OR>OQ

Before start-up follow the user manual and
Llﬂ\ safety instructions

.'_>
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2 Declaration of conformity

Not necessary because the TAS is not a complete machine in the sense of ProdSG i.V.m. 9.
ProdSV i.V.m. of directive 06/42/EC, see §6 (3) ProdSV.
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3 Installation declaration

Hereby, the manufacturer of the TAS as an incomplete machine declares that the essential
health and safety requirements according to Annex | of Directive 06/42/EC in especial no:

- 112
- 113
- 115
- 113
- 132
- 1.3.9

have been applied and followed.

All relevant essential health and safety requirements of Directive 06/42 / EC have been ad-
hered to up to the interfaces described in this manual.

A part manual has been created and is included in this manual.

The specific technical documentation referred to in Annex VIl B has been drawn up. The in-
formation is to be requested from: Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG

Dr.-Zimmer-Str. 28
D-95679 Waldershof

Commissioning is prohibited until it has been determined that the machine into which the
incomplete machine "TAS" is to be installed complies with the provisions of Directive 06/42 /
EC.

Waldershof the 11.08.2015

4 Assembly instructions

The following conditions must be met so that the incomplete machine can be assembled
properly and without compromising the safety and health of persons with other parts to the
complete machine:

- The TAS must be brought into the ventilation state according to the following instructions.
- A suitable ventilation device must be available.

- A suitable connection of the ventilation device with the TAS must be ensured.
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5 Operating insctructions

5.1 Description of the incomplete machine

TAS: Twin Aeration Scope for ventilation and cooling of pre-cleaned grain.

Model: TAS Twin - Aeration - Scope

5.2 General description of the incomplete machine

The TAS consists of perforated sheet metal tubes, the diameter of which is graded so that
they can be telescoped into one another. To ventilate or refrigerate the hopper, the elements
are pulled apart and the ventilation fan or the grain cooler is connected with a flexible hose.
By using differently perforated plates, a uniform air distribution over the entire pipe length is
achieved. Before removing the grain, the telescopic ventilation tube is pulled out of the bear-
ing completely with a pulling cable installed in the pipe by means of sling-on / wheel loader /
forklift / cable winch.

In addition, the TAS can be drawn into an existing cluster. The maximum bulk heights must
be observed (see 5.3.3).

6 5 4

£

4

Figure 1: TAS example: 1: vent connection with bead; 2: traction rope; 3: outer ring with foot; 4: single tubes of
perforated sheet metal; 5: Active tip with 6: Drawbar eye for attaching the towing cable

5.3 Technical specifications

The permissible maximum tensile force shall not exceed 40 kN (4 t). Through internal tests
could be demonstrated that these values:

» when pulling the TAS while maintaining the maximum working height of 5 m and

» when press into a heap, observing the values given in point 5.3.3
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5.3.1 Ambient conditions

Keep dry and store the TAS only in none corrosive media.

Operating temperature: -20°C-50°C

5.3.2 Dimensions

Type 2/2/4/300 | 3/2/6/300 | 4/2/8/300 |5/2/10/300 | 6/2/12/300 | 7/2/14/300 | 8/2/16/300
max. Length 3,92 m 5,84 m 7,76 m 9,68 m 11,6 m 13,52 m 15,44 m
min. Length 2,04 m 2,08 m 2,12 m 2,16 m 2,2m 2,24 m 2,28 m

Weight Kg 47 Kg 67 Kg 86 Kg 103 Kg 118 Kg 134 Kg 148 Kg

Type 9/2/18/300 | 10/2/20/300

max. Lenght | 17,36 m 19,28 m

min. Lenght 2,32 m 2,36 m

Weight Kg 161 Kg 173 Kg

5.3.3 Height Table

The following heights of the bulk good must be adhered to in the event of moving the TAS
into a grain store.

Bulk height 1,5 1,7 1,9 2,2 2,6 3,1 3,9 5,0 = max
Max. length to move in | 18 16 14 12 10 8 6 4
TAS 10-pcs. | 9- pcs. | 8-pcs. | 7-pcs. | 6-pcs. | 5-pcs. | 4-pcs. | 3-pcs.

5.3.4 Distance of the pipes

These values are only a recommendation and are strongly dependent on the bulk material.

Bulk height 20m 25m 3,0m 3,5m 40m 45m 50m

Distance between | 2,00 m | 2,25m | 2,50m | 2,75m | 3,00 m | 3,25m | 3,50 m
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5.4

5.4.1

Intended use

Intended use of the incomplete machine

The TAS is used to aerate or cool pre-cleaned grains (wheat, rye, barley, oats, corn), grain
legumes (peas, field beans) and oilseeds (rape, flax, sunflower). The air velocity in the bed
should be in the range of 1 cm / s, the height of the emptying may not exceed 5 m. The grain
moisture content must not exceed 18%. To ensure trouble-free operation and to avoid clog-
ging, the grain diameter must be over 1.5 mm. The operating conditions specified by the
manufacturer must not be exceeded. The tube is also suitable for ventilation drying. The in-
stallation distance of the pipes must be greatly reduced during the ventilation drying, since
the ventilation air drying requires about 10 times the air volume as in the case of ventilation
or cooling.

5.4.2

The TAS should only be pulled with a tractor or traction unit with sufficient pulling
force. Self-built winches are strictly discouraged.

The consideration and strict adherence to the manufacturer's instructions for opera-
tion, maintenance and repair are essential components for the intended use.

The TAS may only be operated, maintained and repaired by persons who are familiar
with the operation and know the appropriate safety precautions.

The accident prevention regulations and all other generally accepted safety and oc-
cupational health and safety requirements must be observed.

Changes to the TAS, unless they are made by or explicitly approved by the manufac-
turer, release the manufacturer from the liability for damage to the TAS or injury to
persons.

If a part is damaged, it must be replaced before the next use. Spare parts must meet
at least the requirements of the original spare parts specified by the manufacturer of
the telescopic aerator.

Warnings for incorrect application of the incomplete machine
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The wire ropes are not allowed to
- be knotted.

- be looped around.

- be twisted.

- be strained or pull over sharp edges (sharp edge = radius of the edge smaller than the rope
diameter).

- be loaded above 4 t.

Only connect the cable clamps properly
5.5 Safety instructions

5.5.1 Stand-stability

In the horizontal state, no further measures have to be taken for the stability of the TAS. In
the stationary state (see point 5.7.3), the TAS must be secured in a suitable manner against
falling over.

5.5.2 Safeguards
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It is recommended to wear appropriate foot and hand protection when handling the TAS.
For the residual emptying by means of compressed air, a suitable eye protection is also
recommended.

5.5.3 Safety instructions for transport, handling and storage

The existing traction and pulling cable is used for pulling out and retracting the TAS. These
are provided with one lose-end so that they can also be used in a cable winch. If the pipe is
to be pulled by a tractor or a similar device, cable clamps must be installed at the end of the
rope (cable diameter 10mm for the pulling-cable and 14mm for the traction-cable). At least 4
cable clamps must be used. The clamps are screwed in such a way that the hanger are
seated on the non-supporting cable part and the clamps on the supporting cable part. For the
correct design of the cable end connection, please refer to DIN EN 13411-5 "End connec-
tions for wire ropes made of steel wire - Safety". When operating with cable winches, the
VSG 3.1 § 19 or VBG 8 winches, lifting and pulling devices must be observed.

The distance between the cable clamps must be between 1.5 and 3 t. When using an eyelet,
attach the first cable clamp directly to eyelet. It is recommended to use a fifth cable clamp
which is attached with a type of loop. This can indicate a possible rope slipping. In the case
of rope slipping, this loop would be applied to the steel cable. Then the pull-in or pull-out pro-
cess must be stopped immediately.

Figure 2: Proper installation of the cable clamps according to DIN EN 13411, with an additional cable clamp

The tightening torque for the cable clamps is 9 Nm for the 10 mm cable and 33 Nm for the 14
mm cable. After the first application of the load, the tightening torque must be checked again
and, if necessary, corrected.

The manufacturer of the telescopic tube does not assume any liability for damage to property
or personal injury caused by improper installation of cables or the use of inferior or damaged
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cables. The winch must be checked before operation. The operator of the winch is obliged to
subject it to an annual inspection by an expert and to have it documented in the test book.

The pipe is subsequently drawn slowly (range ~ 1 m / min) by means of the cable winch or a
tractor to which the cable is attached. The required pulling force is estimated to be:

Traction: 126 - Bulk height [m] - Lenght to move in [m] = Force in kg
Example: Bulk height approx. 2 m und 6 m move-in-lenght

126 * 2 * 6 = 1520 kg Force

Pull out: 380 - Bulk height [m] = Force in kg

Example: Bulk height approx. 4 m

380 * 3 = 1200 kg Force

These values must under no circumstances exceed 4000 kg = 4 t.

In order to prevent the rope from tearing or breaking the attachment lug, the max. Tensile
force of 4 t may not be exceeded.

Before move the TAS the operator has to convince himself that the rope and the thimble are
in a proper condition.

Deflection pulleys may only be mounted on such structures which are capable of safely ab-
sorbing the forces to be expected. Your position must not change during operation. The ca-
ble must not be pulled over edges (see point 5.4.2).

The high-strength eyelet is glued into the tip of the TAS by means of a screw locking device.
Do not try to solve them. In the case of an infringement, the manufacturer assumes no liabil-

ity.

Danger of life

In particular, when breaking in and pulling out of the hay-loaf, incorrect han-
dling can lead to breakage. To prevent personal injury, the accident prevention
regulations for the handling of winches and cables must be observed.
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During the entire process (removal and retraction):

It is strictly forbidden to stay in the danger zone of the rope and between the tractor
and the TAS

A safety distance corresponding to 1.5 x of the pipe length should be maintained. In
addition, all doors and windows, which are installed between the driver and the trac-
tion cable, should be closed on the tractor.

5.5.4 Procedure for malfunctions and accidents

In case of irregularities and disturbances stop the work.

In the event of a pull-in or pull-out operation, the cable tension must be reduced, then the
disturbances must be removed or, if necessary, contacted by the company supervisor or
specialist dealer.

5.6 Transport and assembly

The TAS is delivered packed in a wooden box. After unpacking it, the TAS is ready for use.
5.7 Commissioning and operation

5.7.1 Commissioning

For ventilation or cooling with TAS, wall perforations with a diameter of approx. 420 mm are
to be installed on the front wall of the hopper. The distance of the openings from the side
walls should be a maximum of 2 m, the distance between the pipes should not exceed 4 m.
The hopper height is limited to 5 m.
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Figure 3: Example for wohle in storage wall for TAS

The collapsed ventilation pipe is designed in the flat bearing in such a way that the air con-
nection can be guided through the wall perforation. The TAS can also be loosely designed
for a sufficiently stable attachment. Make sure that the ventilation opening is accessible at
the rear.

At the tapered end of the telescopic ventilation tube there is an eyelet on which the towed
cable can be attached by means of a heavy-duty scarf supplied in order to facilitate the ex-
tension of the telescopic venting tube (if no retraction is necessary).

Care must be taken to ensure that the locking bolt of the heavy-duty scabbard is completely
screwed in. When pulling out the collapsed tubes, make sure that the inner retraction cable
protrudes so far forward that it can be attached to the tractor or a winch for pulling out.

| PANAAANPINPNNPPL PR NARNAPNANIPIIPPPPA. | NININNIISAAMANAAAAAN
.................................... VWY

Figure 4: Moving out by hand

The TAS can also be moved into a bulk using the cable supplied. To do this, the towed cable
provided with the shackle is hooked into the eyelet and adjusted by using, for example, wire
clamps (point 5.5.3).
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Figure 5: Subsequent pulling in by pulling device; Observe maximum extension length!

During the fill process care must be taken that the TAS is poured on both sides evenly with
grain so that no slipping can occur.

5.7.2 Instructions for commissioning and training the operating personnel

This manual must be read and understood before using the TAS. If you have any further
questions, please contact your specialist dealer before commissioning.

The instructions are to be kept accessible to the operator at all times.
5.7.3 Operation
For ventilation, a flexible air hose of the ventilation fan is connected to the telescopic ventila-

tion tube and fixed by means of a clamp or clamping band. For this purpose, the vent con-
nection is provided with a bead in order to prevent the hose from slipping off.

Figure 6: Fan connected to TAS

Make sure that the pipe is sufficiently covered with grain to avoid air losses.

Figure 7: Covered TAS
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The inner steel cable is used to pull out the telescopic ventilation tube. This is provided with a
pointed end, so that it can also be used in a cable winch. If the pipe is to be pulled out by
tractor or similar device, a rope with cable clamps (rope diameter 10 mm, at least 4 rope
clamps) must be installed at the rope end. For the proper execution of the rope end connec-
tion, reference is made to item 5.5.3

Figure 8: Pulling out the TAS

The pipe is then pulled slowly and uniformly by a tractor on which the cable is fastened.

After pulling out the pipe, the grain, which may be thrown into the pipe, is cleaned by placing
the pipe or by blowing it out with compressed air

The pipe must then be checked for possible damage. Defective parts must be replaced im-
mediately. Only original spare parts of the manufacturer may be used.

Figure 9: Cleaning the TAS

5.8 Maintenance and repair

In general, only maintenance or repair if none of the two wire ropes is under tensile stress at
TAS.

The TAS must be subjected to an optical test before use for wear. In case of severe corro-
sion or other defects, which may impair the intended use, the TAS shall not be used.

In particular, the wire ropes must be checked regularly on a regular basis. If obvious defects
are observed, the wire rope must not be used any more. Ocular defects lead to the deposit of
the rope and are, for example:
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- Breakage of the rope or parts of it
- Bruises of the pipe

- Corrosion and corrosion

- Deformation and cracks

- Damage due to disproportionately high heat (for example arc from welding near the wire
rope)

- Wire breakage (3 wire breaks or more in one strand)

Only use original spare parts from the manufacturer.
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Avant la mise en service, lire et respecter le mode d’emploi ainsi que les conseils de sécurité
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1 Généralités
1.1 Avant-propos

Les instructions de ce manuel ont été données conformément aux directives CE relatives
aux machines (06/42/EG) et sont conformes a la sécurité et les garanties de santé essen-
tielles aux directives de la Communauté Européenne relative aux machines. Les instructions
de ce manuel contiennent d’importantes indications, notamment que le Twin-Aeration-Scope
(nommé TAS) est un produit de toute sécurité pour une utilisation fiable. En respectant
["appareil par les mesures de sécurité, il faut tenir compte des risques résiduels, des codts
de réparation et temps d’arrét afin de viser sur la fiabilité et la durée de vie du tube télesco-

pique.
Le Manuel d’utilisation doit toujours étre sur le lieu d’utilisation.

Le manuel d’utilisation doit étre lu de maniéere intégrale par chaque personne utilisant le
TAS. (Mise en service, fonctionnement, maintenance, inspection)

Le manuel d’utilisation doit étre toujours transmis a chaque propriétaire
A cbté du manuel d’utilisation, il faut savoir respecter les régles de sécurité comme , Regles
de sécurité et de fiabilité des produits agricoles sur la protection des consommateurs. »

Les droits d"auteur pour ce manuel restent la propriété de |'entreprise Schmelzer et ne peu-
vent pas étre copiés sans le consentement écrit ni étre reproduits ou transmis a des tiers a
des fins commerciales.

Fabricant et service technique :
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231/ 9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Explication des symboles
Les nceuds dans les cordes sont interdits
Utilisation de bonnes chaussures (protection

des pieds)
Utilisation de gants (protection des mains)

@2

Utilisation de lunettes ou masque (protection
des yeux)

Mise en garde contre un danger

Accés interdit
Respecter le mode d’emploi

Avant la mise en service, lire et respecter le
(D) mode d’emploi ainsi que les conseils de sé-
curité

P O@POC
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2 Déclaration de conformité CE

Suspendue étant donné que le TAS n’est pas une machine compléete selon les articles
ProdSG i.V.m. 9. ProdSV i.V.m. de la directive 06/42/EG, voir §6 Abs. 3 ProdSV
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3 Déclaration d’importation

Par la présente, le fabricant du TAS déclare que la machine suivante désignée TAS en rai-
son de sa conception et de sa construction aussi bien que dans sa version commercialisée,
est en conformité avec la sécurité et les garanties de santé essentielles aux directives de la
Communauté Européenne relative aux machines selon la directive 06/42/EG notamment :

- 112
- 113
- 115
- 113
- 132
- 1.3.9

L"’ensemble des exigences essentielles de santé et de sécurité selon la directive 06/42/EGs
sont a respecter.

Une partie du manuel a été réalisé et les instructions figurent dans celui-ci.

Les documents techniques selon I"appendice VII B ont été congus et peuvent étre envoyés
au client sous forme électronique. Ces informations peuvent étre demandées chez :

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

La mise en service est interdite tant qu’il n"a pas été constaté que la machine n'a pas été
déclarée conforme selon la directive 06/42/EG.

Waldershof, le 11.08.2015

4 Notice d’assemblage

Des conditions suivantes doivent étre remplies afin que la machine soit correctement mise
en service et ceci sans préjudice, sans dégradation et dans le respect du droit a la sécurité
et a la santé du travail.

- Le TAS doit étre mis a jour selon les instructions de la ventilation.

- Un systéme de ventilation soit présent.

- Il convient de veiller a ce que le dispositif de ventilation avec le TAS soit correctement
garanti.
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5 Manuel d utilisation des pieces

5.1 Désignation

TAS: Twin Aeration Scope pour ventilation et refroidissement de céréales pré-nettoyées

Modele :: TAS Twin — Aeration — Scope

5.2 Dénomination générale

Le TAS se définit par un tube composé de perforations dont le diameétre permet le télesco-
page du tube. Le TAS est congu pour aérer et refroidir des céréales pré-nettoyées et lors du
fonctionnement, le tube est raccordé a un tuyau-spirale. En utilisant leTAS, la ventilation se
répartit uniformément sur toute la longueur du tube. Grace a son systeme renforcé a arceau,
le TAS permet pour la premiere fois de se rétracter sous le tas de grain. La pointe du tube
télescopique réduit de maniere considérable la force de traction.

De plus le TAS s’étire sur plusieurs longueurs selon la hauteur du tas de grain souhaité.
(Voir point 4.3.3).

& 5 4 i
,/ -~ L =2
=)

4

Schéma 1: TAS 1: Connexion avec rebord ; 2: Céble; 3: collier de serrage avec pied; 4: tube perforé; 5: Pointe 6:
anneau de traction pour le cable

5.3 Informations techniques

Le poids maximal ne doit pas dépasser les 4 tonnes 40 kN. Aprés plu-
sieurs tests internes, il faut respecter ce poids :

e Lors de I'extraction du TAS en ne dépassant pas une hauteur de 5m
e Lors de la rétraction du TAS en respectant le point Fehler! Verweisquelle konnte
icht gefunden werden.

5.3.1 Conditions d‘environnement

Déposer le TAS dans un endroit sec, non agressif ou corrosif.

Température d’utilisation: -20°C — 50 °C
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5.3.2 Dimensions

Type 2/2/4/300 | 3/2/6/300 | 4/2/8/300 |5/2/10/300 | 6/2/12/300 | 7/2/14/300 | 8/2/16/300
Longueur 392m | 58m | 776m | 968m | 116m | 1352m | 1544m
maximale

Longueur | 0 | 208m | 212m | 216m 22m 2.24m 2.28m
minimale
Poidsen Kg | 47 Kg 67 Kg 86 Kg 103 Kg 118 Kg 134 Kg 148 Kg
Type 9/2/18/300 | 10/2/20/300
Longueur | ;o0 | 1928 m
maximale
Longueur | o> | 236m
minimale
Poids en Kg 161 Kg 173 Kg
5.3.3 Tableau hauteur tas de grain
Ces valeurs ci-apres sont a respecter pour une ventilation idéale.
Hauteur du tas de 5,0
grain 1,5 1,7 1,9 2,2 2,6 3,1 3,9 max
Longueur maximale 18 16 14 12 10 8 6 4
10 9 8 7 6 5 4 L
TAS piéces pieces pieces pieces pieces pieces. pieces 3 pieces
5.3.4 Distance entre chaque tube TAS
Ces valeurs sont a titre indicatif et dépendent du tas de grain.
Hauteur du tas de grain 20m | 25m | 30m | 35m | 40m | 45m | 50m
Distance entre chaque tube | 2,00m | 225m | 250m | 2,75m | 3,00m | 3,25m | 3,50 m
Revision 3 Page9 a 19
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5.4 Utilisation conforme

5.4.1 Utilisation conforme de la machine

Le TAS sert a ventiler et ou a refroidir des céréales pré-nettoyées (blé, seigle, orge, avoine,
mais), graines de légumineuses (pois, féves), également graines oléagineuses (colza, lin,
tournesol) dans une cellule de stockage.

La vitesse de I'air doit étre de I'ordre d’1 cm/s dans le tas de grain, la hauteur du tas de
grain ne doit pas dépasser 5 métres, I’"humidité maximum du grain ne doit pas dépasser les
18%.

Pour un fonctionnement optimal et afin d"éviter des obstructions dans le tube, le diamétre du
grain ne doit pas dépasser 1,5mm.

Les conseils donnés par le fabricant pour ce manuel d utilisation doivent étre respectés.

Le tube télescopique est également prévu pour le séchage a sec. Il est de regle que I'on a
besoin 10 fois plus de quantité d air lors de la ventilation, voir lors du refroidissement.

Le TAS doit étre uniquement tiré avec un tracteur ou un treuil: Il est interdit d”utiliser un treuil
a cable fabriqué par soi-méme.

. La prise en considération et le strict respect pour assurer le bon fonctionnement des
appareils, ainsi que la maintenance et la réparation constituent les éléments essentiels pour
une utilisation conforme.

. Le TAS ne peut étre utilisé que par des personnes expérimentées qui puissent répa-
rer, ayant été instruites et informées sur les dangers et sont familiers a la machine.

. Les instructions générales en vigueur concernant la sécurité et les prescriptions de
prévention des accidents sont a respecter.

. Des transformations personnelles sur le TAS, si elles ne sont pas autorisées par le
fabricant, et par lesquelles le fabricant se désiste de toutes responsabilités en cas de dégats,
voir accidents sur les personnes. L utilisateur prend toutes ses responsabilités.

. Lorsque des pieces du TAS sont endommagées, il est conseillé vivement de les
changer conformément selon les prescriptions légales de sécurité. Les pieces détachées
doivent correspondre aux piéces originales et aux indications du fabricant.
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5.4.2 Avertissement pour mauvais usage de la machine

Le céble ne doit pas étre

- noué

- sélectionné

- tendu a cause de torsions

- sous tension ou étre tendu sur des bords tranchants (bords tranchants = Rayon du
bord est plus petit que le diametre du céble)

- sous le poids de plus de 4 t

L emploi de brides peut étre utilisé que dans certain cas.
5.5 Consignes générales de sécurité

5.5.1 Stabilité de la machine

Vu la stabilité du TAS, il n'y a pas de conseil de sécurité a prendre en position horizontale.
Par contre en position verticale (voir position Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden
werden.) .il faut prévoir de protéger le TAS.

5.5.2 Mesures de protection a prendre
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Le port d’une protection pour les pieds et pour les mains lors de I"utilisation du TAS est con-
seillé. Il est également conseillé le port d"'un masque pour les yeux lors de la vidange du tube
télescopique au moyen d air comprimé.

5.5.3 Conseils de sécurité pour le transport, la manipulation et le stockage

Lors de |’extraction et rétraction du TAS, le céble de traction ainsi que le céable de remor-
quage sont utilisés. Ces cébles sont pourvus avec une pointe / une extrémité avec un treuil
de cable. Si le tube est tiré a I"aide du cable ou du tracteur, il est important de vérifier que le
crochet soit monté avec les serres-cables. (Diamétre du cable 10mm pour cable d’extraction
et 14mm pour céble de remorquage)

Il y a 4 serre-cébles a utiliser. Les axes sont montés de maniere a ce que les étriers de
serrage ne soient pas sur une partie du cable et les vis de machoires de serrage
soient sur la partie du cable. En ce qui concerne I'utilisation des fixations d’extrémités de
céables, nous vous réféerons au DIN EN 13411-5 ,Terminaisons de fixation pour cables en
acier — Sécurité — a respecter : partie pour le cable VSG 3.1 § 19, partie. VBG 8 appareils de
levage et accessoires (palan, treuil, cric)

La distance des pinces de cables se trouve entre 1,5 et 3 t. Lors de |"utilisation d’un crochet,
le premier serre-cable doit étre posé sur le crochet. Il est recommandé également d utiliser
un cinquieme serre-cable avec un nceud. Celui-ci peut glisser alors il est conseillé de le
nouer. Le nceud tiendra le cable et empéchera celui-ci de glisser. Le processus de traction et
rétraction est dans ce cas a interrompre immeédiatement.
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Schéma 2: Montage du cable selon DIN EN 13411, avec un cable supplémentaire

Le couple de serrage pour le cable est d’environ 10mm de céble de traction pour 9 Nm et 14
mm de céble de remorquage par 33 Nm. Apres la premiére application de la charge, il est
important de vérifier que le couple de serrage est placé exactement, sinon voir de le corriger.

Pour les dégats matériels et les dommages ou blessures en cas d’accidents qui survien-
draient a cause d’'une mauvaise manipulation, d’'un mauvais montage ou I’utilisation de
céables détériorés, le fabricant n’endosse aucune responsabilité. Il est important de vérifier la
qualité du céble avant chaque utilisation. L utilisateur s’engage chaque année a procédé
avec compeétence a un contréle du TAS et de I'inscrire dans le registre de contrdle électro-
nique.

Revision 3 Page13 a 19



_J[E’ seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

Le TAS est attaché puis tiré doucement et régulierement (environ 1m/minute) a I"aide du
cable ou a I'aide du tracteur. La traction se comprend:

Rétraction: 126 - hauteur du tas de grain [m] - Longueur extraction [m] = Poids en kg
Par exemple: Hauteur du tas environ 2 m et 6 m longueur extraction

126 * 2 * 6 = 1520 kg traction

Extraction : 380 - hauteur du tas de grain [m] = Longueur extraction en kg
Par exemple: Hauteur du tas environ 4 m

380 * 3 = 1200 kg traction

Ces valeurs ne peuvent pas étre dépassées : 4000 kg = 4 t

Afin d"éviter une déchirure du cable, il est important de ne pas dépasser la traction de plus
de 4 tonnes.

Avant I"étirage du TAS, il est important de vérifier que le cable ainsi que le crochet soit dans
un parfait état.

L utilisation d’une poulie n’est permise dans le cas de la construction du TAS que si elle
permet absolument d’augmenter une force. Sa position ne doit pas étre décalée lors de
I"utilisation du TAS. Le cable ne doit pas étre tiré par les quatre cétés. (Voir Point 4.4.2)

L ceillet de fixation robuste est collé grace a un dispositif de sécurité pour vis dans la pointe
du TAS. Il est interdit d"essayer de le décoller. En cas de non —respect, le fabricant ne prend
aucune responsabilité.

DANGER!

Risque d’une rupture de cable lors de I'extraction et la rétraction du TASI a
cause d ‘une manipulation incorrecte. Afin d empécher des dommages corpo-
rels, les directives applicables au cable doivent étre respectées.
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N

Pendant toute la procédure (extraction — rétraction), veuillez respecter :

Il est strictement interdit de rester dans la zone dangereuse ou les cables se trouvent
entre le tracteur et le TAS.

Une distance de sécurité doit étre respectée, soit 1,5 x la longueur du tube. De plus,
lors de I'utilisation du TAS, chaque porte et fenétre doivent étre fermées.

5.5.4 Procédure en cas de dérangements et accidents

En cas d"anomalies, irrégularités et perturbations :

Ainsi que dans le cas d’irrégularité du TAS, veuillez enlever le cable a I'intérieur du tube.
Contacter un responsable ou votre revendeur.

5.6 Transport et Montage

Le TAS est livré dans une caisse en bois. Apres le déballage, le TAS est prét a I'emploi.
5.7 Mise en service et fonctionnement

5.7.1 Mise en service

Lors de la ventilation avec le TAS, il est trés simple de mettre en place des ouvertures dans
les murs de | “entrep6t, soit d’'un diametre d’environ de 420mm. La distance entre les ouver-
tures c6té murs est de 2m maximum et la distance entre les tubes est de 4m maximum. La
hauteur du tas de grain est de 5m maximum.
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Schéma 3: traversée murale - exemple

Le tube replié est posé dans |'entreposage de maniere a ce que le TAS puisse passer dans

la traversée murale. S'il est suffisamment stable, le TAS peut étre ainsi posé librement sur le
sol. Il faut respecter I"'ouverture du tube sur le coté.

Au niveau de |'extrémité du tube se trouve un crochet accroché au cable de remorquage
permettant de tirer facilement le TAS.

Il convient de veiller a ce que le boulon de verrouillage de la charge soit completement ser-
ré. Lors de I'extraction du tube replié, il faut surveiller a ce que le cable de traction au sol

dépasse le plus possible a I'avant de maniére a ce que |'extraction avec le tracteur se fasse
a l"aide par exemple d’un treuil a cable.

Schéma 4: Positionnement manuel du TAS

Au moyen du céble, le TAS peut étre poussé dans le tas de grain. Pour cela, a I"aide par

exemple de clips métalliques découpés sur mesure, le cable avec le maillon de connexion
est accroché a I'ceillet (voir point 4.5.3)
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Schéma 5: Extraction du TAS, Respecter la longueur maximale du tube.

Lors de la ventilation, veuillez a ce que le TAS soit couvert compléetement de céréales, de
maniére a ce que le tuyau ne glisse pas.

5.7.2 Consignes de démarrage et formation du personnel

Avant la mise en service du TAS, le manuel d’emploi doit étre lu et étre compris. Pour toute
question, prenez contact avec votre revendeur pour la mise en service

Le manuel d’emploi doit étre conservé et étre disponible a tout moment.

5.7.3 Fonctionnement

Lors de la ventilation, un tuyau d air flexible du ventilateur est fixé au tube télescopique et
est fixé au moyen d’une sangle. Un raccordement avec un collier est également prévu afin
d"éviter que le tuyau glisse.

Schéma 6: Connection du ventilateur au TAS

Lors de la ventilation d’une cellule avec des parois inclinés, il est important de vérifier que le
tuyau soit suffisamment couvert de grains afin d"éviter toute perte dair.
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Schéma 7: position du TAS

Lors de I'extraction du tube, le cable a I'intérieur du TAS sera mis en fonction. Ce cable se
trouve en pointe a I'extrémité du tube afin de pouvoir I"utiliser avec un treuil. Si le tube est
tiré au moyen du tracteur ou du treuil, un crochet avec un serre-cable (manchonnage) doit
étre monté. (Diamétre du cable 10mm, au moins 4 serres-cables) voir point 4.5.3. Concer-
nant la jonction du cable a I'extrémité du tube.

Schéma 8: Rétraction du TAS aprés la ventilation

Le tube est tiré doucement et régulierement a I"aide du treuil ou du tracteur et attaché a ce-
lui-ci.

Apres avoir tiré le tube, des céréales peuvent se trouver accrocher au TAS. |l est conseillé
d’enlever ces céréales en positionnant le tube dans la verticale ou bien en soufflant au
moyen d’un bref jet d"air comprimé.

Ensuite, il est conseillé de vérifier si le tube n'est pas abimé lors de I"utilisation. Si c’est le
cas, veuillez vous mettre en contact avec votre fabricant afin d’échanger les pieéces déta-
chées. Nutilisez que des piéces originales de votre fabricant.

Schéma 9: Positionnement et nettoyage du TAS
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5.8 Maintenance et entretien

En regle générale : de préférence attendre ou réparer le défaut lorsqu'aucun des deux
cables du TAS sont sous une contrainte de traction ou ne soit pas en état de traction.

Il est important de procéder toujours a une vérification du TAS avant chaque emploi. Lors de
corrosion ou autres imperfections, il est interdit dutiliser le TAS.

De plus, les cébles doivent étre régulierement vérifiés. S’il y a des défauts visibles a | oeil
nu, il est conseillé de ne plus utiliser les cables. Notamment dans certains cas tels que :

- Rupture d’un toron

- Desserrage de la partie avant ou extérieure

- Ecrasements

- Corrosion et traces de corrosion

- Déformation et fissures

- Détérioration due a une situation disproportionnée (par exemple tension a haute fré-
quence de la soudure pres des cables)

- Cassure de fil (3 cassures de fil ou plus dans le cordon)

En cas de réparation, utiliser toujours des pieces de rechange d’origine.
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Mepen BBOAOM B 3KCMyaTaLmio npovmTante
WHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTauun 1 ykasaHusl no
TexHuke 6e3onacHocTu
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1 OOwwme cBegeHun

1.1 Tlpeaucnosue

OTO pyKOBOACTBO ObINO MOArOTOBNEHO B cooTBeTCTBUM € [AupektuBon EC no maliMHOCTPOEHWo
(06/42/EC), BBEAEHHOW B OEWCTBME 3aKOHOM O 0e30MacHOCTM MPOAYKUMU, U MPU3BAHO YMPOCTUTb
ncnornb3oBaHWe No Ha3HayeHuo. B pykoBoAcTBe coepxaTcs BaxHble MHCTPYKUMK Ans 6e3onacHon u
npaBunbHOW paboTbl TEneckonuYeckon BEeHTUNAUMOHHOW Tpybbl (ganee mmeHyemoro TAS). WUx
cobnogeHve nomMoraeT MpoeKkTUpoBaTb U MNpUHUMATbL Mepbl 6e3onacHoCTW, YTOObl YMEHbLUUTb
HensbeXHble OnacHOCTK, 3aTpaTbl HA PEMOHT W BPEMS MPOCTOs, a Takke NOBbICUTb HaAEXHOCTb U
OOMNrOBEYHOCTb TENECKOMUYECKON BEHTUNSALNOHHON TPYObl.

e WHCTpyKuus no 6e3onacHOCTM OOMKHA BCerga HaxoguTesl B MecTax akcnnyaTauum TAS.

o  Kaxpgplin, KTO 3aHMMaeTcsa 06CnyXnBaHMEM U KCnyaTaumen TeneckonmM4yeckon BEHTUNALMOHHOWN
Tpy6bl AOMKEH ObiTb O3HAKOMITEH C AAHHOW MHCTPYKLUMEN.

e VHCTpyKuust gorpkHa OblTb nepegaHa JfioGoMy apyromy rnocregyloweMy Brnagenbuy wmm
nonb3oBaTernio.

Hapagy ¢ gaHHOM WHCTpyKumen cobniofante Takke TexHuyeckume npasuna no 6esonacHocTw,
OencTByloLLMe Ha BaLLeM NpeanpusaTum.

ABTOpCKME MpaBa Ha MHCTPYKLMIO OCTaloTC COGCTBEHHOCTLIO koMnaHuM Schmelzer u He MoryT GbiTb
CKOMMPOBaHbI UNK NpeaocTaBneHbl TPeTbUM nnuam 6e3 X MMCbMEHHOro Cornacusi.

npOI/I3BOAVITeJ1b n cepBucHoe 06CJ1Y)KVIBaHVIeZ

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax:09231 / 72697

www.a-schmelzer.de

HaTa 03.11.16 Ctp. 41319
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1.2 O6GoO3Ha4yeHue CMMBONOB

3aBA3blBaHMe y3MnoB 3anpeLeHo
Wcnonb3ynTe sawuTy ang Hor
Wcnonb3ynTe 3awuTy pyk
Wcnonb3ynTe 3awuTy ang rnas

MpegynpexaeHne 06 onacHom Touke

,D,OCTyI'I 3anpetlieH

Cnenyinte UHCTPYKUUSIM MO NPUMEHEHMIO

V>0

Mepen BBOOOM B 3KCMyaTaLuio NpoyTUTE U
LllJI cobntofante MHCTPYKLMIO MO KCMyaTaumm n
e npasuna TexHWKN 6e30nacHoOCTM

:_>
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2 CepTtudukar coorBeTcTBUSA

OtcyTcTBYET, Tak kak obopynoBaHue He oTHocutcs K Tuny MALUMHA cornacHo ProdSG i.V.m. 9.
ProdSV i.V.m. Oupektusbl EC 06/42/EG, cm. §6 ab3au 3 ProdSV.

HaTa 03.11.16 Ctp. 61319
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3 [Oeknapauusa o COOTBETCTBUU

HacTtoawwmm npoussogntens TAS Kak HEMOMHOW MaluMHbl 3asBfSdeT, 4YTO OCHOBHbIE
TpeboBaHMA NO OXpaHe Tpyda M TexHUKe 6e3onacHOCTU B cOOTBETCTBMM C [punoxeHunem |
Oupektnebl 06/42 | EC, B YaCcTHOCTU:

-1.1.2
-1.1.3
-1.1.5
-1.1.3
-1.3.2
-1.3.9
NnpUMeHsATCsA 1 cobnoaaroTces.

Bce cooTBeTCTBYlOLWNE OCHOBHLIE TpeboBaHMs MO OXpaHe 340poBbA M GesonacHoOCTU
Oupektnebl 2006/42 / EC pormkHbl cobnogatbCa BNNOTb A0 MHCTPYKUUIA, ONUCAHHbLIX B
AaHHOM PYKOBOLCTBE.

PaspaboTtaHa cneumanbHas TexHu4Yeckast JOKyMeHTaums B cooTBeTcTBMM C [Npunoxernem VI
B. JononHUTENbHYIO UHPOPMALIMIO MOXKHO NOSYYUTbL MO 3anpocy Y NpousBoaUTENS:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof

BBop B akcnnyaTaumio 3anpeLuaeTcs 4o Tex nop, noka He ByAeT yCTaHOBIEHO, YTO YCTaHOBKA,
C KOTOpPOM AOMKHO paboTaTtb yctponcTBo "TAS", cooTBETCTBYET MONOXEHUAM [dMPEKTUBLI
06/42 / EC.

Banbgecpxod 11.08.2015

4 WHCTpYKUUS NO MOHTaXy

Cneayrowme ycnosuss AOMKHbI BbITb BbINOMAHEHbI AN Toro, 4Tobbl TAS 6bI10 NpaBUbHO
COeQVMHEeHO CO BCeMW ApyrMMM HeobxoaumbiMun ycTponcTBamum 6e3  yulepba anga
©e30MacHOCTU K 300pOBbS NAEN:

- TAS pomkeH HaxoAnUTbCSt B COCTOSIHAN BEHTUMALUN B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLUSIMU HUXKE.
- JomkHo 6bITb B HAaNMYMK NOAXOASILLIEE BEHTUNSLMOHHOE YCTPOWCTBO.

- [lormkHo BbITb 06ecneYyeHo NoaxoasLLee CoeaUHEHNE BEHTUMSILMOHHOIO ycTpoicTea ¢ TAS.

HaTa 03.11.16 Ctp. 713 19
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5 WHcTpyKumus no akcnnyartauum

5.1 OOo3HauyeHUe MaLUUHbI

TAS: Teneckonuyeckaa BeHTUNAUMOHHas Tpyba (Twin Aeration Scope) ans aspauun u
oxnaxgeHvs npegBapuTenbHO OYULLEHHOIO 3epHa.

Mopgenb: TAS Twin — Aeration — Scope

5.2 OOuwee onucaHue

TAS coctout K3 3nemMeHToB TpyD, W3roTOBMEHHbLIX W3 NEeP(OPMPOBAHHOIO JIMCTOBOrO
MeTanna, guameTpbl KOTOpbIX NOAo06GpaHbl Tak, YTO UX MOXHO cobupaTb Apyr B gpyra. Ans
BEHTUMNALUN UNN OXNaXKAEHUA XpaHMNULLA 3epHa 3NIEMEHTbI Pa3aBUratoTCs, a BEHTUNATOP
UnNu xonoaunbHas yCTaHOBKA COEAMHAITCA C MNOMOLLbI rMbkoro wnaHra. bnarogaps
pasnuM4Ho NepdOpMPOBaAHHON NOBEPXHOCTM TPYD AOCTMraeTcs paBHOMEPHOE pacnpeaeneHme
BO34yxa no Bcen gnuHe. lNepen BbIrpy3kom 3epHa TeneckonMyeckasa BEeHTUNALUNOHHas Tpyba
MOSHOCTBLIO BbITArMBAETCA M3 CKada C MOMOLLbIO TATOBOro KaHaTa, YCTaHOBIIEHHOro B Tpyoe,
C MNOMOLLbID TpakTopa / KOMECHOro mnorpy3yvMka / BWUNOYHOrO norpysumka / neGépku.

Kpome TOro, TAS MOXHO pacTsarMBaTb 4epe3 UMEHLLYCs Hacbinb 3epHa. [lpy atom
Heobxoanmo cobntogaTte MakCMmarbHO SOMYCTUMYHO BbICOTY 3arpy3ku (CM. NyHKT 5.3.3).

6 5 4

A

4

PucyHok 1: YctponctBo TAS: 1-BeHTUNALMOHHOE coeiUHEHUNE C OYPTUKOM; 2-BbITSXKHOM KaHaT; 3-
Hapy>XHoe KOJbLO C HOXKOWN; 4-oTAerNbHble TPYObl N3 NnepcopMpoOBaHHOIO NIMCTOBOro MeTanna; 5-
aKTUBHbIN HAaKOHEYHUK; 6-yLIKO AblWNa AnA KpenneHusa Tpoca

5.3 TexHU4YecKMe xapaKTepUCTUKMU

MakcumanbHO OOMNyCcTMMOE pacTarvBatollee ycunue He OoimkHo npesbiwaTtb 40 kH (4 1).
MyTem BHYTPEHHUX UCTbITAHWUI MOXET ObITb A0KA3aHO, YTO 3TU 3HAYEHUA COOTBETCTBYIOT:

* npu BbITarmeaHun TAC npu cobniogeHnn makcumarnbHOW BbICOThI 3arpy3kn 5 m

* nNpun pactdarmBaHnn 4epes Hacbilnb B COOTBETCTBMU CO 3HAYEHUAMWU, YKA3aHHbIMU B MYHKTE
5.3.3.

HaTa 03.11.16 Ctp.8u3 19
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5.3.1 YcnoBusa okpyxatrowien cpeabl

XpaHI/ITb B CyXOM MecCTe BAalrin OT arpeCCuUBHbIX U BbI3blBakOLLMX KOPPO3NKO Cpea.

Pabouas TemnepaTtypa: -20 °C - 50 °C

5.3.2 Pa3mepbl

Tun 212141300 | 3/2/6/300 | 4/2/8/300 | 5/2/10/300 | 6/2/12/300 | 7/2/14/300 | 8/2/16/300
Makc. 3,92 5,84 7.76 9,68 11,6 13,52 15,44
ONUHHA, M
MuH.
2,04 2,08 2,12 2,16 2,2 2,24 2,28
ONWHHA, M
Bec, kr 47 67 86 103 118 134 148
Tun 9/2/18/300 | 10/2/20/300
Makc. 17,36 19,28
ONVHHA, M
MuH. 2,32 2,36
ONVHHA, M
Bec, kr 161 173

5.3.3 3HauyeHus BbICOTbI 3aCbInNun

,D,OJ'I)KHI:I CO6J'II‘OD,aTbCFI cregyuwine BbiCOThbl 3acbinn 3epHa MNnpun pacrtarmBaHum TAS yepes
HacblMb.

BbicoTa 3acbinu, m | 1,5 1,7 1,9

2,2 2,6 3.1 3,9 5,0 = max

Makc. AnuMHHa, M 18 16 14 12 10 8 6 4

TAS

9-an. | 8-an. | 7-an. | 6-an. | 5-an. | 4-an. | 3-an. | 2-an.

5.3.4 PacctosiHne ycTaHOBKU

OTu 3Ha4eHns CnyXaTt TOJTIbKO peKkoMeHaaunamMmm n CUIbHO 3aBUCAT OT Cbiny4ero matepuana.

BbicoTa 3acbinu 2,0m 2,5m 3,0m 35m | 40m 4,5m 5,0m

PacctosiHme yctaHoBku | 2,00 m | 2,25 m

250m | 2,75m | 3,00m | 3,25m | 3,50 m

[Hata 03.11.16

Ctp. 91319
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5.4 Wcnonb3oBaHue No Ha3HaAYeHUIO

5.4.1 TlMpumeHeHne

TAS ucnonb3yeTtcst ANs aspaumn Unm OXNaxaeHns npeaBapuTenbHO OYULLEHHBIX 3€PHOBbIX
(MweHuua, poXb, A4YMEHb, OBEC, KyKypy3a), 3epHO060060BbIX (ropox, nonesble 606bI)
Macnu4YHbIX KynbTyp (panc, NéH, NogCOMNHEYHMK) B NNOCKOM XpaHunuiie. CKopocTb BO3ayXa B
cnoe pgomkHa 6biTb B npegenax 1 cMm/c, BbiICOTa CNos He OOSMKHa MpeBblwaTb Makc. 5 M.
BnaxxHocTb 3epHa He gorkHa npesbiwaTtb 18%. UTobbl o6ecneunts 6ecnepeboriHyto paboTy
n nsbexaTtb 3aCOpoB, AMaMeTp 3epHa AOMKeH ObiTh Bbiwe 1,5 MM. YcnoBus akcnnyaTauuu,
yKa3aHHble Npou3BoauTeENEeM, He OOSMKHbI HapywaTtbcs. TAS Takke noaxoguT OMS CYLUKW
BEHTUNMpoBaHNeM. PaccTtosHune yknagku Tpyb OOMMKHO ObiTb 3HAYUTENBbHO YMEHbLUEHO BO
BPEMSI CYLLK/ NpW aspauun, NOCKONbKY ANs CYLUKM BeHTunsaunen Tpebyetca npumepHo B 10
pa3 Gonblue Bo3ayxa, YeM NMpu aspaLn v oxnaxgeHum.

TAS AOJKEH 6yKCI/IpOBaTbCFI TOJIbKO C NOMOLUbK TpakTopa Win TAroBoro yCTpOIZCTBa C
OOCTaTO4HbIM cUenneHnem. CaMOﬂ,eHbele J'IGGéLI,KVI CTPOro He peKoOMeHOyrTCA.

® PaCCMOTpeHVIe n cTporoe cobniogeHne I/IHCprKLI,VII7I npoun3soaunTena no 3akcniyatauunu,
TEXHUN4YEeCKoOMYy 06CJ'Iy)KVIBaHVIPO N PEMOHTY ABNAKOTCA BaXHbIMXU KOMMNOHEHTaAMM AOnd
MCcnosib3oBaHUA MO Ha3HaA4YeHUto.

» OkcnnyatupoBaTb, 06CnyxuBaTb U pemMoHTMpoBaTb TAS MOryT TONbKO nuvua, KOTopble
3HaKOMbI C 3KCNyaTauuen 1 3HatT COOTBETCTBYHOLLME Mepbl 6Ge30onacHOCTU.

» JorkHbl cobnogatbCcs npaBuna TeXHUKM Ge3onacHocTM M Bce Apyrne obLienpuHsTbie
npaBuna TexHWKM 6e30NacHOCTU U TMrMeHbl Tpyaa.

* NameHeHusa B TAS, ecnn 310 cneumanbHO He caenaHo nnu He ogodpeHO NPoOM3BOAUTENEM,
ocBobOXaaloT NPOM3BOAUTENSI OT OTBETCTBEHHOCTU 3a noBpexaeHue TAS unum TpaBmbl.

» Ecnn getanb noBpexaeHa, eé HeO6XOD,I/IMO 3aMeHUTb OO0 cneaykuiero Ucrnosib3oBaHUA.
3anacHble 4YacTu AOJKHbI, MO KpaVIHeVI Mepe, COOTBETCTBOBATb Tpe6OBaHVIF|M OpUrnHasbHbIX
3anacHbIx YacTen, YKa3aHHbIM npounssoaunTenem Teneckonn4eckon BEHTUNALMOHHOMN pr6bl.

5.4.2 TpeapynpexaeHns o HernpaBUiIbHOM UCMOJSIb30BaHUU

[Hata 03.11.16 Ctp. 10 n3 19
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Tpocbl He OOMKHBbI
- BbITb 3aBA3AHHbLIMM
- nepenneTaTbcs
- BbITb CBA3aHbI BpaLLeHeM
- ObITb PaCTAHYTLIM UIM HATAHYTbLIM Ha OCTpble Kpas (OCTPbIV Kpar = paguyc Kpas MeHbLLE
AnameTpa KkaHaTa).
- Harpy»artbC4 cBbille 4 T.

[NpaBuUnbHO NpUKpenNanTe 3aXKUMbl TPOCOB.

5.5 YkKaszaHus no TexHukKe 6e3onacHoOCTU

5.5.1 YcTonumBoCTb yCTpOMUCTBA

B nonoxeHnu néxa HUKakux 4ONONHUTENbHbBIX Mep Anst obecneyeHus ctabunbHocTn TAC He
TpebyeTcsa. B HenogBwKHOM cOCTOsIHMM (CM. NyHKT 5.7.3) TAS pormkeH ObiTb HagéxHo
3alMLLEH OT NageHus.

5.5.2 Heob6xogumbie Mepbl 6e30nacHOCTH

[Hata 03.11.16 Crtp. 1113 19
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MNpwn paboTte ¢ TAS pekoMeHayeTCs HOCUTb NOAXOASALLYHO 3aLUMTY ANs HOr U pyk. Mpun ouncTke
YCTPOMCTBA OT OCTATKOB CXXaTbIM BO3yXOM PEKOMEHAYeTCs Takke noaxoasilas sawmra ans
rnas.

5.5.3 WHcTpykuum no 6Ge3onmacHOCTM MNpu TPaHCNOPTUPOBKE, 3JKCMyaTtauum u
XpaHeHuu

UtoObl BbITAWNTE U BTSHYTb TAS ncnonb3yeTcs CyLeCcTBYOLWNA BYKCUPHBIN 1 TArOBLIN TPOC.
OHun cHabXxeHbl HAKOHEYHNKOM 1151 ero KpenneHusi B 6apabaHe nebéakn. Ecnn Tpyby Hy>XHO
TAHYTb C MOMOLLbIO TPAKTOPA UIM aHaNoOrmM4yHoOro YCTpOMCTBA, Ha KOHLE KaHaTa A0SKeH ObiTb
YCTaHOBJIEH HAKOHEYHUK C 3aXkumamu gns Tpoca (guameTtp Tpoca 10 MM onsi TAroBoro Tpoca
n 14 mm gns GykcmpHoro). Heo6xoaumo mcnonb3oBaTb Kak MMHUMMYM 4 3axuma ans
Tpoca. U-obpa3Hble 3aXuMbl KpensaTcAa Tak, 4Tobbl U-06pa3HbIn 60NnT npukpennsanca
COrnacHoO PUCYHKY 2, a 3aXKMMaloLLMi 3NeMeHT - Ha TAHYLLIeN YacTu KaHaTa. YTo kacaeTtcs
NpaBUIIbHOM KOHCTPYKLUUWM KOHLIEBOro coeauHeHus kabensd, ccbinka genaetca Ha DIN EN
13411-5 «KoHueBble coeavHeHWst AN CTanbHbIX KaHaTOB M3 CTaflbHOW MPOBOJSIOKU -
BesonacHocTby. [Npu paboTe ¢ nebénkon Heobxoammo cobntogaTe YyCTaHOBNEHHbIE NpaBuna
ans pabotbl ¢ nebégkamum, NOALEMHUKAMN N TATOBLIMW YCTPOMNCTBAMMN.

PaccTtosiHne mexgy kabenbHbIMU 3a>KMMamMu AOSMKHO 6biTb oT 1,5 go 3t (pucyHok 2). IMpwu
NCMonb30BaHUN METANMNYECKO Ayrn NepBbli KaHATHbIA 3aXXKMM LOMMKEH ObITb PacrnonoXeH
HenocpeacTBEHHO BO3re Heé. PekomeHayeTcs ucnonb3oBaTb MATbIA KaHATHbIA 3aXUM,
KOTOpbIV Kpenutca ¢ HebonbLion neTnén. Mpn cmelleHnn Tpoca 3Ta NeTnda ykaxeT Ha 3To. B
TakoM cnyyae oHa OyadeT ymeHbluaTbCs OO0 MOMHOro ucyesHoseHus. pu aTom npouecc
pacTarMBaHus Unu yganeHus gormkeH 6biTb HEMEANEHHO OCTaHOBIIEH.

—

1,5-3xt

t

PucyHok 2: lNMpaBunbHbIN MOHTaxX KpenneHun Tpoca cornacHo DIN EN 13411, c ogHum
OOMNMOJTHUTENbHbIM 3aXXKMMOM

MoMeHT 3aTsXKKM Ans kabenbHbIX 3a)kKMMoB cocTaBndeT 9 Huv ans 10-mm Tarosoro Tpoca u 33
Hwm gns 14-mm GykcupHoro Tpoca. Nocne Toro, kak Harpyska Obinia npuMeHeHa B NepBbIN pas,
MOMEHT 3aTSKKM HE0OX0aMMO NPOBEPUTL ELLLE pa3 U, NP HEOBXOANMOCTH, CKOPPEKTUPOBATD.

Mponssogntens TAS He HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a Yyuepbd WUMyLLECTBY WnM TpaBMbl,
Bbl3BaHHbIE HENPaBUIbHBIMW OEACTBUAMU WMN  UCMOSNb30BAHNMEM HEKAYEeCTBEHHbIX Wn
noBpexaeHHbIXx TpocoB. [lepen akcnnyaTaumen nebéaka p[omkHa OblTb NpoBepeHa.
Onepatop nebegkn o06si3aH nogBepratb €€ e€XerogHon MpoBEpKe 3KCNepToM MU
AOKYMEHTMPOBATb B UCMbITATENBHOWM KHUXKE.

[Hata 03.11.16 Crtp. 1213 19
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3atem Tpyby BbITArMBaOT MeANEHHO (amnana3oH ~ 1 M / MUH) N PAaBHOMEPHO C MOMOLLBIO
ne6énkun nnmn NogxXoasLLero TAHYLLEro ycTporUCTBa, K KOTOpOMY NpuUKpennéH Tpoc. Tpebyemas
TAra oueHvMBaeTCc B:

BbiTarmeaHue: 126 - BeicoTa 3ackinu [M] - gaunna TAS [M] = ycuiaune B KT
Mpumep: BoicoTa 3ackinu 2 M U 6 M ayinHHa TAS

126 - 2 - 6 = 1520 kr — TAroBoe ycunue

PacTtarusaHue: 380 - BbIcOTA 3aChINK [M] = ycusHe B KT

Mpumep: BeIicoTa 3ackinu 4 M

380 - 3 = 1200 kr — TaroBoe ycunue

Hu npu kaknx obcTtoAaTenbCcTBax 3T 3HAYEHUSA He JOIMKHbI NpeBbiwaTb 4000 kr = 4 7.

,D,J'Iﬂ npeaorBpalleHna  paspbiBa TAroBoro kabens wunu pa3pbiBa MOHTa)XHOMN NeTNN,
YCTaHOBHeHHOVI Ha 3aBofe, MaKC. ycurine pacrtaXeHna He OJKHO npeBblllaTb 4 TOHHbI.

Mpexae Yyem TaHyTb TAS, onepaTop AOSMKEH YOeanuTbes, YTO TPOC U ero neTnst HaxoaaTcs B
Hagnexatllem COCTOAHUN.

MpMeHeHne LWKNBOB COBMECTHO C JAHHOW KOHCTPYKUMEN BO3MOXHO, €CNN OHW cneunanbHo
npegHasHaveHbl Anst AONyCTUMbIX Harpy3ok. Mx nepemelyeHne Bo Bpemsa paboTbl He
aonyckaeTtcs. HaTshkHOM TPOC HEe AOSMKEH TAHYTLCS 3a Kpad (CM. NyHKT 5.4.2).

BbicokonpoyHOe KOMbLEBOE YLIKO MPUKNEEHO K HakoHe4YHUKy TAS C MOMOLLbI BUHTOBOMO
3amMka. He nbiTaTecb ero cHATb. [lpu  HapylweHWM npousBoauTeENb HE HeceT
OTBETCTBEHHOCTM!.

OnacHocCTb ONSA XU3HU

B yacmHocmu, amo Mo)xem npou3olimu npu pacmsi2ueaHuu U u3esie4eHuu u3
3epHoeol HachbInu u3-3a HenpaesusibHO20 ob6pauwjeHusi c kaHamom. Bo
u3bexaHue mpaem Heob6xo0umo cobmrodamb npasusia MexHUKU
6e3onacHocmu npu pabome c ne6éGkamu u mpocamu.

[Hata 03.11.16 Ctp. 1313 19
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et

B TeueHue Bcero npouecca (pactarmBaHue v usBrievyeHue) codnogante cneayroulee:

MNpeb6biBaHMe B ONacHOM 30He KaHaTa U Mexay TpaktopomMm u TAS cTporo 3anpeLueHo.

Heobxoaumo cobniopatb 6e3onacHoe pacctosiHue, kotopoe B 1,5 pasa npeBbiwaeTt
AnuHy Teneckona. Kpome Toro, TpakTop AOMKEH 3aKpbiBaTh NOOLIe ABEpPU U OKHA
Mexay BoauTernieM u TPOCOM.

5.5.4 Topspok nencTBUM NPy HEUCMPABHOCTSAX U aBapuUAX

B cnyyae HapyLleHun n HapyLleHun npekpaTmute paborty.

B cny4dyae npouecca pacTtdarmBaHUA W M3BNeYeHunA HaTAaXeHue Tpoca AOJMKHO ObITb
YMEeHbLUEeHO, 3aTeM HeO6XOD,I/IMO YCTPpaHUTb HEeWUCrNnpaBHOCTU WIA, TpU HGO6XOD,I/IMOCTVI,
O6paTI/ITbCF| K onepaunMoHHOMY PyKOBOOUTENHO UInn creynann3mpoBaHHOMY OUIepy.

5.6 TpaHcnopTupoBKa U ycTaHOBKa

TAC nocrtaBnsieTca ynakoBaHHbIM B AepeBsiHHbIA Awmk. NMocne pacnakoBkn TAS rotoB K
NCMonb30BaHUIo.

5.7 BBopa B akcnsyaTauuio U aKkcnsyatauusa

5.7.1 Baopa B akcnnyaTtauuio

Mpn BEHTMRALUKN NN OXNaxaeHun ¢ nomoLlblo TAS B CTeHKax XpaHunuwa 3epHa LOMKHbI
ObITb 00ecneyeHbl 0TBEPCTUS gMaMeTpom okono 420 mm. PaccTosHmne oTBEpCTUN OT BOKOBbLIX
CTEHOK He AOMKHO NPEBbIWATb 2 M, pacCTosiHue Mexay Tpybamm He JOIMKHO npeBbiwaTth 4 M.
BbicoTa 3epHOBON HackINu orpaHnyeHa 5 m.
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PucyHok 3: OTBepcTue B CTEHE — NpumMep

CnoxeHHas BeHTUNsLUMOHHasi Tpyba pacTarMBaeTcs B ckrnage Takum obpas3om, 4YTobbl eé
CTOpPOHa MNOAKIIYEHNsI K BEHTUNSATOPY Oblna BCTaBreHa B crneunanbHoe 0TBEPCTUE B CTEHE.
Mpy Hanu4yum gocTaTtouHoro kpenneHus TAS Takke MOXeT OblTb CBOGOAHO YCTaHABMBAETCS.
BaxHo y6eamnTbcsi, YTO BEHTUNSILMOHHOE OTBEPCTME OOCTYMHO AS1S NOAKMOYEHMS.

Ha KOHyCHOM KOHLIe TeNeCKONNMYEeCKON BEHTUIALNOHHOM TPYOKN MMEeeTCs NeTNs, Ha KOTOPYHO
MOXHO MOABECUTb OYKCMPHBLIN TPOC C MOMOLLbLIO MPUIaraeMon CBEPXMOLLHOW cepbrn ans
obneryeHns pactTarmBaHus TeneckonMyeckon BEHTUNALNOHHON TPyObl (ecnin B nocrneayoLwem
pacTtarmBaHue He Tpebyetcs).

Ybeantecb, 4YTO KpenéxHbld OGONT CBEPXMPOYHOM CKOObI MOMHOCTBI 3akpyyeH. [pu
pacTarMBaHun Teneckonuyeckux Tpyb ybeguTecb, UYTO BHYTPEHHUI TpoCc obpaTHOM TAru
BbICTYMaeT JOCTaTOYHO Aaneko Bnepén, YTobbl ero MOXHO ObIfo NPUKPENUTL K TPAKTOPY UIn
nebénke ana nssnedvenmsa TAS.

PucyHok 4: PyyHoe pactsiruBaHue

C nomouubto noctaeBngemoro OykcupHoro Tpoca TAS MOXHO pacTarMBaTb Yepes 3epHOBYHO
Hacbkinb. [Ans 3Toro 3akpennswT OYKCUPHBLIN TPOC K COeaAMHUTENbHOW cepbre TpakTopa
(cobnitogante nyHKT 5.5.3).
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PucyHok 5: NMocnepyouee pactarMBaHue ¢ nomolyb 6ykcupHou yctaHoBku; CobnoganTte
MaKCUManbHYH ANUHY pacTaruBaHus!

Bo Bpems npouecca 3anofHeHns 3epHOM HeobxoaMMo o6ecneynTb paBHOMEPHOE 3acbinaHme
TAS ¢ 06eunx CTOpPOH 3epHa, YTOObl HE NPON3OLLSIO CMELLEHNS.

5.7.2 WHdopmauua no BBoAy B 3IKCNyaTauuio UM OOy4YeHUIO OGCnyXuBalLero
nepcoHana

Mepepn ncnonb3oBaHvem TAS gaHHOe PyKOBOACTBO HEOGXOAMMO NPOYMTaTh M NOHATL. Ecnm
y Bac ecTb AOMNOSHUTENbHbIE BOMPOCHI, NOXanyncTa, CBSXKMTECh C BallUM OUNEPOM nepeq
BBOZOM B 3KCMyaTaLuio.

MHCprKLI,VII/I Bcerga AOMKHbI ObITb OOCTYNHbI And o6cny>|<v|Ba|ou4ero nepcoHana.

5.7.3 3JkcnnyaTtauus

[ns BEHTMNMPOBAHUSA NPUMEHSTCH, HaNpUmep, rMoKMN apMUPOBAaHHbLIA BO3AYLUHbLINA LUMAHT,
COEANHEHHBIN C BEHTUNATOPOM C OOHOW CTOPOHbI U C Tereckonuyeckon Tpybon ¢ gpyrom c
MOMOLLbIO crieynanbHbIX 3aXMMOB. [nst 3Toro BeHTunsaumoHHoe oteepctve TAS cHabxeHo
OypTMKOM, NpeaoTBpaLLaOLLNM COCKaNb3blBaHWE LUMAHra.

PucyHok 6: BeHTunsaTop nogkntoyeH k TAS

Mpn BeHTUNALMM CKNaga C HaKMOHHOW KOHycoobpasHonm dhopMbl 3acbinu ybeamuTechb, YTO
Tpyba gocTaToyHO NOKpbITa 3€pHOM, YTOOLI M3bexaTb NoTepmn BO3ayXxa.
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PucyHok 7: HaknoHHas 3acbinb ¢ TAS

BHYTpeHHWI CTanbHOM TPOC MCMOSb3yeTCcs ANs BbITArMBaHWUA TENECKONUYECKon
BEHTUNSALUNOHHON TPYyObl M3 cknaga. OH COEANHEH C 3a0CTPEHHBIM KOHLIOM TakK, YToObI Obina
BO3MOXHOCTb MCMOSb30BaTb kabenbHyto nebéaky. Ecnu Tpyby HeobxoaMmo BhITaLWNTb CO
CKraza C NOMOLLbIO TpaKTopa U aHarorMyHoro YCTpOMCTBa, Ha KOHLE Tpoca A0MmKeH ObiTb
YCTa@HOBIEH HAKOHEYHMK C 3axnmamu (ona gnametpa tpoca 10 MM MUHUMYM 4 3axKMa).
Moxanyncra, obpatnuTech K NyHKTY 5.5.3 0OTHOCUTENBHO NPaBUNIBHOIO BbINOSTHEHWS
coefVHEeHns KoHua Tpoca.

PucyHok 8: BbitarnBaHme TAS nocne BEeHTUNMpPOBaHUSA

3aTeM Tpyby MeaneHHO U paBHOMEPHO BbITAMMBAKOT C MOMOLLLI TPOCOBOM Nnebéaku unu
TpakTopa, K KOTOPOMY NMPUKPENNEH TPOC.

lNocne BbITArMBaHUS pr6bl 3€PHO, KOTOpPOE MOrIJ10 nonacTtb B pr6y, ovynaeTcad yCTaHOBKOIZ
pr6bl B BEPTUKalIbHOE MNOJI0XKEeHne nnmn HpO,D,yBKOVI CXaTblM BO34YyXOM.

3aTeM npoBepbTe TpPyOy Ha Hanuuve noBpexaeHuin. [edekTHble aeTann OOSKHbl ObiTb
HeMeJIeHHO 3aMeHeHbl. Pa3peluaeTcs UCMonb3oBaTh TOMbKO OpUrMHanbHbIE 3anyactu OT
NPOVN3BOAMUTENS.

PucyHok 9: YctaHoBka TAS Ansa o4ncTku
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5.8 TexHuyeckoe o6GcnyxnBaHMe U PEMOHT

O6Luee npasuno: obcnyxmnsaTb UNN PEMOHTUPOBATL TOSLKO B TOM Cry4Yae, ecrnv HU OOUH 13
ABYyX TpocoB TAS He HaTsHYT.

TAS pormkeH ObiTb BM3yanbHO MPOBEPEH Ha M3HOC Mnepen ucrnonb3oBaHuMeM. B cniyyae
CUMNBHOM KOPPO3UW UNU Opyrnx OedeKkToB, KOTopble MOryT OrpaHWyuTb npegnonaraemoe
nucrnonb3oBaHue, TAS bonblue He MOXET NCMNOMNb30BaTbCH.

B yacTHOCTM, NPOBOMOYHbIE KaHATbl AOIMKHLI PErynsApHO NPOBEPSTbLCS BM3yanbHO. Ecnu
HabnogatTcs siBHble OedekTbl, TPOC MOXeT Gonblle He ucrnonb3oBaTbes. OyeBUAHbIE
AedeKTbl NPUBOAAT K TOMY, YTO TPOC CTAHOBUTCS HemcnpaBHbIM. OHM BKNoYatoT B cebs:

00pbIB HUTK

- PbIXJIEHME HAPYXXHOro CNosi Ha cBO6OAHON AnvHe

- BMSITUHbI

- KOpPpO3Wsi U KOPPO3NOHHbIE LLpaMbI

- gedopmauus n TpeLLmHbI

- noBpexaeHus OT Ype3MepHOro Harpeesa (Hanpumep, Qgyra OT CBapku Bosfne
NPOBOSIOYHOrO KaHaTa)

- 0bpbiB npoBoaa (3 obpbiBa NpoBoga unu 6onee B 0gHON Xune)

Ncnonb3yinTe ToNbKo OpUrMHanbHble 3an4acTu OT NPOM3BOAUTENS.
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6 [lapaHTUUHbLIN TanoH

IIponasen:

Tlokynarens:

Hazpanue o6opynoBaHus:

CepuiiHblil HOMED:

KommaecTBo:

CpoK TapaHTHIHON TIOJICPKKHU:

Jata nponaxu:

YcnoBusa npeaoctaBneHUs rapaHTum:

1. MapaHTUiHbLIN peMOHT 060pyaoBaHMS NPOBOAUTCS NPU NPeabsaBNEHUN KMTMEHTOM NOTHOCTbIO
3anosfIHEHHOrO rapaHTUNHOIO TanoHa.

2. NoctaBka o6opyaoBaHus, noanexallero rapaHTUMHOMY PEMOHTY, B CEPBUCHYIO CMYyX0y
OCYLLECTBMSETCS KITMEHTOM CaMOCTOSITENbHO U 38 CBOM CYET, €CNIU UHOE HE OrOBOPEHO B
OOMNOMHUTENbHbBIX MMCbMEHHbIX COrMnaLleHmsIx.

3. MapaHTuiHbIe 00siI3aTENbCTBA HE PACNPOCTPAHSIIOTCA Ha MaTepuarnbsl 1 getanu, cuMTaroLmnecs
pacxodyembiMu B MpoLecce aKcnyaTayum.

YcnoBusA npepbiBaHUA rapaHTUUHbIX 06A3aTeNnbCTB

MapaHTUNHbIE 0Bs3aTeNbCTBA MOryT ObiTh NPEepBaHbl B CreAYOLLMX CriyYasax:

1. HecooTBeTCTBME CEPUIAHOIO HOMEpPA, NMPEeAbABSEMOro Ha rapaHTUHoOe obCnyXuBaHue
0bopynoBaHusi, CEpUNHOMY HOMEPY, yKa3aHHOMY B rapaHTUAHOM TanoHe W/nmn Opyrnx MMCbMEHHbIX
COrnaLleHusix.

2.Hanvune SBHbIX UMW CKPbITbIX MEXaHWYECKMX NOBpeXAeHMn 060pya0BaHusl, BbI3BaHHbIX
HapyLleHneMm npaBui TPaHCNOPTUPOBKM, XPaHEHUS UMK 3KCNyaTaumu.

3.BbisiBneHHoOe B npouecce peMoHTa HecooTBeTcTBME [paBunamM v ycnoBusiM aKkCnyaTauumm,
npeabaBnsgeMbiM K 060pyA0BaHUIO JAHHOrO TMNa.

4.MNoBpexaeHne KOHTPOIbHbIX 3TUKETOK U NIIOMO (ecnv TakoBble UMEHTCSA).

5.Hanunume BHYTpM kOpnyca 06opyaoBaHMsa NOCTOPOHHUX NPeaMeTOB, HE3aBUCMMO OT UX NPUPOabI,
€Cnn BO3MOXHOCTb Nog06HOro He OroBopeHa B TEXHUYECKON JOKyMeHTauumn n MHCTpykumsx no
akcnnyaTauumn.

6.0TKka3 0bopyaoBaHus, Bbi3BaHHLIN BO3AENCTBMEM (DAKTOPOB HEMPEOAOSIMMON CUIbl N/nnn
OEeVCTBUSIMU TPETbUX ML,

7.YcTaHoBKa 1 3anyck 060pygoBaHUst HecepTMdULIMPOBaHHBIM NEPCOHANOM, B Cly4vasx, korga
yyacTve npv yCcTaHOBKe M 3anycke KBanMuuMpoBaHHOIO nepcoHana npsmo OroBOpeHo B
TEXHUYECKOW OOKYMEHTaLUN Uinm Apyrmx MMCbMEHHbIX COrMnalleHnsIX.

Mokynatenb Mpopaatowan opraHnsauus

C ycnosunem rapaHTum cornaceH

(cdbamunusa 1 nognuce NoKynaTens) (dbamunusa n nognuce Npopasua)

«__» 202_r. MM «__» 202_r. MM
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