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1 Allgemeines

1.1 Vorwort

Diese Anleitung wurde erstellt unter Beachtung der Maschinen-Richtlinie der EU (06/42/EG)
umgesetzt durch das Produktsicherheitsgesetzt und soll es erleichtern, die bestimmungsge-
malen Einsatzmoglichkeiten zu nutzen. Die Anleitung enthalt wichtige Hinweise, die Maschine
sicher und sachgerecht zu betreiben. Ihre Beachtung hilft durch Konstruktions- und Sicher-
heitsmalinahmen nicht vermeidbare Restgefahren, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu ver-
mindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer erhéhen.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort verfligbar sein.

Die Anleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Bedienung und Hand-
habung, Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) beauftragt ist.

Die Anleitung ist an jeden nachfolgenden Besitzer oder Benutzer weiterzugeben.

Neben der Anleitung und den im Verwenderland und am Einsatzort geltenden, verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhitung wie ,Vorschriften fir Sicherheit und Gesundheitsschutz der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaft® sind auch die anerkannten fachtechnischen Re-
geln fur sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Urheberrecht fur die Anleitung bleibt Eigentum der Fa. Schmelzer und darf ohne deren
schriftliche Einwilligung nicht kopiert oder Dritten zuganglich gemacht werden.

Hersteller:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231/ 9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Symbolerklarung

-2 Vor Offnen des Gehauses Netzstecker ziehen
@)1
@ FuBschutz benutzen
Augenschutz benutzen
© Gehérschutz tragen
a Gebrauchsanweisung beachten
@ Kopfschutz benutzen

Warnung vor einer Gefahrenstelle
Warnung vor gefahrlicher Spannung

Vor Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen, Netz-
stecker ziehen oder Hauptschalter in Nullstellung mit Vorhangeschloss si-

‘ =-6— chern!
A| &

Schutzvorrichtung bei laufendem Motor nicht 6ffnen oder entfernen!
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2 Konformitatserklarung

GemaR der EG-Maschinen-Richtlinie 2006/42

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend bezeichnete Maschine in ihrer Konzeption und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den grundlegenden Sicher-
heits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinie 2006/42/EG entspricht. Bei einer mit
uns nicht abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Hersteller und Bevollmachtigter:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28

95679 Waldershof

Beschreibung der Maschine:

Ruhrschnecke fiir kdrniges Schuttgut

Typ: siehe Typenschild
Baujahr: siehe Typenschild
Seriennummer: siehe Typenschild

Waldershof den 02.05.23

(Originalunterschrift siehe englische Ausfihrung der Betriebsanleitung)

Seite 6 von 24



_lL seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

3 Maschinenbeschreibung

3.1 Bezeichnung

Automatische und manuelles Durchmischen von freiflieRenden Schuttgitern landwirtschaftli-
chen Ursprungs von 1mm-10mm Korngréfie und Holzhackschnitzel bis maximal P45 (DIN EN
14961).

Antriebs- Antriebsein- Stahltrager mit
Y einheit Y heit X Zahnstange
M1
516 S15
i ; ey
H o
H )
S19 i
S18 Bricke S17

Abbildung 1: Ubersicht iiber die Riihrschnecke.
3.2 Technische Daten

3.2.1 Lieferumfang

- Vormontierte Antriebseinheit auf der Vormontierten Briicke
- Stahltrager fur die bauseitige Installation

- Elektrischer Anschlusskasten aufmontiert auf die Briicke

- Endschalteranschlage mit Schraubenmaterial

3.2.2 Umgebungsbedingungen

Vor ubermaliger Hitze schutzen. Trocken und nicht in aggressiven oder korrosiven Medien
lagern.

Betriebsbedingungen: Temperaturbereich: -20...40°C

Druck: Ublicher Atmospharischer Luftdruck
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Vor Spritzwasser und Regen schutzen
3.2.3 Maschinendaten
Spannung: 400V 3 Phasen Drehstrom
Elektrische Leistungsaufnahme: 7,5kW
Gewichte:
Antriebseinheit ohne Bruckentrager 695 kg
Bricketrager pro Meter 85 kg/m
2xAuger: 2x14,5 kg/m=29 kg/m

4 Bestimmungsgemale Verwendung

41 BestimmungsgemaBe Verwendung der Maschine

Automatisches und manuelles Riihren von frei flieienden, landwirtschaftlichen Ernteproduk-
ten (Schattgut) von 1mm-10mm Korngréf3e und Holzhackschnitzel max. P45 (Hierfur ist eine
spezielle Schnecke erforderlich, diese ist nicht Teil der Standardausfuihrung)

- Jede andere Verwendung ist nicht bestimmungsgemal. Fir hieraus resultierende Schaden
haftet der Hersteller nicht; das Risiko tragt allein der Benutzer.

- Zur bestimmungsgemaflen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Hersteller vor-
geschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Reinigungsbedingungen

- Die Maschine darf nur von Fachleuten benutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die auch
Uber fundierte Kenntnisse der Gefahren verflgen.

- Bei der Inbetriebnahme und beim Wechsel des Verlangerungskabels mit Stecker ist auf die
richtige Drehrichtung der Schnecke zu achten.

- Das Gerat darf in der Standardausfihrung nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen einge-
setzt werden

- Eigenméachtige Veranderungen sind nicht zulassig

4.2 Warnhinweise zur Fehlanwendung der Maschine
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B\ 0,

Vergewissern Sie sich, dass sich wahrend des Betriebs keine Personen oder
Tiere im Bereich des Gerats aufhalten.

Entfernen Sie keine Schutzvorrichtungen.
Greifen Sie nicht in die laufende Maschine.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten konnen,
wenn die Schnecke lauft.

Vergewissern Sie sich vor dem ersten Einsatz, dass die Stahltrager korrekt und paral-
lel ausgerichtet sind. Die Balken miissen befestigt sein. Vergewissern Sie sich, dass
die Endschalter sicher befestigt sind.

Achten Sie bei der Inbetriebnahme und beim Wechsel des Verlangerungskabels auf
die richtige Drehrichtung der Schnecke. Andernfalls kann es zu schweren Schaden an
den Bauteilen und am Getreidespeicher kommen.

Drehen Sie die Schnecken nicht, wenn sich kein Getreide im Lager befindet (auer zu
Testzwecken). Verwenden Sie zu diesem Zweck den Leerlauf.

Wenn das untere Ende der Schnecke mit Getreide in Beriihrung kommt, schalten Sie
den Leerlauf aus.
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Fahren Sie bei vollem Lager niemals mit der Briicke oder der Antriebseinheit, ohne die
Schnecken zu drehen (Leerlauf muss ausgeschaltet sein). Es kann zu massiven Scha-
den an den Bauteilen kommen.

Stromanschluss

Achtung! Die Anschlussarbeiten bei einem Festanschluss darf nur ein zugelassener
Elektroinstallateur ausfiihren! Allgemeine VDE-Vorschriften sowie regional geltende
Vorschriften der zustandigen Energieversorgungsunternehmen sind unbedingt zu be-
achten.

Schaltschrank niemals direktem Spritzwasser aussetzen. Niemals den Schaltschrank
offnen, ohne den Stecker zu ziehen. Ein elektrischer Schlag kdonnte die Folge sein.

5 Sicherheitshinweise

5.1 Standsicherheit der Maschine

Im fertig montierten Zustand ist die Standsicherheit des Reinigers sichergestellt. Insbesondere
bei der Montage und Wartung sind die Einzelteile hingegen gegen Umfallen zu sichern.

5.2 Zu treffende SchutzmafRnahmen

Insbesondere muss bei der Montage auf einen ausreichenden FuBB- und Handschutz ge-
achtet werden. Beim Anheben eines der Bauteile liber Kopf sollte ein ausreichender
Kopfschutz getragen werden. Wenn Sie die Maschine mit Druckluft reinigen, sollte ein
Augenschutz getragen werden.
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5.3 Sicherheitshinweise zum Transport, zur Handhabung und zur Lage-
rung

Bei allen Transport-, Hebe- oder Verschiebearbeiten sind alle einschlagigen Sicherheitsvor-
schriften einzuhalten. Dazu gehért auch, dass nur geprifte und geeignete Hebezeuge verwen-
det werden.

- Der Aufenthalt unter einer schwebenden Last ist generell verboten.
- Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft verwenden.

- Gdf. erforderliche Transportsicherung anbringen.

- Gegen Abrutschen sichern.

- Unfallverhitungsvorschriften beachten.

Gegen Herabfallen von Personen sind SicherheitsmalRnahmen wie bspw. Gurte oder Arbeits-

bidhnen zu verwenden und die Unfallverhitungsvorschriften und sonstige Regeln zu beachten.

5.4 Vorgehen bei Storungen und Unfallen

Bei UnregelmaRigkeiten und Stérungen Arbeit einstellen.

Im Falle einer unvorhergesehenen Stérung ist die Maschine auszuschalten, vom elektrischen
Netzt zu trennen und anschlieRend ist die Stérung zu beseitigen oder ggf. der betriebliche
Vorgesetzte oder Fachhandler zu kontaktieren.

6 Transport und Montage

6.1 Anschlagmittel (Optional)

Sie kdnnen ein optionales Anschlagmittel miterwerben. Dieses Anschlagmittel wird im Schwer-
punkt der Rihrschnecke montiert. Dieser ist im Falle, dass die Rihrschnecke mit Anschlag-
mittel bestellt wurde, markiert. Dabei befindet sich die Katze immer so Nahe wie mdglich an
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der AulRenseite, an der auch der Schaltschrank montiert ist. Nachdem die Rihrschnecke mon-
tiert wurde und vor der Inbetriebnahme, muss das Anschlagmittel wieder entfernt werden.

pi =+
i
darl
M10
1 M30

Abbildung 3: Anschlagmittel im Detail.

6.2 Installation der Stahltrager mit Zahnstange (Y-Richtung)

Als erstes mussen Sie die Trager fir die Abstitzung in Y-Richtung an Ihrer Silowand befesti-
gen. Achten Sie darauf, dass die Befestigung ausreichend ist. Die Befestigung ist abhangig
von lhrer Silowand und kann hier nicht im Detail wiedergegeben werden. Sie kdnnen das Por-
tal z.B. mit Tragerklammern an einem HEB100 Stahltrager befestigen.
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Abbildung 4: Installation der Stahltrager auf einen HEB Trager mit Tragerklemmen (Beispiel).

Achten Sie darauf, dass die Zahnstangen am Stol} jeweils den gleichen Abstand haben wie
die Zahnstange selbst. Messen Sie den korrekten Abstand oder verwenden Sie eine Schab-
lone.

Abbildung 5: Zu geringer Abstand.
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Abbildung 6: Zu grof3er Abstand.

Abbildung 7: Korrekter Abstand.
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Abbildung 8: Messung der Distanz t +10 -5 mm.

6.3 Ausrichten der Stahltrager

Platzieren Sie die Stahltrager auf ihrer Silowand und achten Sie auf den korrekten parallelen
Abstand der Zahnstangen. Die Toleranz betragt +5mm.
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6.4 Platzieren des Portals

Abbildung 9: Fertig platziertes Portal.

6.5 Installieren der Absturzsicherung

Schrauben Sie die 4 Absturzsicherungen an jeder Seite mit 130 Nm Drehmoment fest.

Abbildung 10: Installation der Absturzsicherung.
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6.6 Installation der Endschalter

Im Auslieferungszustand sind die Endschalter gegen Regen geschutzt montiert. Schrauben
Sie diese an den vorgesehenen Platz fest.

Abbildung 11: Befestigte Endschalter.

Achten Sie auch darauf, dass die Laufkatze die Position der Endschalter erreichen kann. Dies
gilt speziell fur die Endschalter fur die X-Richtung (Katze).
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6.7 Festschrauben der Riihrschnecken an der Antriebseinheit

 d =

Abbildung 12: Schrauben Sie die beiden Rihrschnecken fest.

Benutzen Sie dazu die mitgelieferten Schrauben. Verwenden Sie 2 Schrauben pro Schnecke.
Drehrichtung beachten. Die Schnecke muss das Material nach oben férdern. Dazu ist an den
Schnecken und an der Antriebseinheit ein roter bzw. weil3er Ring/Punkt angebracht.

Abbildung 13: Schrauben Sie die rot markierte Schnecke an die Seite mit dem roten Punkt.

Die korrekte Drehrichtung ist mit einem Pfeil markiert.
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6.8 Positionieren der Endschalter-Stopper

Abbildung 14: Befestigung der Endschalter-Stopper.

6.9 Kabel-Management

Dies kann hier naturlich nicht im Detail beschrieben werden, da die Kabellangen und das Ma-
nagementsystem von den oértlichen Gegebenheiten abhangen.

Es kann zum Beispiel so aussehen.

Abbildung 15: Kabel-Schleppkette

Produkte, die hier verwendet werden kdnnen sind beispielsweise:
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https://www.mea-group.com/en/products/steel-tracks/

https://www.deyle-power.de/de/produkt-kabelschleppsysteme-f.html

6.10 Hinweise zur Inbetriebnahme und Ausbildung des Betriebspersonals

Vor Inbetriebnahme des Reinigers muss diese Anleitung gelesen und verstanden werden. Bei
weiteren Fragen wenden Sie sich vor Inbetriebnahme an Ihren Fachhandler.

Die Anleitung ist jederzeit insbesondere dem Bedienpersonal zuganglich aufzubewahren.

Das Betriebspersonal sollte mit den allgemeinen Unfallverhiitungsvorschriften vertraut sein.

6.11 Betrieb

Schalten Sie zuerst den Hauptschalter ein. Stellen Sie sicher, dass sich niemand in der Nahe
der Rihrschnecke befindet.

Haupt-
schalter

Abbildung 16: Schaltschrank.
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Abbildung 17: Bedienpanel.

Name: Funktion:

Ein/On Schaltet das System abhangig von der Schneckenstellung ein.

Aus/Off Schaltet das System ab

Betriebsmodus/Opera- | Wahlschalter zwischen Hand- und Automatik-Modus

ting Mode

Man. Die Katze und die Briicke kann durch driicken und halten der Vor-
schubtasten bewegt werden.

ACHTUNG: Im manuellen Modus werden die Endschalter
nicht beriicksichtig und haben somit keine Funktion.

Auto. Die Katze und die Brlcke fahren automatisch zwischen den End-
schaltern hin und her. Voraussetzung ist, dass die Schnecke
dreht. Die Art der Automatik kann durch den Wahlschlater , Auto-
modus/Automatic Mode“ gewahlt werden

Y-Richtung Bewegt die Bricke in Y Richtung

X-Richtung Bewegt die Katze in X-Richtung

Automodus/Automatic
Mode

1: Zick-Zack Diagonalfahrt
2: Linearfahrt

Betrieb/Operation

Wenn das griine Licht leuchtet, ist die Anlage in Betrieb

Stérung/Disturbance

Zeigt durch rotes Licht eine Stérung an

Mixer

Schaltet die Schnecke ein und aus.

Leerlauf/Empty  Run-

ning

Dieser Schliisselschalter tliberbriickt den Schneckenantrieb
(Stellung 1). Dieser darf nur eingeschaltet werden, wenn das
Silo leer ist. Andernfalls kann es zu schwerwiegenden Defek-
ten an der Maschine kommen.
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6.12 Automatikmodus

/

L

Abbildung 18: Modus 1: Diagonal

1 ‘ Vorschub-Zeit

X

Abbildung 19: Linearfahrt: Modus 2, mit einstellbarer Vorschubzeit

6.13 Erster Lauf

Nach der Installation empfiehlt es sich, das Lager in leerem Zustand abzufahren, um mégliche
Kollisionen mit Wanden etc. frihzeitig zu erkennen.
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Stellen Sie dazu den Schlisselschalter "Leerfahrt" auf Position ,On".
Nun konnen Sie die Mischschnecke im Automatikbetrieb und im Handbetrieb fahren.

Fahren Sie die Antriebseinheit und die Briicke einmal in X- und Y-Richtung. Sie kdnnen auch
die Positionen der Endschalter Gberprifen.

Danach kénnen Sie die Schnecke nutzen.

6.14 Anderung der Vorschubzeit (Anpassung durch Elektrofachkraft)

Sie kénnen die Vorschubzeit der Schnecke an der ,Logosteuerung” anpassen. Hierzu muss
der Schaltschrank gedéffnet werden.

N . -
Y U2 sALY AT (0. 10V)
(718 ALY AT2 10, 10V)

Abbildung 20:Logo Steuerung Startbildschirm.

- Dricken Sie dazu die Taste ESC um das Licht zu aktivieren

- Halten Sie die Taste ESC gedruckt um in den Bearbeitungsmodus zu wechseln
- Navigieren sie zu der Vorschubzeit, bis diese schwarz hinterlegt ist

- Drucke Sie OK um diese Auszuwahlen

- Stellen Sie mit den Auf- und Abtasten die gewlnschte Zeit ein

- Bestatigen Sie mit OK

- SchlieBen Sie das MenlU mit ESC

7 Wartung und Instandsetzung

Generell gilt: Nur Warten oder Instandsetzen, wenn die Maschine vom Stromnetz ge-
trennt wurde.
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é @5

Aktivitat o | ¢ | Bemerkung
o | m %
8 5
T 0
Ei168
w4 25
Schmierung der Lager X Mehrzweckfett benutzen
Schmierung der Kette X | Mehrzweckfett benutzen
Reinigung der Kette X Druckluft benutzen. Auf Augenschutz
achten.
Kettenspannung prifen X | Nachspannen falls erforderlich
Kettenverschleil? prifen Mittels Kettenlehre 0,4%. Wenn die Ket-
X | tenlehre zwischen die Glieder passt.
Bitte die Kette austauschen.
Reinigung der Ventilatoren der Elekt- X Druckluft benutzen. Auf Augenschutz
romotoren achten.
Endschalter auf Gangigkeit prifen X | Bei Bedarf reinigen
Schnecke auf Verschleil® prufen X Bei Bedarf austauschen
Festigkeit der Endschalterplatten X Schrauben bei Bedarf nachziehen
prifen
Zahnrader auf Verschleil} prifen X Bei Bedarf austauschen
Schmierung der Zahnrader X | Mehrzweckfett benutzen
Teflon Lager des Y-Antriebs auf Ver- X Bei Bedarf austauschen
schleil® prifen
Schmutzabweiser-Birsten auf Ver- X Bei Bedarf austauschen
schleil® prifen
Schraubverbindungen uberprifen X Schrauben bei Bedarf nachziehen

Nur Originalersatzteile des Herstellers verwenden.
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User and installation manual
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1 General

1.1 Foreword

These instructions have been prepared in accordance with the EU Machinery Directive (06/42
/ EC) implemented by the product safety law (Germany) and to make it easier and safe to use
it. The instructions contain important information to operate the product safely and correctly.
Your attention will help to reduce the residual risks, repair costs and downtime. This will in-
crease the reliability and service life.

The instructions must be available wherever the mixing auger is in use.

The manual must be applied by every person, which is responsible for operation and manual
handling, maintenance (maintenance, inspection, repair).

The instructions have to be passed to any subsequent owner or user.

In addition to these instructions in the country and at the site in force, binding regulations for
accident prevention as "rules for safety and health of agricultural trade association" and the
recognized technical re-rules for safe and professional work must be observed.

The copyright for the manual remains property of the company Schmelzer and may be without
their written consent not be copied or reposted.

Manufacturer:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
D - 95679 Waldershof
Tel.: 0049 (0) 9231/ 9792-0
Fax: 0049 (0) 9231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Symbols

©
¥

Before opening unplug the power supply
Use foot protection

Wear eye protection

Follow the instructions

Use head protection

Warning of a potential danger
Warning of dangerous voltage

Before any cleaning, maintenance and repair work switch off the engine,
pull the power plug!

Do not open or remove protective device with the engine running!
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2 Declaration of Conformity

According to the EC Machinery Directive 2006/42

We declare that the machine indicated below in its conception and construction and in the
version marketed by us is conform to the basic safety and health requirements of the EC Di-
rective 2006/42 / EC. If the machine is modified this declaration loses its validity.

Manufacturer and authorized representative:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28

D - 95679 Waldershof

Description of the machine:

Grain Mixing Auger for granular bulk goods

Type: See machine plate
Year: See machine plate
Serial number: Se machine plate

Waldershof, 02.05.2023

7

Dipl.-Ing. Helmut Keck

Managing Director
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3 Machine description

3.1 Description

Automatic and manual stirring of free-flowing, agricultural harvested products (bulk materials)
of 1mm-10mm grain size and wood chips up to max. P45 according to DIN EN 14961.

The grain auger consists of a drive unit X with motors for the two augers (M1 a. M2) which can
move in the X direction by a chain (powered by M4) on a beam (called bridge). The Bridge has
two drive units Y, one on each side. The entire bridge moves in the Y direction (powered by
M3). The entire control of the mixing auger is carried out automatically or can be controlled by
hand. The end position detection works in the X as well as in the Y direction with limit switches

(S15-20). The end positions can be adjusted.

Steel beams with
Y Drive Unit Y Drive Unit X rack

S16 S15
: |

H = E
I J
' S19 {1 T

s18 Bridge 517

Figure 1: Overview sketch from the grain mixing auger

3.2 Technical information

3.2.1 Scope of delivery

- pre mounted drive unit on a pre mounted portal
- steel beams for installation on site

- complete electrical control box, preinstalled

- limit switch stops with screws
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3.2.2 Environmetal conditions

Protect it from heat and water. Store it dry and not in aggressive or corrosive media.

Operating conditions:

Temperature range: -20...40°C
Pressure: Typical terrestrial atmospheric pressure
3.2.3 Data

Voltage: 400V, 3 phases

Electrical power consumption: 7,5 kW

Weights:
Complete (without bridge beam, without steel beam with rack): 695 kg
Bridge beam per meter: 85 kg/m
2xAuger: 2x14,5 kg/m=29 kg/m
Length over all: Length of the bridge beam +600mm
Width: 1,5m
Height: 1,1m without the augers

4 Intended use

4.1 General

Automatic and manual stirring of free-flowing, agricultural harvested products (bulk materials)
of 1mm-10mm grain size.

* Any different use is improper. The manufacturer is not liable for resulting damage; the risk is
on the user

* Intended use also includes compliance with the prescribed by the manufacture operation,
maintenance and cleaning requirements

» The machine may only be used, maintained and repaired by experts who also have a pro-
found knowledge of the dangers.

* During commissioning and when changing the extension cable with plug, ensure that the
direction of rotation of the auger is correct.

* The device must not be used in hazardous areas in the standard version
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* Unauthorized modifications are not allowed

4.2 Warnings for misuse of the machine

Make sure that no people or animals are in the range
during operation.

Do not remove any protective devices.
Do not reach into the running machine.

Make sure that no person can be in the danger zone when the auger runs.
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Before first use, make sure the steel beams are aligned correctly and parallel. The
beams must be fixed. Ensure that the limit switches are fixed securely.

During commissioning and when changing extension cable, ensure that the direction
of rotation of the auger is correct. Otherwise, serious damage can occur to the compo-
nents and the grain store.

Do not rotate the augers when there is no grain in storage (except for testing pur-
poses). Use the Empty Run for this purpose.

If the lower end of the auger makes contact with grain, switch off the Empty Run.

When the store is full, never drive the bridge or drive unit without rotating the augers
(Empty-Run has to be switched off). Massive damage can occur to the components.

Power Connection

Attention! The permanent connection must only be carried out by an approved electri-
cian! General VDE regulations and local code of responsible energy supply company
must be observed.

5 Safety instructions

5.1 Protective

In particular, during the assembly an adequate foot and hand protection must be en-
sured. When raising one of the components overhead adequate head protection should
be worn. If you clean the machine with compressed air an eye protection should be
worn.
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5.2 Safety instructions for transport, handling and storage

For all lifts be sure that you comply with all relevant safety regulations. This also means that
only tested and suitable lift hoists can be used

- Standing under suspended loads is prohibited

- lift hoists with sufficient load capacity.

- If necessary, attach required traffic safety.

- Secure against slipping.

- Accident prevention regulations are to be obtained.

- Against falling things personal safety measures must be used.

5.3 Procedure for incidents and accidents

The work has to be stopped in the event of irregularities and disorders.

In the case of an unexpected failure, the machine has to be shut down, immediately isolate it
from electrical network and then the interference has to be eliminated or, if necessary, please
contact your dealer.

6 Assembly

6.1 Lifting device (optional)

You can also purchase an optional Lifting device. This device is mounted in the centre of gra-
vity of the auger. This centre of gravity is marked on the auger. The trolley is always located
as close as possible to the outside where the control cabinet is mounted. After the auger has
been fitted and before commissioning, the device must be removed.
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o
3=
=l
M10
— M30

Figure 3: Lifting device in detail.

6.2 Attach the support in the Y-direction

First of all you have to fix the beams for the support in the Y-direction on your silo wall. Please
ensure that the attachment is sufficient. The attachment depends on your silo walls and can
not be reproduced in detail here. For example, you can attach the portal to a HEB100 steel
beam by using beam clamps.
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Figure 4: Support installed with beam clamps.

A\

Make sure that the racks at the joint are each the same distance apart as the rack itself.
Measure the correct distance or use a scraper.

Figure 5: Distance too small.
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Figure 6: Distance too big.

53 mm

Figure 7: Distance correct.

Measure the correct distance between the two drive gears again and align the steel beams to
this measurement beforehand.
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ij 1 [%
=2 O

Figure 8: measure the distance t +10-5mm.

6.3 Align the steel beam on site

Place the steel beams on your silo wall and fasten them at the correct distance t. Make sure
that the beams are arranged in a parallel position. It may have an inaccuracy of +5mm.
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6.4 Place the portal on the steel beams

Figure 9: Placed portal

6.5 Install security screws

Fix 4 safety elements on both sides together with the ball bearing. The safety elements are to
protect the bridge from falling down.

Tighten the screws with the torque of 130 Nm.
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Figure 10: Install security screws

6.6 Install the limit switches

Mount on each side 3 limit switches.

Figure 11: Limit switch
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6.7 Screw the auger under the drive unit

e =

Figure 12: Mounting the augers

Mount the augers by using the delivered screws. Use 2 screws for each auger. Watch out that
you use the correct auger for the motor. Tighten the screws with the torque of 190 Nm. There
is a white and a red line on the top of the auger.

\. s
1{: 8 . et

Figure 13: Put the red auger on the side with the red point

Put the red auger on the side with the red point. Put the white auger on the side with the white
point. Watch out the correct rotation of the motors (see arrows).

Page 18/ 24



—l— seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

6.8 Position the limit switch stops (on the steel beams with rack)

Figure 14: Fix the limit switch stoppers.

6.9 Cable Management

Of course, this cannot be described in detail here, since the cable lengths and the management
system depend on the local conditions.

For example, it can look like this.

Figure 15: Cable management. Picture from Deyle
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Products which can be used:

https://www.mea-group.com/en/products/steel-tracks/

https://www.deyle-power.de/de/produkt-kabelschleppsysteme-f.html

6.10 Notes of the commissioning and training of operating personnel

Before starting these instructions must be read and understood. For further information, please
contact your dealer.

The manual must be kept at all times particularly accessible to the operating personnel.

The operating personnel should be familiar with the general accident prevention regulations.

6.11 Operation

First switch on the main switch. Make sure that no one is near the stirring auger.

Haupt-
schalter

Figure 16: Control-Box.
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Figure 17: Control panel.

Name: Funktion:

Ein/On Switches the system on depending on the screw position.

Aus/Off Switches the system off

Betriebsmodus/Opera- | Selector switch between manual and automatic mode

ting Mode

Man. The trolley and the bridge can be moved by pressing and holding
the feed buttons.

ATTENTION: In manual mode, the limit switches are not ta-
ken into account and therefore have no function.

Auto. The trolley and bridge move automatically between the limit swit-
ches. The prerequisite is that the auger is turning. The type of
automatic can be selected by the "Auto Mode/Automatic Mode"
selection slider

Y-Richtung Moves the bridge in Y direction

X-Richtung Moves the bridge in X direction

Automodus/Automatic
Mode

1: Zig-zag diagonal travel
2: Linear travel

Betrieb/Operation

If the green light is on, the system is in operation

Stérung/Disturbance

Indicates a malfunction with a red light

Mixer

Switches the auger on and off.

Leerlauf/Empty  Run-

ning

This key switch bypasses the auger drive (position 1). This
may only be switched on when the silo is empty. Otherwise,
serious defects may occur in the machine.
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6.12 Automatic mode

L

Figure 18: Diagonal Mode 1.

1 ‘ Vorschub-Zeit

Feed time

v

X

Figure 19: Linear Mode 2, with adjustable time

6.13 First Run

After installation, it is advisable to drive down the storage when it is empty in order to detect
possible collisions with walls etc. To do this, set the "Empty run" key switch to the "On" position.
Now you can drive the mixing auger in automatic mode and in manual mode. Move the drive
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unit and the bridge once in X and Y direction. You can also check the positions of the limit
switches.

Then you can use the auger.

6.14 Changing the feed time (adjustment by electrician)

You can adjust the feed time of the auger on the "logo control". To do this, the control cabinet
must be opened

Figure 20: Logo

- Press the ESC key to activate the light.

- Press and hold the ESC key to switch to edit mode.

- Navigate to the feed time until it is highlighted in black.
- Press OK to select it

- Use the up and down keys to set the desired time.

- Confirm with OK

- Close the menu with ESC

7 Maintenance and Repair

Generally, only maintenance or repair when the machine was separated from the electrical
network.
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D
A_@

&

Activity & o | Whatto do
> 8 =
© < o
[} < £
2| &3
O| <o
Lubrication of the bearings X Use multifunctional grease for relubrica-
tion
Lubrication of the chain X Use multifunctional grease for relubrica-
tion
Cleaning the chain X
Check chain tension X | Retighten if necessary
Check chain wear By means of chain gauge 0.4%. If the
X | chain gauge fits between the links.
Please replace the chain.
Cleaning the fans of the electric mo- X Use compressed air. Make sure you
tors wear eye protection.
Check limit switch for free movement X | Clean them if necessary
Check the auger helix for wear X Replace them if necessary
Check tight fit of limit switch plates X | If necessary, tighten the screws.
Check gear wheels for wear X Replace them if necessary
Regrease the gears X | Use multifunctional grease
Check Teflon bearings for wear X Replace them if necessary
Check brush strips for wear X Replace them if necessary
Check all important screw connec- If necessary, tighten the screws.
tions to see if they have become | X

loose.

Only use original spare parts from the manufacturer.
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Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28, 95679 Waldershof

Telefon 09231-9792-0 Fax 09231-72697 E-Mail info@a-schmelzer.de

www.a-schmelzer.de
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Avant la mise en service,

veuillez lire attentivement ce manuel d’utilisation et prendre les recommandations en compte
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1 Généralités

1.1 Préface

Ce manuel d’utilisation a été élaboré en tenant compte de la directive européenne relative aux
machines (06/42/EG) afin de faciliter la mise en service. Ce manuel d’utilisation contient des
remarques importantes pour utiliser le produit correctement et en toute sécurité. Votre atten-
tion lors de la construction et le respect des mesures de sécurité permettent d"éviter des ré-
parations couteuses et des temps d’immobilisation. Elle permet également d"augmenter la
fiabilité et la durée de vie du produit.

Le manuel dutilisation doit toujours se trouver prés du produit.

Le manuel d’utilisation doit pouvoir étre lu et utilisé par toute personne en charge de son
utilisation et de la manutention (maintenance, inspection, réparation).

Le manuel d’utilisation doit toujours étre transmis au propriétaire ou utilisateur suivant.

En plus du manuel d’utilisation et des régles associées pour la prévention des accidents
comme ,les prescriptions en matieére de santé et de sécurité des syndicats professionnels
agricoles” devant étre respectées sur le lieu d’utilisation du produit il est également nécessaire
de porter attention aux regles techniques spécifiques pour la sécurité et relatives a la précision

technique du travail.

Ce manuel reste la propriété intellectuelle de la société Schmelzer et ne doit aucunement étre
copié ou multiplié sans autorisation écrite.

Fabricant :
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Signification des symboles

Débrancher la fiche d'alimentation avant d'ouvrir le boitier
Port de chaussures de sécurité obligatoire

Port de lunettes de protection obligatoire

Protection accoustique nécessaire

Respecter les consignes dutilisation

Port du casque de protection obligatoire

Signalisation d’un danger

Signalisation d une tension électrique dangereuse

Avant tout nettoyage, maintenance ou réparation, couper le moteur, dé-
brancher la prise d alimentation ou mettre le disjoncteur général en posi-
tion zéro avec un cadenas de sécurité !

Ne jamais ouvrir ou retirer le dispositif de sécurité si le moteur est en fonc-
tionnement !!
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2 Déclaration de conformité

En rapport avec la directive relative aux machine 2006/42/EG Annexe Il Partie 1 A

Nous confirmons par la présente, que la machine indiquée ci-dessous a été congue et cons-
truite en respectant les recommandations de sécurité et les consignes de santé indiquées dans
la directive EG-Richtlinie 2006/42/EG. En cas de modification de |"appareil non autorisée, cette
conformité perd sa validité.

Fabricant et mandataire :

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28

95679 Waldershof

Description de la machine :

Vis mélangeuse pour les produits en vracs granuleux

Type: voir plaque d’identification
Année de construction : voir plaque d’identification
Numéro de série : voir plaque d’identification

Waldershof, le 02.05.23

(signature originale, voir version anglaise du mode d'emploi)
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3 Description de la machine

3.1 Désignation

Mélange automatique et manuel de produits en vrac a écoulement libre d'origine agricole d'une
granulométrie de 1 mm a 10 mm et de copeaux de bois jusqu'a P45 maximum (DIN EN 14961).

Unité de Unité de com- Poutre en acier
Y commande Y mande X avec crémaillere
M1l
S16 S15
H )
|8 J
S19 1=
518 Pont 517

Représentation 1: Apercu de la vis mélangeuse (vue de haut)
3.2 Données techniques

3.2.1 Livraison

- - Unité d'entrainement prémontée sur le pont prémonté
- - Support en acier pour l'installation par le client

- - Boitier de raccordement électrique monté sur le pont
- - Butées de fin de course avec visserie

3.2.2 Conditions environnementales
Protéger de la chaleur excessive. Stocker au sec et a I"abri des milieux agressifs ou corrosifs.
Conditions de fonctionnement : Domaine de température :  -20...40°C

Pression : Température atmosphérique ambiante

A protéger des projections d’eau ou de la pluie
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3.2.3 Données machine
Tension : 400V triphasé 3 phases
Puissance électrique absorbée : 7,5kW
Poids :
Unité de commande sans les rails du pont : 695 kg
Rails du pont par métre : 85 kg/m
2X Vis : 2x14,5 kg/m=29 kg/m

4 Utilisation adéquate

4.1 Utilisation adéquate de la machine

Mélange automatique et manuel de produits agricoles en vrac de 1 mm a 10 mm de granulo-
métrie et de copeaux de bois P45 max. (Pour cela, une vis sans fin spéciale est nécessaire,
elle ne fait pas partie de la version standard)

- Toute utilisation dépassant ce cadre est considérée comme non conforme. Le fabricant n'est
pas responsable des dommages qui en résultent ; l'utilisateur en assume seul le risque.

- L'utilisation conforme implique également le respect des consignes de fonctionnement, d'en-
tretien et de nettoyage prescrites par le fabricant.

- La machine ne doit étre utilisée, entretenue et remise en état que par des personnes familia-
risées avec ces opérations et informées des risques encourus.

- Avant la premiére mise en service ainsi qu'aprés un changement de raccordement électrique,
il faut s'assurer que le sens de rotation de la vis est correct.

- L'appareil version standard ne doit pas étre utilisé dans des zones a risque d'explosion.

- Les transformations arbitraires ne sont pas autorisées

4.2 Messages d avertissement en cas de mauvais utilisation de la ma-
chine
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B\ 0,

Assurez-vous qu’aucune personne ou animal ne se trouve a proximité de I'ap-
pareil pendant son fonctionnement.

Ne retirez pas les dispositifs de protection.
Ne mettez pas les mains dans la machine en marche.

Assurez-vous que personne ne puisse se trouver dans la zone de danger lorsque la
vis est en marche.

Avant la premiére utilisation, assurez-vous que les poutres en acier sont correctement
et paralléelement alignées. Les poutres doivent étre fixées. Assurez-vous que les inter-
rupteurs de fin de course sont bien fixés.

Veillez a ce que le sens de rotation de la vis soit correct lors de la mise en service et
du remplacement de la rallonge. Dans le cas contraire, vous risquez d'endommager
gravement les composants et le silo a grains.

Ne faites pas tourner les vis sans fin lorsqu'il n'y a pas de céréales dans le stockage
(sauf pour les tests). Utilisez dans ce cas la marche a vide.

Si I'extrémité inférieure de la vis entre en contact avec des céréales, désactivez la
marche a vide.
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Lorsque le stockage est plein, ne jamais rouler avec le pont ou I'unité d'entrainement
sans faire tourner les vis sans fin (la marche a vide doit étre désactivée). Cela peut en-
trainer des dommages importants sur les composants.

Raccordement électrique

Attention ! Les travaux de raccordement d'un branchement fixe ne peuvent étre effec-

tués que par un électricien agréé ! Les prescriptions générales VDE ainsi que les pres-

criptions régionales en vigueur des entreprises de distribution d'énergie compétentes
doivent impérativement étre respectées.

Ne jamais exposer I'armoire électrique a des projections d'eau directes. Ne jamais ou-
vrir I'armoire électrique sans débrancher la fiche. Un choc électrique pourrait en résul-
ter.

5 Consignes de sécurité

5.1 Stabilité de la machine

Une fois le montage terminé, la stabilité du nettoyeur est assurée. En revanche, les piéces
détachées doivent étre sécurisées pour éviter qu'elles ne tombent, en particulier lors du mon-
tage et de I'entretien.

5.2 Les mesures de sécurité a prendre

Principalement lors du montage, il est nécessaire de porter des chaussures de sécurité
et des gants. En cas de transport d'un des éléments de construction au-dessus de la
téte, il convient de porter un casque de protection.

Lorsque vous nettoyez la machine a I'air comprimé, il convient de porter de lunettes de
sécurité.
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5.3 Mesures de sécurité relatives au transport, a la maintenance et au
stockage

Lors de tous les travaux de transport, de levage ou de déplacement, il convient de respecter
toutes les prescriptions de sécurité applicables. Utiliser uniquement des engins de levage con-
trolés et adaptés.

- Enreégle générale, il est interdit de rester sous une charge en suspens.

- Pour le soulévement des piéces, utiliser des engins ayant suffisamment de puissance.
- Prendre les mesures a la sécurité adaptées durant le transport.

- S’assurer contre un glissement éventuel.

- Respecter les mesures de prévention des accidents.

Pour éviter les chutes des opérateurs, respecter les mesures de sécurité et utiliser des sangles
ou plateformes élévatrices et suivre les regles contre la prévention des accidents.

5.4 Procédures a suivre en cas de dysfonctionnements et d’accidents

En cas d’irrégularité ou de dysfonctionnement, arréter le travail.

En cas de dysfonctionnement imprévu, il convient d'éteindre la machine et de la débrancher
du réseau électrique, puis de remédier au dysfonctionnement ou, le cas échéant, de contacter
le responsable de I'entreprise ou le revendeur spécialisé.
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Transport et Montage

5.5 Elingage (en option)

Vous pouvez acheter une élingue en option. Cette élingue est montée au centre de la vis
mélangeuse. Celui-ci est noté sur le plan si la vis sans fin a été commandée avec une élingue.
Le chariot se trouve toujours le plus prés possible de I'extérieur, ou I'armoire de commande
est montée. Aprés le montage de la vis d'agitation et avant la mise en service, I'élingue doit
étre retirée.

Représentation 2: Elingage en option (jaune) pour la vis mélangeuse.
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Représentation 3: Elingue en détail

Installation de la poutre en acier avec crémailléere (direction Y)

Tout d'abord, vous devez fixer les poutres support dans le sens Y sur votre paroi de silo. Veillez
a ce que la fixation soit suffisante. La fixation dépend de votre paroi de silo et ne peut pas étre
reproduite ici en détail. Vous pouvez par exemple fixer le portique a une poutre en acier
HEB100 a I'aide d'attaches de poutre.

Représentation 2: Installation des poutres en acier sur une poutre HEB avec des attaches/pinces pour poutres
(exemple).
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Veillez a ce que les crémailleres soient a la méme distance les unes des autres. Mesurez la
distance correcte ou utilisez un gabarit.

Représentation 3: Distance trop faible

Représentation 4: Trop grande distance
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Représentation 5: Distance correcte

o

Représentation 6: Mesure de la distance t +10-5mm
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Alignement des poutres en acier

Placez les supports en acier sur la paroi de votre silo et veillez a ce que les crémailléres soient
bien paralléles. La tolérance est de £5 mm.

Mise en place du pont

Représentation 7: pont fixé.

Installation du dispositif antichute

Visser les 4 protections antichute de chaque c6té avec un couple de 130 Nm.
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Représentation 8: Installation du dispositif antichute.

Installation des interrupteurs de fin de course

A la livraison, les interrupteurs de fin de course sont montés de maniére a étre protégés de la
pluie. Vissez-les a I'endroit prévu.

Représentation 9: Fins de course fixés.
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Veillez également a ce que le chariot puisse atteindre la position des interrupteurs de fin de

course. Cela vaut en particulier pour les interrupteurs de fin de course de la direction X (cha-
riot).

Vissage des vis mélangeuses sur l'unité de commande

e =

Représentation 10: Vissez les deux vis d'agitation.

Utilisez pour cela les vis fournies. Utilisez 2 vis par vis sans fin. Respecter le sens de rotation.
La vis sans fin doit transporter le matériau vers le haut. Pour ce faire, un anneau/point rouge
ou blanc est fixé sur les vis sans fin et sur I'unité de commande.

Représentation 11: Vissez la vis sans fin marquée en rouge sur le c6té avec le point rouge.
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Le sens de rotation correct est indiqué par une fléche.

Positionnement des butées de fin de course

Représentation 12: Fixation des butées de fin de course.

Gestion des cables

Il n'est bien sir pas possible de décrire la gestion des cables en détail ici, car les longueurs de
cable et le systéme de gestion dépendent des conditions sur place et du stockage.

Ci-dessous un exemple de représentation.

Représentation 13: Chaine porte-cables
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Les produits qui peuvent étre utilisés sont par exemple :

https://www.mea-group.com/en/products/steel-tracks/

https://www.deyle-power.de/de/produkt-kabelschleppsysteme-f.html

Remarques sur la mise en service et la formation du personnel

Avant la mise en service du nettoyeur, lire et comprendre la notice de mise en service. Si vous
avez besoin d’informations complémentaires, veuillez-vous adresser a votre distributeur spé-
cialisé.

Le manuel d’utilisation doit étre conservé par le personnel de service et toujours disponible.
Le personnel de service doit connaitre et respecter les régles générales de prévention des

accidents de travail.

Fonctionnement

Allumez d'abord l'interrupteur principal. Assurez-vous que personne ne se trouve a proximité
de la vis mélangeuse.

Représentation 14: Armoire électrique
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Mode de

fonctionnement

Avance Y
Avance X

Manuel / Auto

START

Betriabsart

Hand Auto

Probléeme VIS

Betried

-

ON/OFF

Storung

M (X)

Représentation 15: Panneau de commande

Désignation du bouton :

Fonction :

ON

Active le systéme en fonction de la position de la vis.

OFF

Eteint le systéme

Mode de fonctionnement

Sélecteur entre le mode manuel et le mode automatique

Manuel

Le chariot et le pont peuvent étre déplacés en appuyant sur les
boutons d'avance et en les maintenant enfoncés.

ATTENTION : En mode manuel, les interrupteurs de fin de course
ne sont pas pris en compte et n'ont donc aucune fonction.

Automatique

Le chariot et le pont se déplacent automatiquement entre les in-
terrupteurs de fin de course. Condition préalable : la vis sans fin
doit tourner. Le type d'automatisme peut étre sélectionné a Il'aide
du sélecteur "Automodus/Automatic Mode".

Avance Y Déplace le pont dans la direction Y
Avance X Déplace le chariot dans la direction X
START Lorsque la lumiére verte s'allume, l'installation est en service.

Mode de fonctionne-
ment automatique

1: Déplacement diagonal Zick-Zack
2: Déplacement linéaire

Fonctionnement Lorsque la lumiére verte est allumée, l'installation fonctionne
Probléme Le voyant rouge indigue un dysfonctionnement
Vis Active et désactive la vis sans fin

Marche a vide

Cet interrupteur a clé shunte I'entrainement de la vis sans fin
(position 1). Celui-ci ne doit étre enclenché que lorsque le
silo est vide. Dans le cas contraire, cela peut entrainer de
graves défauts sur la machine.
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A\

Mode automatique

-

Représentation 16: Mode 1: Diagonal
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—l Temps de changement
de direction

X

Représentation17: Déplacement linéaire : Mode 2, avec temps de changement de direction

Premiére mise en service

Apreés l'installation, il est recommandé de déplacer la vis a vide dans le stockage afin de dé-
tecter a temps d'éventuelles collisions avec les murs, etc.

Pour ce faire, placez le commutateur "Marche a vide" en position 1.

Vous pouvez maintenant faire fonctionner la vis mélangeuse en mode automatique et en mode
manuel.

Déplacez I'unité avec les vis sans fin et le pont dans les directions X et Y. Vous pouvez éga-
lement vérifier les positions des interrupteurs de fin de course.

Ensuite vous pouvez utiliser la vis mélangeuse.
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Modification du temps de changement de direction (Adaptation a faire par
un électricien qualifié)

Vous pouvez adapter le temps de changement de direction de la vis mélangeuse avec la
"commande logo". Pour cela, il faut ouvrir I'armoire électrique.

» . -
2 ALY ATS (0. 10V)

7i8=ALLAIRI0.10V)

LOGO! |

Représentation 18 : commande Logo écran de démarrage

- Pour cela, appuyez sur la touche ESC pour activer la lumiére.

- Maintenez la touche ESC enfoncée pour passer en mode Modification.

- Naviguez vers « temps de changement de direction » jusqu'a ce qu'il soit sur fond noir.
- Appuyez sur OK pour le sélectionner.

- Réglez le temps souhaité a I'aide des touches de défilement « haut et bas ».

- Confirmez avec OK

- Quittez le menu en appuyant sur ESC

6 Maintenance et réparation

En régle générale : la maintenance ou les réparations ne doivent étre effectuées que
lorsque la machine a été débranchée du réseau électrique.
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ANE

-

Activité g g 5 Remarques

233

[ ’g =

24853

O d <o
Lubrification des roulements X Utiliser de la graisse multi-usages
Lubrification de la chaine X Utiliser de la graisse multi-usages
Nettoyage de la chaine X Utiliser de I'air comprimé. Veiller a se

protéger les yeux.

Vérifier la tension de la chaine X | Retendre si nécessaire
Nettoyage des ventilateurs des mo- X Utiliser de I'air comprimé. Veiller a se
teurs électriques protéger les yeux.
Vérifier la bonne marche des inter- X Nettoyer si nécessaire
rupteurs de fin de course
Vérifier I'usure de la vis sans fin X Remplacer si nécessaire
Vérifier la résistance des plaques de X Resserrer les vis si nécessaire
fin de course
Vérifier I'usure des roues dentées X Remplacer si nécessaire
Lubrification des roues dentées X | Utiliser de la graisse multi-usages
Vérifier I'état d'usure des roulements X Remplacer si nécessaire
en téflon de I'entrainement en Y
Vérifier I'usure des brosses de pro- X Remplacer si nécessaire
tection contre la saleté
Contréler les raccords vissés X Resserrer les vis si nécessaire

N'utiliser que les piéces de rechange d'origine du fabricant.
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NHCTPYKUMA No aKkcnnyaTaumm

MepeBopa ¢ opuruHana
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1 MMpeapucnosue

1.1 O6wwue cBegeHudA

[aHHOoe pyKkoBOACTBO ObIfI0 MOArOTOBNEHO B COOTBETCTBUM C AMPEKTUBOM NO MalumHam EC
(06/42/EC), ocyuwiecTBrnsieMon B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM O 6e3onacHOCTM MpoAdykuuu, n
npeaHasHa4yeHo Ansd ynpolleHus npegnonaraemoro ucnonb3oBaHus. B pykoBopctee
COAepXaTcsi BaXHble WHCTPYKUMM MNo Ge3onacHoW u npaBunbHoOM pabote wusgenua. Ux
NnpPUMEHEHMEe nomoraeT paspabaTtbiBatb W MNPUMEHATb Mepbl ©e3onacHoCTH, 4YTOObI
YMEHbLUNTL HEN3OEXHbIE OCTAaTOYHbIE ONACHOCTW, 3aTpaTbl HA PEMOHT U MPOCTOU, a Takke
NOBbICUTb HAAEXHOCTb M AONTOBEYHOCTb NPOAYKTA N €ro akceccyapos.

NHCTpyKUMKM Bceraa JomkHbl ObiTb JOCTYMHbI B MECTE UCMONb30BaHWS NpoayKTa.

WNHCTPYKUMN AOMKHbI ObiTb NPOYUTaHbI U NPUMEHEHbI KaXObIM NMLOM, OTBETCTBEHHbIM 3a
aKCnnyaTaumio M TexHudyeckoe obcnyxuBaHue (TexHuyeckoe obcnyxuBaHne, OCMOTP,
PEMOHT).

MHCprKLI,VII/I OOJDKHbI ObITb OaHbl KaXXgoMy nocriegyowiemMy sriagernbly Unn nonb3oBaTternto.

B nononHeHue Kk MHCTPYKUMN 00s13aTeNbHbI npasuna npegoTepalleHna HeCcH4acCTHbIX CllyYaeB,
npuMeHMMble B CTpaHe nosib3oBaTenid U Mo MeCTy UCMONIb30BaHUA, HanpuMep, Takme Kak
«I'Ipanma 6esonacHocTM W OXpaHbl 300pOBbA accouunaunn CENbCKOXO3ANCTBEHHON
NPOMbILLUNEHHOCTUN», TakKKe OOJKHbI cobniogatbes NPU3HaHHbIE TEXHUYECKMNE nMpaBuna
©e3onacHoCTU U npasuiibHble yCnoBua Tpyaa.

ABTOpCKME NpaBa Ha 3TN UHCTPYKLUMM OCTaOTCS COBCTBEHHOCTLIO KOMMaHMM Schmelzer u He
MOryT ObITb CKOMUPOBAaHbI WM MNpPeoCTaBfieHbl TpeTbMM nuuam 6e3 UxX MNUCbMEHHOro
cornacwsi.

MpousBoguTtenb:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231/ 9792-0
Fax: 09231 / 72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 llosscHeHue cCUMBOJIOB

OTknounTe NUTaHNe nepes obenyXMBaHMem
Ncnonb3oBaTb 3awWmTy ANs HOr
Wcnonb3oBaTb 3awWwuTy Ans rnas

MPUMEHNTL 3aLLMTY OpraHoB criyxa
CnepnyinTe MHCTPYKLUMSIM MO UCMONb30BaHMIO
Mcnonb3oBaTb 3alLMTy rOnoBbI

MpenynpexaeHne o6 onacHoCTU
MpenynpexaeHne o onacHOM HanpsXKeHum

Mepen npoBeaeHnem paboT MO YNCTKE, TEXHNYECKOMY OBCIY>XUBAHMIO U
PEMOHTY BbIKMOUMTE ABUraTeNb, BbITalLMTE BUMKY CETEBOrO LLHYpa Uniu
3aKkpenuTe rmaBHbIN BbIKNOYaTENb B HYNEBOM MOMOXEHUN C NMOMOLLbLIO
3amkal

He oTkpbiBanTe M He ygansanTe 3alUTHbIA KOXYX BO BpeMsi paboThbl
aBuratens!
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2 [exknapauusi 0 COOTBETCTBUU

B cooTrBeTcTBUM ¢ [lupekTBon EC no mawmHam 2006/42

HacToawmm Mbl 3asBNsSeM, YTO ONUCaHHAs HUXe MalluvMHa B CBOEM AM3anHe U KOHCTPYKLUWN,
a Takke B BepCuMM, KOTOPYKD Mbl MOCTaBUIIM HA PbIHOK, COOTBETCTBYET OCHOBHbLIM
TpeboBaHMAM oxpaHbl 300poBbsa M 6e3onacHocTn B Oupektnee EC 2006/42 / EC. B cnyyae
N3MEHEHWM KOHCTPYKLUUN MaLUNHbI, HE COrflacoBaHHOM C HaMW, 3TO 3asiBMeHne NoTepsieT CBOKO
cuny.

MNpoussoauTenb U yNnornHOMOY€HHbIN NpeacTaBUTENb:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28

95679 Waldershof

OnucaHue MalUHbI:

CwmecuTenbHbIV LWHEK Ars 3epHOBOro Matepuana

Tun: CM. Tabnnuky

lop BbINycKa: CM. Tabnuuky

CepunHbI HOMEP:  CM. Tabnnyky

Banbgepcxod 02.05.23

(OpwvirnHanbHasi noagNUChb B aHrMOsA3bIMHON BEPCUN)
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3 OnucaHue MalUHbI

3.1 O6o3HauyeHue

ABTOMaTU4eCKoe WNNU pPy4YyHOE YyNpaBfieHWEe CMELLUMBAHMEM  CbiNy4Ynx MaTepuanos
CENbCKOXO3ANCTBEHHOTO NPONCXOXAEHNS ¢ padmepoM oT 1 mm 4o 10 MM 1 gpeBeCcHON LenbI
no P45 (DIN EN 14961).

Mpueoa Y Mpusog X CtanbHasd 6anka co
Y CTOMWKOM
M1
S16 S15
i ; LA
& o
I J
Ss19 i
s18 MocT S17

PucyHok 1: O6wunin Bug CMEeCUTENBHOTO LIHEKa
3.2 TexHMYecKUe XapaKTepUCTUKMU

3.2.1 [OocrtaBKa

- [lNpepBaputenbHO cobpaHHas KapeTka Ha npeaBapuTenbHO coO6paHHOM MOCTY
- CranbHble 6ankvn ang ycTaHOBKW Ha MecTe

- Cwunoson wkad, yCTaHOBMNEHHbIN HA MOCTY

- KoHLueBbIe BbIKIOHATENM C KPENEXHBIM MaTepuanom

3.2.2 YcnoBusa oKpyxaroLwen cpeabl

3awmwatb ot 4Yype3MepHOro Harpeea. XpaHI/ITb B CyXOM MecCTe U BOann OT arpeCCuBHbIX UK
arpeccumBHbIX cpea.

Ycnosusa akcnnyaTauum: TemnepatypHbIi AnanasoH: -20...40°C

[asneHue: aTMocdepHoe JaBneHue Bosayxa
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3awmwaTtb oT 6pbI3r BOAbI U A0XKASA
3.2.3 [MapameTpbl MaLIUHbI
HanpspkeHue: 400B 3-ghasHblin TOK
MoTpebnsemasn mowHocTb: 7,5kBT
Bec:
MpnBog 6e3 mocToBoOW Banku 695 kg
Banka mocTa 85 kg/m
2xllHeka: 2x14,5 kg/m=29 kg/m

4 [lpeanonaraemoe ncnosfb3oBaHue

4.1 I'Ipep,nonaraemoe ncnosfib3oBaHme MallnUHbI

ABTOMaTU4eCKoe M pyvHOE MepemMelluVBaHne CbiMy4nMX CerlbCKOXO3AWCTBEHHbIX NPOAYKTOB
(cbinyunx matepuanoB) dpakunen 1-10 mm mn gpesecHon wenbl o P45 (tpebyetcs
cneumanbHbIf LLHEK, HEe BXOOUT B CTaHO4APTHYO BEPCUIO)

- Jlio6oe apyroe wucnosrb3oBaHMe ABMAETCA HenpaBUIibHbIM. npOVI3BO,EI,I/ITeJ'Ib HEe HeceT
OTBETCTBEHHOCTM 3a NtobOble BO3HUKLLINE noBpexneHua; puck HECET TONbKO Nonb3oBaTerb.

- Ncnonb3oBaHne MO HasHaYeHUIO Takke BKIOYaeT co6mop,eH|/|e yCJ'IOBVIIZ KCnnyaTtauuu,
TEXHNYECKOro O6CJ'Iy)KVIBaHI/I$I N OYUCTKU, YKa3aHHbIX N3roTOBUTESNIEM.

- MawuvHa MOXeT WnCnonb30BaThCA, O6CJ'Iy)KI/IBaTbCFI n  PEMOHTUPOBATLCA TOJIbKO
cneunannctamMm, KOTopble TakXKe XopoLlo oCBEOOMINEHbI 06 onacHocCTsX.

- ObpaTnTe BHMMaHWE Ha NPaBUIIbHOE HaMnpaBfieHNe BPaLLEHUs LUHEeKa npu 3anycke u npu
3aMeHe YONUHUTENbHOro kKabens C BUNKOWN.

- CTaHﬂ,apTHyI'O Bepcuto yCTDOIZCTBa HEeINb3A UCNOJ1Ib30BaTb BO B3PbIBOOMACHbLIX 30HAX.

- HecaHKLl,I/IOHVIpOBaHHbIe N3MEHEHNA HE oNYyCKaloTCA

4.2 TlpeaynpexaeHUsa o HenpaBUSIbHOM UCMOSIb30BaHUU MaLUUHbI

CrtpaHuua 8 ns 24
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Cnegute 3a TeM, 4TOObI BO BpeMsi paboTbl psgoM € YCTPOMCTBOM He
HaxoAuNUChb NOAU UIU XKUBOTHbLIE.

He cHMManTe HUKaKUX NpeaoxpaHUTenen.
He poTparmBamTtecb o paboTtarowen MaliuHbI.

Y6eauTtecb, YTO HAKTO HE MOXET HaXO0AUTbLCSA B OMACHOWN 30He BO BpemMA paﬁoTbl
LUHeKa.

MNepepn nepBbIM Ucnonb30BaHUEM yo6eauTech, YTO CTalnbHble 6anku NpaBUNbLHO
BbIPOBHEHbI ¥ NapannenbHbl. Banku AomkHbI 6bITh 3aKkpenneHbl. Y6eauTechb, 4To
KOHLIEBbI€ BbIKIOYaTENN HafeXHO 3aKpenseHbl.

OGpaTuTe BHUMaHMe Ha NpaBUIIbHOE HanpaBfieHne BpalleHus WHeKa Npu 3anycke 1
npu 3ameHe yanuHutensi. HeBbinonHeHne 3Toro Tpe6oBaHUSA MOXET NPUBECTU K
Cepbe3HOMY NOBPEXAEHUIO KOMMOHEHTOB U 3epHOXPaHUMLLA.

He BpalwanTe WHekKU, Korga B XpaHunuiie HeT 3epHa (3a UCKNOYeHUeM Lenen
TecTupoBaHus). Ucnonb3aynTte Ansa 3Tom Lenm XosnocTon xoa.

Ecnu KoHew, WWHeKa conpukKkacaeTcs C 3epHOM, BbIKINO4YnTe XONOCTOMN XOogA.

Hukorpga He nepemeljanTe MOCT UNU NPUBOAHOM arperart € BbIKIMIOYEeHHbIMU LWHEKaMK
(xonocTon xoa AOMKEH ObITb BbIKNOYeH). KOMNOHEHTbI MOryT ObITb CEpbEe3HO
noBpeXAeHbl.

CrtpaHuua 9 ns3 24
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MNoaknioyeHUe NUTaHUA

OnacHocTb! Pa6oTbl N0 NOAKNIOYEHUIO NUTaHUA MOTYT BbINONHATLCA TONLKO
aBTOpPU3OBaHHbLIM 3rnekTpukom! Heob6xoaumo cobnrogate obuwme npeagnucaHmsa VDE, a
TaKXe perMoHanbHble NpeAnucaHusi OTBETCTBEHHbIX IHEProcHabXarLWmux KOMNaHUM.

Hukorga He nogBepranTe pacnpenenqTenbHbIn WKag BO3AeNCTBUIO NPAMbIX OpbI3r
BoAbl. Hukoraa He oTKpbIBanTe pacnpegenuTesnbHbIN WKad), He BbITAHYB BUIIKY. JTO
MOXEeT NPUBECTU K MOPAXKEHUIO INTIEKTPUYECKMM TOKOM.

5 WHcTpyKUumMAa no 6e3onacHocTn

5.1 YcTOMuYMBOCTb MaLlUUHbI

B nonHocTbio cOBpaHHOM COCTOSIHMM YCTOMYMBOCTL CMECUTESNBHOIO LWHEKa obecneyeHa. Bo
BpeMsi COOPKN N TEXHNUYECKOTO OBCNY>XMBaAHUA OTAENbHbIE YaCcTN AOMKHbI ObiTb 3aLlULLEHDI
OT NageHus.

5.2 Heo6xogumblie 3aWUTHbIE MePbI

B yacTHOCTU, BO BpeMsl cOOpKU AoKHA ObITb 06ecneyeHa A4OCTAaTOYHasA 3aWuTa HOr U
pyk. MNpu noabéme nwbOOro M3 KOMMOHEHTOB Haa royioBoM creayeTt HaaeBaTb
COOTBETCTBYHOLYI 3aWuTy ronoBbl. [pu o4YMCTKe MaWMHbI CXaTbiM BO34YXOM
Heob0XxoaMMo HageBaTh 3aLUUTHbLIE OYKU.

CtpaHnuua 10 n3 24
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5.3 YKasaHMa no TexHuKe Oe3onacHOCTM nNpuU TpaHCNOPTUPOBKeE,
MCMNOSIb30BaHUN U XPaHEHUMU

Bce cootsetcTBytOWME NpaBuna TexHMKM BE30MacCHOCTU AOIHKHBI COBMIOAaThLCs Npu BCex
paboTax Mo TPaHCMNOPTUPOBKE, MOABEMY WUNM NepeMelleHunto. ITO Takke O3Ha4aeT, YTo
NCMONb3YITCSA TONBbKO NPOBEPEHHbIE U NoaXoasLIMe NOAbEMHbIE MEXaHU3MbI.

- HaxoxageHue nof noAaBeLlleHHbIM rpy30M, Kak NpaBuiio, 3anpeLleHo.

- Wcnonbayite nogbeMHoe 060pygoBaHME ¢ 4OCTAaTOUHOW FPy30N0o4bEMHOCTLIO.
- [pn HeobGxoonMMOCTK ycTaHOBUTE TpebyeMbIN TPAHCMOPTUPOBOYHBIN 3aMOK.

- 3aWmnTnTb OT CKOMbXEHWS.

- Cobntogante npaBnna TEXHUKM 6e30MacHOCTM.

[ns npenoTtBpalleHus NageHuss nogen  HeobXxooumMoO  UCMONb30oBaTb Takue Mepbl
Ge3onacHoCTM, Kak pemMHW unu pabouyve nnaTdopmbl, a Takke cobniogatb npasBuna
npeaoTBpaLLeHns HeCYaCTHbIX CrlyYaeB U apyrve npasuna.

5.4 Tlopsapok nencrTeun B cnyyvae c6oeB u aBapumn

B cnyyae HepoBHOCTEN N HapyLLeHUn npekpatuTe paboTy.
B cnyyae HenpeaBvAEHHON HEUCMPABHOCTY BbIKITHOYUTE MaLUMHY, OTCOeAMHUTE e€ OT ceTu, a

3aTeM YCTpaHUTe HEeWUCnpaBHOCTb WNWU, NpuM HeobxoaumocTn, obpaTuTecb K Ballemy
PYKOBOAUTENIO UK Creumanu3npoBaHHyo rpmy.

TpaHCNOPT U MOHTaX

5.5 Ctponbl (ONuMOHanbLHO)

Bbl MorKeTe npuobpectn AONOAHUTENbHOE MOABLEMHOE YCTPOMCTBO. ITO NMOABEMHOE YCTPOMCTBO
YCTaHOB/IEHO B LIEHTPE TAXKECTU cmecuTena. MecTo ero KpenneHus OTMeYeHo Ha MOCTY, eciv cTpona
6yaeT 3aKasaHa Co CMecuTesieM B KOMMAeKTe. [pn 3Tom Npueog X Haxo4uTCA Kak MOXHO 6auke K

Ctpanuua 11 n3 24
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BHEllHel CTopoHe, rae ycTaHoBAeH WKad ynpaBneHua. Mocne NONHOWM YCTaHOBKM cmecuTens B
paboyee NosoXKeHWe cTpona A0/1XKHa ObITb AeMEHTUPOBAHA.

M10 M30 —

PucyHok 3: [letanbHoe nsobpakeHne CTporbl.

YcTaHoBKa cTanbHbIXx 6anok co croukoun (Y-HanpaBneHue)

CHavana Bbl gomkHbI NPUKPENUTL ONopbl B HanpaeneHun Y K cTeHe cunoca. Yoeantech, 4To
KpenneHue goctatodHo. KpenneHwe 3aBUCUT OT CTEHbl BaLLero curoca u He MOXET OblTb
BOCMNpPOM3BEAEHO 34ecb noapobHO. Bbl MOXeTe npuKpenuTb OMNopy K cTanbHow 6Ganke
HEB100, Hanpumep, C NOMOLLIbIO 6ano4YHbIX 3aXXNMOB.

CrtpaHuua 12 n3 24
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PucyHok 2: YcTaHoBKka cTanbHbIx 6anok Ha 6anky HEB ¢ nomoLLbio 6anoyHbIxX 3aXKnmoB (Mpumep)

Y6eautech, YTO CTONKM B MECTE COeANHEHNsI HAXOASTCA Ha OANHAKOBOM PacCTOSIHUM OpYr
oT Apyra. MIamepbTe Hy)XHOe pacCTOsIHUE UM BOCMONb3YNTECh CKPEOKOM.

Ctpanuua 13 n3 24
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PucyHok 3: MamepeHune pacctoaHus t +10-5mm

YcTaHoOBKa cTanbHbIX 6anok

MomecTuTe cranbHble Ganku Ha CTEeHYy cunoca wu y6e,E|,VITer, YTO paccCTodHune wmexny
3y6‘-IaTbIMI/I LLHMHaMu npaBuiibHoe. ,D,OI'IyCK cocTaBngeT = 5 Mm.

Ctpanuua 15 ns3 24
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PasmeweHune npuBoaa

PucyHok 4: MonHOCTb0 CMOHTUPOBAHHbBIN MPUBOA

YcTtaHoBKa 3awWuTbl OT NageHus

MpukpyTnTE 4 yCTpOMCTBa 3alMThl OT NaAEHNA C KaXXOOW CTOPOHbI C KPYTALWMM MOMEHTOM
130 Hwm.

PucyHok 5: YcTaHoBKa 3alUmMTbl OT NageHus

CtpaHuua 16 ns 24
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YcTaHOBKa KOHUEBbIX BbIKNno4YaTeneu

I'Ipvl NOCTaBKe KOHUEBbIE BbIKNO4YaTeNn 3alnieHbl OT AO0XOA. npl/leyTI/ITe nx K
Ha3Ha4YeHHOMY MeCTY.

PucyHok 6: YcTaHOBNEHHbIE KOHEYHbIE BbIKIoYaTenu

Tarke ybeauTecb, 4YTO MOABWXKHBLIA NPUBOA MOXET [OCTUraTb MOMOXEHUSA KOHLIEBbIX
BbIKNto4aTernen. B 4acTHOCTH, 3TO OTHOCUTCA K KOHLEBbLIM BbIKITOMATENSAM ANSA HanpasneHus
X (npuBog).

Ctpanuua 17 13 24
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KpenneHue WwHeKoB K 650Ky npuBoaa

 d =

PucyHok 7: HagéxHo npukpyTuTe ABa LUHeKa cMecutens

Wcnonb3dynte gns atoro npunaraemble 6ontel. Acnonb3dynte 2 6onta Ha wHek. Obpatute
BHMMaHVe Ha HanpasneHue BpalleHus. LLHek JomkeH TpaHCNOpPTUPOBaTb MaTepuan BBEpX.
[ina 3TON uenu K LWHeKaM 1 KapeTke NpUKpenneHo KpacHoe unmn 6enoe KomnbLo/Touka.

PucyHok 8: 3akpenuTe LLHEK C KpaCHOM OTMETKOW Ha CTOPOHY KapeTKu C KpacHOW OTMETKOMN

lMpaBunbHOE HanpasneHne BpalLleHUs OTMEYEHO CTPENKON.

CtpaHuua 18 13 24
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Mo3nunoHupoBaHUe CTONMOPOB KOHLUEBLIX BbIKNoYaTenen

PucyHok 9: KpenneHue cTonopoB KOHLEBbIX BbIKItoYaTeneun.
YcTaHoOBKa Kabens

30ecb 9TO Hemnb3sl, KOHEeYHO, onucatb nogpobHO, Tak Kak AnuHa kabenem m cucrtema
ynpaBneHns 3aBUCAT OT MECTHbIX YCINOBUMNA.

Hanpvlmep, 3TO MOXET BbIMMAAETb TakK.

PucyHok 10: MNMoaBuxkHbIN Kabenb

anMepbl, KOTOpble MOryT ObITb NCNOMb30BaHbI:

CtpaHuua 19 13 24
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https://www.mea-group.com/en/products/steel-tracks/

https://www.deyle-power.de/de/produkt-kabelschleppsysteme-f.html

MHCTpyKuua no BBOoAy B 3KcnsyaTauuio U oby4yeHUIo oGCrnyXuBaloLlero
nepcoHana

Mepen ncnonb3oBaHNemM cMecuTens He06X0AMMO NPOYUTATb U NOHATb AaHHbIE UHCTPYKLIMW.
Ecnm y Bac ecTb [JOMNOMHWTEMNbHbIE BOMPOCHI, MOXanyncra, cBskuTecb C Bawwum
crneumnannsnpoBaHHbIM AUMNIEPOM MNepes HavyarioM UCNonb30BaHNUs YCTPOUCTBA.

MHCTpYKUMM [OSKHBbI ObITb OOCTYNHbI B N0Goe BpeMsi, 0COGEHHO ANs 0GCnyKMBAIOLLEro
nepcoHana.

O6GcnyxuBatoWwnuii nepcoHan AOMMKeH OblTb O3HAKOMMEH C OOLWMMM NpaBunamMm TEXHWUKK
©e3onacHocTu.

Jkcnnyarauua

CHavana BKIOuMTE rMaBHbIN BbIKITlOYaTeNb. YoeanTech, 4To paaoomMm co cMecuTenemMm HMUKOro
HeT.

- L R

[maBHbIN
BbIKMOYaTENb

PucyHok 11: Lkad ynpasneHus.

Ctpanuua 20 us 24
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Bbikn

PaboTta

Mopgava X

Pexum paboTbi:

ABTOMaTUYECKUIN

py4HoW/aBTomar.

—

LLHekun. Bkn/Bbikn

Mixer

Mepekntovartens
XOIOCTOro xoaa:
BbIKI1/BKIT

PucyHok 1212: NaHenb ynpasneHus.

HasBaHue: DyHKLMSA:
Bkn BkntoyaeT yCTaHOBKY B 3aBUCMMOCTM OT NOSOXEHUS BUHTA.
Bbikn BbIKO4aeT yCTaHOBKY

Pexxum paboTbl

CeneKTopHbIN nepekntovarerns
aBTOMaTMYECKNM PEXMMOM

Mexay PYYHbIM 7

Py4Hon KapeTky n MOCT MOXHO nepemMellaTb, HaXumasi u ygepxmsas
KHOMKWM
BHUMAHWVE: B py4yHOM pexumme KOHLEBble BbIKNKOYATENU He
YUMTBLIBAOTCA U NOITOMY HE (OYHKLIMOHMPYIOT.

ABTOMaTUYECKNI KapeTka M MOCT nepemelialoTcd BRepén WM Hasag mexay
KOHUeBbIMW  BblkMoyaTenamn.  OB6s3aTenbHbIM - YCIOBUEM
ABMSIETCS TO, YTO LUHEKM BpaLlatoTcs.

Mogaya Y lNepemMellaeT MOCT B HanpaenexHmm Y

Mogaya X lNepemMellaeT kKapeTKy B HanpasneHun X

ABTOMaTUYECKUI 1: 3urzaoobpasHbii AgnaroHanbHbIN NPUBOA

pexum 2: JlnHenHoe nepemeLleHme

Pa6GoTta Korga roput 3enéHblii CBET, cuctema pabotaer

Cbon YKasblBaeT Ha HENCNPAaBHOCTb KPpacHbIM CBETOM

LHekun BkntoyeHne 1 BbIKITHOYEHUE LHEKOB

XonocTton xoA

3TOT pexmMm 006XoAUT YepBAYHLIM MNPUBOA LUHEKOB
(MonoxeHue 1). Ero MmoXxHO BKNO4YaTb TOJIbKO TOorAaa, koraa
OyHkep nyct. B npotuBHOM cnyvyae MOryT BO3HUKHYTb
Cepbé3Hbleé HeMCNPABHOCTU YCTAHOBKM.
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ABTOMaTUYECKUUN pPEXUM

/

N

PucyHok 13: Mogyc 1: gnaroHanbHbIn

1 \ Vorschub-Zeit

X

PucyHok 14: Moayc 2, nnHenHoe ABUXeHWe C perunmpyemMbiM BpeMeHeM nogadu
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MepBbIK 3anyck

Mocne YCTaHOBKN pEeKOMeHOYETCA npoexaTtb No nyctomMy cKragy, 4yTOObI Ha paHHeﬁ Ctagunn
O6Hapy)KI/ITb BO3MOXHbl€ CTOJIKHOBEHUA CO CTEHAMU U T. AO.

[lns aToro yctaHoBUTE NepekmntovaTenb "Xonocton xo4" B nonoxeHne «Bkny.
Tenepb Bbl MOXeTe 3anyCcTuTb CMECUTESbHbIN LWHEK B aBTOMAaTU4YECKOM M B PYYHOM peXnme.

3anyctute KapeTky n MOCT OauH pa3 B HanpasneHusax X n Y. Bbl Takke MOXeTe NpoBEPUTb
NONOXEHNE KOHLEBBIX BbIKMOYaTENEN.

M3meHeHMe BpemeHn nopgaum (perynupoBKa KBanuduuumpoBaHHbIM
3NEeKTPUKOM)

Bbl MOXeTe oTperynupoBaTb BpeMs nogayun wHeka Ha «YnpasneHunn LOGO». [ns atoro
WwKad ynpasneHus JOMKeH BbiTb OTKPbIT.

» . -
U2 sALY AT (0. 10V)
7 8= ALLATRI0.10V)

PucyHok 15:HavanbHbeIn akpaH ynpaenexus LOGO.

- [Ona atoro HaxmuTe KHornky ESC, 4To6bl akTMBMpOBaTh CBET

- YpepxwuBavte knasuwy ESC, 4tobbl NepekniounTbCa B peXXmM peaakTupoBaHus
- [lepengute Kk BpemeHu nogadun, noka oHo He ByaeT BblAeNeHO YepPHbIM LIBETOM.
- Haxmute OK, 4Tobbl BIOpaThL €ro

- Wcnonb3yiTe KHOMKN BBEPX U BHU3, YTOOLI yCTAHOBUTDL XXenaeMoe BpeMs

- TlogTeBepaunTb ¢ nomoubio OK

- 3akpoiite MeHo ¢ nomoubio ESC

CtpaHuua 23 13 24
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TexHu4eckoe o6GCrnyXuBaHue U PeMOHT

OG6Luee NpaBUIO TaKOBO: TEXHMYECKOe 06CnyXuBaHMe U PEMOHT NPOBOAUTL TONbKO
B TOM cny4ae, eCniv MalinHa 6bifia OTKMYeHa OT UCTOYHUKA NMUTAHUA.

A%

L 2

Bug pabort = Mpumeyvanne

D

> | 58

© o &

o C T
Cmaska nogLnnHNKOB X Mcnonb3ynTte yHMBepcasbHY cMasky
Cwmaska uenm X | icnonb3ayinTe yHuBEpcarnbHy cMasky
OuuncTka uenu X MNpumensanTe cXaTbIn BO3yX.

Mcnonb3ynTe 3alunTy rnas.

[MpoBepka HaTsSHXXeHUs Lenu X | MNoartshkka npyu He0bXoaMMOCTH
Ouunctka BEHTUNATOPOB X lMNpumeHanTe cxXaTbln BO3OYX.
3ANEKTPOMOTOPOB Vcnonb3ynTe 3awuTy rnas.
MpoBepuTb KOHLIEBbIE X Ounctutb Npyn HeOBXO0ANMOCTW.
BbIKNOYATENM HA NOABUWXKHOCTb
[MpoBepka LWWHEKOB Ha M3HOC X Mpn Heo6Xx0AMMOCTM 3aMEHUTb
lMpoBepka NPOYHOCTU NIIACTUH X Mpn HeobxooMMOCTM NOATAHYTL BONTbI
KOHLIEBbIX BblIKNtoYaTenemn
[MpoBepka WeCTEPEH HA N3HOC X 3ameHa npu Heob6XO0ANMOCTH
Cmaska wecTtepéH X | Nicnonb3yinTte yHMBEpCanbHy CMasKy
MpoBepka TetpnoHOBbLIX Npn He06XO0ANMOCTN 3aMEHUTb
NOALLMMHUKOB Y-o6pasHoro X
npvBoga Ha npegMeT M3Hoca.
lMpoBepbTe LWETKN Mpn HeobxoaAMMOCTM 3aMEHNUTb
rpaseynosutenss Ha npegmet | X
n3Hoca.
MpoBepka pe3b00oBbIX X Mpn HeobxoaMMOCTM NOATAHYTbL GONThI
COeNHEHNN

|/|CI'IOJ'Ib3yI7ITe TOJTIbKO OpUrnHanbHbl€ 3anacHble YaCTu npoun3BoanTens.
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Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28, 95679 Waldershof

Telefon 09231-9792-0 Fax 09231-72697 e-mail info@a-schmelzer.de

www.a-schmelzer.de
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1 Allmant

1.1 Forord

Denna instruktionsbok har utarbetats enligt EU:s maskindirektiv (06/42/EG) och ar till for att
underlatta korrekt anvandning av maskinen. Instruktionsboken innehaller viktiga anvisningar
for att sdkert och korrekt kunna anvanda maskinen. Om anvisningarna foéljs, kan risker
undvikas, reparationskostnaderna minskas och driftstopp undvikas, dessutom &kar
tillforlitigheten och livslangden.

Instruktionsboken ska alltid finnas tillganglig dar maskinen anvands.

Personal som ansvarar for drift, hantering, underhall, inspektioner och reparationer ska lasa
instruktionsboken.

Om maskinen Overlats, maste instruktionsboken alltid félja med.
Utover instruktionsbokens anvisningar ska alla gallande foéreskrifter for arbetsmiljo och
férebyggande av olycksfall féljas.

Foretaget Schmelzer har upphovsratten till Instruktionsboken. Instruktionsboken far inte
kopieras eller goras tillganglig for tredje part utan skriftligt medgivande.

Tillverkare:
Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co. KG
Dr.-Zimmer-Str. 28
95679 Waldershof
Tel.: 09231 /9792-0
Fax: 09231/72697

www.a-schmelzer.de
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1.2 Symbolbeskrivningar
:I_:)>— Dra ut stickkontakten innan du dppnar holjet
@ Anvand skyddsskor

Anvand dgonskydd

© Anvand hérselskydd

Folj anvisningarna

@ Anvand huvudskydd

A\

A\

Varning for riskstallen
Varning for farlig elektrisk spanning

Stang av motorn, dra ut natkontakten eller sakra huvudstrémbrytaren i
nollage med ett hangldas innan rengodrings-, underhalls- och

- reparationsarbeten utfors!
f ‘ Q-

Oppna inte och ta inte bort skyddsanordningar nar motorn &r igang!
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2 Forsakran om overensstammelse

Enligt EU:s direktiv 2006/42/EG

Harmed forsakrar vi att nedan angivna maskin ar sa konstruerad och tillverkad att den version
som vi marknadsfor uppfyller tillampliga grundlaggande sakerhets- och halsokrav enligt EG-
direktivet 2006/42/EG. Om andringar gors utan vart godkannande, blir denna férsakran ogiltig.

Tillverkare och behorigt ombud:

Ambros Schmelzer & Sohn GmbH & Co KG
Dr.-Zimmer-Str. 28

95679 Waldershof

Beskrivning av maskinen:
Omrorningsskruv for kornigt bulkmaterial
Typ: se markskylten
Tillverkningsar: se markskylten

Serienummer: se markskylten

Waldershof den 2 maj 2023

(Originalsignaturen finns i den engelska versionen av instruktionsboken)
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3 Maskinbeskrivning

3.1 Beteckning

Automatisk och manuell blandning av friflytande bulkmaterial fran jordbruket med kornstorlek
1-10 mm kornstorlek och flis upp till hogst P45 (DIN EN 14961).

Drivenhet Y Drivenhet X Stalbalk med
Y kuggstang
M1l

S16 S15
.|

H )
|8 J
S19 1

518 Brygga 517

3.2 Tekniska data

3.2.1 Leveransomfattning

Bild 1: Oversikt omréringsskruv.

- Foérmonterad drivenhet pa den férmonterade bryggan
- Stalbalkar fér kundens installation

- Kopplingsdosa monterad pa bryggan
- Granslagesstoppar med skruvar

3.2.2 Omgivningsforhallanden

Skyddas mot kraftig hetta. Forvaras torrt, far inte utsattas for aggressiva eller fratande medier.

Driftsvillkor: ~ Temperaturomrade: -20...40°C

Tryck:

Skyddad mot stéank och regn

Normalt atmosfarstryck
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3.2.3 Maskindata
Spanning: 400 V 3-fas vaxelstrom
Effektférbrukning: 7,5 kW
Vikter:
Drivenhet utan brygga 695 kg
Bryggbalk per meter 85 kg/m

2 x skruvar:

2x14,5 kg/m=29 kg/m

4 Avsedd anvandning

4.1 Maskinens/avsedda anvandningsomrade

Automatisk och manuell omrérning av fritt flytande, skérdade jordbruksprodukter (bulkmaterial)
med kornstorlek 1-10 mm och flis max. P45 (En speciell skruv kravs for detta, den ingar inte i

standardversionen)

- All annan anvandning betraktas som felaktig. Tillverkaren ansvarar inte for skador som beror

pa annan anvandning an den avsedda.

Avsett anvandningssatt innebar ocksa, tillverkarens instruktioner for drift, underhall och skoétsel

foljs.

- Maskinen far endast anvandas, underhallas och repareras av medarbetare som har ingaende

kunskaper om riskerna.

- Vid idrifttagning och vid byte av férlangningskabel med plugg, se till att skruvens

rotationsriktning ar korrekt.

- Standardversionen av enheten far inte anvandas i explosionsfarlig omgivning

- Obehoriga andringar ar inte tillatna

4.2 Varningsskyltar for felaktig anvandning av maskinen

Sida 8 av 24




_lL seit 1913

schmelzer
WIR MEISTERN METALL

ﬁ.*O

Se till att inga personer eller djur befinner sig i maskinens riskomrade nar den
ar igang.
Ta inte bort nagra skydd.
Strack dig inte in i maskinen nér den dr igang.

Se till att inga personer finns sig i riskomradet nar omréraren kors.

Se till att stalbalkarna ar korrekt och parallellt monterade innan idrifttagningen.
Balkarna ska vara fastmonterade. Se till att granslagesbrytarna ar ordentligt fastsatta.

- Vid idrifttagning och vid byte av forlangningskabel, se till att skruvens
rotationsriktning ar korrekt. Om detta inte gors, kan allvarliga skador uppkomma pa
komponenterna och spannmalsbehallaren.

Kor inte omrorarna om det inte finns spannmal i silon (utom for test). Da ska maskinen
koras i tomgangslage.

Sting av tomgangslaget nar den nedre @nden av skruven kommer i kontakt med
spannmalen.

Om silon &r full, far bryggan eller drivenheten inte kéras utan att skruvarna ar igang
(tomgangslaget maste vara av). Annars kan stora skador pa komponenterna
uppkomma.
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Spanningsmatning

Observera! Om en fast anslutning ska goras, maste en auktoriserad elektriker anlitas!
Allméanna regler for elanslutningar, samt elleverantérens regler maste foljas.

Kopplingsskapet far inte utsittas for vattenstink. Oppna aldrig kopplingsskapet utan
att dra ur kontakten. Detta kan leda till en elektrisk stot.

5 Sakerhetsforeskrifter

5.1 Maskinens stabilitet

Nar maskinen ar fardigmonterad star den stabilt. Under monterings- och underhallsarbete
maste alla |10sa delar sdkras, sa att de inte kan falla ner.

5.2 Skyddsatgarder som ska vidtas

Anvand alltid lampliga skyddsskor och handskar under arbetet. Anvand skyddshjalm
om nagon av komponenterna maste lyftas 6ver huvudet. Anvand skyddsglaségon nar
maskinen rengors med tryckluft.
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5.3 Sakerhetsforeskrifter for transport, hantering och lagring

Folj gallnande sakerhetsforeskrifter under transport, lyft eller flyttning. Anvand endast testad
och lamplig lyftutrustning.

- Det ar forbjudet att vistas under hangande last.

- Anvand endast lyftutrustning med tillracklig barférmaga.
- Montera vid behov nédvandiga transportsakringar.

- Sakra mot glidning.

- Folj reglerna for forebyggande av olyckor.

Anvand skyddsutrustning mot fallolyckor, till exempel selar eller arbetsplattformar. Folj alla

olycksfallsforeskrifter och 6vriga gallande regler.

5.4 Atgarder vid stérningar och haverier

Om storningar eller fel intraffar, avbryt arbetet.

Om ett oforutsett fel intraffar, stdng av maskinen, koppla bort elnatet och atgarda felet, vid
behov kontakta foretagets chef eller aterforsaljaren.

6 Transport och montering

6.1 Lyftbygel (tillval)

Du kan ocksa kdpa en lyftbygel som tillval. Denna lyftanordning ar monterad i omrérarskruvens
tyngdpunkt. Detta ar markerat i det fall omrérarskruven har bestallts med lyftbygel. Pa bilden
sitter Lyftbygeln mer till vanster pga tyngdpunten. Efter att omrérarskruven har monterats och
fore idrifttagningen maste slingan tas bort igen.
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Bild 3: Anschlagmittel im Detail.

6.2 Montering av stalbalkar med kuggstang (Y-riktning)

Montera forst balkarna pa silovaggen sa att de stdds i Y-riktningen. Se till att infastningen ar
tillrackligt kraftig. Infastningen ar beroende av silovdggens utformning och kan inte har
beskrivas detaljerat. Portalen kan fastas pa en stalbalk HEB100, till exempel med fastklammor.
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Bild 4: Lyftbygel gulmarkerad

Se till att stallningarna vid skarven har samma avstand mellan varandra som sjalva
stallningen. Mat upp ratt avstand eller anvand en mall.
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Bild 2: Matning av avstandet t. +10-5mm

6.3 Uppriktning av stalbalkarna

Placera stalbalkarna pa silovaggen, se till att kuggstangerna ar parallella och pa ratt avstand.
Toleransen ar £5 mm.
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6.4 Placering av portalen

Bild 3: Portal pa plats.

6.5 Montering av fallskyddet

Skruva fast de fyra fallskyddsanordningarna pa varje sida, dra skruvarna med vridmomentet
130 Nm.

Bild 4: Montering av fallskydd.
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6.6 Montering av granslagesbrytare

Vid leveransen ar granslagesbrytarna regnskyddat monterade. Skruva fast dem pa avsedda
platser.

Bild 5: Monterad andlagesbrytare.

Se till att |6pvagnen kan kdras fram till gransldgesbrytaren. Detta galler sarskilt
granslagesbrytaren for X-riktningen (vagnen).
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6.7 Montering av omrorningsskruvarna pa drivenheten

 d =

Bild 6: Skruva fast de tva omrorningsskruvarna.

Anvand de medfdljande skruvarna fér detta. Anvand tva skruvar for varje omréringsskruv.
Observera rotationsriktningen. Skruven ska transportera materialet uppat. Det finns en rod och
en vit ring/punkt pa skruvarna och pa drivenheten.

Bild 7: Montera den rddmarkerade omréringsskruven vid den réda punkten.

Ratt rotationsriktning anges med en pil.
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6.8 Justera stoppen for granslagesbrytaren

Bild 8: Infastning av granslagesbrytarens stopp.

6.9 Kabelupphangning

Detta kan inte beskrivas i detalj har, eftersom kabellangderna och upphangningen beror pa de
lokala férhallandena.

Kabeln kan till exempel hangas upp séa har.

Bild 9: Kabelslapkedja

Exempel pa produkter som kan anvandas for detta:
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https://www.mea-group.com/en/products/steel-tracks/

https://www.deyle-power.de/de/produkt-kabelschleppsysteme-f.html

6.10 Anvisningar for idrifttagning och utbildning av driftpersonal

Las och forsta instruktionsboken innan maskinen bérjar anvandas. Fragor kan besvaras av din
aterférsaljare innan idrifttagning.

Instruktionsboken maste alltid hallas tillganglig, sarskilt for driftspersonalen.

Driftspersonalen bér kanna till de allmanna féreskrifterna for férebyggande av olyckor.

6.11 Drift

Sla forst pa huvudbrytaren. Se till att ingen ar i narheten av omroringsskruven.

Huvudbry
tare

Bild 10: Kopplingsskap.
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Bild 11: Mandverpanel

Beteckning: Funktion:

Pa/Off Slar pa maskinen, beroende pa omroérarens lage.

Av/Off Stanger av maskinen

Driftlage/Operating Valjare for manuellt eller automatiskt lage

mode

Man. Vagnen och bryggan kan flyttas genom att trycka och halla ner
matningsknapparna.

OBSERVERA: | manuellt lage tas ingen hansyn till
granslagesbrytarna och de har darfér ingen funktion.

Auto. Vagnen och bryggan kérs automatiskt fram och tillbaka mellan
granslagesbrytarna. Forutsattningen ar att omroringsskruven ar
igang. Typen av automatisk kan valjas med alternativet
"Automatiskt/Automatic”

Y-riktning Flyttar bryggan i Y-riktning

X-riktning Flyttar vagnen i X-riktning

Automatiskt
lage/Automatic Mode

1: Sicksack diagonalkdérning
2: Linjar kérning

Drift/Operation

Nar den gréna lampan lyser, ar systemet i drift

Stérning/Disturbance

Rott ljus betyder att det finns en stdrning

Mixer

Slar pa och av omréringsskruven.

Tomgang/Empty
Running

Denna nyckelbrytare oOverbryggar snackvaxeln (lage 1).
Tomgangslaget far bara anvandas nar silon ar tom. Annars
kan det bli allvarliga fel pa maskinen.
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6.12 Automatiskt lage

/

N

Bild 12: Lage 1: Diagonal

1 ‘ Vorschub-Zeit

X
Bild 13: Linjar kdrning: Lage 2, med installbar matningstid
6.13 Forsta korning

Efter monteringen ar det [ampligt att kéra maskinen nar silon ar tom, for att kunna identifiera
eventuella kollisioner med vaggar eller annat.

Sida 22 av 24



'_J*L seit 1913
schmelzer
WIR MEISTERN METALL

For att gora detta, satt nyckelbrytaren "Tomgangslage" i lage Pa.
Nu kan omroéringsskruven koras i automatiskt eller i manuellt lage.

Kor drivenheten och bryggan en gang i X- och Y-riktningarna. Aven lagena for
granslagesbrytarna bér kontrolleras.

Darefter kan skruven koras.

6.14 Andring av matningstid (instéllningen gors av auktoriserad elektriker)

Skruvens matningstid kan anpassas med Logostryningen. D& maste kopplingsskapet éppnas.

- - - .
2a A1) ATS{0. TOV)

7i8=ALLATRIO AV

- LOGO! |

Sensor
caamm/s

Bild 14: Startskarm for logostyrning.

- Tryck pa knappen ESC for att aktivera lampan

- Tryck och hall ned knappen ESC for att vaxla till redigeringslage
- Gattill matningstiden, sa att den markeras i svart

- Tryck pa OK for att valja den

- Stall in 6nskad tid med upp- och nedpilarna

- Bekrafta med OK

- Lamna menyn med ESC

7 Underhall och reparation

Foljande galler allmédnt: Underhall och reparationer far bara utféoras nar maskinen har
kopplats bort fran elnatet.
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Atgard

Efter 400
driftstimmar

Anmarkning

Smorjning av lager

Anvand universalfett

Smorjning av kedjan

Anvand universalfett

Rengdring av kedjan

x| [X| Arligen

Anvand tryckluft. Anvand égonskydd.

Kontrollera kedjans spanning

Efterspann vid behov

Kontrollera kedjans slitage

Anvand kedjetolk 0,4%. Om kedjetolken
gar in mellan lankarna, byt kedja.

Rengoring av elmotorernas flaktar

Anvand tryckluft. Anvand égonskydd.

Kontrollera att &andlagesbrytarna
fiadrar

Rengdr vid behov

Kontrollera att omrdringsskruvarna
inte ar slitna

Byt ut vid behov

Kontrollera att granslageshallarna
och stoppen sitter fast

Efterdra skruvarna vid behov

Kontrollera att kuggarna inte ar slitna

Byt ut vid behov

Smorjning av kugghjulen

Anvand universalfett

Kontrollera att Y-drivenhetens
teflonlager inte ar slitet

Byt ut vid behov

Kontrollera att

smutsavvisningsborstarna inte ar

slitna

Byt ut vid behov

Kontrollera skruvforbanden

Efterdra skruvarna vid behov

Anvand endast tillverkarens originalreservdelar.
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